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"PROCEDIMIENTO PARA LA REALIZACION DE UNA CAMARA ESPIRAL O DE UNA ENVOL
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Holicitante: ETABLISSEMENTS NEYRPIC, entidad Francesa, residente

en: Avenue de Beauvert, Grenoble, Francia.

Las posibilidades de realizacign de cdma
ras espirales para turbinas y de envolventes para
bombas, de grandes dimensiones pueden limitar el dg
sarrollo de las potencias de las turbinas hidréuli-

5. cas, Para méquinas muy potentes que funcionan a prg
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siocnes bastante elevadas, las estructuras en forma de
caso que constituyen los elementos de las cémaras espi
rales o de las envolventes alcanzan espesores importan-
tes incluso si se adoptan metales de gran resistencia.,
5. Estas estructuras en forma de casco son ao-
tualmente montadas mediante soldadura en el obrador por
razanes de transporte y de manipulacidn y, este montaje
de elementos de gran espesor, sin recogide, presenta
riesgos que pueden comprometer la realizacidn de traba-

10. jos que han exigido emplazamientos muy importantes. El
recocido completo de la cdmara espiral (o de la envol-
vente) conduciria a costes exhorbitantes, por lo que
la economia del conjunto exigiria entonces una reduc-
cidn de las dimensionss de la méquina y, como consecuen

i5. cia de su potencia, para evitar precisamente la opera-
c¢idn del recocido. Por otra parte, un recocido parcial
seria mds perjudicial que (til habida cuenta de la com
plejidad de las formas de los slementos componentes.

Estas dificultedes de realizacidn en el obra

20. dor, son tanto mas serias cuanto que los acsros emplea
dos tengan caracteristicas mecdnicas elevadas, pues,
en efecto, los metales que presentan un slevado lfmite
sldstico, necesitan mayores precaucipnes para su pues-
ta en préctica.

25, Las coeficientes de segurided que exigen las
reglas del arte, no pueden reducirse sensiblemente sin
dar lugar a riesgos inaceptables en las instalaciones
que requieren emplazamientos muy importantes, E1 aumen
to de las potencias de las grandes turbo-mdquinas nece

30. . gita entonces para la construccidn de las cdmaras espl
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rales y de las envolventes la puesta =
técnicas que permitan realizar ecogkggcamenta estos
elementos, conservando siempre coeficientes de segu-
ridad suficientes.

El objeto de la presente solicitud se refig

re a la fabricacidn de cédmaras espirales y de envolven
tes que comprenden dos paredes resistentes suficiente-
mente espaciadas y unidas al ante~distribuidor o al di
fusor en puntos apropiados, con interposicign entre las
dos paredes de un material cempacto tal como hormigdn,
arena apisonada o cualquisr otro material pulverulente
o no gque permita repartir la carga entre ellas. Esta
di5posici6n presenta principalmente las siguiente ven-
tajas:

- Reduccidn en los espesores de las paredes
(como minimo a la mitad], lo cual permite
considerar potencias slevadas conservando
un montaje por soldadura sobre el lugar sin
recocido global.

~ Reduccidn del voldmen total de las soldadu-
ras que disminuye aproximadamente con el
cuadrado del espesor de la chapa que sg susl
da,

- Reducecidn de los momentos de flexidn aplica-
tdos por las paredes a las ante-~directrices,
lo cual permite reducir el espesor de estas
Jltimas y hacer mds fdcil y adn mds econd-
mica la cohstruccidn soldada. Esta reduccidn
puede obtenerse fdcilmente mediante una dis-

posicidn juiciosa de las paredes a la altura
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de su unidn con el énte—distribuidor.
En efecto, la unidn de la pared exterior
puede elegirse Unicamente en funcidn de
transmisidn de los esfuerzos en las con-
5. diciones mas dptimas, disponiéndose la
pared interior por el contrario para res
ponder a las mejores condiciones hidrdu-
licas.
~ Reduccidn de los esfusrzos de flexidn en
10. las dos paredes a la altura de su union
con el ante-distribuidor. Esta reduccidn
es debida a la interposicidn entre las pa
redes del material cempacto.
~ Posibilidad de prever un ensayo de control
15, de cada una de las paredes y después del
conjunto a presiones que corresponden a coe
ficientes de seguridad como minimo iguales

a los adoptados en las construcciones clé-
sicas.

20,

t

Ensayo de la pared interior a la mitad de

la presidn de ensayo total.

Ensayo de la pared exterior a la mitad de
la presidn de ensayo total, mantenidndose

la pared interior a la mitad de la presidn

25, de ensayo total.

Ensayo del conjunto a la presidn de ensayo

total.

Pueden tenerse entuenta numerosas formas

de realizacidng

3a. - La cdmara espiral puede estar provista con
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una doble pared en una garte sblamente de la
meridiana de la voluta, por ejemplo, una sip
ple pared en las inmediaciones de la boquilla
de la cdmara espiral y una doble pared en el
resto,

- La cdmara espiral puede estar provista con una
doble pared en ciertos sectores, que alternan
con una simple pared en los sectores adyacen-
tes.

Para mejor comprensidn de la invencidn, van a
ser descritas diversas formas de realizacidn no limitati-
vas, dadas a titulo de ejemplo y referenciadas con las fi
guras adjuntas, en las que:

- La figura 1, es una vista esquemdtica en sec
cidn horizontal parcial de una cdmara espiral con doble
pared, segln el invento, para una turbina tipo Francis,

~ La f{igura 2, es una vista que muestra una va
riante de la disposicidn de la figura 1.

-~ La figura 3, es una vista en detalle a mayor
escala que muestra el acoplamiento de las dos paredes de
la cémara.

- La figura 4, es una vista en seccign vertical
tomada a lo largo de la linea IV-IV de la figura 1.

~ La figura 5, es una vista en seccign parcial
vertical tomada a los largo de la lfnea V-V de la figura 2.

- La figura 6, es una vista en seccidn vertical
tomada segdn la lfnea qusbrada VI-VI de la figura 2.

-~ La figura 7, es una vista que muestra una va-

riante de la disposicidn de la figura 5.
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ral para turhina tipo Francis, constituida por una pa-

red interior 1, representada sin seccionar, vista en

planta y una pared exterior 2, segdn la invencidn de

construccidn andloga, representada en seccidn horizan
tal, rellendndose ol espacio 3 entre las dos paredes
apisonada o de hormigdn, efectudndose el acoplamiento
de las dos paredes en 4 y 5, segiin l]a construccidn sol
dada representada sn la figura 3, donde se observa cén
detalle la virola 4 y las dos porciones extremas de las
paredes 1 y 2 que all{ estdn sgldadas, mientras que la
otra cara de la virola 4 se suslda sobre la parte 6 de
la cémara que comprende una pared simple.

La figura 2, muestra una variante de realiza
cidn de una cdmara espiral en la que las dos paredes 1
y 2 se prolongan hasta la entrada de la cémara, efectudn
dose el acoplamiento de dstas sobre una virola 7 dispues
ta en ests lugar.

La seccidn vertical de la figura 4 musstra la
forma de construccidn de las dos paredss 1y 2 y su fi-
jacidn por soldadura sobre un ante-distribuider moldea-
do 8, por medio de dos elementos de acoplamiento 9 vy
10,

La f{gura 5 muestra, como variante dg realiza-
cidn, ctra forma de construccidn de la cémara segdn la
invencidn, en la que el ante~distribuidor en lugar de
montarse, se realiza en construccidn soldada con elamen
tos 11 y 12 que forman un anillo hueco, asegurandose el

un
perfil hidrdulico poy/ planc inclinade 13, y efectudndo~

se el acoplamiento de las dos parsdes 1 y 2 de la céma-
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so anterior, por medio de dos elementos intermedia-

rios 9 y 10.

La seccidn vertical de la figura 6 muestra
la estructura de las paredes 1 y 2 a la altura de la
boquilla 14 de la cédmara.

La figura 7 representa una variante de la
ffgura 5, con una posicidn diferente de la pared extg
rior 2, que permite reducir considerablemente los es
fuems de flexidn sobre las ante-directrices.,

La invencidn no se limita a las formas de
realizacidn descritas y representadas, sino que por
el contrario cubre todas las variantes.

-N 0T A-

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la prac
tica, debe hacerse constar que las disposiclones an-—
teriormente indicadas son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental, Tambien se hace constar que el invento
corresponde a una solidbud de patente presentada en
Francia n® PV,Isére 5025 de 13 de diciembre de 1.966
acogifndose, por lo tanto, a los beneficios gue con=
ceden los Convenios Internacionales en vigor, sienda
lo que constituye la esencia del referido invaento y
por lo que se solicita Patente de Invencidn por 20
afios en Espaffa, sobre: "PROCEDIMIENTO PARA LA REALI~
ZACION DE UNA CAMARA ESPIRAL O DE UNA ENVOLVENTE PARA
TURBD~MAQUINAS", caracterizdndose por lo siguiente:

la,- Procedimiento para la realizacign de
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una cémara espiral o de una enVOfvgg
quinas, caracterizado porque estos elementos se cong
tituyen por dos paredes suficlentemente espaciadas y
unidas al ante-distribuidor o al difusor en puntads
apropilados, con interposicidn entre las das paredes
de un material tal como hormigén, arena p cualquier
otro material andlogo pulverulento o no, que permite

repartir la carga entre ellas,

28,~ "Procedimiento para la realizacidn de
10, una cémara espirel o de una envolvente para turbo-mé-
guinas", tal y como queda sustancialmente descrito sn
la presente memoria e ilustrado en los dibujos adjun-

tos.

Esta memorfa consta de B hojas escritas a
15,

maqu{na~per una sola/kara,

madr}vg, 13DIC. 5%
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