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PATENTE DE INVENCIOR

por VEINTE ANOS

efavorde Pon Luis ARCHS G48me z, de naciom
nalidad.oespafiola, domiciliado en Barcelona, Pasaje Marimén, nd-
meres 21=22, p ors '

" UN'UTILLAJE'PARA'LA FABRICACION CONTINUA DE PLANCHA PERFORADAY

-

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente Patente de Invenoidn hace refersncia a una mae
triz o utillaje para la fabricacién contfmua de plancha perfora=
da, que, de manera esencial, permite variar automdticamente se-
gin un progrema preestablecido, el némero y situacidn de los pun
zones que actuan sobre la plancha ean cada dosplazamientq del ca-
rro mévi:_l de la prensa, permitiendo consecuentemente controlar
la situacién y nimero de las perforaciones realizadas en la plem-
cha en cadae actuacién de la prensa, ¥y permitiendo de manera eape~

cial la realizacidn de zonas lisas no perforadas, dispuestes en
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gentido ortogonal ¢ inclinado con respecto al sentido de avaned |
de la plancha. | .

En la actualidad, las indicadas planchae perforadas, que se
utilizan de manera especial §amq‘elemen$oé embellecedores 0 ds
oubricién en las industrias de fabricacién de aparatos de radio,,
televisidn y andlogod, aparatos electrodomést;eos y otras, se
fabrican de una maners general en longitudes indefinidas, par—
tien@o de una bande metdlica de anchura y espesor apropiados,
que es trabajada en una prensa dotada de un mecanismo de avance
sutomdtico. Sobre la prénea se monta un utillaje que comprende
un nimero elevado de punzones que, como es ldglco, en cada ao~
tugeidn de la prensa descienden realizando en la planchs una all
neacidn de perforaciones dispuestas en sentide transversal con
respecto al sentido de avance de aquella. Con este sistema, s
guisa de ornsmentacién, cébe ﬁnicamente prever en la plancha )
bandas lisasy desprovistas de perforsciones; que decesariamente
deben qﬁedar dispuesias en sentido 1ongituéinal,,ea decir, en el
mismo sentido de avance de la plancha, puesto que los punzones
pg§yis?9§ en e}‘u#illaje pgeaentan“pos;91§n invariable y aptdagﬂ
slempre 0308 en cada movimiento de la érensa, cabiendo dnicamen-
te éliﬁinar elguno o elgunde de aquellas al iniciar la fabrice-
cién, en vistas a originar las indicadas bandas lisas longitudi-
nales. Se comprende que eaneatas oondiciones lasg posibilidades .
de ornamentaci6n de las planchas gon muy reducidas, lo cual cons-
tituye un grave 1nconveniente dado que la funeién pnimordial de ]
aquellas es previsamente, segﬁn dicho, de tipo deoorativo. . .

Ie presente patente de invencidén tiene precisamente por ob-

Jeto uan uzillaje que, segﬁn se ha indicedo, penmite que el nﬁmee
™Y situacién de los punzones que perforan la plancha en cada .
actuaci6n de la prensa se modifique automfticaments, segﬁn un

programa preestablecido, escogido de entrs una amplisims gams de
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posibilidades, 10 que permite obtener sobre la plancha bandas
lisas dispuestas en sentido transverssl o diagonal, contimuas o
discontinuas, permitlendo 1a obtencidn de los nds variados dibu-
Jos ¥ ornamentacionea, e incluso la obtenczén de 1{neas lisas
curvas o quabradas, que dibujen las mas diversaa figures. Esta
interesantisima posibilidad, por otra parte, ¥y eegdn gse verd ela

vramente a continnaci6n, se alcanze con una sencillez de medios

realmente notgble y sin, dism1nnci6n alguna en la velocidad y au-
tomatiamo del proceso de fabricaci&n.

A los efectos dichos,y de manera esencisl, los indicados
punzones. sé hallan fijados a correspondienteé dispositivoé por-
tapunzonee, que pueden.moverse en sentido vertical independienp
temente unos de otros. Por 1o general, para facilitar la construc

ci&n del utillaje, cada dispositivo portapunzones comportaré un.

’grupo de tres, ¢ uatro ° mas punzones, aunque cabe tambien perfec

tamente que comporte un sole punzén, con lo que las posibilida~
des de variaoién en los dibujos se verdn notablemenxe incrementa
das. Estos dzspositivOs portapnnzones se hallan fijados con posi:
bilidad de desplazarse verticalmente entre limites, con movimien
tos totalmente independientes, a una base qus se fija al. plato
fijo de la prensa, y que conforma la rendija a través de la que
80 . desplaza, arrastrada por el correspondients meoaniamo automé—
tico, la plancha que se trata de perforar. Tambien de manera
esencial, los indicados portapunzonea son actuados por una CoOrref
pondiente serie de levas - una para oada portapuhzdn -arrioatra-
das y £ijadas sobre un eje, fijo a un. eoporte que se solidariza
al platé mévil de la prensa. Eataa.leVas presentan forma geqera}
ocircular,. pero se hallan dotﬁdﬁs en su ﬁer;fefia'de una © més es
coiaﬂﬁras, éalcula@as y dispuestas de manera que si al producir=
ég el descenso del eje como consecuencls de la actugoién,de la

prensa, una escotadura de una leva queda enfrentadé con el cos
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rrespondiente porta.punz6n,' no ge produce la actuacidn de aque-

1la sobre éste, dejandc consecuentemente de actuar los corree-
pondientes punzones. Finalmente, ¥ tgmbien de mane:; e'sencial;-:
el expresado sje ¥y, cégseeuentemente. las lévas solidaetias del
mismo, es automfticamente obligado a girar de un cierto dngulo
despues de cada actuacién de la prenss, de manera que varfe su-
cesivamente la zona de la periferia de cada leva que en cada ca-
so queda enfréntada con' el correspondiente dispositivo portapun=
gones. Ias levas pueden ser fijadas sobre el eje en diferentes
posicioﬁes en giro y pueden variar aﬁpl.tamente en cuanto al nf=
mero y distribucién de las escotaduras o vaciados pfevistos en
la periferia de las mismas, 10 que - OOmMO 56 comprende, perm.it"e'
obtener los mds variados dibujos en la plancha pe'ri’oradai’

" -Por 1o demis, la esenciglidad y _foma de funcionar del ubde
llaje que se -preconiza; re#ultsré_n mds faocilmente comprensibles

a la vista de los dibujos adjuntos, en los que de manera muy es—

quemdtica se ha representado un e:]ezhplo concreto de realizac:i.'&;n

prictica del mismo, En lo sucesivo, la explicacién se rei’eriré;{
pues, a estos dibﬁjoé,‘ bien entendido que, como s@ comprende y
es 18gico, dada su finglidad exclusivamente ilustrativa y aclara
toria, en ningvin caso cabrd eonferir a los mismos el menor cagac;
ter limitativod ‘

En estos dibu;]os:

La figura 1 es un corte oonvencione.l, mostrando el sis-l:ema
de montaje de los dispositivos portapunzopes.{

' la figura 2 es una vista en perspectiva de los ﬁértillqe -
que en ‘definitiva determixﬁan el mow_rimiento de ascenso de to‘t‘los‘
loe dispositivos portapunzones, despuas de cada actuacidn de 1a
preasa.” -

Ia figura 3 es un esquema en perspective mostrando el sis-

tema de montaje de las levas que constituyen elemento fundamen~
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tal del utillajes

Y, f’inélmente,' la figura 4 es una vista en perspectiva del
conjunto del utillaje, en la que se han practicado los cortes
convencicnales que se han sonsiderado convenienmtes para mogtrar
la estructura interngs ' ) ’

Reflrinndonos, pues, a estos dibujos:

El utillaje comprende, segin es normal, un zcalo 1, dotado
de medios de tipo cualesquiera apropiado para. pogib:.litar su fi-
jaoién sobre el plato £ijo de la prensa. -Sobre asté:—zsfcalb 8o has
lla montada ung base 2, que conforma lg rendije '3", é_ lo‘;.argo de
1a que avanza la banda metdlica a perforar, cuyé. .anchurag  espe=

sor y naturaleza podrdn veriar ampliaments, convenientemente L

guiada por las aletas sobresalientes 4, e impulsada a’ de'spiazazb'
se de un cierto recorrilo despues de cada ciclo de actuacién de -
la prensa, por un sistema sutomftico de tipo conocido, que 1o

afecta pa.ra nada 8l objete que trata de regiatrarso;‘_sn este zé=
calo se prevén, tambien segin es normal, una serie de perforacio.

nes verticales 5, enfrentadas y alineadas con 108 correspondien—

- tes pun'zones 6, dispusstas para permitir el libre movimiento ver-

tioal de &stos ¥ la eliminacién  del material que es recortado de-
la plancha en: cada actuacién de la prensa, o

' De manera ‘esencial, los punzones 6 se hallan fijados, prefe=
rentamente en fgrupos de dos, tres o ma'.s, a correaponﬂien’cee dis=-
positivos portapunzones 5. Eota £ijaocidén por lo general se lleva=
& a cebo a través de un sistema cualesquiera apropiado gue faci-
lite el desmontaje, en vistas a posibilitar la sugtitucidn cuando
un punzén se rompas 0 experimente desperfectos: A.si en el ejemple

de rea.lizacidn representado en los dibuj as, 1os indicados punzo-

nes se gijan aprisionando sus cabezas 8 entre el dispositivo por:

tapunzones y una placa inferior 9, que se fija a qquel, por ejem::
plo; por medio de tormillos 10. Estos dispositivos portapunzones)
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tambien de manera esencial, pueden moverse entre 1imites, con—

venientemente g_uia.'dqs, con completa independencia unos de oj:-rosf-

.En el:ejemplo a que nos vehimos refiriendo, los indicados dise=

positivos quedan encajedos entre unas gufam 11, y pueden despla—
zarse verticalmente entre una poaici&n limijbe inferior, delimi-

tade por las placas basculantes 12, y una poaicidn 1imite aﬁper

rior, delimitada por los rébordés 13, fijos a aquellass Con el

fin_ de que el demcenso de un dispositivo portapunzones no provo—
que por rozamiento el descenso de sus adyacentes, de manera. pre-
ferente cada uno de estos dispositivos se hallerd sometido a una.
fuerza eldstica - representada, por ejemplo, por los muelles 14=.
que 10 impulsar:§ constantemente a adoptar la posicién lﬁnite
superior“’

El deseenso de loa diaposit.tvos portapungones, como conse~
ouencis del movim:\.ento de descenso del carrc mévil de la prensa,
vendrd esencialmente determinado por unas levas 15, arriostradas
y fijedas sobre un eje 16. Este eje se halla fijado sobre un so-
porte 1’;, que ocomporta medios aproplados pars su solidarizacién .
al plato m&r:ll ‘e la prénéa;' S’e tiene, pues, gque el movimiento :
de descenso del indicado plat& mévil o piedn de la prensa, deter
minaré. un movimiento anélogo del eje 16, ¥, consecuentemente, de
las levas, cada una de las cuales, sezln sea su posic:.6n en giro.:
presionara 0 no sobre un correspondiente dispositivo portaptmzo-
nes, determinando o no 19. actuacidn perforadora de es‘bos punzoe,
nes sobre la plancha. Estas levas presentarén una forma general “
circule.r, hallandose dotadas en su perfieria de una, dos ¢ tres:.
o mds escotaduras 18, que cuando queden enfrentadas con los saa-.
lientes de sctuacidn 19 previstos en los portapunzon.es 7, deter-
minara.n la no actuacién’ de éstos dltimOs. De manera eaencial, es~"
tas levas podrﬁn ser arrioatradas y solidarizadas al eje 16 en |

d:.ferentes posiciones en g:.ro, previendo por ejemplo un nervio
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longitudingl 20 en el eje susceptible de encajar en una cuglese
quiera de varios entrantes 21 previstos en sl orificio central

de las levas. Cada leva constituird evidentemente un cuerpo o=
talmente independiente, que podrd addptar una forme diferente de :
las demds,; y cuya posicién en giro con respecto al eje podrd re-—.
gularse independientemente. Y, tembien de maners esencidl, el ex
presado eje 16 se halla sometido g la acoidn de un me#animé; com-
binado con el movimiento del carro mévil de la prensa, que le im
pulsa g girar de un cierto dngulo cada vez que la prensa ejecuta
un ciclo de funcionamiento. En un ejemplo preferente de reglizg-
clén, estos movimientos vienen determinados por un mecanismo de
tringuete, que comprende un pestillo 22, éusceptible de despla-
zarse en sentido axisl con respecto a un soporte 23 fijo al zdoa~
1o 1, y constantemente. impulsado a adoptar una posicidn 1imite
sobresaliente por la accibn de una fuerza eldstica que puede hgw
1larse represehta&a Por el muelle 24..Esﬁe pestillo ¢o0pera con
la parte extrema de los dlentes de un pifién 25 solidario de la -
extremidad del eje 16+ Cada vez que se produce el ascenso del ex-
presado eje, siguiendo al.carro.de presién de la prensa, el ex~
presado pestillo obliga al indicado pifidn a @irar el espacio de .
uno o varios dientes, guedando inmovilizado sn la nueva poaicidn,_

por ejemplo, por la aceidn de un segundo pestillo=-resbaldn 26,

" asimismo eldsticamente impulsedo, fi;ado con posibilidad:-de dea—

lizar libremente con respecto al eoporte 17y que se inxroduoe en
la zona inicial Ge los dientes del pifiénil

Flnalmente, se prevé un mecanismo que determina el ascenso
autoindtico de la totalidad de dispositivos portapunzones 7 en -
combinacidn con el movimiento de recuperacidn del plato'méviltde-
la prensa. En un ejemplo preferente, aungue no necesarioc, de.reae
lizacidn, este mecanismo se halla. congtituido por unos soportes

27, fijos al z8oalo 1, a los que se hallan fijados los ejes 28,
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80bre los que pueden baseular libremente entre dos posiciones |
1{nite establecidas por correspondientes juegos de topes log
balancines 29, Estos balancines cdmportan én sus extremidgdes
unos topes 30=31, ocuya p031c16n'§uede regularse de acmerdo econ
la longitud de carrera que efectde el Plato mévil de 1la prensa. %
Los topes 30 quedan en disposicién de cooperar con unos salien- -
tes 32, fijos al soporte 17, de manera que el movimiento d¢ ag~
censo de este soporte determina ung correspondiente basculacidn
en el balanefn. Y los topes 31, preferentemente provistos de un
taoo eldstico extremo 33, actdan sobre las placas basculantes
12, obligandolaa a girar; y obligando consecuentemente a gycen-—
der'a lg totaliéad de dispositivog rortapunzones. Por el gontra=
rio, cuando se produce el movimiento de prensado, los salientes
32 dejan de actuar sobre los topes 30, dejando en libertad a los:
belancines 29, que son obligados a bascular en sentido opuesto
al indicado cuando se produce el descenso de los punzones!

las levas 15 podrdn ser fdecilmente desmontadas del eje 16,
en vistas a su sustitucidn por otras dotadas de distinto ndmero
de escotaduras periféricas 18, 0 en las que estas éscotaduras o
cupen diferente posicidn, o en vietas simplements g ‘modificar ia
posicidn en giro: adoptaaa por las mismas sobre el expresads’ eley

1o que permitird adoptar el utillasje a la realizscidn automdticg

de los nds ddstintos didbujos y figuraa sobre la plancha metdlica
do que-se trate. Una vez efectunds la regulacidn de las levasy

8l funcionamiento del conjunto es absolutamsnte automdtico, reae
1izando en la plancha, en cada actuacién de la prensa, una gli-
neacidn transversal de orificios. en la que podrdn inxervenir
todos los punzones integbantes del utilla;e, solamente algunos
de estos punzones, o ninguno de: ellos, segin sea la posicidn en
giro adoptada por las levas y ia posicidn relativg de estas sobre
el eje, que se haya previamente establecido. Asi, en el ejemplo
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reprosentado en la figura 4; todas las levas 15 presentan igual
ndmero de escotaduras 18, ¥ ocupan posiciones en que estas es-
cotaduras quedan alineadas. En este caso todas las levas actua—
rdn simultdnesmente sobre todos los portapunzones, sé._lvo cuando
que@,en enfrentadas con estos las alineaciones de escotaduras 18__:‘
En este ejemplo, se producirdn sobre la plancha una serie de
1fneas transversales uniformes de orificios, alternadas con 1{=
neas trangwersales Zl.i..enaua";ii Bagta evidentemente modificar la posi-
cidn relativa en giro adoptada por las levas 15 sobre el eje 164
o sustituir estag levas por otras dotadas de perfil digtinto,:
para- obtener wn dibujo completamente aiferentes ‘

Por otra parte,; se comprende que el siatema.poﬁré aplicarse
a'la realizacibn de utillajes destinados a efectuar la perfors=
cidén contfnua de bandas metdlicas de anchura, espesor y naturale:
za muy diferentes, variando consecuentemente: las dimensiones to=
tales del utillaje, la seccifin de los punzones, el nimero de los
mismos, las secciones de los diferentes érganos, o104y, etoy

Resta ya (nicamente ‘hacer constar de una maneras general y |
expresa que, como se comprende y es 18gico, en la realizaoién
préctica ‘del utillaje que ha guedado aeecrit'o, cabrd introducir
todaa'éqnéllas adiciones y modificaciones de detalle que no afeé-
ten a lo que constituye la esencialidad del registro que se ‘soli

citad

SE REIVIN:DICA:

1 - Un utillaje pars 1a fabricacién cont:[nua de plancha per
forada, caracterizada por comprender un zdcalo dotado de medios
de fi;}acién al plato fijo de la prensa, que conforma una rendija
a través de la que avanza con intemitencias la banda oont:{nua.

de pla.ncha gue se tra.te de perforar, impulsada por el correspon

- -
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diente mecanismo automAtioco, sobre ocuyo z8calo, de manera esene
cigl, se hallan mohta&cs;una sucesidén de dispositivos portapun-—
gones, susceptibles de desplazarse enire limites, con movimien=
t0s totalmente independientes unos de otros, gsiendo transmitido:
a estos dispositivos los desplezamientos del carro de presidn
de la prensa a través de ung‘mecaniamo sutonitico gque de acuer—
do con un programe preestablecido, selecciona los dispositivqs;
¥, consecuentemente, 1oé_punzones que deben‘ﬁesplazarag originayr
40" correspondientes perforaciones en la plancha, en cada ciclo
de actuacidn de la prensa. _ -
2 = Un @tillaje, caracterizado porque el mecanismo automge

tico de seleccidn a que se ha hecho referencia en la.reivindica~

.0ién precedente se halla constituide por wa eje, fijado con po=

91ibilidad de girar libremente a .un soporte que se solidariza al
plato mévil de la prensa, sobre cuyo eje se hallan arriostradas
¥ pueden solidarigzarse en‘diferentés posiciones en girc unas su=-
casién-de ievas, ocada ung de las cuales e corresponde con un
dispositive portapunzones, guedando en disposicidn de actuar so=
-bre el mismo cuando se produce el desplazgmiento del expresado
plato mévil, y dependiendo el que esta actuacidn se produzca o0
no de le posicidn en giro en cada caso adoptada por la leva, po=
eicidén que se modifica despues de cada movimiento. de prensado;
por hallarse impulsado a girar automdticamente de un cierte éngu
lo el eje sobre el que las levas g¢ hallan montadas.}

3 = Un utillaje, caracterizado porque el eje sobre el gque
se montan las levas a que se ha hecho referegcia en la reivindi-
cacién anterior se halla impulsado a girar por un mecanismo de
trinquete, que comprende un pestillo eldsticamente impulsado, cg
paz de desplazarse convenientemente guiado con respe cito a un
soporte £ijo al 28calo que se solidaeriza al plato fijo de la p
'prensa; ¥y un piﬁsn solidarizado s la.extremidad del indicado
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eje, combinandose estos elementos de manera que al producirse .
el movimiento de ascenso del eje siguiendo al carfo de presién.
de la _Prensa, el pestillo, introducido entre los dientea del
piﬁdn, Obliga a este g girar de un eierso angulo.

4 = Un utillaje, caracterizado porque las levas referidas
en la reivindicacién segunda Presentan una forma general cirou- .
lary Presentando una o mds escotaduras veriféricas, ‘calculadas
de manera gque si en el movimiento de descenso del carro de prex .
9idn de 1a prensa una de estas escotaduras queda enfrentads con
el correspondign?q dispos;tivo portepunzones, no se produce lg
actn@ei&n de.la-leva'ébbre este dispositivo, ni, consecuentemen~
te, la actuacién del 0 de los punzones fijos al mismo, sobre la
plancha.

5 = Un utillajef -caracterizade por comprender unas placas
baéculantee, fijas al zdcalo que se solidariza al plato fijo de
la Prensa, cuyos bordes internos constituyen ol tope que limitg
°n un sentido las posibilidades de desplazamiento del dispositie
vg.portapunzonea, ¥ cuyos bordes externos quedah sometidos a 1g
accidn de unos juegos de palancas, actuadoss por la parte del
utillaje. quese fija al carro de presidn de la Prensa, que deter-—

‘minan en .definitiva las basculacidn de las indicadas placas y el

1evantamiento de todos los dispositivna portapunzones, cuando se
realiza el movimiento de recuperacidn despues de oadg, sceidn de

prensadm : S .
6 ~ Un utillaje para. la-fabricacidén contfnua de plancha

perforada%

Coneta la presente Memoria Desoripe
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-tiva de doce hojas mecanografiadas, oge
crites por uma sola cara, numeradas.del
1 al_12, con susrlineas‘qnmeradas, s su
vez, de cinco en cineo y de dibujos ane—.
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