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P A T E N T E  
D B

I N V E N C I O N
por "BROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO PARA EL ENCENDIDO DE 
GASES", a favor de la  firma alemana BRAUN AETIBNCBSEUSCHAPT,
residente an ERANKTORT-̂ ÜHN (Alemania), ^seelaheimer Strasse,,
22.

MENORIA DESCRIPTIVA

El invento aa re fie ra  a un procedimiento para el 
encendido de gases, vaporea,, nieblas y polvos combustibles 
mediante l a  mezcla adicional de oxígeno, que ealen de una 
tobera, especialmente en e l  caso de encendedores*

Para e l encendido de e staa mezclas, l a  temperatura 
en un punto del espacio ocupado por la  mezcla debe alcan­
zar un valor dependiente de la s  propiedades de la  misma. 
Con e llo  se sobrepasa e l  umbral de reaoci&t de la  mezcla y 
se origina la  reacción qpímica mediante la  reacción en ca-
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dena que seguidamente se desarrolla. La reacción solamente se 
detiene cuando se ha consumido la  mezcla# o bien permanece 
estacionaria# en e l caso de mezclas que circulan# cuando 
la  velocidad de oombustién y la  velocidad de circulación 

5* del gao son iguales. Este proceso se denomina encendido.
Se conocen diversos procedimientos para producir 

una temperatura de encendido local- Se u til iz a  por ejem­
plo desde hace largo tiempo# la  conocida rueda de fricc ión  
para producir pequeñas partícu las de material a elevada 

10. temperatura a in troducirlas en la  mezcla. Los dispositivos 
da esta índole no tienen en s í  dificultad# sin  embargo pre­
sentan l a  desventaja de que l a  piedra del mechero debe ser 
renovadas de vez en cuando y que la s  partícu las de material 
que se desprenden de la  misma ensucian los alrededores del 

13. punto de ignición.' Por esta  razón# en otro procedimiento# 
ae crea la  temperatura de encendido en un plasma de gas.
Por eso# aparte de ev ita r la s  dificultades anteriormente 
indicadas# presenta la  ventaja de aer muy pequeña 3a capa­
cidad térmica de la  manga de plasma -  de la  chispa -r y 

20+: por consiguiente también es muy reducida la  energía necesaria
para crear la  temperatura precisa del plasma. Sin embargo 
le s  medios para producir esta chispa son muy costosos. La 
mayoría de la s  veces se u tilizan  disposiciones con sistemas 
de inducción magnética o elementos que se basan an e l  efec- 

25¿ to  piezo para la  producción de chispas. Esta última solu­
ción ciertamente es sencilla desde e l punto Se v is ta  meca-
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nice# pero may sensible a averías debido a las caracterís­
ticas  del material de le s  c ris ta le s  piezo*

Una tercera solución representa al h ilo  de incan­
descencia* e l  cual se lleva a l lugar de 3a mezcla combus- 

5+ tibie*, a la  vez que mediante un sistema de inducción magné­
tica* batería a otras fuentes de corriente* puede provocar­
se la  incandescencia* La desventaja de este método es­
trib a  en que e l hilo* por razones de capacidad tárn ica y 

 ̂ de energía* debe ser lo mas delgado posible* estando por
10.; tanto empuesto a su destrucción por lo s  efectos agresivos 

3* de la  mesóla combustible* lo  que conduce a queno funcione
la  disposición*

Das desventadas de la s  disposiciones y procedió 
mientes anteriormente indicados pueden evitarse cuando* de 

15+ acuerdo oon e l invento* se haca mover un cuerpo conductor de 
electricidad de reducida capacidad térmica en un campo mag§ 
nético he homogéneo a lo  largo del recorrido* para la  pro­
ducción de corrientes parí sitas* hasta qua el. calentamiento 
sobrepase la  temperatura de encendido de l a  macla* con la  

20* cual debe entrar en contento*
Como dispositivo para la  consecución del procedi­

miento del invento puede serv ir una disposición según la  
eugi* en los polos de un imán permanente se disponen unas 
expansiones polares* que sudan enfrentadas presentando un 

25v reducido entrehierro* entre la s  cueles se mueve rápidamen-



t e  unalámina de reducida capacidad térmica de material con­
ductor eléctrico# de carea sensiblemente paralelas a la s  
superficies de la s  expansiones polares, para la  predicción 
de corrientes parásitas.

5* La ventaja del procedimiento descrito y dé un co­
rrespondiente dispositivo en que el efecto electromagnético 
se efectúa precisamente dodde es necesaria la  acción térmi­
ca. Con e llo  se evita el dispendio de bobinas especiales.
Por otr8 parte , la s  pérdidas que se presentan en un dispoei- 

10. tive con bobinas, que conducen a un calentamiento de la s  bo­
binas y de la s  piezas de hierro  y por consiguiente a una dis­
minución de la  potencia u tiliz a b le , en el presente caso de 
adicionan la s  pérdidas provocando solamente un efecto ú ti l , ' 
La producción de una corriente y su subsiguiente transíorma- 

15^ cién en calor representa un procedimiento indirecto respec­
to  a l  invento.- Además la  rotura de la  lamina no conduce a 
la  incapacidad de funcionamiento r  como en e l caso del hilo 
de incandescencia -  puesto que la s  corrientes parasitas no 
son esencialmente influenciadas por e llo .

20. una configuración especialmente sencilla  de la  die-
posiciÓn se obtiene cuando la  lámina se conduce Sobre 
trayectoria circular entre la s  expansionas polares dispues^ 
ta s  una frente a la  o tra , presentando un reducido entrehierro 
y de formas anular o espiral*?

25. Puede también ser ventajoso dL que la  lámina se



conduzca entre expansiones polares dispuestas ana frente 
a la  otra presentando un reducido entrehierro co$ un pro­
longado trayecto*

Según las  circunstancias con las que se haya de 
5. emplear e l dispositivo últimamente citado, podra ser ven­

tajoso e l  dejar transcu rrir e l necesario movimiento para 
e l encendido en e l campo magnético de un modo periódico o 
aperiódico.

La conaecuión de la  no homogeneidad del campo magno-*t o tico  a lo  largo del sentido del movimiento puede obtener­
se mediante diversas configuraciones de la s  expansiones po­
lares*

Asi es ventajoso provocar la  variación del campo 
m a s t ic o  no homogéneo a lo  largo del recorrido, mediante 

15. la  disposición alternada de los pares de polos.
También puede ser ventajoso e l  que la  variación 

del campo magnético no homogéneo a lo largo del recorri­
do se origine pee una oscilaciÓh espacial normal a la  
trayectoria y paralela a la  orientación de la s  líneas de 

20* fuerza*
Finalmente puede ser.ventajoso el que la  varia­

ción del campo magnético no homogéneo a lo  largo del re­
corrido ae origine por una oscilación especial de la s  ex-



pansiones polares normal a la  trayectoria y normal a la  
orientación de la s  lineas de fuerza.

Otras particularidades del invento sé han repre­
sentado esquemáticamente en los siguientes dibujos.

5. La figura 1 es un corte de un encendedor de corrien­
tes  parasitas.

La figura 2, una mitad de un encendedor de corrien­
tes  parásitas.

La Pigura 3 una disposición de la s  expansiones po-
10. la re s .

La figura 4 un corte a través de un par de expanr 
sionea polares a lo largo del sentido d e l movimiento y pa­
ralelamente a las lineas de fuerza.

La figura $ un corte a través de otro par de ex- 
15* pansiones polares a lo largo del sentido del movimiento 

y paralelamente a la s  lineas de fuerza*
Las figuras 6a* 6b* otras superficies de expansio­

nes polares en planta.
Las figuras 7a, 7b, 7c, superficies de expansiones 

20. polares con trayectoria de movimiento de forma circulará
La figura 8, ana disposición de tobera y encende­

dor da corrientes parásitas.



En todas las figuras significan:
1 unimos permanente, 2 una de la s  expansiones polares, 3 
la  otra expansión polar, 4 un soporte de lamina móvil, 5 
una lámina, 6 un eje de giro, ? un mecheros

5. La figura 1 muestra un corte a través de una disper
sAción para el empleo del procedimiento de acuerdo con e l 
invento^ $i se somete a rotación un s ^ w te  de láminas, 
entonces se mueve una lánina entre dos expansiones polares 
que ee encuentran en oposición con un redueido entrehierro y 

10. que reciben una polaridad contrapuesta mediante un imán.' Las 
expansiones polares deben orear un campo magnético variable 
a lo largo áai recorrido de la  lámina puesto que solamente 
la  variación de un campo magnético en un conductor e léc tri­
co conduce a la  obtención de corrientes parásitas.! Esto pue- 

15+ de consegurise modificando la  distancia de la s  dos expansio­
nes polares opuestas* por ejemplo, mediante entalladuras 
en la s  expansiones polares según se representa en el dibu­
jo en perspectiva de uas mitad de un encendedor de corrien­
tes  parásitas en la  figura 2, correspondiente a l corte AA 

23+ de la  figura 1.!
En cada caso, la  variación espacial de la s  líneas de 

campe* o sea, la  modulación, espacial, y la  velocidad alcanza­
da por la  lámina están en correlación*! Considerando que e l 
frenado del rotor se produce fundamentalmente mediante el



fin jo  do corrientes parásitas en lo lamino, entonces uno 
modulación especial moa pjana da loa líneas da campo, an al 
caao da un aafnarzo constante da movimiento, conduce a nna 
mayor velocidad do la  lamina, de ta l  como que en to ta l la  

5* potencia consumida por unidad de tiempo permanece conatante. 
Sin embargo a l camino recorrido entonces ea mayor, Elo sig- 
m tílo. D .r c t r .  tx trt. q<M n  m.ani.ei6n c a s .
magnetico puede aer determinada.

Para an lo posible conseguir rápidamente una elevada 
10^ velocidad, deban aer ligeras laa  piezas móviles.

l e  lámina deba poseer además una reducida capaci­
dad tàrmica y una buena capacidad conductora de e le c tric i­
dad, de t a l  modo que puedan circular fuertes intensidades 
parásitas y que la  temperatura suba rápidamente. Además,

15+ la  cesión de calor debe mantenerse pequeña. Esto se ob­
tiene mediante un elevado factor de reflexión óptica como 
mediante una protección de la  lamina contra el flu jo  de la  
mezcla o la  atmosfera circundante. Asimismo el coeficien­
te  de temperatura de la  resistencia  e léc trica  de la  lámina 

20+ debe variar poco con la  temperatura. El reblandecimiento pro- 
vécadó por el calentamiento de la  lámina puede u tiliza rse  
ventajosamente para e l centrado automático de la  "R* cuan­
do su plano queda situado desde un principio en la  dirección 
del movimiento y en la  d irocci'on de cualquier esfuerzo cen- 

25. trífago  que actúe catalíticamente respecto a la  mezcla em-
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picada, entonces la  elevación de temperatura necesaria es 
menor.

El movimiento de rotaoiÓn es ciertamente un movimien­
to sencillo , sin  embargo puede presentar una ventáis en muchos 

5. nasos una trayectoria que se aproxima a un movimiento lineal* 
Para e llo  solamente deben configurarse correspondientemente 
la s  expansiones polares. Pna t a l  disposición se representa 
en la  figura 3^ El recorrido de la  lamina va por ejemplo de 
X  ̂ a Xg* El esfuerzo acelerado y la  modulación espacial de- 

10. ben f ija rse  de t a l  modo que l a  lámina a l f in a l de su reco­
rrido  X  ̂ — Xg haya sobrepasado la  temperatura de encendido 
de la  mezcla.

Cuando la  disposición no debe extenderse mucho en 
e l espacio, es ventajoso disminuir la  distancia "* Xg ^

15+ hacer osc ila r la  lámina entre di<^os puntos extremos alrede­
dor del panto X^.O -

La consecuencia de la modulación espacial del campo 
de los imanes permanentes puede obtenerse no solamente me­
diante lae entalladuras d e l tipo  representado en la  figura 

20. 2 (las expansiones polares entalladas de la  figura 2 se han
representado en la  figura 4 como desarrollo en un plano), 
sino también mediante la  disposición de polos magnéticos , 
alternativos según la  figura 5.

Sin embargo ea posible no solamente una modulación



de densidad de las  lineas de campo en el sentido del movi­
miento, sino que también puede deslazarse e l campe magnético 
en e l sentido del plano de la  lamina* Para e llo  pueden com$ 
figurarse la s  expansiones polares como por ejemplo se repre- 
sentan en planta en la s  figuras 6a o 6b* la s  lineas de co­
rrien tes parasitas se cierran en cada caso en la s  partes ext'er- 
ñas 4* 42 de la  lamina,, la s  cuales no, son afectadas per el 
flu jo  de fuerza*

De acuerdo con e l mismo principio puede conseguirse 
10* una bariaciÓn del campo magnético en e l sentido del plano 

de la  lámina, mediante la  configuración de las  a^opansionea 
polares en esp iral, elipse, disposición excéntrica del tren  
de rotación fespedto a l an illo  de las expansiones polares 
(figuras 7a -  o) , 0 desviaciones análogas de la s  expansio- 

15* nee polares de la  forma circular.
Una disposición ventajosa de quemadores y encende** 

dores de corrientes parásitas la  muestra la  figura 9* pa­
ra  mantener una reducida refrigeración de la  lámina debida 
a la  circulación de la  mezcla, es conveniente que en e l lu - 

20. previsto para e l encendido tengan e l  mismo sentido de
movimiento la  lámina y e l flu jo  de gas.



NOT A

Descrito e l objeto del presente inventom se decla­
ran nuevas y de propia invención la s  siguientes reivindica­
ciones con prioridad de la  demanda de patente alemana n*
B 90 278 IIl/44b del 11 de diciembre de 1*966 .<

5¿ 1<? Procedimiento con su dispositivo para e l encenr 
dido de gases, vapores, ni^3a s y polvos que salen de una 
tobera y que mediante la  adición de oxigeno: son combusti­
b les, especialmente en e l caso de encendedores* caracteriza­

1^*
do porque un cuerpo conductor eléctrico  de reducida capa­
cidad térmica se mueve a le  largo de su r  ecorrido en un cam­
po magnético: no homogéneo paxa la  producción de corrientes 
p arásitas  hasta que e l  calentamiento sobrepasa la  tempera­
tura da encendido de l a  mezcla, con la  cual se hace entrar 
en contacto^

15. 2. Procedimiento* según la  reivindicación 1, en 
e l que e l dispositivo para su realización se caracteriza por 
disponerse en lo s  polos de un imán permanente, expansio­
nes polares que se encuentran en oposición, presentando un 
reducido entrehierro, entre Tas cuales se mueve rapidamen-



te  une lémina de material conductor eléctrico de redecide 
capacidad térmica y  de aeras sensiblemente paralela# e la s  
superficies de las expansiones polares, e l objeto de prodn- 
c ir  corrientes parasitas.

3+ Procedimiento según la  reivindicación 2, carac­
terizado per conducirse lamina sobre una trayectoria c ir­
cular en tre  la s  expansiones polares dispuestas una fren te  a la  
otra y presentando un reducido entrehierro y de formas anudar 
o espiral*

4* Procedimiento según la  reivindicación 2, caracte­
rizado por conducirse la  lamina entré la s  expansiones pola­
re s  dispuestas una frente a la  otra# presentando un reducido 
entrehierro con un trayecto prolongado*

5* Procedimiento según lee reivindicaciones 2 a 4* ca­
racterizado por provocar la  variación del campo magnético no . 
homogéneo mediante l a  disposición alternada d e lo s pares de 
polos*

6* Procedimiento según la s  reivindicaciones 2 a 4# 
maraeterizado por originarse la  variación del canapo magné­
tico  no homogéneo a lo  largo del recorrido mediante una os­
cilación espacial de las  expansiones pelares normal a la  
trayectoria y paralela a la  orientación de la s  líneas de

?*' Procedimiento según las  reivindicaciones 2 a 4.



caracterizado por originarse la  variación del campo magná" 
tico  no homogéneo a lo  largo del recorrido mediante ana os­
cilación espacial de la s  expansionas polares normal a la  
trayectoria y normal a la  orientación de las lineas de íuar- 

5*' za.
8^ Procedimiento según las  reivindicaciones 1 a 7* 

caracterizado porque é l plano de la  lámina esta orientado en 
e l sentido del movimiento y en e l sentido de la  fuerza centri­
fuga.

3-0+ 9* procedimiento según lea reivindicaciones 1 a 8# ca­
racterizado por consistir la  lamina en un catalizador para la  
mezcla de combustible.

10. Procedimiento según la s  reivindicaciones 1 a 9* 
caracterizado por transcurrir e l  flu jo  de 3a mezcla en e l sen-* 
tido  del movimiento de la  laminan

11. Procedimiento con su dispositivo para e l encendido 
de gases.

Según se describe y reivindica en la  presente memoria 
descriptiva qué consta de 13 paginas foliadas y e sc rita s  a ma*** 

20. quina por una sola cara, y acAmpaRadas de los dibujos reglamen­
tarios .
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