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“Erocediniento y dispositivo para la confor-
macién de discos. de ruedask,

Q%Mam’e:mcﬂﬂun & CIE. (Compagnie Geénerale des Etablissements

2.

Michelin), entidad francesa, residente en: CLERIONT-
~FERRAND, (Puy-de-D2%me), Francia.

La presente invencién se refiers a un procedi-
miento y apareto para la fabricacién de rusdas de ve~
hiculos, principalmente a las destinadas & ir eQuipe-

das de neundticos y mas particularmente 2 los discos
de tales ruedas,
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En las ruedas de disco actualmente en uso, el
disco obtenido mediente embuticitn de uns piesza, pre-
senta por regle general, forma acopada con objeto de
auméntar su rigidez, principalmente en la direcciotn
axial. Sin embargo, se ha demostrado Que ol sumentar
la velocided de¢ los vehfculos eutomoviles, la rigidez
de los discos de las ruedas resulieba insuficiente.
Para sumentarla, se puede naturalmente aumenter el es-
pesor de la chapa de acero utilizada pera fabricar los
discos de ruedas, o también mejorar la calidad del me-
tal utilizedo. En ambos casos, el costo de la rueds
aumenta, no tan solo poryue se utiliza méds metzl o un
metal de calidad me jorade, sino también y sobre todo,
porque se hace preciso utilizer un utillaje de fabrica
cion més potente y mas pesado. Por otra parte, ruedas
mas pesadas exigen un refuerzo d8 numerosas piezas me-
canicas del vehiculo. | '

' E‘l'presehte“invento, tiende a fabricar ruedas
néds ligeras y mas rigides a la vez, que las ruedas zco-
tuales y d¢ un modo més economico. Tiende en partiocu-
lar la invencion 2 perfeccionar la rigidez'de los dis-
cos de rueda en las tres direcciones principales de
esfuerzos, s decir, las direcciones radisl, circunfe-
rencizl y axizl, a fin de evitar deformeciones, tanto
bajo la sceidn de la carga o ds la fuerza centrifuga
como bajo la de los pares motores o de frenadoy de
los empujes laterales 4ue pueda sufrir e) vehiculo,
en particular en los virajes. ‘

1a ruedz,. segin la presente invencion, se com~

pone de un disco que presenta unos pliegues o dobleces
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g lo largo de lineas raaiales, de modo que se forme una
:aecci on circunfereno:.al aca;nalada Y =& carscterizsa por
una parte, porque la profundidad de lass ranuras dz.sm:.nu
ye en direccidn s la periferla y se anula en la proximi
dad ae la llan'ba, teniendo las superﬁcies 1aterales de
los dientes o ranuras forma de tridngulos de 1ados ret-
'biline 08 o curvilineos y con la punta dirlglda hacia l=z
llante y,. por otra parte, porque el disco propiamente
dicho est4 tensado por el lado de la llanta por medio
de. un reborde coénico o cilindriéo continuo y .exent‘o ds -
oxidulaciones ¥, por el lado dgl eje, porrinclusim de
las ondulaciones del disco en un oubo rigi.dé. |

T Segin dlversas ceracteristicas suplementarias y
preferibles de ls 1nven<>16n.
| @) las superficies latereics do los dtentes o |
ranuras son planas y radiales. Dicho en otros;'termin,osg,
estas superficies estém en concurrencia s 1o largo dsl
eje de la rueda; |

b) las superficies J‘;nternas y externas de los

dientes formen unas porciones de @perﬁciés de revo-
lucion éxiales. sobre el éje del disco y son por tanto,.
perpendiculares & las superficies laterzles todo a lo
largo de las aristas rediales. Pueden formar est por-
c_icnes deAcon.oa 0y, més exfActamente, de troncos .de §0-
nos de 'revo:‘!.uciOn coa;males, teniendo la superﬁcié
lateral de union, la forma de un triangulo isoaceles,
o tambidén de un tridngulo xjec.ta'.ngulo, o incluso de.lun
trigngulo due presente un angulo obtuso, ya sea pof el
lado de la supe;'ﬁci.e externz ¢ por el lado de 1l su~-

perficie interna. Sin embargo, preferexitemente, las su
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perficies internas son planas y perpendiculares sl
eje del disco y les superficies externas son curvas

¥ presenton una seccidn meridiana circular o -parabbd-

‘lica. En este dltimo caso, en el que la forma de las

superficies exfernas no es une superficie desarrolla-
ble, es preferible no separerse sensiblemente de uns
superficie desarrollsble, siendo pequefia lg flecha del
grco de curvature formedo por la seccion meridiana con
respecto al arco subtendido. Esta dltima solucion per-
mite obtener una rigidez maxima en el sentido axial,
sin tener que hacer sufrir al metel una extensitn de
mnégs de algunos por Acientos y efectuar el disco princi-
palmente por doblado sin deformacion aprecisble. Resul
ta de ellos que le anchura y la profundidad de un dien
te, medidas & lo largo do unm seccion circunferencial,
son canstantes o sensiblemente Gonstentes en todas las
zonas del disco;

c) el disco presenta un decalaje importante con
relacion a la llanta, teniendo el reborde periférico,
de preferencia exento de ondulaciones, unz anchursa
ax:Lal-, con preferencia sensiblemsnte igual o superi or'
& 1l profundided axisl maxine de los dientesi |

a) el rebords del disco va unido al d&isco por

una parte curve preferentemente exenta de onduleciones,

- helléndose el reborde por una partse, el disco y el cu-

ho por otra parte, azialmente & uno y otro lado g di-
cha parte curva; k

e) 8l velo del disco estd hecho 48 cualquier
material susceptible de darsele forma o trabajarse en

hoja, como, por ejemplo, en chapa de acerc ordinario,
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en chapa'de acero inoxidasble, etc. Bl invento permi-~
te, en particular, el empleo de acero inoxidable Que
as nas facil de doblar due de embutir y 4ue, en el
ca=o de un disco de rueds, permite sﬁprimir & la vez
la pintura de)l diseo y el embellacador con metal cro
m=2d40 gue se utiliza por regla generaly

. f) el cubo del disco es de cualluier material
moldeable ¢ inyectabls suficientemente r::gido, tal
como acero, 8lescion de-‘aluminio o de metales no fe-

rrosos, resina reforzada o no, por ejemplo, del tipo

. poliéster, epoxido, polipropilenoc, etc. Evidentemen-

te, es indispensable si se desea evitar la deformacion
del disco empotrar las ondulaciones o canaladuras del
disco en unz masa rigida en una o varias partes. Tam-
bién ge podria, evidentomente soldar el disco sobre wn
tubo. '

, g) lz anchura del reborde del disco deétinado
g recibir la 1llants puede variar en amplios 1llmitea
sin q_ue" sea necessrio modificar el utillaje de fabri-
cacitn de las ruedes, segun ¢l invento.

Les ventajas de las rusdas, segin la invencion,
resultan claramente de su estructura y en particular
de ia combinacion de sus diversas caracteristicaa,
como ung comparacion sumaria con la tecpicz conocida
pernite hacer resaltar, » |

Ya se ha propuesto fgbricear dilscos de. rueda ée
chapa doblade, y2 sea con un doblado en gbanico o yea
sea con un doblado en dientes o ranuras. £n el .caso
de un doblado o plegzdo en sbanico, las secciones

circunferenciasles del disco tienen Ia forma de lfneas
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_quebradas u cnduladas, estando constituido el disco
POr uns sucesiotn da caras Que .forman d¢ dos en dos
ung especie de diedros. El dngulo de los diedros pus
de ser censtante e 1o largo d sus aristas radiales,
siendo entonces las caras planas, &, por regla gene-
rgl es mas varigble, las caras presentan entonces
une forns helicoiéal y el édagulo ée las carss conge—
cutivas se abre en direceion de la periferia. Con un-
dobledo en abanico d¢ uno u otro tipo, si bien se ob
tiene un atirantado aprecizble del disco en direccion
axial, no sucede lo mismo en direccion radizl o cir=
cunferencial: bajo la accion de esfuerzos radiales o
circunferenciales, el abenico no exige mas que doblar
ge o desdoblarse segin 8l caso, bajo el efecto de un
esfuerzo relativanente reducido. En el caso de un do-
blado en dientes o ranuras, ss efectda un ..atirante-
do matuo Ge las diferentes superficies y no solamente
dn aument o de espesor del disco, y éste stirantado se
opone 2 las deformeciones cualesquiors que gean las
direcciones de los esfuerzoé a los Gue el disco pueda
estar sometido. -

Bn el caso de los dlscos conocidos Gue compren
den un Qoblado a lo largo de las lineas radiales segun
un perfil en dientes o ranuras, se ha previsto dar o
las ranuras una profundided constante y no variable
con lz distancia al eje del disco. Dicho en otros teér
mnos, se da la misma rigidez y por tanto, lg miema
resistencia a2 los esfuerzos exiales, tanto cerca del
eje, como cerca de le periferis, mientras ¢ue no hay
necesldad de la misma rigidez cerca de la periferia
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qQue cerca del eje. De este l" oo puede aligersr de

maners apreciable el disco, dando a les superficies
laterales de 1oé dientes, no forma de rectdngulos o-
incluso de trapecios, sino la de trigdngulos alargados
cuya punta va dirigida hacia la periferia. Resaita de
¢€llo que la periferia del disco pusde.estar eantonces
formeda no por una linea sinuosa o acanalada, sino por
una lfnea circular, lo cual permite prolongar el disco
POr un reborde conico o ciltndrico contInuo exento de
ondulaci onesg perjudiciales. la disposicitm de tal re-
borde asegura ﬁna rigidez suplementaria del disco, -
permite una fijacién segura a la llanta y proporcions
un decelaje del disco separéndose de su sitio para alo
jar los frgenos de fremo. Otra ventaje del doblado,
segnn el invento, €s Que ademés, se puede fabricar un
disco en chapa partiendo de une hoja rectangular sin
ninguna calde o pérdide de metal, como se vera més ade
lente.

Las ruedas de disco, segun el invento, pueden
presentar las diversas particulari&ades giguientes:

En primer lugar se hace poesible qQue las super-
Ticies internas y externas de les ranuras se prolon-
guen por sectores que corresponden 2 angulos con cen-
tros 1guales o diferentss, ‘I!odas las superficies in=-
ternas (o externas) pueden ademas, ser idénticas o
por el contrario, presentar periédicamente o no, una
diferencia o cierta naturalezs. También se pueden pre
ver en ciertas superficies unss aberturss destinadas
a mejorar el enfriamiento de los Organos 3¢ freno,

favoreciendo la circulacitn del aire a su alrededor.
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Sin embargo, si el numero de las supé;ficies ds uno

u otro tipo puede ser cualquiera, es preferidble, por
regla general, utilizar un peduesio numero, por ejemplo,
eatre 3y 12, de superficies internss y un mismo ntme-
ro de superficies externas,

En segundo lugar, se puedsn formar en la super

"ficie de las ceras internas o externas, unas ondula-

cionés © unas nervaduras radiales suplementaries, ' de
profundidad variable, de prefefencia, y decreciente
desde el centro a la periferia. Esta disposicién pre-
senta 8l interes, encajando o superponiendo las ondu-
laciones o renuras, de eviter tener due exsgerar: la
profundided de¢ las ranuras d¢ perfil simple, princi-
palmente cuesndo el radio mas reducido del disco es
muy pedueflo respecto al radio mayor y cuanto mas redu
cido &3 el numero de superficies,

En tercer lugar, la fijacion de la rueda al -
vehlculo puede hacerse de diversas maneras., S8 puede
fijar el disco sobre la brida soporte de rueda por me-
dlo de tornillos que straviesen el diéco, apoyéndose
éste entonces contra la brida por las superficies in-
ternas de las rénuras, de preferencia planas, y per-
pendiculares al eje. También se puede fijer la rueda
por medio de una sujecion o ligadura ceniral unica .
Que se apoya sobre el cubo del disco. En este ultimo
caso, el.cubO'dél disco asegura a la vez el.centrado
de 12 rueda por su parte interior, el arrastre de la
rueda por su superficie interna due ve provista a es
te efecto Ge topes (o defescotaduﬁas que engranan con

los tac;os', de que es portadora la brids soporte de la
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rueds) y el ajuste per la ligadura o sujecion central

tnice que tropieza contra la superficie Vextema del
cubo. |

Una dge las ventajas de la rueda, segun el in-
vento, es la Ge Que se presta a la aplicacioén de un
procedimiento de fabricacioén particularmente sencillo,
eficez, répido y econémico, procedimiento que forma,
comQ 93 natural, parie integrante de la presente in-~
venci on.

R procedimiento de conformacién de discos de
ruedas, segun el invento, consiste en una primera etz
pa, en formar una virole cilindrica, en una segunde
etapa, en enseénchar uno de los extremos de la virola,
de modo 4ue se farme el reborde cilfndrico o comico
del disco, asi como la parte curva que une este rebor
de gl disco, en une tercere etapa, en formar el disco,
volviendo la parez no ensanchada d& la virolg en &i-
reccibn 3¢ su &je hasta darle la forma definitive del
‘disco, |

Hste proc‘edimiez.'zt'o puede ejecutarse facilmente
por medio de un aparato especial yue forma igualm;nte-
parte de la invencion y que permite transformar uns
virola cilindrice de disco que presents unas oﬁdula—
ciones o acanaladuras radisles. ,

El aparato, segtn el presente invento para .do-
blar una virols cilIndrica y trensformarla en disco
ondulsdo comprende esencialmente:

@) une corona de punzanes, por 1o general de.
forma frisngular, que comprende cada wao una punta y

une bese., destinados 2 spoyarse sobre la pered e_xi'.e-;-
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rior de la virola, pudiendo girer cada punzoén alrede-
dor de su base en direccion al eje dsl aparato, yendo
separados los diversos punzones, unos de otros y cons
tituyendo sus ejes de gido prolongados, los lados de

un pollgono;

b) uwna corons de contrapunzones de forma, por
regla general, iguslmente triangulsr aue com;oreﬁd‘e- )
cade uno una punta y una base destinadas o spoyarse
sobre la pared interior de lg virolas, pudiendo cads
contrapunzén girar alrededor de su base en direccion
gl eje del aparato, yendo separados lozs diversos con
trapunzones unos de olros y dispuestos cada uno en el
intervalo de dos pmizone:a, formando sus ejes de giro
prolongedos, igualmente, los lados de un poligono;

~¢) un plato éuya seccion axial esta perfilada
de modo que .constituya una ramps que actte sobre los ]
punzones pare accionar su giTo;

- 4) un plz;ﬁllo que se spoya sobre los contrapun
zones y que forms un tope moOvil Gue retiene los cone
trapunzones en su movimiento de giro. ,

Ia conformecion del disco se efectta de este
modo poﬁ aplastamiento -@® la virola mediante la sceiotn
de los punzones y contrapunzones gue se ponen en con-
tecto con ells, ﬁrim.ero,, .cada uno & lo largeo de une
generatriz, y luego segin una superficie cadz vez ma-
yor hasta aplicarse .por'toda la pared de la v_ifo_la.

Un punto esencial del procedimiento, es lz for
macién previa del reborde de disco & un diametro sumen
tado asl como le de la parte curva, que ure el rebor-

de al disco. La experiencia ha demostrado que, en efec
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$0, si se procsde a 1lg conformacilo?x directa de un2 vi-
role cilindrioe®, se produce un desgarre en el Goblez
circunfersncial.

Sagﬂ.n ung caracteristica preferente, la confor
macion del disco se efectus mediante un ligero estira-
do de la chepa que forma la virola, siendo la superfi-
cie final del disco ligeramente superior 2 la superfi-
cie d¢ la parez de la virola. Unz ligers extension del
metal, presenta en efecto, la ventaja de dar superfi-
cies perféctemente regulsres exentas de sbolladuras o
de irregularidadeg de la Superﬁ.cie. Un estirado de
glgunos porcientos es suficiente paras obtener une su-
perficie muy unids, |

Bl procedimiento segnin el presente invento,
tiende a efectuar simultaneamente un doblado o plegado
segun todas las eristas radiales y no efectuar una em-
buticidn, y presenta el doble interes Ge una conforms-
cién completa del disco, en una sola operacifbn, y por
otra parte, le utilizacion & una fuerza reducida. Co
me ya =e sesbe, se precisa, en efecto, muchs menos eneyr
gle para doblar une chapa sin modificar su espesor que
para sometaerla a una embuticion que lleva consigo va~
riaciones. de aépesor. La herramients necessria para
el procedimiento segun la invencién puede ser as?, re-
lativamente ligera y economice en comparacién con: las:
prensas de uso habitual para conformar discos de rue~
da.

£1 invento se comprenders perféctamente con
gyuds de¢ los dibujos adjuntos, en los cuales:

las figuras 1y 2, representan la ejecucion del
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procadimiento de fabricecibn con ayuda del gperato se-
gin el invento, la figurs 1 en seccion longitudinal y
le figure 2 en planta, representendo le mitad derscha
de estas figuras el aparsto sl principio y la mitad
izduier@a, al final del cicle de conformacion del dis-
co de rueds.

Le tercera etampa del procedimiento de fabrica~
cion de les ruedes, segin el invento, se representa
en las figuras 1y 2 con el éparato peceserio parg su
ejecucitm.- Este aparato este constituido esencialmente
por unz parte, por una bese 30 sobre cuyo contorno pue
den girar diez. puﬁzones 371 por regla genersl de forms
triangular y diez contrapunzones 32 generalmente de
forma triangular y en cuyo centro hay previsto un cilin
dro 33 en ¢l que puede deslizarse un piston 34 que es
solicitado en una de sus superficies por un fluide &
presion. 3’ste pigton due formz tope movil retiene los ..
contrapunzones en su movimiento de giro en direccion
al eje 35 el aperato, y por otre parte, por un platillo
36 cuya seccion axial esta perfilada de modo yue consti-
tuys una rampa 37 uue actna directamente sobre los pun-
zones 31 pera prcv.;ocar en ¢llos el giro en direccion g1
eje 35 asl aparato. E1 plabillo 36 sst# unido & un gato
hidravlico por la varilla 42. .

Los punzones 371 estan separados unos de otros.y
esten dispuestos sobre el contorno de la base 30 forman
do un decagonc por sus ejes ds giro ficticiamente pro-
longados. Los contrapunzones 32 van colocados en los in
tervalos entre punzones y sus ejes de giro ficticiamen-

te prolongados forman un segundo decagono inscrito en-
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el primero. {&2@\

Cada punzon 31, montado entre

g2

.

A

oportes 38

&

w (]
solidarios de la base 30, puede girar alrededor de wn
eje 9y ;\:asar."de le posicion sensiblemente perpendi-
cular sobre la bese 30 Qque ocupa al comienzo de la ope
racion, éegu.n se representa en la mitad de la parte dg
recha de las citadas figuras Ty 2, 8 la inclinada so-
bre dicha base y representada scbre la mitad izfuierda
de dichas figuras, Este movimiento de oscilacion en di
reecion del eje 35 del aparato pueds 'bamb;i.en_q.escribi_z_‘
8@ por los contra-punzones 32 articulados sobre los
ejes 40 dispuestos en un plano paralelo 8l que van co-
locados 1los ejes 39 de los punzones 31. Los contrapun-
zones 32 comprenden un trinquete 41 que esta en cantac
10 permenente con la superficie del piston 34 situada
fuers del cilindro 33.

,FPara febricar un disco de rueda con ayuda de

wuna viroela o caesquillo cilindrico previesmente ensan-

. chada, obtenida segin la primera y segunda etapas del

procedirziento segun la invencion, s€ coloca esta viro-
la o casQuillo 50 entre los punzones 31y los catra-
~punzones 32 en la posicién representada en la mitad
derecha de las figurae 8 y 9, hallsndose la parte en-
sanchada de esta 'vi;'ola entre los planos de los ejes
39 vy 40 de oscilaciotn de los punzones y conra~punzo-
nes. Bl piston 34, bajo el efecto de un £laido & pre-
sion introducido en el cilindro 33 por el orificio 43
Que hay previsto en el fondo de este dAltimo, esta en
posicion salida y empuja los éontra-puz;zones 32 contra

la pered interior de- la virola 50. En este momento, se
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aproxima el platilloc 36 a la base 30. Durante este mo
vimien%§ Ge aproximacion, la rampa circular 37 del plg
tillo 36 provoca la oscilacion de 1los punzones 31 en
direccion 2l eje 35 del aperato. En su movimiento de
oscilacion, estos punzones arrastren con ellos la vi-
rols 50 y esta dltima provoes, & su vez, la oscilecién
de los contra—punzones 32 empujando ol piston 34 a su

cilindro 33, con 1o que es expulsado entoncas el fiwui-

do & presion. Al final d¢ carrera del piston, los pun-

‘zones y los contra-punzones ocupan lo pogicidn repre-

sentada en la mitad izquierda ds las figuras 8 y 9. El
movimiento del platillo 36 en direccion de la base 30
se para sutometicamente, mediente un‘dispositivo que
no va representado, tan pronto\como las ondulaciones

0 dentadurss del disco de rueds se han formado con
una profundidad sificiente mediante doblado provocado
por el dssPlazamiento de los punzones 31 en direccion
del eje 5. Entonces se aleja el platillo 36 de la ba
se 30 y se puede retirar el aparato el disco Ge rueda
despuss de haber vuelto a poner los punzones 31 en la

posicion representada en la mitad derecha de las figu-

ras 8§ y 9. Ent once s puede colocarse una nueva virola

cilindrica ensanchade 50 y por inyeccion de fluido a
presitn en el cilindro 33 ss hace salir el piston de
este dltimo para que vﬁelva 8 envier los contrapunzo-
nes 32 contra la pared interior de dicha virola,

e sobrentiende Que se puede resmplazar el pis-
tén 34 por un resorte helicoidal, prever un namero ds

punzones y de OOIIT»I‘BPPMZOIL&S chferente de diez y dar-

les cualquier perfil convemente para obtener ondula-
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Descrita suficientemente la naturaleza del ine
vento, asi como la manera de realizarlo en la practi-
ca, debe hacerse constar que las disposiciones ante~
riormente 1ndicadés, son susceptibles de modificacio-
nes de detalle, en cuanto no alteren su principio fun
demental. También se hace constar Que el invento co-
rresponde a una Solicitud de Patente presentada en
francia con fechs 12 de diciembre 1966 , bzjo el
nanero PV.87.141; acogiendoss por lo tanto 2 los bene~
ficios que conceden los Convenios Internacionales en'
vigor, siendo 1o que constituye la esencia Jel referi-
do invento y por lo:3ue se solicita Patente de Inven-
cion por 20 gfios en Zgpafia, sobre: SPROCEDIWIENTO Y
DISPOSITIVO PARA LA CONFORMACION DE DISCOS DE RUEDASH;
caracterizendose por lo siguiente:

2.~ “Procedimiento para la conformzcion de dig
cos de ruedas®, caracterizado poryue en una primsrz
etapa se formg una virola cilfndrica; en une segunda
etape =8 ensancha uno de los extremos de la virola,
de wodo 4Yue se forme e) reborde cilindrico o conico
del disco y.la parte curva qus une este rebords ai 'dig
coj en una tercera etape, se forma sl disco volviendo
lz pared no ensenchada de la virola en la direccidn de
su eje hasts darlg la forma definitiva del disco.

28.~ Procedimiento, segin la reivindicacién
1, ceracterizado porque la virola sufre un ligero e§
tirado durante la conformacion, de modo 4ue sz obten-

ga una superfici¢ uniforme o se abomben ciertos elemé_x;
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10,

25.
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tos del disco.
32.- Dispositivo para la realizecioén del proce-
diniento, segin las reivindicaciones B o 22, caracte-

rizados porQue comprenden una corona de punzones de

- forms triangular, compuesta ceda una de uns punta y

una base, esencizImente destinadas a spoyarse sohre la
pared exterior 8¢ 1la virols, girando cada punzon alre-
dedor de su base en direccitn gl ejs del aparato, yen-
do separados los diversos punzones unos de -oﬁros y . '
congtituyendo sus ejes de giro prolongados.los lados
de un pollgono; unz corana de contfapmzones.egencial-
mente de forma también triangular due incluye cada uno
uas punta y una base destinsdas a apoysrse sobre la
pared interior de la virole, girando cada contrapunzon
alregedor de su base en dix;eécién al eje del. sparsto,
yendo separados lés diversos contrapunzones unos g
otros y dispuest os cada uno en el intervalo de dos pun
zones, formando sus ejes d¢ gire i:rolongadoa,_ igualmen
te, los lados de¢ un poligono; wn platillo cuya seccion
axisl esté perfilada, de modo Yue constituys wna rampa
dne =sctue sobre los punzones pars sccionar éu. gro; y
un platillo due se. apoya sobre los contrapunzonss N
Que forma un tope movil Que retiene los contrapunzo-

‘nes en su movimiento de glro.

4¢,~ ®Procedimisnto y dimpositivo para la con-



5.

formacion ée discos de ruedast,; tal y como 4ueda sus-
tancialuente desorito en la presente Hemoi:'iar,. e ilus-
trado en loz adjuntos aibujos,

Egta Hemoria consta de 17 hojas escritas a mé-

3. AOMEZ ACEBO Y MODEY
By g Flemeda: T, indez Bule
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