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Xl invento se refiere u la produceidn de wontu-

ras de gufas y ous jlezus componentes de materiules sinté-

tiocos orgunicou. Hunturas de gulas varatas de acetato de

celulovs e fabrican como artfculos musivos por coluda exf. *.
5 moldess Uon eate procedimiento se puocden introdueclr oon-:‘:i.
Juntamente, sl mismo tiempo y con fucisidnd, inmcroiunes o

LI
.

do refuerzo o piezas de bioa,ras en la montura de ,ufu Go=

LI W ) "o
ladu, de manera que desuparescs un taladrado, Iresado, o~

. tornillado u otro trabajo mecinico suxiliiu adicionale e
10 Ademds pueden ser moldeados cunjuntamente en uru operucili .’
Unica el puente pars la nariz y/o lus plaquitas psra el ...

. juente de nariz. .
Pero las monturas de gefeg Quludus de wuterialeé'-¥
sintéticos terroplduticos no tienen suriciente resistern—
15 cin al reayudo y s« la f£lexidn y son adem&s‘deauaiado pesy=-
dase. rFiars evitor eslos incounvenientes yu se Lropuso por
la firme propletsarius de Ju putente el empleo de materisles
slntéticos orghnicos durcplistiocos, en especiul resinus
epoxidious, rosinas de polifuster no suturudus o similares,
20 heghos flexibles por ls introducoidn o ls udicidn de sus-
tuncians de grupos moleculures alifiticos de cudenn lurea,
¢ con u purtir de, por eojemplo, diez :ttomos ds carbono, vien
. en 1x resins liquida, oien ¢n el endurccedor, bien cuxo
tercerus aomponente en ls nezole de anteriud sintético, pa-—
25 rn la colada en moldes de munturie de ,ufue o plezas com~
ronentes do monturns de galsa. Cuko consecucnoia de la
Eunién quizica de lus ndiciones flexibllizuntes en l1os ma-
‘terinles sintétigos durojldsticos no se obnerva ninguna
‘migrucidn del plastificante y tampoco hay que aceptur co=
30 'mo contraportids un deterioro del brillo csuperficial de

<
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-mis ligeras, mis durny y mis resistontes el raysdo y a lals, °

- terzoplfisticos convencionules. Ademis es mayor la oupagi~= -

“dos presenta el materisl sintético emplendo una meJor re-' °

la piezn en el transourso. del tiempo., les monturus de ga-

fap o piezas componentes de monturas de gefae ssf fmbrics-

das son, & causa del materisl eintético expleado, siempre

flexida que las runturas de gafas fabridoudas de muterdules® -

LI Wi

Py
°

dad. de nusva flexidn ferzica gue con los muteriules tor-

mopliisticos usunles. Frente a los duroplastos no modificar .

.
e

sistencia a la flexidn por impacto.

« ¢

El invento pretonds zhora un posterior desarroe~ ...

llo de la propuceta osnocidu de lao firsu propleturia de  °,. .
1s putente, y ¢on ello unn meJor# de lns propledudes qui-".g
micas y f{siocas de monturas de gafaus o piezas componentes

de monturua de gafas. Fl invento cousisté en el ewpléo de
resinas epoxidicas o resinms de poliuretano, que se haoen
flexibles por la introduceidn quimica de oumpuestos ocicloa-
1irdticos, para la colanda de monturas de gafas O partes
componentes de monturas de gafas en moldes. lus monturas

de sufan o plezag componentes de moﬁturna de gafas obtenl-
dus do este modo, no 88lo mon fisioldglcumonte inofensivas,
sino en coxparancidn con las monturas de gafus o0 partes com-
ponentes de monturss de gafas ootenidss wsegin lu propues—

ta gunoocida de la firmm propleturla de la patente, son’

aln nis flexiblos, mis resistentes a lu temperut.ra, mis
capaces dv reacciunur, pusstran mejores propiedades meod-
nicas y, sobre tody, son inoolorna. Freoisamente la resis-
tenocla a la rlexidn potencicda de estos productos es tan
sorprendente, que lu rigidex de lus patillue de safas so-

brepasa muy sustanocialwente & la de patislan de gulas nore



males gon insmercidn metidlica.

Cuando pura la colada de montursa de gafns o ple-

zas componentes de monturus de gufas en moldes se exmplean

| resinns epox{dicas, ve flexibiiizan &stue preferiblemente)”, -

k8]

! medinante dimetilaminodiciclohexilmetano, diaminociolohexas’'",

Eno, hexahldrobencilaminoproplarina o similsres. Tales dia-

minas sotian cumo endurecedores pars el poliepdxido emplea~ .

cve g

do y se emplean excluslvamente, con el fin de eondurecer el -

poliepdxidos A los compueatos cioloalifiiticos a emplear

-
-e s

10 preferiblexente corresponden lus eigulentes férzuias es- °

tructurales, en lan que los radicalos ciclohexilo se han ¢

PRI

representado emgueniticarente como anilloa. A
"Ii-—-?\ ’r-‘»’,
HQN P -> — CHZ__‘__,.., r/ >—J32
oy N
CH P \\
3 CH;

Dimetildiaminodioiclohexilnetano

L O NH
‘ ‘ 2
q Ao NHY
b} e
1y2=Diarinociclohexano
n--‘/). ~.

. -—CHy NH(CH,) ;. NE,
L

Hexahidrobencilaminopropilamina

1501267 -4
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Cuando para 1o oolada en wuldes de monturas de
gofas 0 plezas componentes de monturas do gafas ge¢ emplean
resiras de poliuretano, se flexibdilizan {stus preferidle-
| mento modiante dimetildihidroxidioiclohexilmetano, 1,2=df

1=te

5 ghidroxiciolohoxano o simidares. Tucbidn en eate caso se .

‘ huoen rosccionaxr en ospeciml los dioles mencionndos sblo ...

-ooun un polilsocianato.

LY X XY

De manera similar tuxbidn jueden ser modificadas, -

€.

repinas de polidster por dloles cicloalifiticos, por ejem=

sas

10 Plc el dimetildihidroxidiciclohexilmetanv, 1,2=-dibidroxi~-

LI
-

aiclohexano ¢ similares,por ¢l hecho de que en la produc= ::;

L]
[

¢idn del poiiéster no snturndo se emjlean low dioles men~ *°
oionados como componente aloohdlicoe fero la flexibilize—
oidn que pe puede lograr as{ de las resinas de polidater

15 no es tan acueada ©ORO ¢on las resinas epoxidicas o las
reainas de poliuretano.
‘ los m&torinloa sintéticos duropldsticos flexibi=~
1izudos se dilatan al calentarse, propiedad que facilite
en especial la inseraidn de los oristules en lus monturaa.

20 ‘Al calor poseen flexibilidad potemcimda, son quirica y fi-
sicsmente mds resistentcs que el acetato de celulosa y ofre-
cen 8] misxo tiempo menor peligro de inflamabilidad que,
por ejemplo, el celulolde.

En la fabricacidn de monturas de gafas o plezes

25 componentes de monturao de gufaa, loe duroplastos modifi~
cados, despuds de que ustdn liberados de aguu, wire y otras
%mpurozaa, ae cuelan en vac{o en moldes para dar monturas
de gafas. E1l ooncepto de golada incluye la oolada por in-
yoocién usual en la tSonica o el molde centrifugo. Desde

30 ;1 yuntb de vistn téonico funcional, los ensayou practiocua~

. "'
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dos han indicado que son espwcimnlmente ventajosoo en com-i

paracidn con los raterieiss de molde ususles, moldes en

'8{ conocldos de sillicons, masna de resinns epoxfdicmm o

.de resinus do polidster no saturadzs. in conexidn con elllrs, "

s '

hoy que wencionanr, que lon moldes de los materiales cita-'""’

D
tes’

dos pueden fabricarse sustuncialmente mis econdmicamente .l
por ounstruccidn segin el procedimiento conocido llamado

de modelado empleando un modélo meestiro o patrdn, que los,
¢ e

moldes de6 Jon mutorinles hastn ahora ususles., Esto es traé—'"

cendente econdmicamente teniendo en cuenta gue las montu- B

-t

ru6 de gafes norzelmento ss fabrican en haate oche series o ¢

PRCI RN

de tacnio distintas y ademds continuamente estin expuestas . -
a las fluctuaviores de la moda. .
El invento &6 explica a continuacidn mis deta-

lladamento mediante ejemplos de realizecidn.

Ejemplo 1%.

100 psxrtes en pego de uné resina epoxfdica a ba-
so del éter digliocidfiico de bisfenol A (equivalente epo-
xfdico 200) se rezoclaron ocon 30 purtes en yeso de hexa-
hidrobencilaminopropilamina, u continuacidn de 10 cusl Ee
cold en moldes la mezcla obtenida y me endureci durante
una hora a 130 hasta 110¢C. Para incrementar la eatabili-
dad de forma de la pieza con forma obtenida, ¢sta agn pue=
de ser pomtendurecida durante una hora a 130°C, En el ouer-
po oon furma producido se determinuron las siguisntes ca=
racterfoticas fisicant
‘Resistencia a la flexidn por impacto a 208¢C 80 kptcm-1
.Dureza frente a prosiln de esfera (60 seg.) 1.300 kp.on'z
iepiotencia a le flexidn 1200 lqnp.cm"2
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. puesta de la firmu propletaria de la patente, conodida y., .

" arriba mencionada, la resistencia a la flexidn por dmpac-, .

Temperatura de diatorsidn térmioa 1259C
En ouerpoes oon forme (monturus de gafaa o plezas

componentes do monturas de gafas) fabricados segin le pro-

.
‘e

1

to a 20°C asciende a aproximadamente 70 kp.om ' y la tem- i

peratura de distorsidn térmica a aproximadsmente 3002C,

.
tevpe

.
2R )
N e

Ejemplo 28,

100 partes en peso de una resina epoxidica a ba~
se del éter diglicidflico de bimfenol A (equivalente lp0-if:'
xfdico .- 200) se mezolauron con 55 partes en peso de dine;::ﬁ
tildiaminodiciclohexilmetano, a continuscidn de 1o ounl . -
ze 0016 en moldes la mezola obtenida y se endurecid duran-
te una hore a 100 hasta 120¢C. Para incrementar la sstable
1lidad de forma de la pieza oon forma obtenida, ésta adn
puede ser pogtendurecida durante uns hora a 1400C, rn el
guerpo con forma producido se deto;min&ron las siguientesn
daracterizticas f{aioas:

Resistencia a la floxidn por impusto a 208C 40 kp.ou™1
Dureza frente a presidn de esfera (60 seg.) 1.300 kp.on'z
Kesistencia & la flexidn 1+250 kp.cn-a

Remperatura de distorsidn térmioa 15000

Ejemplo 3%.
100 partes en peso de una resina epoxfdica a ba-

ga del dter diglicidflico de bisfenol A (equivalente epo-

:xfdico  + 200) se mezolaron con 25 partea en peso de 1,2-

diarinociclohexano, después de lo cual se cold en moldes

la mezeln obtenide y se endureoid durunte dos horas a 140¢C.

i};
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Para aumentar la estabilidad de forma de la pieza con for-
ma obtenida, ésta aln puede ser postendurecida durante dos

horas a 1402C. En el cuerpo con forma producido se deter-

minaron las siguientes caracteristicas fisicas:

r . -1'-
Resisteneia a la flexion por impacto a 202C 40 kp.co
Dureza frente a presidén de esfera (60 seg.) 1.300 kp.cm-%
Resistencia a la flexién 1.300 kp.cm—g
| Temperatura de distorsién térmica 1402C
Ejemplo 4¢.

100 partes en peso de difenilmetanodiisocianato

se mezclaron con 100 partes en peso de dimetildihidroxi-

diciclohexilmetano, después de lo cual se endurecid duran— ‘

te 2 horas a 1202C la mezcla obtenida. Las caracteristicas

fisicas del cuerpo con forma obtenido eran satisfactorias.
La presente solicitud que corresponde a la pre-

sentada en la Repiblica Pederal Alemana, con fecha 20 de

| Diciembre de 1966, bajo el mfmero A 54.422 X/39a3 se aco-:

ge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto

sobre Propiedad Industrial.

NOTaA

Los puntos de Invencidn propia y nuevae que se
presentan para que sean objeto de la presente solicitud
de Patente de Invencidn en Espafia por Veinte afios, son
los sigulentes: '

12.=~ Un procedimiento para la colada en moldes

-8 -




10

15

20

15=12-67

de monturas de gafas o de pleza s componentes de monturas

de gafas, caracterizado por el empleo de resinas epoxidi-

cas 0 de resinas de poliuretano, que han sgido flexibiliza-

das por la introduccidn quimica de compuestos cicloalifd-

ticos.

22.~ Un procedimiento segun la reivindicacibn
]

18, caracterizado porque empleando resinas epoxidicas se
utilizan como compuesto cicloalifdticos dimetilaminodici-
clohexilmetano, dimaninociclohexano, hexahidrobencilamino-
propilamina o similares.

3%.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivin-
dicacidn 12, caracterizado porque empleando resinas de po<
liuretano se utilizan como compuestos cicloalifdticos di-
metildihidroxidiciclohexilmetano, 1,2-dihidroxiciclohexa~
no o gimilares, haciendo reaccionar el compuesto cilcloali-
fdtico con un poliisocianato.

42.- Un procedimiento para la colada en moldes
de monturas de gafas o de piezas componentes de monturas
de gafas.

Tal y como se ha descrito en la memoria que an-
tecede y para los fines que se han esgpecificado.

Bsta Memorie congta de nueve hojas escritas a

méquina por una sola cara.

2 0 il 1asy,

Madrid,

Pso/.
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