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XI invento se refiere a la pieducción üe montu-¡
¡ r a s  de gafas y sus piezas componentes de m ateria les c in té -i
¡ tiooa orgAÍi)icos. Monturas de ¿pifas baratas de acetato de

celulosa ne fabrican coco artículos masivos por ociada etf. *.
molde.*:. Con este procedimiento se pueden introduoir con— **-

* * **juntamente, al miaño tiempo y con facilidad, innercianea . 
do refuerzo o piezas de bioagra en la montura de ^afa co­
lada, do manera que desapareaos un taladrado, fresado, a- 
tornillado u otro trabajo mecánica auxiliar adicional. * * 
Además pueden ser moldeados conjuntamente en una operación 1 *
única el puente para la nariz y/o las pl&quitas para el *. 1 .

* * **puente de nariz. *, * .
Pero las monturas de gafas coladas de materiales*., 

sintéticos termoplúaticoa no tienen suficiente resisten­
cia al rayado y a la flexión y son además demasiado posta­
das. Pitra evitar eetoo inconvenientes ya se propuso por 
la firma propietaria de la patente el empleo de materiales 
sintéticos orgánicos duroplástioop, en eepeoial resinas 
epoxidioas, rosinae do poliéater no saturadas o similares, 
heohos flexibles por la introducción o la adioión de sus­
tancias de grupos moleculares alifáticoa de cadena luraa, 
con a partir de, por ejemplo, diez átomos de carbono, bien 
en la resina liquida, cien en el endurocedor, bien como 
teroera componente en la anzola de arterial sintético, pa­
ra la colada en moldea de monturas de t,afna o piezas com­
ponentes de monturas de gafas. Como oonoecucnoia de la 
unión química de las adiciones flexibilizantea en los ma-
¡terinlee sintéticos duroplústicos no ae observa ninguna 
migración del plantificante y tampoco hoy que aceptar co­
mo contrapartida un deterioro del brillo superficial de
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la plena en el transcurso,del tiempo, lea monturas de ga­
fas o plenas componentes de monturas de gafas asi fabrica­
das son, a causa del material sintético empleado, siempre 
más ligeras, más duras y más resistentes el rayado y a la**, *-

5 flexión que las monturas de gafas fabricadas de materiales***
* * * *termopila ticos convencionales. Además es mayor la capad- ^

dad de nueva flexión térmica que con los materiales ter-
mopláatloos usuales. Frente a los duroplaston no modifica- .* *

i dos presenta el material sintético empleado una mejor re-' *'
10 sistemóla a la flexión por impacto. s * '

El invento pretende ahora un posterior deaarro-M.-' 
' lio de la propuosta oonooida de la firma propietaria de -

la patento, y con ello una mejora de las propiedades quí- 
micas y fieloas de monturas de gafas o piezas componentes 

15 de monturas do gafas. El invento consiste en el emplee de
resinas epdxídicas o resinas de poliuretano, que ce hacen 
flexibles por la introducción química de compuestos cicloa- 
lifátiooa, para la colada de monturas de gafas o partes 
oomponentea de monturas de gafas en moldea, las monturas 

20 de gafas o piezas componentes de monturas de gafas obteni­
das de este modo, no sólo son fisiológicamente inofensivas, 
sino en comparación con las monturas do gafas o partes com­
ponentes de monturas de gafas ootenidaa aegán la propues­
ta oonooida de la firma propietaria de la patente, son 

25 aún más flexibles, más resistentes a la temperatura, más
capaces de reaccionar, muestran mejores propiedades mecá­
nicas y, sobro todo, son inodoras. Precisamente la resis­
tencia a la flexión potenciada dt estos produotos es tan 
sorprendente, que la rigidez de las patillas de gafas eo- 

30 brepasa muy suattmoialmcnte a la de patillas de gafas ñor-



maleo con inserción metálica
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Cuando pura la colada de monturas de gafas o pie 
zas componentes de monturas de gafas en moldes os emplean

no, hexahidrobenoilaminopropiamina o similares. Tales dia­
minas actúan como endureoedoreo para el poliepóxldo emplea 
do y se emplean exclusivamente, con el fin de endurecer el, 
pollepóxido. A los compuestos cioloalifáticos a emplear * 
preferiblemente corresponden las siguientes fórmulas es­
tructurales, en las que los radicales ciclohexilo se han 
representado esquemáticamente como anillos.

¡ resinas epoxjfdicas, se flexibiiizan éstas preferiblemente!
! mediante dimetilaainodioiolohexilmetaño, dií*minociolohexa:

Dime tildiaminodioiolohexilme taño

__NH --- 2
 ̂ ^___ NHg

1,2-Diacinooidohexano

Hexahidrobenollaminopropilamina

4



!

10

15

20

25

30

Cuando para la colada en moldea de nonturna de
guías o piezas componentes de monturas de gafas se emplean
resinas de poliuretano, se flexibilizan éstas preferible-
¡mente mediante dimetildihidroxidicidohexilmetano, 1,2-di*̂ *, .
: hidroxiciolohexano o similares. También en este caso se .* * * '
hacen reaccionar en especial los diolea mencionados sólo ... 
oon un poliisociansto.

De manera similar también pueden ser modificadas, 
reciñas de polisster por dioica cidoalifé ticos, por ejem-e * *
pío el dimetildihidroxidioidohexilmetano, 1,2-dihldroxi-

e *oioloh^xano o cimilarca^poy el hecho de que en la produc- 
clon del polioster no saturado se emplean los dioles men- "  ' 
clonados como componente alcohólico. Pero la flexibiliza- 
oión que se puede lograr asi de las resinas de pdiéster 
no es tan acusada como con las resinas opoxídicas o lea 
resinas de poliuretano.

Loo materiales sintéticos duropláoticoa flexibi- 
lizadoa se dilatan al calentarse, propiedad que facilita 
en especial la inserción de los cristales en las monturas.
Al calor poseen flexibilidad potenciada, aon química y fí­
sicamente más resistentes que el acetato de celulosa y ofre­
cen a! mismo tiempo menor peligro de inflamabilidad que, 
por ejemplo, el celuloide.

En la fabricación de monturas da gafas o piezas 
componentes de monturas de gafas, los duroplastos modifi­
cados, después de que están liberados de agua, aire y otras 
impurezas, se cuelan en vacío en moldes pora dar monturas 
jde gafas. El ooncepto de oolada incluye la colada por in­
yección usual en la técnica o el molda oentrífugo. Desde 
¡íl punto do vista técnico funcional, los ensayos praotioa-
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dos han Indicado que son especialmente ventajeaos en oom- ) 
paraoión con loo KaterieJ.it. de molde usuales, moldes en 
si cjnooidos de ailicona, masas de resinas epoxidicaa o 
de resinas de polieater no saturadas, En conexión con e!Ll6*, *-e ' s
hoy que mencionar, qua los moldea de loa materiales cita-.'** e e
dos pueden fabricarse suotuncialmente más económicamente  ̂̂ 
por construcción según el procedimiento conocido llumndo
de modelado empleando un modelo maestro o patrón, que loa,* * .
moldes de loa materiales hasta ahora usuales. Esto es traó- * 
candente económicamente teniendo en cuenta que las montu­
ras de gafas normalmente se fabrican en hasta ocho series ** * * 
de tacaño distintas y además continuamente están expuestas * 
a las fluctuaciones de la moda.

El invento se explica a continuación más deta­
lladamente mediante ejemplos de realización.

Ejemplo 19.
100 partes en peso de una resina epoxidica a ba­

so del áter dlglioidilico de biefonol A (equivalente epo- 
xidlco<^ 200) se mezclaron con 30 partea en peso de hexa- 
hidrobencilaminopropilamina, a continuación de le cual se 
coló en moldes la mezcla obtenida y se endureció durante 
una hora a 100 hasta 1109C. Para incrementar la estabili­
dad de forma da la pieza con forma obtenida, ónta aún pue­
de ser postendurecida durante una hora a 130CC. En el cuer­
po oon forma producido se determinaron la8 siguientes ca- 
raoteriotioaa fisloast
!Resiatenoia a la flexión por impacto a 20*<C 80 kpícmT^
JRireza frente a presión de esfera (60 seg.) 1 .3 0 0 kp.cm**̂  
Resistencia a la flexión 1.200 kp.cm*^



Temperatura de distorsión térmica 125*C
En cuerpos oon forma (monturas de gafas o piezas 

componentes de monturas do gafas) fabricados según la pro- 
. puesta do la firma propietaria do la patento, conocida y *.
: arriba mencionada, la resistencia a la flexión por impac-, 
to a 2OSO asciende a aproximadamente 70 kp.cm**̂  y la tem­
peratura de distorsión túrmica a aproximadamente -100*0.

E'j emulo 2*. '
100 partes en peso de una resina epoxídica a ba­

se del éter digllcidílico de bisfenol A (equivalente epo-\ 
xídioo 200) sa mezclaron con $5 partee en peBO de dime- 
tildiaminodlciclohexilmetano, a continuación de lo cual 
se coló en moldeo la mezola obtenida y se endureció duran­
te una hora a 100 hasta 120SC. Para incrementar la estabi­
lidad de forma de la pieza con forma obtenida, óstn aún 
puede ser postendurecida durante ana hora a 140*0. En el 
cuerpo oon forma producido se determinaron las siguientes 
Características físicas:
Resistencia a la floxión por impacto a 20*C 40 kp.cm**̂
Dureza frento a presión do esfera (60 seg.) 1.300 kp.om**̂  
Resistencia a la flexión 1.250 hp.cm*^
Remperatura de distorsión tórmioa 150*0

Ej?SU?Í2.J2-
100 partes en peso de una resina epoxídica a ba­

se del áten diglicidílioo de bisfenol A (equivalente epo- 
xídico 200) se mezclaron oon 25 partee en peso de 1,2- 
diaminociclohexano, despuás de lo cual se coló en moldea 
la mezcla obtenida y se endureció durante dos horas a 110*
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Para aumentar la estabilidad de forma de la pieza con for 
ma obtenida, esta aún puedb ser postendurecida durante doe 
horas a 140SC. En el cuerpo con forma producido se deter 
minaron las siguientes características físicas:
Resistencia a la flexión por impacto a 20SC 
Dureza frente a presión de esfera (60 seg.) 1.300 kp.cm
Resistencia a la flexión 1.300 kp.cm"^
} Temperatura de distorsión térmica 140SC

-!40 kp.cm 1 
-2

¡Ejemplo 43.
i¡ 100 partes en peso de difenilmetanodiisocianato¡
! se mezclaron con 100 partes en peso de dimetildihidroxi- -
I diciclohexilmetano, después de lo cual se endureció duran­
te 2 horas a 120SC la mezcla obtenida. Las características 
físicas del cuerpo con forma obtenido eran satisfactorias.

¡ La presente solicitud que corresponde a la pre­
sentada en la República Federal Alemana, con fecha 20 de

} Diciembre de 1966, bajo el número A 54*422 X/39a3 se acó-;
j ge a los beneficios del artículo 51 del vigente Estatuto
!! sobre Propiedad Industrial.

N O T A

25

Los puntos de Invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de la presente solicitud 
de Patente de Invención en España por Veinte años, son 
los siguientes: ;

1B„- Un procedimiento para la colada en moldes !
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de monturas de gafas o de piezas componentes de monturas 
de gafas, caracterizado por el empleo de resinas epoxídi- 
cas o de resinas de poliuretano, que han sido flexibiliza-L 
das por la introducción química de compuestos cicloalifá­
ticos.

22.- Un procedimiento según la reivindicación 
1§, caracterizado porque empleando resinas epoxídicas se 
utilizan como compuesto cicloalifáticos dimetilaminodici- 
olohexilmetano, dimaninociclohexano, hexahidrobencilamino- 
propilamina o similares.

32.- Un procedimiento de acuerdo con la reivin-
t

! dicación 12, caracterizado porque empleando resinas de po-
¡

Iliuretano se utilizan como compuestos cicloalifáticos di-
lmetildihidroxidiciclohexilmetano, 1,2-dihidroxiciclohexa-
jno o similares,, haciendo reaccionar el compuesto cicloali-
t  ̂ jfatico con un poliisocianato. !

4 2.- Un procedimiento para la colada en moldes 
de monturas de gafas o de piezas componentes de monturas 
de gafas.

Tal y como se ha descrito en la memoria que an­
tecede y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a 
máquina por una sola cara.

Madrid, 2 0

P.A.

PS o/.
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