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para solicitar ~ PATENTE DE INTRODUCCION  por 10 afios

o nombre de  OPTIPATENT AG. -

entidad | decocionolidok suize

con domicilic en Alpenstr, 12, Zug, Suiza

por: "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE MONTURAS FLE-
XIBLES DE GAFAS", -
(Clase Internacional B29d GO2¢).
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_ El invento se refiere a la fabricacidn de mon-
turas de gafas y sus piezas componentes de materiales sin-
téticos orgénicos. Las monturas de gafas baratas de ace-
" tato de celulosa como articulo en grandes series, se fa-
brican por colada en moldes. Con este procediniento se
pueden insertar simulténeamente y con facilidad piezas

intercaladas gde refﬁerzo o pertes de bisagras en la mon-

tura de gafa colada, de manera que desaparezea un taladra

do, fresado, atornillado u otro trabajo suxiliar mecani-

co adicional. Ademds, el puente para la nariz y/o las plad
quitas del puente para la nariz pueden ser adheridos por
colada en una sola operacibn. ~
Pero las monturas de gafas coladas de materiales
sintéticos termoplésticos no son suficientemente resistend
tes al rayﬁdo ¥y a la flexidn y ademds son demasiado pesa~
das. Para evitar este inconvenieﬁte, se propone segun el
invento, para la colada de monturas de gafas o de sus pie-
2838 componeptes_eﬁ moldes, el empleo de materiales sinté;
ticos duropléstiéos, (enféspecial de resinas epoxidicas,
resinas de polidster no saturadas o simila?es) orgénicos
y flexibles, flexibilizados por introduccién o adicidn de
sustancias de grupos moleculares aliffticos decadena largal
con aproximadsmente 10 dtomos de ¢ o mas, bien en la resi-
na liquida o en el endurecedor o como tercer éomponente en
la mezcla de material sintébico.
Los duropléstos modificados de esta manera, des-
ués de que hayan sido liberados de agua, aire y otras ime-
purezas, se cuelan bajo vacio para dar en moldes monturas
de gafas. El concepto de colada inclyye el moldeo por in-

yeceidén o por fuerza centrifuga usual en la técnica. En
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e 4 sentido técnicamente funcional ha resultado de ensayos

realizados, que son especialmente ventajosos en compara-

Pl cién con los materiales usuales rara moldes, los moldes
éﬁ'-x en sf conocldos de masas de silicona, de resina ep0x1d1cas
B o enar o de resinas de poliester no saturadas. En relacién con

A est0 hay que mencionar, que los moldes de los materiales
W nencionados en pfimer lugar pueden fabricarse por produc-
«ee cién seghn el procedimiento conocido llamado de modelado
cvees usando un ﬁodeio orig;nal o naestro, de manera spstancial-'
10 : mente més econémica que 1os moldes de los materiales has-
. ++» | ta. ghora usuales, Esto es econdmicamente importante por
el hecho de que las monturas para gafas normalmente se
fabrican en hasta ocho series de tamafios diferentes y
ademds estén sometidas continuamente a las fluctuaciocnes
de la moda. ‘ e |

Desde el punto de vista quimico no se presenta

con el empleo de los materiales sintéticos duroplésticos
= arriba citados ninguna migracibn del plastificante ¥y con
ello tempoeco ningin perJuicio del brillo superficial en ‘
20 1la pieza. ‘

La mejora de las propiedades fisicas es notable
» en el sentido de que el material sintético empleado es

< siempre ués ligero, mds duro y mis resistente al rayado
¥ & la flexidn que los termoplésticos convencionales paf;
25 la fabricacidn de monturas. de gafas.

Ademds es may®r que en 1los termoplésticos usuales
la capacidad de nuevo doblado térmico, Frente a los durﬁ-
plastos no modificados presenta el material sintético em~
pleado segin el invento, una resistencia mejorada a la

30 {flexibn por impacto,
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Los materiales sintéticos duropléstiooéarlexibi-
lizados se dilatan el calentarse, cualidad que facilita
en especial la ooloeacién de los crisiales en los engas-
tes., A temperatura elevada son de flexibilidad potencia-
da, qpimica-y t1sicemente mds resistentes que el acetato
de celulosa y al mismo tlempo de menor peligro de combus-

ti6n que, por ejemplo, al celuloide.

.~ Los puntos de invenciln propia, no nueve, pero
no practica ni divulgada en Espafia, que se bresentan para
que se¢an objeto de esta aolioitud de Patante de Introduc-
cién por DIEZ afios, son los siguientes:

1o— Un procedimiento para la fabrioacién de mon-
turas flexibles de gafas, caracterizado porque se mezcla
una resina epoxiéica con un compuesto que presenta entre
dos grupos funcionales capaces de reaccionar con grupos
epoxidicos una cadena aliftica oSn 2l menos 10 dtomos de
carbono, tres 1o cual se vierte 18 mezola obtenida en mol-
des, dejédndola endurecer en elloss
, 2.= Un procedimiento para la fabricacién de mon=
¢urae'flexibles de gafas.

Tal y como aé ha descrito en la Memoria que ante-

cede y con los fines que se han especificado.
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BDG/CS,

Esta Memoria consta de cinco hojas escritas a
médquina por una sola cara. |

Madrid, 15 ENE 1989
PQA‘
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