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R PATENIE DE INVENCTON
que por veﬁte aﬂos, para BEspafia y sus 903951ones, ae solicita a
favor de DON ULRICO WALCHHUTTER, de nacionalidad austriaca, resi
dente en MILAN (ITALIA), Via Ciro Menotti, 27, por: “PERFECCIONA~-
MIERTOS INTRODUCIDOS EN IOS TRAVESANOS O PLACAS MOVIIES PARA PREN-
SAS EN GENERALM .- .

-

) _ Memoria descriptiva .

" Refidrese el presente invento a perfeccionamientos introduci
dos en los travesafios,traviesas o placas méviles para prepsas,ido--
neos para limitar de forma'notoriaumente apreciable la carrera del
elemento prensante.

De forma parficular, la traviesa objeto del presente in-
vento puedg ser aplicada en todos aguellos casos en los gue problg
mas de carga de los troqueles o matrices mediante especiales ca—-
rros, necesitan el movimiento de grapdes elementos, como por ejem
plo, sucede en las prepsas de estampado de materisles pldsticos
0 casos similares, en que la traviesa o placa mévil debe efectuar
un recortido importante e impone al elemento de presidn el efec—
tuar un recorrido anflogemente importante.

Esta necesidad aporte siempre inconvenientes fundementy
les, tanto cuanto se trata de prensas hidfgulices, como cuando -
se trata de prensas mecanicaS, ¥ en particular prensas de torpi-

1lo o husille, en que la presién se obtiene gracias a la energfa
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cinética de un volante..
' En el caso de prensas hidrdulicas de gran potencia, el
elemento de presién es un c¢ilipdro hidrdulico gue actée sobre la
traviese mévil o sobre la placa mévil mediante un piétén gue debe
reglizar una noteble carrera de~aproiimacién. Esto requiere una~
noteble captidad de fluido motriz, notoriamente superior a la rg
querida para efectuar el trabajo de compresitn. A los fines de ob
tener gréides Velo9idadés de cierrs, el ﬂéido, generaluente de acej |
te, tlene que entrar en el cilindro a gran velocidad y alta pre--
sidn, atravessndo vélvulas y tubos gue tienen que sef dimensiopa=-
dos para soporter las fuertes presiones de prensado. Con esto es
necesario emplear tubos y vdlvulas de gran seccifn y gruesos, 1o
que da lugar a notables gastos de instalacién del mecenismo hi--
dréulico, sin por ello resolver 108 inconvenientes derivados por
el paso de lfquidos & gran velocided y en gran volumen y presiéns
En el caso de prepsas de friccidn, el volante es obli-
gado a dar varias revoluciones completas,a fin de CQnseguiy que

el husillo efectie todo el.recorrido necesario. Ep el caso de es

te tipo.de prepsa, ademas de un desgaste notable al que es someti

do el.husillo por los notables roces durante el trabajo, es obli-
gado mandar el movimiento del volante mediante discos de friccién
que actlan alternativemente sobre una corona de rozamiento que =
circunda el volante. De esta formé, es necesario aceptar todos =
los inconvenientes presentados por el control_devfriccién, gque =
ademds de su complicada construceidn presenta el inconveniente de
su adherencia.al arrastre, debida sobre todo a las copdiciones =
atmosféricas o de ambiente, al estado de desgaste y al estado de
la corona de friccidn, lo que da lugar a una variable adherencia
entre estos elementos que debe ser regulada mediante aparatos com
plicados y costosos. _ )

En ambos tipos de prensas, el mayor recorrido del ele-

mento de presidén requiers un mayor tiempo de trabajo, que influ-
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ye notorlamente en el rendlmiento de trabajo de las menci6“a&as

prensas.

De acuerdo con el presente invento, 8e propone un trave
sé%%bééhna placa mévil compuesta por dos partes separadas ambas -
montadas y guiadas por las columpas o vastagos de guia de la prep

-sa, la primera parte més cercena al troduel, ge halls dotada de -
' \

elementos pera el montaje de sistemas de estampado y troquelado -
conocidos, tales como punzones, Semitroqueles, etc. y 8 mévil a

1o largo de las éolumnas o vastagos de guia independientemente de
la segunda parte, que estd dotada en su interior de elementos deg

plazables transversalmente con respecto a su movimiento, de mang

ra, que forman un relieve que se interpone entre la mencionsda -

primera parte cuando ésta se desplaza en 1a posicidn de cierre -
de los froquelesl ¥ la segunda parte copstituye este nuevo tipo -
de traviesa. Bste relieve osté calcuiado de forma que limite el =
desplazamiento de la segunda parte que se apoyas sobre el mismo y
que esté_dotada de elementos para soportar el empuje del elemento
de presidn, que de esta forme queds limitado én su recorrido.

La mencionada primera parte de la traviesa o pléca mévil,
se halla dotada de elementos propios para su desplazamientoy sisp
do estos elementos de reducida potencia, por cuanto fnicamente ==
sirven para el desplazamiento denla misma.

Le segunda'parte'éé halla tembién, preferentemente, do-
tada de propios medios de desplazamiento de potencia reducida, pe
ro la misma puede ser también movida por el elemento de presidn
principal (pistén de un eilindro hidrdulico o husillo movido por
volante). ) .

Bn el caso de prensas hidraulicas, la segundae parte pug
de incluso omitirse, ya que el piston puede actuar sobre el relie
Vee -

Los sistemas montados sobre la primefa parte de la tra-

viesa 0 placa mbvil destinados a formar el redalte situado entre



éb la primera y la segunda parte o seccién, se hallan preferiblemen-—
te realizados en forma de sectores circulares movidos por raspec;
tivos dispositivod hidrdulicos v guiados de forma que puedan ser
llevados a upa posicidn de reciproco distenciado que los mismos -
toman cueando el primer elemento se halla distanciade de los tro-

- 85 queles Yy a una posicidn de acercamiento hasta former un bloque ==
resistente al empuje de trabajo de la prensa. Tal posicién de acer
camiento es tomada, cuando la primera seccién ha sido llevada a -
la posicibn de cierre del troquel y antes de que se lleve a cabo
el prensado. ) . ‘

90 . Una traviesa o placa concebido de esta formm, ademds -
de elimipar los inconvenientes antes mencionados, en el caso: eg’
pecifico de aplicacidn a prensas del tipo de husillo y volante,

- permite la eliminacién de los discos de friceidn y hacer el mapdo
del volante mediante sistemas més sepcillos, tales como por ejem

95 plo, un dispositivo hidrdulico de doble efecto o dos dispositivos
hidrdulicos diSpuestos en montaje opuesto, ya que es posible Li-
mitar notablemente el éngulo de giro del volanﬁe, quedando apro=
ximadaméﬁte éste reducido a un cugrto de vuelta.

Esta posibil;dad cOpspituye una notable ventaja en ﬁna

100 de las aplicaciones d¢ las prensas de husillo copstitufda por su
posible uso para el prensado de articulos de cerdmica, tales co-
no losetas y similares, por cuanto es posible simplificar notae-
blemente la constitucidn de la prensa y aumepntar notablemente la
velocidad de produccidn por el mds répido trabéjo de la prensa -~

105  derivado del limitado recorrido del husillo.

Ademds, la eliminacidn Ge los elementos de friceidn
permite ajustar con mayor precisidn, e independientemente de las
condiciones ambieptes, la fuerza de prensado, que puedé ser ajus
tada permementemente y permanecer constante, adeﬁés del ahorro -

110 de eénergfe perdida por la friccidn y por disipaciédn térmica.

Les adjuntas léminas de dibujos se refieren a un ejeme
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plo de realizacion no limitativo del invento, c0ns1derado en el

caso de una prensa de hugillo y volante.
En los mencionados dibujos,
~fige 1 s una vists frontal de una prensa dotada del
travesafio objeto del invento;
~fig. 2 es una vists parciaimente seccionada del mencio
nado travesafio o traviess monteda en le prensa de la figs 1, en
escala ampliada y en posioién levantéda;
' ~fige } es una vista en seccidn del mismo travesafio en
posiciton de troguel cerrado, y
-fige 4, e3 una vista en planta con partes seccionadas
de la parte inferior del travesafio de las figuras 2y 3
' La fng 1 se refiere a una prensa de husillo y volante
del tipo utilizado particularmente para la produccidn de materig
leé cerdmicos, tales como losetas y similares. Esta prensa Se-—-

gﬁn’la técnica ya conocida, se halla compuesta de upa bapcada 1

‘de la que se yergen dos 6olumnas 2 ¥ 3 que sostienen un travesa-

fio f1jo 4 situsdo en Su parte superior y a lo largo de los cug—-

‘les puede desplazerse un travessfio mévil 5 de une sdéla pieza, -

. £
" que sostiene los punzones o tapas superiores 6 que forman parte

de un troquel 7, que se apoyé sobre el plano de la bancads 1+ -

El mepcionsde travesafic 5 se mueve en direccién vertical’ median-
te up husillo fileteado 8 que coopera con otro fileteado andlogo
alofado en el tr avesailo fijo 4+ Dicho husillo sirve para el movi
miento del trevesafit wévil 5, tanto como elemento de presidn , -

gracias a la utilizacidn de la energia cinética del volante 9 =

“unido fijaemente mediante estriado o epchavetado al extremo supg

rior del husillo.

El movimiento alternativo del volante se obtiene,mediay
te dos discos 10 ¥ 11 montados en un eje 12 y dotados de movimiep
to giratorio coptipuo transmitido desde un motor elédctrico 12' -

medlente correas 13 unidas a una polea de gran d1émetro 14 unida
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mediante estriado al extremo del eje 12. Un sistema inversor 14’
de sistenma coﬁocido, sirve para desplazar axXialmente el eje de -
los discos 12 a fin de embrager alterpativamente los discos 10 y
11+ E1 inversor 14' se mueve mediante un cilindro hidriulico 15,
generalmente cooperante con un muelle de retorno montado en el eje
de los discos. B ‘

Los discos 10 y 11, el eje 12 y el inversor 14', se ig
dican en la fige 1 en lineas de trazos por las razopes que Segui-
damente ‘seran aclaradase

De acuerdo con el presente invento, el travesaiio 5 se
halla formedo mediante dos elementos 16 y 1; ambos traspasados
y guiados por las columnas 2 y 3. ‘

La parte inferior 16 del travesafio estd dotada de sis-
temas propios de desplazgmiéntos,tales como por ejemplo,dos cilig
dros hidrdulicos 18 y 19 que se apoyan en ménsulas 20 sobresa—
lientes a los lados de la bancada 2, y que actlan sobre respec-
tivos apoyos 21 y 22 situados lateralmente en el eléiento 16. Zg
tos elementos hidraulicos, pueden ser cilindrbs de simple efecto,
de forma que actiian sobre el elemento 16 en sentido solﬁmente -
de elevacidn, mientras que e} deécenso del mencionado elemente
16 queda supeditado & la accidn de la gravedad. Coﬁtrariamente,
los cilihdros 18 ¥ 19 pueden ser del tipo de doble efecto, de for
ma que controlen tanto la elevacidn como el descenso del travesg
fio y al miémo tiempo contribuir al prensado del-materiél, por -
ejemplo, ejerciendo una precompresién apta a efectuar una elimi-
nacién Ge aire inicial del materisl y upa predisposicién del mis
mo antes del ciclo normel de prensado. ' )

Za parte superior 1; del travesafio (figse 1 y 2), se ha
lla tambiép dotada de sistemas pfopios de desplazamiento, como -
por ejemplo, unos cilindros hidrdulicos 23 que atraviesan el trg

vesalfio fijo 4 en los interespacios comprendidos entre las colum~

- nas 2y 3y el fileteado 24 alojado en el mencionado travesafic.
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?stos cilipdros hidrdulicos 23 sop preferentemente ciliﬂaiaéﬁfé
doble efecto, ya que los mismos sirvep tanto para lg elevaoién'
del elemenfo 1; como para efectuar sus descenso, como para lle-
var a cabo la precompresidn. A este fin se prefisren a los cilig
dros 18 y 19 por razones técnicas practicas.

Los sistemas de desplazamiento 18, 19 y 23 de las dos
partes del travesafio mévil, hacen a estas éltimas independientes
del elemento de pnesién, en el caso presente del husillo 8, que
sirve sglamente a efectuar el prensado requerido valiépdose de

la energfa cindtica del volante 9. Es evidente, empero, que la

" - parte 17 puede estar mecénicamente unida al husillo 8 y ser des-

plazada juntamente con dicho husillo, siguiendo la técnica normal
de las prenéas de friceién, elimindndose en este oaso los ecilin-
dros hidriulicos 23«

Como se muestra ep las figuras 2, 3 y 4, la parte infe
rior 16 del travesafio que es de mayor altura, presenta en su in-
terior una ancha cavidad 25 dotada de fondo plano 26,en el que
se halla dispuesta una eventual placa 2; de calaje con superfi=-
cies planas. ‘ | '

En el ipterior de la cavidad 25, se hallan dispuestos
los sectores 28, 29, 30 y 31 (en el presente caso, cuatro,; pero
en la prictica puede ser cuaiquier numero) que poseen sustancial
mente una forma de sector circulare. §stqs sectores se apoyén li=-
bres de desplazarse sobre la placa 27 y estdn dotados de siste-
mas aptos para provocar su desplazamiento desde una posicidén tal
como ocuban en el dibujb los sectores 28*y 29 a otra posicidn de
aproximascién, como la representada para los sectores 30 y 31}

Los sistemas de desplazémiento de los sectores pueden
ser, por ejemplo, unos respectivos cilindres hidraulicos 32, 33,
34 y 35 de doble efecto, que actlen sobre elementos de unién en
forma de cuwadrildtero artiéulado, consistente cada uno en dos -

bielas paralelas 36 y 37 articuladas en un extremo en pernos ——
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40' fijo a los respectivos gectores, Estos sistemas en forma de

cuadrildtero permiten el desplazamiento de los éectores, manteniey 1
do'invariable su orientacién. Sobre.uno de los pernos 40 y 41, se
balla dispuesto arrollado un muelle 28' que sirve pars compensar
el peso del respectivo sector, de forma, que quede algo distancig
Zdo de la piaca 2; durante su desplazamiento.

Los cuatro sectores 28, 29 30 y 31, cuapdo se encuen
tran en posicidn aproximasda, forman un blogue rigido resistente
a la compresidn ¢jercide por el elemento de presidn.

La altura de estos sectores estd prevista a un valor
adecuado a los fines, que seguidamente serdn expuestos.

La parte superior del travesafio 1;, ademds de estar uni
da a 1os véstagos de los cilipdros hidraulicos 23, 1leva en el -
centro un alojamiento cilindrico 41, cuya parte inferior y la pa
red inferior de parte cilindrica presenta un notable grosor, —-
mientras la parte superior el grueso es notablemente reducido a
los fines de obtencidn de un\espacio nds apcho 42 para la entra-
davde elementos ciliﬁdricos 43, que sirven de guia y para dar rj

-gidez al hﬁsillo 8. : _
. La parte inferior 44 de la cavidad interior de la ma~

sa 41, estd acopdicionada para contenar elementos iddéneos para -
soportar los esfuerzos de presién y que pueden ser, por ejemplo;ﬁ
una pastilla 45 sobre la gue se apoya una contrapunﬁa 46 del hu
sillo. | | | '
‘ Como se muestra en la figura 2, cuando los sectoles del
2§ al 31 se hallan en su posicidn mds distanciada, las dos partes
17 ¥y 18 pueden'ser'levantadas ¥y acercadas éntre si, de forma que
el elemeﬁto 41 se dispone en el espacio dejado libre por los meg
cionados sectores. ' _
Cuando; por el contrario, se hace descender la parte
16 ¥ se hacen acercar los sectores del 28 al 31, éstos formen un

grueso resalte destipado a interferir ocon el elemento 41,por lo -
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que el reeorrzdo de descensco del elemento 17 es notoriamante 11—

mitado. Como consecuencia de lo anterior, el husillo 8 deberd efegc

tuar un recorrido muy limitado para ejercer su compresitn, compre

516n que se transmite a lor troqueles a través del elemepto 41 ¥

de los sectores del 28 al 31. Segim Se vé en la figura 3, es evi-
dente, que mientras la parte 16 ha descendido por upn tramo g, la
parte 17 ha descendido por un recorrido b muy redugido.

Bn el caso del ejemplo ilustrado, en el que se trata -

. de una prepsa de husillo, el ilimitado recorrido del husillo re-

querird una limitada rotacidép del volante 9 prdcticemepte sélo -

. poco superior al recorrido de compresidn y de prensado del mate-

riale ﬂ 7

Bsta positlidad, en el caso de recorrido de compresién
limitado, permite la eliﬁinaciéﬁ de los discos de frieccién 10 ¥y
11, ¥ con los mismos el eje 12, el motor elédtrico 11', la polea
14, la transmisidn 14' y el cilindro 15, haciepdo la prensa nota
blemente menos pesada, menos complicada &'menos costosa. ﬁh sus-
titucidn de los discos 10 v 11, puede, por ejemplo, ser utiliza—:
do un cilindro hidraulico 47 de doble efecto, unido por un lado
a uno de los brazos 48 del travesafio fijo 4 y por el otro ‘pado
a upna articulacidn 49 prevista en la periferia del volants 9, -
dicho oilindro es de upa longitud tal ¥y ocupé tal posicidn, que
puede hacer efectuar al volante, aproximadamente, un cuarto de -
rotacidn lanzéndolo a la deseada velocidad .y controlando iddnea
mente la velocidad de alimentacidn, la.presién del flufdo y la
seccidn del cilindro hidrdulico.

Légicamente, 1la invencidn puede sufrir todas las modi-
ficaciones y agrégados que se hallan al alcance del experto en
la materia, sin por ello salir del dmbito del invento.

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la

" presente invencidn, Se hace constar que en la misma, podrdn ser

variables, los matefiales, dimensiones y en general aquellos otros
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detalles accesorios o secupdarios que no alteren, cambien-ﬁi o=
difiquen la esencialidad propuesta.

Lositérminos en que-queda radaetada esta memoria son
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar en

‘un sentido mds amplio y nunca en forma limitativa.

RETVIRDI CACIONES

Se relvindica como de la propia y nueve invencisdn, la propiedsd
¥ explotacién exclusiva de: | ‘
18.~Perfeccionamientos introducidos en los travesafios o placas

méviles para prensas en general; y partiéularmente pare prensas

. hidraulicas y para preensas de husillo del tipo utilizado para

el troguelade o punzonado, guiado por ecolumnas o vdstagos, carag
terizados por el hecho de hallarse compuesto de dos elementos -
independientes entre s{, ambos moptados y guiados por las mencio
nadas columnas o véstagos, siendo el primer elemento destinado

e soportar los punzones o semitroqueles y estapndo dotado de me-
dios propios para su desplazamientp; La segunda parte se halla
dotada dq sistemas propios de desplazamiento o hien es movida
por el mismo elemento de presiéh de la prepsa. La primersa parte
o elemento del travesaflo o placa, Se halla doteda de Srganos des

plazables transversalmente al movimiento del travesafio, y estan=

.o éstos dispuestos en una posicidén alejada © eproximads g Vo~

luhtad ¥ que en este dltime posiciﬁﬁ forman un resalte oompacto
resistente a la presiéﬁ de trabajo de la prensa, que se interpo

nen entre el primer mencionade elemento ouando éste es desplaza

‘@0 & la posicidn de cierre da los troqueles, y la mencionada se

gunda parte o elemento, de forma, que se limite el desplazemien=-
to de la misma que se époya sobre el mismo. Esté segundo elemep

to apoydndose sobre el mencionado resalte mediénte una pasa do-

tada de medios idéneos a recibir el extfemo del élemento de prg

sién de la prensa que se limita de esta forma en su recorrido.

23-—Perfecoionamientos<;ntroducidos en-los travesafios o placas
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-terizados, por el hecho de que los elementos propios de deSplaqg '
miento de la primera éarte; se hallan constitufdos por cilindros
hidrdulices de simple efecto, que sirven Solamente para el des-
plazamiento en uﬁ 8éntido del mencionado primer elemento, o bien

310 por cilindros hidrdulicos de doble efecto, que sirven &l despla

' zamiento en ambos sentidos.
38.~Perfeccionamientos introducidos en 108 travesaiios o placas
méviles para prensés en general, segin reivindicacion 18, carag
5teriéados; porque los elementos de desplazamiento del segundo -
315 - elemento de;trafesaﬁo, se hallen constitufdos por cilindros hi-

' dréulicos de apble efecto, que sirven para el desplazamiento en

ambos senti&o§ del mencioﬁado segundo elemento y para ejercer -
~- una eventuégégompresién Sobre el troquel.
‘48.-Perfeccionamientos introducidos en los travesafios o placas -

320  méviles para prensas 9n‘genera1, segin reivindicacién 18, carac
terizados; porgue los elementos desplazables transversalmente
dispuestos en él interior del primer elemsnto del. travesafio, se
hallen constitufdos por sectores én forma de sector circular -

) que se apoyan sobre una placa de fopndo y puestos en sds dos po=—

325 siciones de separaoién o aproximacidn mediante respectivos c¢ilip
dros hidraulicos ¥ guiados por bielas dispuestas en forma de. cud
arildtero articulados
53,~Perfeccionamientos introducidos en los travesafios o placas
méviles para prepsas en general, segin las reivindicaciones 18

330 . hasta 48, caracterizados, porque en una prenpsa de husillo y vo-
1ante; el ﬁltimb es pﬁesto en movimiento rotatoric alterno me-
diante un cilindro hidrdulico. o
69;;Perfecpionamientos introducidos en los travesafios o placas
méviles para prensas en general; segln las reivindicaciones 18

335 @ 49, caracterizados, porque el #olante se pone en rotacién al=
terna mediante discos de friceién con movimiente gira£orio QOhP
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binuo y deeplazable alternativemente en posicidn de embrague con

diocho volante.
78 . -PERFECCTIONAMI 0S

MOVILES PARA PRENSAS EN GERERAL".~

Consta la presente memoris descriptiva-de doce hojas

RODUCIDOS EN I0S TRAVESANOS 0 PLACAS

numeradas y mecanografiadas por una sbla cara a las que se acom~

paflan tres hojas de planos para su mejor comprensidne
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