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El objeto del invénto es un ;rocedimients ¥y un
dispositivo pzra moldear piezas prefabricadas en un molde
basculante mediante vibro-evacuacidn, moldedndose sl mis—
mo tlemwo una capa exterior de foehads duradera, cuya dis-
posicidn resulta posible en posicidn verticel, una ves
retirada del meclde la pieza c:instructiya.

Las piezas constructivas que encuentran aplica-
cidn come naredes exteriores de objetos constructivos, se
suelen fabricar de modo que el 1lado exterior, o bien estat
formado por hormigdn cuya superficie, uha vez montada en

el e¢dificio, se provee de una enjalbegadura adecuada, por

ejemplo, con 1ateL, 0 bien se anlica socbre la cara svperlor
de hormigén de la pieza constructiva, despues de saceda

dsta del molde y endurecida, una capa duradera, cuya Su-

perficie, una vez endureccida, a saber, por 10 general tods

. L]
gvia antes del desnoldeo de la pieza constructiva, se arre-;

gle de acucrdo con el materizl de la capa aplicada. Para

P N

tener acceso a la capa exterior todavia antes del desmol- ;
deo de la pieza constructive, es necesario que dicha capa !
i

.Sea confeccionuda como la Altima en el molde. Por consi- g

N
.

i
Esuleate se moldea como primera la cepa interior (1n1erlor),
:por 1o gzencral une capa de cal y cemento gue frecuentemen-;
te se denomina capa “cal:ente", por presentar propiedades
;megores de aislamiento térmico.

|

; Como inconveniente de los procedimientos y dis- .

; : .
?nositivos de hasta hoy en dia debe consignarse, gue la pre=
;,ara01on de la capa de fachada no ?uede realizarse hasta
desPuea del endurecinmiento, de modo que la pieza construc-'
ﬁiva tiene que permanecer durante un tiempo prolongado en

‘21 molde. Bsta circunstancia exige la adquisicidn de un ma-
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yor nimero de moldes, o sea, gastos de inversidn mds alt§;?~
Las capas de fachada aplicadas posteriormente se vnen ra-
ra veces de manera perfecia con el hormigdn de base, sol-
téndose al cabo del tiempo. Si no se prevé una capa de fa-
chada especial, debe ser provista la superficie desnuda
del hormigbn de una enjslbegadura, por motivos de estéti-
cd y también para la conservacidn de la superficie de hor-f

igon. Esta enjalbegadura tiens que ser renovada de tiempo!

en tiempo, lo que eleva los costes de conservacibn. Si se
b} r

avlica en el molde como primers capa la eapa interior{ca-

liente), entonces resulta que durante la vibro-evaeuaoién,
ia lechada de cemento del nucleo de hormigdn escapa hacia
?ba;o, penetrando en dicha capa. Fl aislamiento térmico
las proviedades estéticas de la superficie sufren con

&110 un menoscabo, miemtras que el nicleo de hormigdn se

W R TS THRTE RSN TSN T WY

&é parcialmente privado de su aglutinante.

Para evitar estos inconvenientes se wmrocede, con=

coroc by na e >

orme zl presente inventoe, a aplicar en el molde, situado
ﬁorizontalmente, primeremente el revestimiento destinado a E
ia fachada exterior. El molde es novido al mismo tiempo a
io largo de su eje, al menos en una dirsccidn. Despuss se
introduce la capa de hormigbn y se inserta un refuerzo,
ﬁunto con una cepa aislante térmica. Sigue & ¢llo una com- ;
gactaczon de la masa mediante vibradores nmontados en el !
molde. DeSpues de rellenado el molde con una mezcle de hor-g
mlgon, se apllca‘sobre la superficie de arriba de la pieza
éonstructiva la primera capa de un revestimiento interior
(%aliente), colocdndose encima un tejido filtrapte. Ia nie—?
za constructiva e¢s sometida, bajo la carga del escudo de ;
evacua016n superior, 2 una evacuacidn hacia arribs, v al mls—

mb tiempo a una evacuacidn hacia abajo, esta ltima median-v

-3 -
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- { te el escudo de evacuacidn inferior. Se retirs después

el eécudo superior y asimismo el tejido filtrupte, y se
gplice una segunde capa del revestimiento interior cajiend

| te). |

5 £l molde junto con la piezs constructiva, es

conducidc & uno de los puestos de trabajo de deposicidn.

Desde 2lli se nueve el manipulador con el molde perpen— |

P

dicularmente a la primera direccidn de la marcha, para
llevar el molde al puesto de trabajo de deposicidn pro-
10 piamente‘dicho, donde se procede al desmoldeo de la pieza
constructiva. La pieza consifuctiva es puesta a este par- |
ticular en posiciln vertical, a saber, de modo que las ca-

pas priners y segunda del revestimiento "caliente® estén |

vueltas haecia la parte ya extraida del molde. Cuando el
i
15 mapnipulador ha conducido el molde a uno de los puestos de |

‘trabajo de deposicidn, se sueltan las partes laterales aba-

tlbles del molde, y la pieza constructlva es puesta en
?031016nvertlcal parsa vermanecer sobre la parte lateral

ﬁesmonvable en el rucsto de trabajo de deposicidn. Zsta
H

s e i

20 %arte loteral, no obstante, se fijas sobre el manipulador
%n cuanto la pieza constructiva abandona nis tarde dicho
?uesto de deposicibn. Il interruptor de limite accionado
&or 1z clavija de enchufe, conecta 1la corriente del motor

klﬁctrico pare le sercha del manipulador en cuanto la pla-

P N P

25 - taforma corredize h&e sido fijada por la clavija de enchu-
fe en su via, puesto que en esta p03101on desconecta la Ola—
%iaa de eanchufe el mismo tiempo la corriente del moter eledb
%rico de la plotaforma corrediza, mientras que, por el coif

%rario, el interruptor de limite no wermite la conexidn del;

30 motor de traslacibn del nanizulador mientras éste contiene f

carom:t
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en la caja montada sobre &1 la clavija de onohufe corresd
pondiente, con 1o gue, por otra parte, esté conectada al
mismo tiempo la corriente del motor de la platzforma co=-
rrediza.

El molde esté encajado en el manipulador, que

es desplazado sobre la plataforma corrediza. Estd previs-

to un segure reciproco entre el manipulador ¥y la platafor}
1
ma corrediza. El molde estd constituido por partes late- ;
rales abatibles y una parte lateral desmontable; el fon-
do del molde consiste en el escvudo de evacuacidn inferior
gl cue estan Ffijados los vibradores. Los escudos de eve-
cvacidn superior e inferior estan provistos de tamices,

por los cue estdn recubiertas las sberturas del sistenma

de evacuacidn. Los tamices son més pequeiios que 1o que

corresponde a la separacidn entre las partes laterales

s IR TG b 437V AT R i ke < DO T W W T RA kT | O RERP A,

abatibles © entre la narie lateral desmontable, y 10s mér-

f genes libres estédn rellenos con cintas merginales impermes-

. . . . }
bles. Enire el escudo de evacuacibn inferior, la parte ﬁ
k 3

e 17 A m

“latoral desmontaeble y la parte lateral ebatible, estén 1aé

juntas montadas en el propio escudo de cvacuacidn 1nferion.

El manipulador estd unide con la plataforma corre~-
‘diza mediante una clavija de enchufe desplazable vprﬁicalé
inente. fste se desplaza en un manguito montado en el marco«
de la plataforma, de modo gue la clavija de enchufe encaaa,

?

en su posicidn su*erlor, en un ojete dispuesto en el mani-:

A K XTI 7 RS £ ATESTR € S M AT

pumador. En la posicidn inferior, encaja la clavija Ge en~;

«

,cau¢e en un nenguito de eachufe fijado en la via de la plaf

~¢t3;0 rma. 51 movimiento de trmelacidn del manipulador sobre'

ida viz de la plataforme corrediza se realiza mediante un -
b ,
7,

rotor eléctrico y por nedio de un sistexa de rucdas denta~f

T o

k]

8

-5 . . ,
f

eEa e



{: das. Para movimientos mas -pequefios, esta : revmsta una
penivela, teniendo lugar 1= conmuiacidn de menivela a
metor, por medio de un acoplamiento. Bn el werco infe-
rior del molde estdn wrevisiss 3l menos dos espigas, que'
5 encajan en los casquillos correspondientes de la parte

lateral dssmnonsable.

Una de las ventajas de la disposicibn conforme

al invento, estriba en que todo el jroceso de fabrica-
cidn uvede ser realizado mediante un s01l0 molde situado !
10 sobre el manipulador y la plcotaforma corrediza vy equlpa-é
do con algunas partes lateradles desmontables cuyo numeré
depende del tiempo nreciso para conseguir la esﬁabili&ad%
de transporte de la nieza constructiva. Al revestimiento?
“interior (caliente) de la ared no llege ninguna lechada
15 de cemento procedente del ndcleo de hormigdn, o sea, que

no se empeoran las propiedades del revestimiento de la ¢

ared. La cana exterior de fachada Torma una unidad homo-i

génea con la pieza constructiva, o sea, gue no se pucde

e aria

desprender y, vor lo tanto, no tiene que ser retocada ni

N TR b b

20 renovzda cura,te toda la vida del edificio. La superfi-

cle de la capa de fachada puede ser nrep:rada durante la

fabr*cacién de la pieza constructive, sin que para este
fln Sea necesario aumentar el nimero de moldes.

Un ejemplo de realizacidn del invento ha sido re-

T T T s Ak a AT i £ KGR ML £, T
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25 ipresentado cn el dibujo adjunto. La fig. 1 nuestra una sec-
icidn vertical a través del molde, incluida la pieza cons—
truct1Va, el manipulador y la plataforma corrediza, estan;
| do nracticada la seccidn verticalmente respecto a la via
‘de la plataforre corrediza, y habidndose dibujedo el escud;

30 ;de evacvecidn superior en la posicidn leventada. La fig.2
|

3-12-67 §
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reproduce esquemdticepente la disposicién del irsyecto
de Pebricacibn, inclugive los diversos puestos de trabajd
La fig. 3 ilusira un detzlle del aseguramiento del meni~
pulador y de la plataforma corrsdiza entre si, asi como
en relacidn con los diversos puestos de trabajo de sepo-
sicidn. |

En el moldeode las piezas constructivas conformg
al presente invenﬁo, ge vrocede de modo cue en el molde
10, situvado horizontajmente, se reviste por lo pronto com
vna mano de material destinado a la formacibn de la capa
exterior de fachada 1. El molde 10 esta provisto de un
escudo de evacuacidn infericr 11, con el sistema de eva-
cuacidn 12 y vibradores 13, asi{ como de tres partes late-
rales abatibles 14 y de una parte lateral desmcentable

15. Bl fondo del molde consistente en un sscudo 4e eva-

4

cuacidn 11, que estid recubierto por un cedazo Qe alagbreg
dé acero sujeto del escudo de evacuacidon inferior 18, ¥y :
en un tejido filtrante aplicado libremente encima, se re-
cubre con una mano de materisl destinads a la confeceidn

de 1a capas exterior de fachada 1. La composicidn del ma-

e P L Y

terial pera esta capa exterior se elige de acuerdo con

la durabilidad necesaria, el aspecto y el color deseado.;

“

A efectos de la aplicacién de las manosde material, lleva

~

el nolde 10 a cabo un movimiento de traslacidén en la di- ;

reccibén de su eje longitudined ., Inmediatamente después &eé
la Eplicacidn de la mano y de alisada la cape de fachada ;
1, se aplica la orimera capa de hormigdn 2, la denoming- ?
da cepa orotectora, gque forma parte del ateleo. Su super—?

ficie se eleva hasta una altura predeterminada, después

de 10 cual se inserta en el molde 10 un refuerzo provis—

-7 - i
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$0 de wne insercién 3 aislante del calor, imscrciln que

p-—

veniajosamente conéiste en polidsteres espumados. Segui-
damente se ponen en marcha los vibradores 13, gravéndose
eventualmente la capa de hormigén-é eon un peso, a efec-
5 " tos de mejorar la accidn vibratoria del refuerzo inclui-
da la insercidn 3. Segln el cardcter del msterial, en
especial el de lacapa de fachada 1, se conecta también
el sistema de aspiracidn 12, para evacuar parte del agua;
De este modo forman la capa de fachada 1 y la capa de hox-
10 rmigbn 2 una unidad homogénea. Una vez finalizadas la :

vibracidn y la evacuacidn, se vierte en el molde 10 otra’

cave acumulativa de hormizdn 4, a saber, de modo que su
superficie aplanada llegue hasta el borde de las partes

leterales abatibles 14 y e la parte lateral desmonta-

R bt Yok T L EOTX TS

15 ! ble 15, eventualmente, un poco por debajo de dicho borded

i
) ¢
Después de procederse a una nueva vibracidn, se encusatrg

3
I

algo disminuido el gruveso total de las capas 1,2,4 apli-;

R A RS TR B Y

cadas, pudiéndose entonces verter en el espacio as{ pro-!

ducido la primera capa del revestimiento interior (caliern

"te) 5 de la pared, alisindola hasts enrassrla con el bor-

E3

20

de superior de las partes laterales abatibles 14 y la paﬁ-

t

te lateral desmontable 15, Sobre esta superficie lisa ;

AN AT PRSI Y Y S A —— Y

se coloca un tejido filtra,te y, con ayude de wne £rva, i

se hace descender el escudo de evacuacidn superior 21 so<
4

|3
25 * bre el molde 10, que estd provisto de un sistems de aspi-

e 3

r

racibn 22. Estén previstos pernos de introduccidn 26 que,

2 este particular, encajan en los casquillos corrsspon-

T AT e £ S BT D

dientes de las vartes laterales abatibles 14, de modo que

EEEEEN

la parte inferior moderadamente sobresaliente, gque con-

30 . miste en el teamiz del escudo superior 28 y en la cinta

3-12-67 - 8- :
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i das en el escudo de evacuacidn inferior 11, asi como tam-|

ERPY BT TN

P
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.molde que ser hermetizado antes concienzudamente, con

AN INIVAAL

merginal 29, se hunde en la vibracidn y evacuacidn si-
guientes entre las varies laterales abatibles 14 y la
parte lateral desmontable 15. Con anterioridad se ha sujﬁ-
tado ya el escudo de evacvacidn superior 21 en el escudo
de evacuacidn inferior 11 con ayuda Ge barras de unidn

’ . o PN N
25, que estan provisias de una tuerca de rectificacidn.

Entoneces se vibra la pieza constructiva moldeads con

ayuda de los vibradores 13, y aj mismo tierpo se aspira

N e

el sgue,tanto por el escudo de svacuacidn superior 21,

o O e

como tanbién por el inferior 11, Naturalmente tiene ol

objeto de que el vacio se mantenga suficientemente ajto.

Para este fin estdn previstas juntas 17, que estén fija~

bién empaguetaduras entre las sartes laterales, bandas

' marginales anerméticas 19 en torno del escudo inferior 11,!

y asimismo bandss marginales herméticas 29 en “sorno del

. . ’, . i
escuvdo sunerior 21. Las bandas marginales hermeticaes dis-;
puestas en la periferia de los dos escudos 11,21, impi-

den la penetracidn de aire a lo largo de las varedes la-

R T I R RS TI

terales. En el iranscurso de la vibracion v evacuaciln,
ge reduce la altura de todas las cures en el molde 10,
wvroduciendo el escvdo de evecuacidn suzcrior 21 una de-
sresibn de 0,7 om en el molde. Después de retiraabs el é
escudo de evacuaocidn superior 21 y el tejido filtrante,

se llens este espacio con otra capa de revestimiento ,
Ycaliente" 6, y se alisa su guperficle hasia la altura de%
las partes laterales 14, 15. Zsta operacidn debe ser lle-f
vada 2 cabo répidamente, puesto que la capa de fazchada 1 !

v demds capes hasta 5 ya evacuadas sustraen sgus del se-

-9 a
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. pulador 31 y el molde 10, movida sobre la via de carriles

em——

aptitud para el trztamiento, de modo que a2l cabo de un

clerto tiempo yz no se puede preparar la guperficie exte~
rior del segundo revestimiento “"caliente" 6. Como el agug)
sustraida de la segunda capa del revestimiento interior
"caliente” 6 penetra en las capas inferiores, no peneirs
én la capé 6 ningune lechada de cemento, en especial proe-}

cedente de la capa acumulative de hormigbn 4, de modo que!

13

se conserve el cardcter del revestimiento "celiente" 6.
Las operaciones descritas fueron llevades a czbo
todas ellas en el espacio del puesto de trabajo de moldeo

51, siendo ls pl.taforma corrediza 41, junto con el mani-§

49 alternativemente en aubas direcciones,tal como es ne-

cesario para la aplicacidn del morterc v de la nezcla de

O bt e e,

hormighn en el molde 10. E1 maﬁipulador 11 estd asegufadqg
a este pariticulsr mediante una clavija de enohﬁfe 45,~que§
se musve en un nanguito 46, que se fija en el marco de t
le plataforma corrediza 41, a saber, de tel mode que la

clavija de enchufe 45 es empujada heciag adelaﬁte hastea .
que encaja con un extremo en un ojete 35 dispuesto en el é
marce del manipulador 31. Con ello desconscta el inte- ;
rruptor de limite 36 el circuito d¢ accionamiento del mo-|
tor eléctrico 32 del manipulador, motor gue influye en ?
el movimiento de traslacidn del memipulador 31. Al desco-é
nectarse el motor 32 del manipuwladcr, se conecta al mismoé
tiempo el motor de traslacidn de la plataforma corrediza .

41, En esta posicidn no encaja lo clavija de enchufe 45

en el manguito de enciufe 47 de la via de carriles 49, de?

‘modo gque la plataforma corrediza 41 no puede llever a ce~:

- 90 -
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bo ningin movimionto de traeslacidén sobre la via de ee-
rriles 49, Una vez terminado el proceso de moldeo en el
puesto de trabajc 51, se aleja de é1 la plataforma corre
diza 41, junto con el manipulador 31 y el molde 10, en
el gque se encuentra la nieza construcitiva moldeada a ba-

se de las capas 1 a 6, y se queda parada delante de los

suestes de trabajo de deposicibn 52, 53, 54. El molde

10 con la nieza constructiva reeidn mol&eada’ es lleva-

|
i
k
do por la plataforma corrediza 41 hasta delante del puesi
to de trabajo de deposicidén 52, siendo blogueado allf 'i
mediante la calvija de enchufe 45, que se iniroduce en |
una caja de enchufe 47 de 1a via. Con ello se hace posi~
ble el mismo tienpo el traslado del maniyulador 31 sobre!

la via 39, puesto que el otro extremo de la clavija de

snchufe 45 ha abandonado el ojete 35 del manipulador y ek
interruptor de 1imite 36 ha conmutado el circuito de ac-%
clonaniento del motor de la plataforma corredizs al mo- %
tor del manipulador 32. Al conectarse la clavija de enché—
fe 45 en la caja de enchufe 47 de la via, se queda la pl%}
taforma corrediza 41 perada de tal modo, gue los carrile%
39 del manipulador se encuentran exactamente enfrentadosi
a los carriles el correspondiente puesto de trabajo de

deposicidn 52, 53, 54. Por consiguiente puede el manipu- i

lador 31 deslizarse desde la plataforma corrediza 41 has-f

' ta el puesto de trebajo de deposicidn 52 con ayuda del

motor 32 del maniisulador, ¥y trasladarse hasta las proxi-
13
nidades de la pieza constructiva depositada anteriormente.

Se sueltan entonces las partes laterales abatibles 14 deli

{ molde 10, de mods gue, una vez puesto en posicidn verti-

3

cgl el molde, la parte lateray desmontable 15, montada

- 11 -
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sobre el nerno de soporie 16, se ﬁaoe cargo del peso de
la nieza constructiva. Desplazando un acoplamientio 34,
se desconecta el movimiento de traslacidn motorizado

del manipulador 31, ¥ se conecta el novimiento por umedio
de la manivela 33. Con ayude de ésta, se aproxima ouida—é
dosanmente el molde 10, junto con la pieza cinstructiva
gituada de ple sobre é1, hasta la rieze ya desmoldesda %
(degvestida), y se deposita en lés proxzimidades de ésta '
sobre una traviesa de deposicidn. 4111 se queda la pieza
constructive parada sobre la parte laters) desmontable
1%. Para el desmoldeo es hscho bascular el molde 10, jun-

to con la pieza comstructiva, de tal modo gue la caga 6

del revestimiento interior (caliente) queda vuelta hacia

la pieza constructiva ya desmoldeada, con lo que la caps

ALt A\ o § AR L

» exterior de fachada 1, que tiene gue ser preparada a; ca-

v

: bo de vh cierto tiempo, permanece accesible hasita la in-

troduccidn de la pieza constructiva siguiente en el Fues=}
to de trabajo 52. Fl manipuvlador 31 con el molde 10, al ¢

t

que shora falta la parte leteral desmontable 15,‘vue1ve .
a la plataforme corrediza 41, y es transportadc por ésta 2
hasta delante del puesto de trabajo de deposicidn 53, deli

que nan gido retiradas las piezas constructives ya soli-

. dificadas, de modo que sobre €1 han quedado entonces las ;
| !
| portes laterales desmontables 15, que eatretantoc han sido!

ilimpiadas. El manipulador 31 coloca &l molde 10 en posi-
- eibn vertieal ¥ se mueve hacia adentro del puesto de tra—%

 bajo de ceposicidn 53, hasta que las espigas 16 se desli~
! :
j zan a] interior de los casquillos Ge las partes desmonta~;

}
i bles 15. El molde 10 es volcado a la posicidn horizontal, !

‘¥ la parte lateral desmontable 15 es alejada 2] mismo tien
H X

by

!

- 12 - i
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el molde 10 gqueda de nuevo listo para el ulterior proceso
de fabricacién.

El invento puede ser aplicado principalmente en
el ramo de la construcciém para la fabricacién de piezas
de capas miltiples, de piezas constructivas macizas o -
aligeradas, y para piezas de masas similares.

La presente golicitud gue corresponds & la wnre-
sentada en Checoslovaguia con fecha 23 de Diciembre de -
1,966, bajo el ntimero PV 8256-66, se acoge & los benefi-
cios del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad
Industrial.

- REIVINDICACIONES -

Los puntos de inﬁencién, propia y nueva, que -
se presentan pare que sean objeto de esta solicitud de -
Patdnte de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los
sigulientest , |

. 1.- Un dispositivo paras moldear piezas prefa-
bricadas en un melde bagculable mediante vibro-evacug——
cion, caracterizado por comsistir en un molde encajado en
un menipulador, que es degplagado por una plataforma co-

rredise, sobre la que el menipulador estd soportado de =
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maners desplezable, estando previsto un aseguramisfito -

reciproco entre el manipulador y la plataforma corredi--

iy | e
. }e; 2.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindi-
5 ?ff: cacién 1, caracterizado porque el molde estd constitui-
W do por partes laterales abatibles y una parte lateral -
'*r? desmontable, estandc el fondo formado por un escudo de
Y evacuacidn inféfior, al que estdn fijados vibradoreé.

3.~ Un dispositivo de acusrdo con la reivinﬂi;

10 cacién 1, éaracterizado por colocarse el escudo de eva-
ML cuacidn superior sobre la piega constructiva situada en
*+++r | @l molde bas culante.

4.- Un dispositivo de acuerdo con lefeivindi-
cacién 1, caracterizado porque el tamiz del escudo de -
15 evacuacién inferior y el tamiz del escudo de evacuacidn
superior, recubren las conducciones de salida de 1los —-
sistemas de aspiracién de los escudos, pero siendo Bu -
tamafic menor que la distanclia entre lag partes laterf--
les abatibles y la parie lateral desmontable, rellendn-
20 dose las franjas asi formadas con cintas'marginales in-—
permeables.

H5e«= Un dispositivo de acuerdo con la reivindi-
cacién 1, caracterizado porque la junte entre el escudo
de evacuscién inferior y las partes laterales abatibles,
25 as{ como la parte lateral desmontable, estd fija&a en el
escudo de evacuacién inferior.

6.~ Un digpositivo de acuerdoc con la reivindi-
cacién 1, caracterigzado porque el menipulador estd unido
con la plataforma corrediza medisnte una clavija de en--

30 chufe desplazable verticalmente en un manguito, gue estd

15-1-69 - 14 -
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20

25

{ fijado en la plataforme corredize, de modo que Ia

ANAAN N

clav{i

ja de enchufe, en su posicidn extreme superior, encaja -

en el ogjete fijado en el manipulador, mientras que, por :
el contrario, la clavija de enchufe, en su posicidén ex~-

trema inferior, encaja en el manguito de enchufe que estd
fijado en la via de carriles.

%or Unndispositivo de acuerdo con la reivindi-
cacibén 1, caracterizado porque el movimiento de traslacié
del menipulador sobre los carriles de la plateforma co=-
rrediza estéd asegurado por un motor eléctrico, & través
de un sistema de ruedas dentadas, y porque el movimiento
lento se 1lleva & cabo por medio de una manivels, resli-
¢dndose la transmisién -del momento de giro de la manive=
la al motor alternativamente por medio de un acoplamien-
to. .

8.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindi-
cacién 1, caracterizado porgue, en el marco inferior del
molée, estén previstas al menos dos espiges, que encajan
en casquillds de la parte lateral desmontable.

9.~ Un dispositivo para moldear piezas prefa-
bricadas en un molde basculable mediante vibro-evacug--
cién.

Tal y como se ha descrito en la Memoria gque an-
tecede, reopresentado en los dibujos que se acompafian y

pare los fines que se han especificado.
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S eres
*

Esta Memoria consta de dieciseis hojas esoritad)

a miquina por una sola de sus caras.

15=1-69/RTA, -
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