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El.invento concierne a l afino del metal en ana ins­

talación de colada continua..

Para, ciertos aceros o aleaciones^ fuertemente, oxida

bien en estado liquido, y que han de presentar en e l es***
* ^

taño de los productos acabados, una. calidad! partic.ularmen. 

te cuidada: y caracteris ticas elevadas en fr ío  y en ca lieg  

te, puede ser necesario hacer su frir  a l metal un afino .3dí. 

plementario que no puede ser obtenido por operaciones cíb î 

sicas de elaboración en e l horno e léctrico , en e l curso- f ! p!
de las. cuales, no se puede, en particular, evitar que. e l .  í* 

metal colado se estropee por oxidación. Este- afino puede, .j.. 

ser, por ejemplo, análogo a l que proporciona, l a  refusión, j * 

en e l  horno de arco bajo vacio con electrodos consumibles 

es decir, que persigue ante: todo e l mantenimiento a. un ni 

v e l mínimo de los contenidos en gas, y la.disminución de 

los contenidos enciertas, impurezas* tales pomo e l azufre, 

asi como la. eliminación de: la s  inclusiones no metálicas.

No es posible, con loa procedimientos conocidos, efectuar 

esta operación en continuo, y por consiguiente los produc 

tos obtenidos por colada continua no han podido aprove­

char hasta ahora, las mejoras de calidad que este afino 

puede proporcionar.

El invento tiene por objeto un procedimiento y un 

dispositivo para e l afino del metal en una instalación de. 

colada continua con objeto de lograr las características 

de. purasa y de calidad, deseadas del metal.

Segán e l invento, e l procedimiento para e l afino 

del metal en una instalación de colada- continua que inclu 

ye una lingotera, refrigerada, sin fondo en la. cual es cola 

do e l metal, siendo introducida escoria- en la  lingotera.

-  214-12-6?
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por encima del n ivel del metal, se caracteriza por e l he 

cho ¿e que la  escoria.es mantenida líquida y es renovada

por encima.del n ivel del metal liquido por adición y as­

piración de esta: escoria.. **
*

E l invento tiene igualmente por objeto e l dispcaj.*-.'

t ivo  que penarte la  puesta en práctica de este procedi-*^-

miento, estando caracterizado este dispositivo por e l

cho de que incluye medios, para, mantener liqu ida l a  asc^q

ida, órganos de introducción de la  escolia  encima del ai^\

ve l del metal liquido en la  lingotera, y órganos de aapi^ *
* *!**

ración de. l a  escoria fuera de l a  lingotera. .*!*-

El invento será descrito ahora con más detalles ha-i 

ciendo referencia a un modo de realización particular, 

do a  t itu la  de. ejemplo y representado en los dibujos.

la. figura 1 sa un corte ve rtica l de una. instalación 

de colada, continua según e l invento que permite e l afino 

en continuo del metal.

La figu ra  2 as un corte según 11-11 da la. figu ra  I

La instalación representada en los dibujos, incluye 

una lingotera  da cobre I ,  refrigerada interiormente: por 

circulación cEe agua en los conductos 2; e l  semiproducto 

metálico 1 obtenido por so lid ificac ión  del metal en la

lingotera  as arrastrado hacia abajo por una jaula de ex­

tracción, que pueda sar de un tipo conocido. E l semipro- 

ducto incluye una parte todavía liquida 4 alimentada por 

un chorro de alimentación y. Esta chorro, como es ya co­

nocido por lo  demás, está descentrado con relación a l ae- 

miproanoto J.

La instalación comprende por otra  parte un conduc­

to 6 que d irige un chorro 7 da escoria alectroconductora

14-12.-67 -  1 -
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que se encuentra encima, del semiproducto 3 y forma, una.

capa. 6 que protege e l metal.

Un mandril metálico 9 y de cobre, refrigerado par un 

flu ido  ce re frigerac ión  t a l  como agua que circu la  en <3ón-
w ?

duelos in ter io r es 1Ó, está, sumergido en su parte in fe r io r  

en la  capa. 8 da escoria  elactroconductora. * t*

E l mandril incluye una parte ax ia l 11 que forma tu­

bo de aspiración día l a  escoria  da l a  capa 8, siendo aspi­

rada es ta  escoria  por un aparato 12. constituido, por ejagg 

p ío , por una bomba o un d ispositivo de aspiración con ex^ 

pulsor de un t ip o  conocido. y

La lin go te ra  i  y e l  mandril tubular 9 están unidos-.

finalmente cada uno a  lo s  bomas de una instalación  de 

alimentación e lé c tr ic a , por ejemplo una insta lación  da 

alimentación e lé c tr ic a  a lte rn a tiva  monofásica.

Estando sumergido, e l extrano in fe r io r  del mandril, 

tubular 9 en. l a  capa de escoria  8, és ta  es. mantenida en 

estado liqu id e  por caldeo por efecto Joule, pasando, l a  

corriente e lé c tr ic a  entre e l  mandril 9 y la. lin go tera  1*

E l metal fundido que l le g a  en* forma da un chorro 

y, a traviesa  l a  capa de escor ia  8. antes de. i r  a  alimentar 

por gravedad l a  parte liq u id a  destinada a  formar  e l  aemi-

pro duelo. por so lid ificac ión ^  La escoria  se e l ig e  de ta l 

manera que en e l  curso de su paso e l metal sufre e l  afino

a  fondo cuyo resultado es una disminución de lo  3 conteni­

dos en gas y otras c iertas  impurezas ta le s  como e l  azufre

y l a  elim inación de las  inclusiones no metálicas..

La escoria  conserva con permanencia su e f ic a c ia  de­

bido a  que es renovada continuamente, es. decir, que es  

llevada  encima del saníproducto en formación gracias, a l
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conducto 6 y que es eliminada., en continuo por aspiración 

por medio del mandril 9* La. capa da escoria electro con­

ductora. deba tener un grosor suficiente para, perm itir 

que, e l  metal, que la. atraviesa: se afine correcfementeBdb 

ejemplo, un grosor conveniente es del ór^n  de 100 nm,pá'. 

ra  una. lingotera, cuya, mayor dimensión en del orden da

200 mm* .# < ' * *
Naturalmente, la  composición da la. escoria se e liy -"

; *4t
ge en función del afino buscado y de la. clase de acero" , 

colado* *..' 4 'e * *
Hay que señalar que, además, de las mejoras en e l  ..

ámbito de l a  pureza y de l a  calidad de los aceros o de * *
*** ^

las aleaciones celadas, e l  procedimiento mejora, act&m&s *' 

la  calidad de la  p ie l del producto colado*

Naturalmente, e l  invento no está, limitado por lo s  

detalles de realización de la  instalación, y los detalles 

da puesta en práctica, que enaltan de ser descritos; esos 

podrían ser modificados sin sa lir  del marco del invento* ' 

La presente, so lic itu d  que corresponda a la  presen— 

t'adaan Francia, con fecha ó de. Enero da 1.967, ba^o e l  

Ndme.ro 3?«.Y* 90.¿53, se acoge a  los beneficios dat a r t i­

culo. 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

K O 1 &

Ü5

Loa puntos de invención, propia y nueva que. se. pre­

sentan para que sean objeto de la  presenta so lic itud  da 

Patente de Invención, en España, por VEINTE anos, son los

14r-3.2.-6?
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siguientes

I . — Procedimiento para e l afino de. metal en ntn* 

instalación  de. calada- continua que incluye una lingo t  era, 

refrigerada, sin  fondo, en la. cual as colado e l  metal, .***'* 

siendo introducida escoria  en l a  lin go tera  por encima*,^ 

del n iv e l de l metal, caracterizado por e l  hecho 3e que.* ** 

l a  escoria  es mantmida liq u id a  y es renovada encimA- d e l 4* 
n iv e l del metal liqu ido por adición y aspiración de esta/ .

escoria-.

2.*- Pío cedimiento según l a  reivindicación. 1, ca¿- * ^  

rac.teriZRUo por e l  Lecho de que l a  escoria  es e le c tro— . ' i '

conductora y es mantenida liq u id a  por caldeo por e fec to  ** 

Joule-
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3- — Procedimiento según l a  reiv indicación  1  carac­

terizado por e l  hecho de que l a  escoria  es alimentada 

en continuo y. evacuada en continuo por aspiración.

4- — D ispositivo paca e l  afino de metal en nna, ins­

talación de colada continua que incluye una lin go tera  re  

fr igerada  s in  fondo en la  cual es colado a l metal, sien­

do introducida, escoria  en l a  lin go tera  por encima del n i 

v a l  d e l metal,, caracterizado por e l hecho de que inclu­

ye medios para, mantener líq u id a  l a  escoria, órganos de 

introducción de l a  escoria por encima del n ivel del. metal 

Hipido en l a  lingotera^ y órganos de aspiración de la  es. 

noria, fuera  de l a  lingotera- j

5.— D ispositivo según la  reivindicación  4, carac­

terizado por e l  hacho de qua lo s  órganos, da aspiración 

de l a  escoria  fuera  de l a  lin go tera  incluyan un mandril 

tubular que se sumerge en l a  escoria, estando conectado 

e l  canal in te r io r  a l mandnl a  un aparato de aspiración.

15- 12^67, & -
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siguientes:

1<- Procedimiento para e l afino de metal en 

una instalación de colada continua que incluye una lin  

gotera refrigerada sin fondo en la cual es colado e l - 

metal , siendo introducida escoria en la  lingotera por 

encima del n ivel del metal, caracterizado por e l hecho 

de que la  escoria es mantenida líquida y es renovada - 

encima del n ivel del metal liquido por adición y aspi­

ración de esta escoria.

2. - 'Procedimiento según la  reivindicación 1, 

caracterizado por e l hecho de que la  escoria es el.ec— 

troconductora y es mantenida líquida por caldeo por -  

efecto Joule.

3 . - Procedimiento según la reivindicación 

1, caracterizado por e l hecho de que la  escoria es a li 

mentada en continuo y evacuada en continuo por aspira­

ción .

4 . -  Procedimiento para e l afino de metal en 

una instalación de colada continua.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que 

antecede, representado en los dibujos que se acompañan 

y para los fines que se han especificado.

La presente Memoria consta de s iete hojas, 

escritas a máquina por una sola de sus caras.

^9 E!€. 1383

Madrid,
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