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es. decir, que persigue ante todo el mantenimiento & un ni

‘E1 invento concierme al afino del metal en una ins-—
talacidn de colada continua.

Para. ciertos aceros o aleaciones, fuertemente oxida
bles ‘sn estado liguido, ¥y que han de presentar em el ens’”
tado de los productos acsbudos, una cslidad particulam;e:_é,
te culdada y caracteristicas elevadas en frio y en calienm
ts, puede Ser necesario hacer sufrir al metal un afino gy

plementario que uo puede ser obtenido pox oparacionss,c?é

*

gicas de elaboracidédn en el horno eléctrico, en el curso 3!

e
.

de las cuales no se pueds, su particular, evitar gue el,

metzl colado se estropee por oxidacidn. Este afino puede::

ser, por ejemplo, andlogo sl gue proPorciona.la.refusién:

en el hornmo de arco bajo vacia con elsctrodos consumibles|

vel minimo de los contenidos en gas, y la disminucibn de
los contenidos snciertas. impurezes tales como el azufre,
g23i como la eliminacidn de las inclusiones no metdlicas.
Fo es. posible, con los procedimientos conocidos, efectuar
esta operacifn en continuo, y por consiguiente los produg
tos obtenidos por colada. contimua no han podide aprove-
char hasta shora las mejoras de calidad gue este afino
puede p;opor@ionan.

¥1 invento tiens per objeto un procedimiento y oun
dispositive para el afino del metal en una instalacién de
coladx continua con objeto de lograr lus caracteris ticas
de puraza. y de calidsd deseadas del metal.

Segin el invento, el procedimisnto para el afino
del metal en uns instalacidbén ds coluzda continua que inelu
ye una lingotera refrigerada sin fondo en la. cual ss colal

do el metal, siendo introducida escoria en la lingotera.
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ciend:o refarencia a un modo de realizacién particunlar, dg

poxr encimz del nivel del metal, se carac t=rlza. por el he

cho de gus la escoria. es mantenide 1iguida y es renovada

por encima. del nivel del meial liguido por sdicibén y as-
piracién de edgta: escoria. o weett

£l invento tiene igualmente por objeto el disposi-.

4+ivo gue permits la puesta en préctica. de este procedist*

miento, esitando caracterizado este dispositivo por el ha=.

cho de gue incluye medios para mentener ligquida. la escc’ga
ria, drganvs de introduccidén de la escoria. encima del zrl.~

vel del metal liguido en la lingotexs, y Organos de e.spi:-;

v ofs®

racién de la escoria fuers: de la lingotera. e

o I

El invento serd descrito ahora con més detalles ha-
do a titulo de ejempio y representado en los dibujos.
Ta fisura 1 ss un corte vartical de una insta.laciéuj
de colada contloua segin el invento gue yermite el afino
en conmtinuo &al meta.’i »
" La figura 2 es un corte segun II-II da iIs figura I.
La instalacidén repreassntada en los dibujos. incluys
una lingotere. dg cobre I, refrigerada interiorment& por
circulacidn de agua en los conductos Z: el semiproducto
meitélico 3 obtenido por sclidificecibn del metal en la
lingotera es errastrado hacis abajo por uns jaula de exe
trabcién, que pueds ser de un tipo conocido. K1 semipro-
ducto incluye una psrie todavia liquide 4 alimsntads por
un chorre de alimentacidn 5. Egte chorro, COmMO 88 J& CO-
nocido por 1o demfs, estd descentrado con relacidn al ze~
miproducto 3.
Iz ingtalacidn comprends por otra parte un conduc-

to & que dirige un chorro 7 ds esconia alectroconductore
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*

finalmsnte cada uno & log bornes de uns instalacibn de

-

que se encuentrz encima del semiﬁfodv.oto 3
capa 8 gque protege el metal.

Un mandril metdlico 9, daycobre, 'ref'rigerado‘ pdr un
fluido de refrigerazcidn tal como .agua que circulz en c:'éfli:
ductos interiores 10, esti sumergido en su parte :'_Lnferiéﬁ'
en le caps 8 da escoria elactroconductora. -5

El mandril incluye una parte azial 11 que forma B~
bo de aspiracién de la escoria de la capea. 8, siendo aspi’-
rada estz escoria por un eparato 12 constituido, por ejey

plo, por unz bhomba o un dispositive de aspiracidén con ex_.'-,‘

"

pulsor de un tipo conecido. h

*

Ta Iingotera 1 y el mandril tubular 9 estin unidos-.

alimentacién eléctrica, por ejemplo ung instalacidn da -
alimentacién eléetrica alternative. nonofisics.

Estando sumergldo el extremo inferior del mandril
tubulex 9 en Ia capz de escoria 3, stz es mantanida en
estada liiuidn por caldee poxr efecto Joule, pasando la
corriente elécirica ent:ﬁe el mandril 9 y la lingoters. 1.

El nmetal fundido que 1llsga en forma de un chorro
5, atraviesa Iz cspa de eacoris 8 antes de ir a alimentar
por gravedad la parte Iiquida destinsds & formar el semi—
pro&uc:bo.‘ por solidifdcgcidn. Ls escoria: ge elige de 'tal
manerz que en el curso de su paso el metgl sufre el afino
z fondo cuyo resultado es unz disminucién de Ios conteni-
dos en gas y otras ciartas impurszas tales como el azufre
¥ la eliminacién de las inclusiones no met4&Iicas.

La es.c.orié. conserva. con permavencis su eficzcis dew
bido a que es renovada continuasmente, es decir, que es

lleveda encims del saniproducto em fomzcidn gracizs al
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las aleaciones coladas, el procedimiento mejora ademés

arrranasmans

conducto € y que as eliminada en continuo por aspivacitén
p0r medio del mandril 9. Ia c&ps de escoria slecirocon=
ductora. debe tener un grosor suficiente para permitir
qus. el metal que la atrauciéaa: ge afine corvectamente., K Pobi
ejemploc, un grosor convenisnte es del 6rden de I10C mm_,:z_);a’_;i,
ra une lingotera cuyz mayoxr dinensidn es dsl orden ds .
200 mm. . :. |
Naturalmente, la composicién de Ia escoria se elis 4
ge en funcién del afino buscade y de Ia clase de acero .
colada. .
Hay que sefialar que, ademis de las mejoras en el ..
dubito de Ia purezm y de la calidad de Ias aceros o de

la calidad de la. pisl del producto colado.
Heturglments, el invento no esté limitado po:;: lox
detalles de realizacidn ds 1a instalacién, y los detalles
de puesta. en pré&ctica que aceban e ser descritos; esos
podrien ger modificados sin salir del marce del invento.
La presente sol‘icimi que corresponde & la presen—
tada: en Era'ncia; con fecha € de Enero de 1.967, bajo el
ftimerc P.V. 90.258 s, Se¢ acoge z lo= heneficios del/ ;rti-

culo. 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

¥ ¢ T &

Los. puntos de invencién propis y nueve: que se pre-~
sentan para gue sSean objeto de l& presenta solicitud de

Patente de Invencion en Espafla, por VEINIE afios, son los

- -
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siguientess

<\J’~

l.= Brocedimiento parz el afino de metal en una
ingtalacién de: colada continua que ineluye una lingotera
refrigerada sin fondo en la cual es colado el metal, st

o ¢

5 siendo introducidx escoria en Ia Iingotéra.-por encima~ ® i
del nivel del metal, ceracterizado p'of el hecho de q_v.exﬁ‘
le escoria es mantenida liquida y es renoveda encima del. 4
nivel del metal I{quido por sdicién y sspiracién de esis].

escorig. ' e d

«

10 2.~ P cedimiento segin la reivindicacién 1, ca~ -

(EE
7

recterizmdo por el kecho de que la escoria ea electro— ;°f

.

-¥ conductora y es mantenids 1{quida por caldeo por efecto *:
“Joule. |

- 3o~ Procedimiento segun Ia reivindicacién ), carsc-—
15 terdzado por el hecho de que la escoria as alimentada

en' contimc y evecuada en contimio por aspiracidn.

" 4.- Dispositivo para ol afino des metal en g ins-
talacién de colada continua gue incluye una Lingotera. re
Trigerads =in fondo en Ia cual es colado sl metal, sien=
20 Go introducidz escoria. en la. lingoters pox encima el ni
val del metal, caracterizado por el hecho de que imclu-
ye medios para mantener liquida lu escorim, drgamos de
introduceidn de la escoria por encima del nivel del metall
Hgnido en la lingoters, y érgancs de aspiraciém de la eg
25 coria fuesra de la Iingoters.

5.— Dispositivo segin la reivindicaeidn 4, carac—
terizado por el hecho de gue los drganocs de aspiracidn
de la. escoria fuera de lz lingoiera incluysn un mandril
ftubular que g sumerge en la. escorim, estando conectado

30 el canal interior al mandril & un spargto de aspiracidu.

15-12-67 - & -
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siguientes:

l.~ Procedimiento para el afino de metbal en
une instalacién de colada continua que incluye una iin
gotera refrigerada sin fondo en la cual es colado el ~
metal , siendo introducida escoria en 1la lingotera por
encima del nivel del metal, caracterizado por el hecho
de que la escoria es mantenida liquida y es renovada ~
encima del nivel del metal liquido por adicidn y aspi~
racibén de esta escoria.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado por el hecho de que la escoria es eleCw-
troconductora y es mantenida liguida por celdeo por -
efecto Joule.

3.- Procedimiento seglin la reivindicacidn

"1, caracterizado por el hecho de gue la escoria es ali

mentada en continuo y evacuada en continuo por aspira-
cibn .

4.~ Procedimiento para el afino de metal en-
una instalacidn de colada continua,

Tal y como se ha descrito en la Memoria gque
antecede, representado en los dibujos que se acompanan
¥ para los fines que se han especificado.

La presente Memoria consta de siete hojas,

escritas a mdquina por una sola de sus caras.

=9 ENE B
Madrid,

Lo
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