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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE
UN GERTIFICADO DE ADICION, EN ESPANA, A FAVOR DE
COMPAGNIE PE SAINT~GOBAIN, DE NACIONALIDAD FRANCESA,
RESIDENTE EN NEUILLY-SUR-SEINE (FRANCIA), Boulevard
Victor Hugo, ne 62,
s obre:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE
“PRINCIPAL ntiméro 298.791 por "UN PERFECCIONAMIENTO
EN EL PROCEDIMIENTG DE FABRICACION DE VIDRIO EN HOJAS*
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La patente principal y sus adiciones se refieren
a un procedimiento de fabricacién en continue de una hoja de
vidrio delgada, por flotacién del vidrio sobre un bafic li- .
quide tal como estafio fundido.

. Esta patente y sus adiciones tienen por objeto
un procedimiento que permite remediar las dificultades
que se encuentran para mantener tan constante ceme sea
posible la dimensidén transversal de la cinta de vidrio Y
al mismo tiempo para evitar su regruesamiento cuando el
espesor de la hoja que se desea obtener es inferior al
espesor de la colada lidbre. Se entiende aqui por espesor
de colada libre el espesor que tiende & tomar en el equi-
librie, bajo la influencia de las fuerzas de tensién super-
ficial, una masa de vidrio fundido que flota sobre estafio
u otreo mo£a1 fundido, y que es priécticamente del orden
de 6,5 milimetres apréximadamente.

Segn la patente principal, dicho reséltade se
obtiene introduciendo en cada uno de los bordes de la hoja
de vidrio ain viscoso elementos de guia flexibles tales
como alambres metflicos que adhieren perfectamente al vi-
drio y acompafian la hoja en ei curso de su desplazamiento
y de su solidificacidédn progresiva sobre la superficie del
bafio de metal fundido. -

Siendo estcs elementos de guia flexibles estén
sometidos a2 la inflﬁencia de las fuerzas de tensibdn super-
ficial que tiende a regru;sar y estrechar la cinta de vidrio..
Por tal motivo, para luchar al méximo contra dichas fuerzas
de tensidén superficial, es ventajeso, como ha guedado en su
momento descrito, mantener los elementos de guia separados

por medic de plezas de retenida fijas que pueden estar
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constituidas por ejemplo por barras cilindricas de un
material refractario perfectamente baflado por el vidrio,
come la alumind.., la silimanita, etc.. Estas barras fijas
mantienen sopirades log dos elementos de guia atravesando
de parte a parte la hoja de vidrio. '

La experiencia demuestra que se puede colocar de
este modo varios pares de pieszas de retedﬁdi. a2 lo laégo
de los bordes de la hoja de vidrio viscoso en movimiento,
sin observar desgarros de la hoja de vidrio, ni salida del
vidrio del hile de guia, a condicién sin embargo de que
la viscosidad del vidrie sea inferior a 50.000 poises apré-
ximadamente, lo que gér:esponde a una temperatura del orden
de Sseﬁgtédes centigrados para un vidrio de luna corriente.
En cambio, se ha obéervado que cuande la viscosidad del
vidrio, debido al engriamietto, es superior a 50.000 poises,
los bordes de la hoja corren el riesgo de no soldarse de
nuevo a los hilos de gufa después de haber atravesado las
piezas de retenida. _

De lo que resulta que dichas piezas de retenida
caracteristicas de la invencién, y que mantienen iogvhiles
a la separacién deseada, no ﬁodian ser colocadas prictica-
mente en la zona del horno donde la viscosidad del vidrio
en curso de soiidificacién hubierg sobrepasado 50,000 poises.

_ . Ahora bien, se ha observado que cuando la hoja
de vidrio esté llamada a permanecer durante un tieampo rela-
tivamente largo a temperaturas tgles que las plezas de se-
paracién de los hiles de gnia'son.inhtilizableg, la hoja

de vidrio, puede sin embargo, no estar suficientemente soli-

dificada para ya no tener tendencia a encogerse y a regirue-

sarse bajo la influencia de la tensién superfiéial.
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- En esta régién, no Qe podia pues, hasta el momento,
oponerse al encogido.

La preseﬁte invencién tiene por objeto hacer
posible la utilizacién de las piezas de separacién de los
hilos de gufa precisamente en esta reg}én donde el vidrio,
& pesar de no estar completamente seiidificado, posee sin
embargo una viscosidad superior a 50,000 -poises, es decir
una temperatura inferior a 950 grados centigrados.

El procedimiente de la presente adicién censiste
en recalentar individuaslmente las piezas de retenidao de
separacién de los hilos de gufa de modo a crear en la pro-

ximidad de estas plezas calentadas una regién limitada en

‘1a que el vidrio se encuentrs recalentado localmente en

condiciones suficientes para que se reduzca su viscosidad.
por bajo de 56.000 polses, permitiendo de este moedo queila
hoja de vidrio se vuelva a soldar a los h;los después de
haber atravesado las piezas de separacién.

La ventaja principal del perfecciocnamiente segin
la presente adicién es hacer posible la utilizacién de las
piezas de separacién de 1os hilos de guia en una regién
del horno donde la haja de vidrio presenta mna viscosidad
superior a 50.000 poises, .es decir prolengar la gufa por
medio de dichos hilos més allé de lo que era posible sin
la puesta en préctica del presente perfeccionamiento.
Pfécticamente, se puede, en estas condiciones, obtener una
hoja de vidrio cuya anchura y espesor permanezcan pridti—
camente constantes desde la formacién de la hoja hasta su
completa solidificacién. El bafic met&lico sobre el que.
flota la hoja de vidrio se encuentra de este modo utilizado

con un mejor rendimiento, es decir précticamente en toda
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su superficie.;

Ademés, el hecho de disminuir la contraciém de
la hoja en el curso de solidificacién, es decir de limitar
los movimientos de vidrio en el seno:de la hoja, limita de
este,modo-§1 riesgo de apnricién'de'defectoa de planimetria
cuyos origenes se encuentran por ejemple en la heterogenei-

dad del vidrio, en las variacienes accidentales y locales

de temperatura, etc...

El culentamientq de las piezas de separacién de
los hilos de guia se puede realizar con cualquier otro medio

convencional y en particular eléctricamente, o/con la ayuda

de la llama de un quenmador.

. Con referencia a los dibujos adjuntos, se da a
c@ntiﬂuacién algunos ejemplos de realizacién de piezas de
separacién calentadas conforme al‘procedimientofdo la pie-
sente invencién. _ ‘

En la figura 1, se representa en seccidn axil
una pieza de retenida de los hilos de gufe calentada eléctri-
camente. Esta pleza esté constituida de una envoltura 1
de material refractario, tal como la silimanita, u otra
substancia utilizada corrientemente para las envolturas de
pares termo-eléctricos. 2 es el elemento calefacter consti-
tuido aqui por un hilo bobinado en espiral sobre un seporte,
no representado, de material iéual@ente refractario, de
modo a mantener constante la separacidn de las espiras.
Los conductores de alimentacién eléctrica 3a &'QQ estan ais~
lados eléctficamente por medio de tubos o perlas 4 de ceré-
mica u otro refractario.

En la figura 2, se representa un érgano de separa-

c¢ién de los hilos de guia constitufdos por una enveltura
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cilindrica 1. Coaxilmente a la envoltura se encuentra un

quemador S alimentado con gas combustible por un tubo 6
¥ que produce una llama de calentamiento 7.
La fig. 3 representa, a titulo de ejemplo, el

montaje de un érganc de separacidén del tipo de el de la

‘f’igura 1.

En la fig. 3 se observa en 1 la envoltura cilin-
dr:!i.c’a que puede ser por ejemplo de refractario alumiﬁoso Y que:
contiene la resistencia calefactora 2 enrollada en hélice
sobre un mandril refractario 3. La envoltura 1 se mantendré
sumergida en el bafio de metal fundido "M" contenido en una
cuba "B" de la que una percidn de la paréd vertical esté _
representada en "B%, "V* representa la hoja de vidric flo-
tahte sobre el bafio y "P" el.hilo de guia que se trata de
mantener préximo - a la f)&f:ed wB® por. el érgano de separacién
1. Dicho 6'r§ano de separacién és introducido en un tubo
horizontal 10 que puede ser por ejemplo de carbure de sili-
clo, sostenide por cualquier medio por encima de la pared .
“BM dé la uba.-El tubo 10 contiene 168 conductores 11’y
12 que sirve para traer. la corriente de calefaccién a la
resistenclia eléctrica 2, Estos conductores son por.ejemplo
protegidos por perlas aislantes refractarias. El tubo 10 -
contiene igualmente dos tubos de acero concéntricos de . -
enfriamiento por agua, respectivamente 13 y 14, penetrando
el agua de enfriamiento por el tubo central. 13 y sale de
nuevo por - el-tube exterior H. El doble tubo de énfiimiehto
13 - 14 estd con preferencia colocado concéntricamente al
tubo 10, siendo el resto del espacic interno del tubo 10
provisto de un aislante térmico apropiado 15, tal como - : -
por ejemplo fibra refractaria. La envoltura 1 del Srgano
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de separacién es sostenida al extremo del:tubo 10 en el
que va introducida verticalmente gracias a dos orificios
diametralmente opuestos 1€ y 17 previstos en este tubo.

Para el montaje, se colo;a.priéeramentella resis-~
tencia calefactora y sus conductores de traida de corriente
Y se ;nt;oduce seguiﬁamente la envoltura 1 en la que se ha
previsto una ranura 18 que permite el. paso de los conducto-
res 11 y 12, Para mantener la envoltura 1l en su sitio cuan-
do ha side introducida emn los orificios 16 y 17 del tube
10, se coloca una clavija 19 exterior al tubo 10 y que
penetra en un peguefio erif;cio 20 previsto en la parte supe-
rior de la envoltura. _

NOTA |

Los puntos de propia y nueva invencién son los
siguientes:
1g,~ "Mejoras introducidas en el objeto de la patente prin~
ecipal no 298.791 per "Un perfeccionamiento en el procedi-
miente de fabricacién de vidrio en hojas", segin el cual
los elementos de éuia estén mantenidos por medio de piezas
de retenida o de separacibén caracterizadas porque consisten
en calentar individualmente dichas plezas de retenida o de
separacién de modo a crear a proximidad de estas piezas
una zéna en la que el vidrio se encuentra recalentado locale
mente de modofque éu Yiscosidad.sea reducida por bajo de
50.000 poises, de modo que la hoja de vidrio sea de nuevo
soldada a 1los hilos después de haber atravesado las piezas
de separacién. o .
Ze;-"ugjora; introducidas en el ebjeto de la patente prine
cipa; n@ 298,791 por "Un perfeccionamiento en el procedi-
miento de fabricacién de vidrio en hojas", segtin-el cual
el calentamiento de las piezas de retenida o de separacién

de los hilos de gula se realiza eléctricamente.
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32+~ "Mejoras introducidas en el objeto de la patente prin-
cipal n@ 298,791 por "Un perfeccionamiento en el procedi-
miento de fabricacién'de vidrio en hojas", segin el cual

las plezas de reﬁenida gs?én constituides por una emnvoltura-

~de material refractario que lleva una resistencia eléctrica

bobinada. Esta envoltura es introducida en el extremo de
un soporte tubular cn:riado.

42.- "Mejoras introducidas en el objeto de la patente prin-
cipal n2 298,791 por "Un perfeccionamiento en gl procedi-
mniento de fqbricgcién‘ge.vi@hio en hojasw, segﬂp el cual

el caleritamiento de las piezas de retenida 6 de separacién
de los hilos de guia esté .realizada por medio de la llama
de un quemador. B

52.= "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRIN-

- CIPAL n@ 298,791 por "UN PERPECCIONAMIBN TO EN EL PROCEDI-

MIENTO DE FABRICACION DE VIDRIO EN HOJAS", segin queda '
déscrita-y reivindicada-en la precedente memoria y nota _
reivindicatoria que constan de 8 piginas foliadas y escri-
tas por una sola de sus caras, y dibujos adjuntos.

Macrid,! 6. IC, 1957 -
COMPAGNIFE DE SAINT-GOBALN,
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