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El montaje, sobre una suela de plantilla, de las cafias
del calzado premoldeadas, se efectisa generalmente, segﬁn los pro-
cedimientoa actuales, por encolado. Asi, y en la mayoria de log -~
casos, es necesario depositar debajo'derla plantilia de montaje =
un cordén de cola, por ejemﬁlo termoplastica, ¥ ello de ménera -
queé- la banda de cuero, denominada "margen de montaje", pueda ser
sentada y encoleda con la plantillas de montaje por las placas mé-
viles de aplastamiento,

El encolado de la plantills de montaje, ha presentado =
nuMerosoes problemas allos fabricaentes de maquinaris, debido a que
la cola debe diSponérse sqbre uns perte o sobre la totalidad de -
la plantilla de montaje, a una temperatura elevada, de manera que
esta cola en "humor', pueda extenderse‘fécilmente para unir lg =-
plantilla conﬁla caﬁa prefo;mada.

_ Por lo demas, es preciso mencionar el hecho de que no =
se han descubierto hasta la fecha medios que permitan emplear -—-—-
siempre el mismo inyector de cola, cualeSquieré que sea la medids,
el perfil o la conformacidén de la plantills & montar.

Hasta aqui, ciertos fabricantes han realizado unos in--
yectores de cola termoplastica constitufdos esencialmente por una
pPieza en forma de herradurs, vaciada, que comprende, sobre uno --
de sus cantos, una garganta en la que desembocan unos canales, en
relacion directa con el conducto de alimentacion de la cola.

La cola es asi transportada sobre la superficie superior
de la herradura, de manera gue se ponga en contacto con la planti
1la de monteje inmediatamente antes del cierré de las placas do -
aplastamiento.

El mayor inconveniente de este dispositivo, reside pues
en la obligacién de cambiar el inyector, cada vez gue se desea =-

cambiar de modelo o de horma (punta fina reemplazada por ejemplo
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por una punta reapnda). »

En una palabra, este inyector no puede, en modo alguno,
sdaptarse a todas las formas de las plantillas o a las diverses -
configuraciones de las hormas comercializadas.

_ Otros fabricantes han tratado de remediar 1os problemas
presentados por el inyector antes mencionado, afladiendo a este in
yector, en forma de her;‘adura., un determinado numerc de dedos mon
tados elagsticamente desplazables en un plano vertical, y ello, de
modo q\ie dichos riedgs, que constituyen otros tantos canales de in
yeccién, puedan adaptarse, por oculiamiento telescépico, a la con
figuracion posterior de tade horma. .

No era pues menos cierto que la forms de 1la herradura -
segu:!'.a siendo de todos modos inmutable, ¥y que era preciso cambiar
de inyector en funcidn de la configuracién de cada plantilla de -
mdntaje, sobre todo si se variaba de una punta cuadrada 2 una pun
ta redonda o por cambio de nimero. )

Este invento tiene por objeto remediar estos inconve-~--
nientes y se refiere, con tal objeto, a2 un dispositivo para el en

colado de plantillas, adaptable a todas las maguinas de montar el

" calzedo, en particular a las maquinas de montar las puntas o los

encajes, dispositivo caracterizado porque esta constitufdo por lo
nenos por un conducto movil distribuidor de cola, siendo éste Geg
plazable para segulr una parte ¢ la totalidad de la periferia de
la plantille, que se mantiene fija, y sobre la gue debé depositar

se la cola en forma de cinta, habiéndose previsto unos medios pa:

_ra guiar dicho conducto Qurante su trayecto, de manera que el mig

mo pueda segxiir todo tipo de plantillas, cualesquiera que sean su
numero o su configurseidn, .
Segin una caracter{stica de la invencién, este disposi-

tivo comprende dos conductos distribuidores de cols unidos con un
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cuerpo de distribucién, cade uno de los cuales se desplaza por -
un lado de la plantilla de montaje.

Segin otra caracteristica de la in#encién, los conduc~
tos distribuidores de cola estén montados elésticamente oscilan-
tes sobre el cuerpo de distribucién por unos ejes de articulacion
huecos, de modo que se adapten a cualquier perfil de horma. _

La invencion se extiende igualmente a las méquinas de -
montar g; ca%zado, tales como las méqpinas de montar las puntas -
o los .eupmjes, equipades con un dispositivo de acuerdo con el an
terior o similar a él.

. PR . . ! ’
Un dispositive de acuerdo con la invencion, esta repre-~

.sentado, a titulo de ejemplo no limitativo, en las figuras adjun-

tas, en las que: ,

La figura 1 es una vista en planta del dispositivo de -
acuerdo con la invencion, estando éste lislo para el encolado de =
una plantilla de montaje, puesto que los conductos distribuidores
estén instalados en la punta de la plantilla. '

Ia figura 2 es una vista en alzado de la figura 1.

La figura 3 es una vista en seccidn de la figura 2, si-
guiendo la }inea A=A+ _

La figufa 4 es una vista en planta que ilustra uns va--
riante de_fealizagién de la representada en las figuras 1 a 3.

Le finalidad esencial de la invencidn es realizar un —
dispositivo inyector de cole que pueda ser empleado pars todos ==
los tipos de hormas ¢ de plantillas de mbntaje, cualesquiers gque -

sean su configuracidn o su perfil, y ésto con ayuda de elementos

' sencillos faciluente intercambiables, y sobre todo de répida fe--

bricacidn.
Asi, segin la invencidn, el o los conductos distribuidy

res de cola estén animedos de un movimiento de traslscién longitu

-
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dinal, de manera que sigan uns parte o la totalidad de 1s plenti-
lla de montaje a encolar, y ello graciss @ un sistems de copiado
por plantills,

 Se comprenderé mejor la invencidn hacidndose referen——-
cig g las figuras 1 & 3, que describen un ejemplo de posible eje-
cucion del dispositivo segin la invencidn.

El dispositivo de encolado ests constitufdo, segin el -
ejemplo de realizacion representado en la figura 1, pof dos con==-
ductos distribuidores de cola 14 ¥ 12, que estén soldados sobre -
el cento superior de dos placas metilices 2, en las que estan —w-
eprisionados unos medios de calentamiento, tales como resistencias:
eléctricas plenas 3. _

‘Estas placas metélicas 2, solidsrias con 10s conductos
distribuidores de cola, estén montadas articuladas, por medio de
orificios 4, sobre el cuerpo de distribucidn 5, visibile preferen-
temente en la figura 3. ‘

De este modo, los conductos distribuidores de cola 11 y
1, son oscilantes, en el sentido de la flecha "P" : alrededor de
sus ejes de artipulacién huecos 61 ¥y 62, estan&o: no obstante, di
chos conductos constantemente empujados hacia arribas por un mue--
lle de rgcuperaoién i, uno de cuyos extremos ests enganchado so=—-
bre un teton 81 solidario con las placas metélicas 2, y estando -
el otro extremo enganchado sobre un eje fijo 82;

El conjunto del cuerpo de distribuecién 5, con el que ==
80n solidarias las placas metalicas 2 ¥, por consiguiénte, los ==
conductos distribuidores de cola 11 y:12, es desplazable hacia =
atras, es decir, en el sentido de la flecha "G" (figura 2), con =
relacicn al bloque fijo constituldo principaiménfe Por la platines
9, con la que esta solidarizado el cilindro de mando 10, en el --

que se desliza el piston 11 solidario con el cuerpo de distribu--
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Le platina 9, sobre la que esta fijado el cilindro de man-
do 10, es movil en rotacion alrededor de un eje 12 diSpuestb‘en lg -
parte superior del soporte 13. B

Alrededor de este eje 12, es donde se gfeotéa el basculg--
miento completo del conjunfo del dispositivo, y ello de modo gque los
conductos distribuidores de la cole, principalmente, queden suficlen
temente eclipsados para que las placas de aplastamiento o pegado 14
puedan entrar en accion para pegar, debajo de la plantilla de monta-
je 16 previamqﬁte-encolada, el margen de montaje 154 de la cafia 15.

Este basculamiento o este ocultamiento del conjunto del —-
dispositivo de encolado, esta asegurado por un gato alimentado por -
un fluf{do 17, que, desplazandose hacia atrés, es decir siguiendo lea

 flecha "E",. g¢ aleja de ls cara frontal 134 del soporte 13, permi=---
tiendo ;s{ el basculamiento del conjunto del dispositivo, estando —-
empﬁjado éste hacia su posicion alta por un muelle en espirel 18 fi-
jado, por un lado, con ei travesafio 20 y, por otro lado, con el po--
porte 13. _

El desplazamiento longitudinal de los conductos distribui-
dores de cola 14 ¥ 12, asi como su guiamiento, estan asegurados por
un ledo, por el gato de trabajo 10 y, por otro lado, por dos palan--
cas 21 y 22 uno de cuyos exiremos 211 0 22 gsta unido con el cuerpo
de distribucién 5 por unos ejes de articulacidn 23 con relacion a -—-
loa cuales pueden oscilar; estando provisto el otro extremo 211 0 22

<de organos de rodadura tales como ruedecillas 24, que estan constan-
temente aplicados contra el perfil 25, de la plantilla 25 por wn mug
1le de traccidm 26. ' | -

Sobre ls plantilla 25, §ue se mantiene constantemente fija,
esta fijada una pieza complementaria 2% que se desplaza transversal=-

mente, siguiendo la flecha “H", oscilando angularmente con re;pcién

-~ -
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al punto de rotacion 28. ~

El mando transversal de este pieza complementarie o planti
1la estd asegurado por un gato euxiliar 29 slimentado con fluido a =
pre51on, estando conectado el eje del p;stén 30 de este gato con di-
cha plantilla 27 por um eje 31, Asi, es posible modificar el perfil

254 de la plantilla 25 haciendo que sobresalge mas o menos, bien el

" perfil 271 de la pieza complementaria 27, 0 bien el‘perfll 272,,00--

rrespondiendo uno de los perfiles a la hormaiznﬁeraa de'un.par de —
calzédo, y correspondiendo el otro a la horme derecha.de este mismo
par. v ]

Es pues'posible,-gracias a esta pieza complementaris, rea-
lizar pies derechos 0 1quleraos, sin cambiar de plantilla de base.’

E1 funcionamiento del dlsp051t1vo es el siguiente:

Después de haber instalado correctamente la cafia 15 scbre
la horma de madera 32, ums vez cogido por las pinzas 33 el margen de
moniaje»15 de esta cafia, ¥y por %1timo después de haber dispuesto los
conductos distribuidores de cola sn,el extremo de la horms, sSe procg
de el encolado de la plantilla de montaje 16 dispuesta debajo de la
horma de madera 326 o

Cuendo. se acciona el contacto de mando del dispositivo, ==
los dos conductos distribuiddres 1y 1o se desplazan hacia_atraé -
por la accidn del gato 10; y siguiendo la flecha "G", estando dibuja
do este desplazamiento por las ruedecillas 24 que Tuedan sobre.las -
plantzllas 25 5y 27« _

En otros términes, las plantillas 25 y. 27 tienen un perfil
inverso. del de la planﬁilla de montaje a encolar.

asi, el operario podré cambiar facilmente el perfil 25 en
cuanto cembie de horma, no siendo dicho perfil, en realided, NAS =-=-
gye una simple place metélica recortada.

Durante su aesplazamlento hacia atras, los dos conductos -
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distribuidores 14 ¥y 15 depositarén, debajo de la periferia de la ~=
plantilla de montaje 16, un cordon de cola pastoso, habiendo varia-
do dichos conductos, durante su trayecto, de posicién.en su plano -
vertical debido & que estén montados elésticamente oscilantes sobre
los muelles 7 para seguir el perfil-de la horma 32.

La alimentacion de los conductos distribuidores de cola -
puede estar asegurada, bien a partir de un deposito del que parté -
un éonducto que conduce gl cuerpo de distribucién, halléndosé dicho
depésito bajo presidn, o bien, también del siguiente modo:

El depésito de cola 34 estd unido con el cuerpo de distri
bucion 5 por un conducto flexible 35 envuelto por un cordon de calen
temiento 36, slimenténdose la cola, en este caso, al cuerpo de disme
tribucidén por simple gravedad.

El cuerpo de distribucidn encierra un conducto 37 en el —-
que estd fijada una valvula de bola 38, empujada’ por un muelle cali-
brado 39.

Este conducto 35 se pone en comunicacidn con los conductos
distribuidores de cols 14 ¥ 1 por unos canales 401 Yy 402, én relge
cion con los ejes vaciados 4 que conducen a dichoe conductos de dis-
tribucidn. i

En este caso, la valvula 38 estd destinada Unicemente a =
evitar el retorno de la cola hacia el conducto de alimentacidn 35.

El dispositivo esta provisto, segﬁn este ejemplo de reali=-
zacidn, de una bomba que estd constitufda esencislmente pér un largo
cuerpo metalico 41 perforado a lo largo de toda su longitud, desli--
zéndose el pistdn 42 fijedo con la platina 9 dentro del cilindro 43
realizado en dicho cuerpo metdlico 41.

Durente el desplazamiento de 1los conductos distribuidores
hacia la parte posterior, el pistén 42, éntrando dentro del cilindro

43, expulsa la cola existente en este cilindro, ¥ ls obliga a passr



Se

10

15.

25,

30 3

AN
\.-\-u-‘\“'"w‘."

por el conducto 44 que va a parar 2l gonducto 37, & su vez en comuni
cacidn con los canales 404 y 40, ¥, poT consiguiente, con los -conduc
tos distribuidores 1, ¥ 1p, no pudiendo tomar la cola este circuito,
debido & que la presion del piston 42 del cilindro 43 ha aplicado la
bola 45 sobre su asiento 46, obturando asi el cuerpo de distribucion
unldo con el conducto de alimentacidn longltudlnal 35.

Cuando se ha repartido toda lz cola debaao de la plantilla
de montaje, el retorno de los conductos distribuidores de cola 147
10, para conducirlos a la p081c10n qne ocupan en la figura 1, provo-

ca la retraccion del plston 42 con relacion al cilindro 43, que crea,,

* en dicho cilindro 43, una depresion que asegura el despegue de la bo

1a 45 de su asiento 46, y por consiguiente, la liberacion de la cola
hasta entonces slmacenada en el conducto delalimentacién general 35.
Bate dispositivo permite obtener la alimentacion de la co-
la al cuerpo de distribucion y su inyeccidn en funcidn del desplaza-
miento de los conductos distribuidores bajo una plantilla de montaje.
Cuando esta dispuesto el corddn de cola debajo de la plan-
tille de montzje, el conjunto del dispositivo se oculta pivotando a;
rededor del ejé 12, como se indica mas arribve, por medio del zato 17.
y esto de modo gue dsje espacio para las placas de aplastamiento 14

que aprovecharan inmediatamente el estado pastoso de la cola para ex

3
-

tenderla, con el fin de aplicar sobre la misma el margen de montaae
154 que sobresale de la plgntilla 154

El dispositivo représentado en las figuras 1 a 3 no es li-
mitativo, y'se podrén veriar sus medios sin cambiar nada en el marco
de la invencidn, :

La figura 4, ilustré,'con tel objeto, una variante de rea-~
lizacién en la que los conductos distribuidores 14 ¥ 1p estén guis—-
dos durante su-trayecto, no por medio de las plentillas sobre las --

gue se desplazan las palancas provigtas de ruedecilles, sino por una
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place de guia 47 cuyo perfil corresponde al de la plantilla de montz
je, epoysndose dicha plantills, en este caso, por todo su contormo -
sobre el borde de la placé 4?, a la vez que  sobresale de dicha placa
de modo que los conductos éistribuidores 1, ¥ 1, tengan suficiente -
espacio para depositar la cola debajo de la plantilla.

A Segin esta variante de realizacidn, los conductos distri--
buidores de ¢ola seran empujados constantemenie conira la placa §e -
guia 47 por un muelle de traccidn 48,

La figure 4 muestra, con tal objeto, diferentes posicibnes
de los éonductos distribuidores, de modo que se vea bien gque el pico
de los mismos se deslize & lo largo de la place 47 cuyo peffil co—-
rresponde al de la plantilla a encolar,

" an{ tamblen, el desplazamiento de los conductos dlstrlbul-
dores estars asegurado por un gato hidraulico de un modo. similar al
ejemplo representado em las figuras 1y 2.

En el marco de esta varzante de reallzacion, es necesarig,
no obstante, cambiar la place 47 (que sirve de plantilla) en cuanto
se cambie de plantilia-de montaje; no debiende tener esté placa, evi
denteménte, la misma forme pere una plantilla con punté éuadrada, o“
una plantilla con buntg fina, como la representada en la figura 4.

~ Esta variante de realizacién sers no obstante interesante,
puesto que la placa de guia 47 no es, en realidad, més que un simple
trozo de chapa. acodada, de un precio de coste extremsdamente bajo.

Evzdentemente, el dispositivo de encolado podré aplicarse
g todo tipo de maqulna de montar el calzado, tantc si se trats de --
maquinas de montar las puntas, como de montar los encajes o de mon—-
tar los enfranques.

Se tratara, on efeoto, en cualguiers de estos_casos, de =~
adaptar las plantillas 25 y 27 o las éiacas de guia 47 el perfil de

la horma o de la plantilla de montaje a encolar,
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El interés general de la invencién, reside pues esencigl ==
mente en el hecho de que el operafic no tiene que disponer de un jug
go incalculable de inyectéres, como sucedia hasta shora, sino que le
bastars con disponer simplemente de un cierto ntmero de plantillas -
poco costoso correspondiente el perfil o al numero de las plantillas
de montaje, menteniéndose invariable el conjunto de inyeceion.

Evidentemente, la invencién no estéd limiteda a los ejemplos)

de reslizacién descritos pds erriba y representados, para los gque se
podrén prever otras variantes, gin salir por ello del marceo de la in
VenCiénc

N O T A

La Patente “de Invencion, que se soliclta por veinte afios -
pere Espaﬁa, de scuerdo con la vigente Leg;slacion, debera recaer sg
bre: "DISPOSITIVO PARA EL ENCOLADO DE LAS PLANTILLAS DE HONTAJE, --
&DAPTABLE A LAS MAQUINAS DE MONTAR EL CALZADO", con Prioridad de la
Demanda de Patente en Francia n® 93.849, de feche 6 de Febrero de -
1a 967, segun las caracterlstloas esencisles de las siguientes:

REI VIND I C A CIONES

18 Dn3p031t1vo para el encolado ae las plantillas de mon
taje, adaptable & les maquinas de monter el calzado, en particular -
e las maquinas de monter las puntas o los encajes, caracterlzado por
gue esta constitufdo por lo menos por un conducto mévil distribuidoer
de cola, siendo éste desplazable para peguir una parte o la totali-—-
dad de la periferia de la plentilla que se mantiene fija, ¥ sobre la
que debe depositarse la cola en forma de cinta, habiéndose previsto
unos medios pare guier dicho conducto durante su trayecto, de modo -
que ed mismo puede seguir todo tipo de plantilles, cualesquiera que
sean su némero, su contorno o el perfil de su snfranques.

- Dispositivo para el encolado de las plentillas de mon

taje, adaptable 2 las miquinas de montar el calzado, segin la reivin
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d:Leaeion 18, caracterizado porque comprende dos conductés distribuie
dores de coles unidos con um cuerpo de dlstrlbucion, cada uno de 1os

cuales se desplagza por un lado de la plantilla de monteje.

38,- Dispositivo para el eﬁcolado de las plantillas de mon
taje, adaptable a las méqninaé de montar el calzado, segun las re -
vindicaciones 12 y 28, ceracterizado porgue los conducios digtribui-
dores de cole estan montados eldsticamente oscilantes sobre el cuer—.
po de distribucidn en un plano vertical sobre ejes de erticulecidn =
huecos,. de modo que se adepten a todo perfil de horma.

48.- Dispositivo pars el encolado de las plantillas de mon
taje, adapteble a las maguinas de monter el celzado, segin las rei=-
vindicsciones 12 a 38, caracterizado porque los medios que aseguran.
ol desplazemiento de.los dos conductos distribuidores de cola estan
constituidog,por un gato glimentado por un fluido a presién.

58,- Dispositivo para el encolado de las plantillas de moR
teje, adapt;ble.a las miquinas de monter el calzado, segun las_rei-:
vindicaciones 12 a 4%, caracterizado porque los medios que aseguran
el guiamiento de los conductos distribuidores de cola esten consti--
tuldos por unas palancas unidas con el cuerpo de distrlbuclon, estan
do provistos los extremos de dzchas palancas de ruedecillas que se =
desplazan sobre unz o mas plantillas intercambiables, teniendo dichas
plantillas, un perfil inverso del de la plantilla de montaje sobre =
la que se debe depositar la cola. n |

68,- Dispositivo pera. el encolado de las plantillas de mon
taje, adaptable a las miquinas de montar el calzado, segin las rei--
vindicaciones 12 a 5&, caracterizado porque el conjunto, conductos =
distribuidores, cuerpo de distribucidn y pelancas de guiamiento, es
desplazable en_tr#slacién con relacién & las plantillas que se man—
tienen fijas.

7e,- Dispositivo para el encolado de las plantillas de mon
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taje, adaptable a las maquinas de montar el calzado, segin las rei-
vindicaciones 18 o 68, caracterizado porque las palancas se gplican
contra el perfil de las plantzllas fijas, por unos medlos elasticos
tales como muelles.

8e.~ Dispositive pera el encolado de las plantillas de mon
taje, adaptable a las’méqpinas de montar el calzado, segin las rei—
vindicaciones 18 a 78, caracterizado porque las plantillss estan pro
vistas de piezas complementarias, moviles" transversalmente con rela-
cidn a dichas plantillas, correspondiendo wno de los perfiles de die
chaé piezas g la horma %zquierda de un par de calzadd, y correspon--
diendo el otro perfil a la horma derecha d¢ este mismo par de calza=-
do. - . .

98.- Dispositivo para el encolado de las plantillas de ﬁog
taje, adéptable'a las méquinas dé montar el mlzado, segﬁn las reivinp
dicaciones 12 g 88, caracterlzado porgue los conductos distribuido—-
res de cole estan empu jados constantemente hacia arriba por unos mue‘
1lles. »

108,.- Dispositivo para'el encolado de las planti;las de ==
montaje, adaptsble a les maquinas de monter el calzado, segin las ==
reivindicaciqnes 1% a 38, éaracterizadd porque el cuerpo de Aistrie-
bucion estd vaciado para comunicarse con los conductos distribuido—=
res de cola, ¢ola que es alimentada al cuerpo de distribucidn por un
conducto flexible caliente.

118, = Dlspositlvo para el encolado de las plantzllas de --
montaje, adaptable a las maqulnas de montar el calzado, segun lgg ==
reivindicaciones 19-2°109, carscterizado porque la cola alimentada =
2l cuerpo de distribucidn es inyectada en los conductos distribuidoe
Tes por una bomba que funciona con ayuda de un pistén, de modo, por
un lado, que el desplazamiento hacia la parte posterior de 1los con—-

ductos distribuidores corresponda a la introduccién del pistén fijo
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en el cilindro en movimiento, de donde resulta una presion ejercida
sobre la cola que no puede escaparse mas que por un orificio que con
duce @ los conductos distribuidores debido & la presencia de una val
vula que obtura el conducto de alimentacién de la cola ¥y poT 0otro -
lado, que el desplazamiento de los conductos distribuidores hacia ——
adelante, corresponda a la retraccién del pistdén con relacién al ci=-
lindro en movimiento, lo que da lugar a una depresion creade en el =
cilindro, depresion que aseguras la aspiracion de la cola en el cuer-
po de distribucién, dado que la valvulas ya no esta aplicada sobre su
asiento y que el conducto de.glimepfacién de la cola esta libre.

128,~ Dispositivo para el encolado de las plantillas de ==
montaje, adaptabie,a lasAméquinas de montar el calzado, segﬁn lag ==
reivindicacipneé 18 a 118, caracterizado porque los conductos distri
buidores estaén soldados sobre el cento de las placas en las que es=-
tan aprisiqnados unos medios de calentamiento, tales como resisten-——
cias eléctricas.

138,- Dispositivo para el encolado de las plantillas de --

montaje, adaptabie a las:méquinas de montar el calzado, segﬁn las ==

reivindicaciones 18 a 128, caracterizado porque el conjunto del dis-
positivo estsd ﬁontadp oscilante hacia abajo, de modo que se oculte -
en el momento en gue esta encolada la plantilla de montaje para que
las placas de aplastamiento puedan entrar en accidn.

148,- Dispositivo para el encolado de las plantillas de =--
rontaje, adaptable a las maquinas de montar el celzado, sSegin las —-
reivindicaciones 12 a 132, caracterizado porque el oculiamiento del
dispositivo de emcolado esta asegurado por un gato alimentado con --
fluido e presion. } A

153.— Dispositivo para el encolado de las plantillas de —-
montaje, adaptabie e las maquinas de montar el calzado, segin la rei

’ . - ! Y ’
vindicacion 18, caracterizado porque, segun uns variante de realigza-
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cion, el juego de plantillas os reemplazado por placas perfiladas =
dispuestas debajo de la horma ¥ que aprietan la plantilla de monta-
Jje contre la misma, ‘desplazandose los conductos distribuidores direc
tamente contrg estas placas cuyo perfil corresponde al de la planti-
1lla de montaje & encolar.

166.- DISPOSITIVO PARA EL ENCOLADO DE LAS PLANTILLAS DE --
MONTAJ E, ADAPTARLE A LAS MAQUINAS DE MONTAR EL CAI.ZADO "

Segu.n queda sustancialmente descrito en la. presente ﬁemo--
rig, que consta de quince hojas, escritas a maquina por una sola ca~-
ra, acompafiada dé dibujo_s. |

Maaria, BE DIC, 1967

xG5: M? Dolgfes Jorquera
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