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Memoria descriptiva
para solicitar PATENTE DE INTRODUCCION pck 10 aiios

a nombre de EKREIDL KG.

entidad AdRkigRaidak eaustriaca

con domicilio en Argentinierstrasse 13, Viena, Austria.

por: "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UN AGLUTINANTE
QUE CONTIENE FOSFATO DE ALUMINIO PARA LA FABRICACION

DE LADRILLOS, MASAS, MORTEROS Y SIMILARES REFRACTA-
RIOS" (Clese Internacional CO4b CO1f)
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Con refractarios bdsicos, el sesquidxido de cro-

"mo forma espinelas gue tiemen la ventaja de una excelente

resistencia o fuerza de unidn hasta altas temperaturas.

. BEspinelas similares se forman con los xidos de zinc, nag-

- nesio y hierro con lo gque se logra una buena fuerszs de

unidén incluso si el P205 gse volatiliza a mds altas tempe~

raturas.

Este nuevo agente aglutinante, muy coloidal y

estable, es producido de acuerdo con el invento mezclando

una solucién de al menos un monofosfato de aluminio, hie-
rro, zinc o magnesio con una golucidén de un 6xido de cro-

mo trivalente (Cr203) que ha sido preparada reduciendo

. una solucién de un éxido de cromo hexavalente (Cr03) a un

: 0r203 trivalente con lo ayude dd sustancias reductoras,

tales como azucar de tipo industrial, melazas o serrin.

. Bsta reduccidén he de llevarse a cabo bajo condiciones que

eviten que las reacciones resulten demasiado violentas.

- El producto resultante es un agente aglutinante formador

de pelicula, muy viscoso y estable para materiales refrac-

. tarios. La proporcidén molar de metal & Cr203 es mantenida

entre 1 a 0,1 y 1 & 1. Bl componente de metal y Gr203 se

utiliza en cantidades que sustituyen de 1,5 a 2,5 de los

- tres iones hidrdégeno del dcido fosfdrico (H3P04).

En una realizacién preferida del invento, la

proporcidn de Cry04 no deberd ser convenientemente mayor

: que la que corresponderia a la férmula M9203 . Cr203 .

;3P205 o MeO . Cr203.3P205. £l metal del fosfato metalico

\
i

¥y el Cr203 estdn presentes por lo tanto en cantidades que

sustituyen de 1,3 a 2,2 de los 3.iones hidrdgeno del dci-

do fosfdérico (H

3PO4). Fl hecho de aumentar los contenidos
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de cromo afecta de forma ligeramente desfavorsble a las
caracteristicas coloidales, mientras que se mejoran la re-
sistencia térmica y la compatibilidad con materiales dci-
- dos, tales como por ejemplo silice y zircona (ZrSiO4).

5 - Comparado con log fosfatos de metal puro, los fogLatos deE
cromo mixtos tiemen la ventaja de que son soluules en agué
incluso con altas proporciones de xido metdlico. Egte he-
cho hece posible introducirlos en el material en una dis-
tribucidn o dispersidn extremadamente fina. (

10 Existen casos en los que se desea una unidn elds-
tica, por ejemplo en la aglutinacidn de fieltros de fibras
inorginicas, en los cuales se desea, al menos en el esta-:

. do bruto o crudo, una iflexibilidad, o para la fabricaciéq
de peliculas adherentes, por ejemplo aprestos o revesti- ‘

15 mientos para moldes de colada. }

De acuerdo con este aspecto del invento, se uti{
liza para este fin un aglutinante que contiene Iosfato dei
‘aluminio tal como se indica antes, el cual contiene de 5 ;|
‘s 50% en peso de una dispersidn o emulsidn de term0p1astoé,

20 ,estable o resistente a los Acidos. ;

| Por ejemplo, emulsiones de cera reguladas en eli
‘margen dcido, que permunecen estables con un valor de pH |
de 1,5, pueden ser mezcladas en cualquier proporcidn con ;
goluciovnes de fosfato de cromo y aluminio. En efecto, esg=-
25 tas peliculas son blandas después del secado con aire, pe:
.70 ya no son higroscépicas. También, dispersiones de poli{
T(acetato de vinilo) dispersadas de forma basta, estabili—?
;zadas con metil celulosa, gue no ge coagulan con un valor‘
ide pH de 1,5 y tampoco se transforman en poli(alcohol vi-

30 nilico), proporcionan, con soluciones de fosfato Ge cromo
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¥y aluminio, emulsiones homogéneas, las cuales, despuds del
secado con aire, Formaen peliculas flexibles y transparen=
" tes. Lo mismo se veriiics con emulsiones de latex egtables
frente a los dcidos.
5 f Las soluciones de fosfato de cromo y aluminio
son miscibles en cualgquier proporeidén con las dispersiones
o emulsiones citadas. Segin la proporcidén del termoplasto
. se obtienen uniones o peliculas mds fuertes o mis débiles,
més friziles o mds eldsticas. Después del calentamiento
10 :hasta por encima de 2002C, los termoplastos se descomponen
0 se gueman, con lo que entra en funcidn el fosfato de cro-
mo y aluminio como portador de la resistencia mecanica.
Por otra parte, las soluciones de fosfato de cro-
mo y aluminio forman peliculas amorfas después del secado?
15 ;con aire. En la mayor parte de los casos, las masas ceré-;
‘micas son mezcladas con solucivnes de fosfato de cromo y ?
aluminio y son introducidas en envases bien cerrados o alé
_macenadas hasta le utilizacibn. Estas masas tienen una oi%r—
fta plasticidad, la cuwal sin embargo puede variar o modifif
20 ~carse en el transcurso del tiempo por causa del secado co@-
pleto diffcilmente evitable. Una variacidn o moditicacidn
de 1a plagticidad antes de la utilizacidn es algo difieil,
va que las mssas accbadas son relativamente rigides.
Ahora bien, de acuerdo con el invento, las masas
25 cerdmicag son almacensdas y transportadas con fosfato de .
Ccromo y aluminio seco, y estas masas son mezcladas con .
‘agua ihmediatamente antes de la wtilizacidn, hasta obtener
la plasticidad deseada.
| Para ello habie que superar las siguientes difi-

30 | cultades:
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1) Las soluciones de fogfato de cromo y aluminio,

al entrar en contiicto con un gran exceso de aguas, se hidro-

lizan y pierden de esta mancra sus propiedades coloidales.

En efecto, cuando se mezeclan fosfato de cromo y aluminio
seco con agua, pueden aparecer localmente tules excesos
de agua.

Por lo tanto, de acuerdo con el presente inven~‘
to, un polvo de fosfato de cromo y aluminioc seco y solu-
ble en agua, es mezclado con 1 a 207 y preferiblemente 5
a 105, en peso, -referido a éste-, de un dcido sdlido so-
luble en agua, tal como por ejemplo dcido oxdlico, dcido
citrico, dcido tartdrico o similares.

2) E1 foufato de cromo y sluminio results inso-
luble en agua, tan pronto como es calentado uma sola vez |
hasta tempersturas por encima de 902C. Iste efecto es in—i

degseable en la mayor parte de los casos para las masasg ce-

rémicas, pero dificulte lau fabricacidn de rosfato de cro- i

mo y aluminio.

De scuerdo con este otro aspecto del invento,

la solucidén de fosgfato de cromo y aluminic es secada por ;

.lo tanto a temperaturas como mdximo de T02C.

‘nuneciadas, lag solucioncs se gecan muy lentamente.

. invento, el secado se realiza mediante la generacidn de

H

3) Esta fabricacidn eg también dificulteda por

el hecho de que a causa de las propiedades coloidales pro-

Por lo tanto, de acuerdo con este aspecto del

;una gran superficie, por ejemplo vertisndo o colando la

|
|
|

solucidn a 1la forma de pelfculas delgadas, o en un secador

por pulverizacidn.

4) Bl polvo de fosfato de cromo y aluminio seco:

-5 -
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también tiene la tendencia a aglomerarse, incluso sin le

_presencis de humedad, a causs de la fluidez en f£rio.

Por lo tanto, de acuerdo con otra realizacidn

del objeto del invento, una solucidn de fosfato de cromo

y aluminio es secada a temperaturas de como méximo 702C

'y, -eventualmente después de un desmenuzamiento- es meze

clada con las mismas paries en peso de un polvo rerfrscta-

rio en calidad de agente de enmagrecimiento o empobreci~

miento y con el dcido solido soluble en azua.
Puede evitarse este material intermedio si un
materisl cerdmico es mezclado de la forma usual por ejem—

plo con 5 a 15% de solucidn de fosfato de cromo y alwnminio,

después de 1o cuzl la masa global es sccade a temperaturas

de como maximo 702C y subsiguientemente es mezclada -even—

. tualmente después de un desmenuzamiento- con el dcido 86~

lido soluble en agua.
Bl dcido afindido, el cual al wmezclar con agua

la masa seca entra inmediatamente en solucidn, establece

inmediatamente en el agua de amasado o de mezmclado un va-

lor de pH de 1,0 a 1,5, con lo cual se evita la hidrdlisis
del fosfato de cromo y aluminio. Convenientemente, la ma-
sa regulada o mezclada hasta la consistencie deseada es

dejada reposar durante algunas horas antes de la transfor-

macidn, con lo cual resulta mis pldstica.

Ia adicidn de polvos refractarios para evitar

la aglomeracidn a causa de la fluidez en frio se verifica

de la mejor manera con las mismas partes en peso de polvo

.de zirconio, cuando el aglutinante se ha de utilizar pos-

. feriormente para masas dcidas; de. polvo de corindén, cuan~

do el aglutinante se ha de utilizar posteriormente para

-6 -
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'masas de chamota o de corinddn; para la mayor parte de los
casos bastard, sin embargo, un enmagrecimiento o empobre-
cimiento del polvo de fosfato de cromo y aluminio con aldf

1

mina o arcilla fina, preferiblemente refractaria.
Las masas que contienen fosfato de cromo y alu--
minio seco gon estable en forma ilimitada sin medidas es-

peciales de precaucidn, y después de la transformaciln y

~ el secado proporcionan 1los mismos buenos valores mecénicoé
y térmicos que las masas mezcladas con fosfato de cromo
y aluminio liquido. Finalmente, las masas que han sido mez—
cladasa con fosfato de cromo y aluminio seco, permiten tam;
bién la transformacidn o aplicacidn con aparatos de pisto;

la neundtica de Torkret y pistolas de pulverizacidn, lo
cual es importante especialmente para la realizacidn de

f reparaciones.

Los ejemplos que siguen ilustran el invento.

Ejemplo 1.~ 100 litros de un 4cido fosfdrico I
comercial al 80% (que corresponden a una solucidn de aprof
ximadamente 170 kg de deido fosfdérico en 100 1 de agua) %
~son caleniados, en un recipiente resistente a los écidos,é
equipado con un mecaniemo de zgitacidn, hasta una temperal

- tura algo superior a 1002C, y se disuelven en el mismo 13%
kg de 8xido de cromo hexavalente (Cr03). Entonces, el Croé

es reducido a Gr203 afizdiendo lentamente y cuidadosamente,

. bajo agitacidn, una solucidn de 3 kg de azdcar industrial.

; Como esta rezccidn es exotérmica, no es necesario ningin |

; caldeo adicional del recipiente de reaccidn una vez ha co%

:menzado la reaccidén. Una pequefia cantidad del CrO3 no se—.

, T4 requcida a Cry0y ¥ actuard como inhibidora. Deberd te-

! nerse en cuenta que la reaccidn se inicia de forma lenta

[
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' pero después se hace vigorosa, y el liquido puede derra-

marse o rebosar en forms de espuma. Por 1o tanto, el reci-
piente de reaccidn debersd estar lleno solo hasta la mitad
en el comienzo y la agitacidn deberd ser constante y vi-~
gorosa.

Después de la reduccidn, se aiiaden gradualmente

35 kg de hidrato de alidmina. Seglin la naturaleza y calidad

del hidrato de allmina, se pueden formar pellas en la Ul--
tima fase de la neutralizacidn. Esto puede evitarse aha-

diendo las dltimas porcicnes de la alumina en forma de una

suspensidn en agua. Hacia el tinal de la neutralizacidn

comlenza a formarse unz peliculea: sobre la superficie de

la solucidn, 10 cual es una indicacidn de que el producto

tiene buenas propiedades formedoras de pelicula por contac~

t0 con aire.

Cuando estéd completa la reaccidn, el agente aglu~

tinante 1iquido resultante es dilufdo con agua hasta obte-

‘ ner la densidad deseuda. Para evitar la hidrdlisis, el agua

f es acidificada, preferiblemente con dcido fosférico, has-

_ta un pH de aproximademente 1,2. Si queda algo de alémine’

que no haya reaccionado, el agente aglutinante liquido es

; dejado reposar hasta que se hayan sedimentado las porcio-

nes que no han reaccionado, después de lo cual el liquido
es decantado.

La experiencia ha mostrado que para la mayor

. parte de los fines el agente aglutinante preparado de acuer

' do con el invento se utiliza mejor con une densidad de

aproximadanente 1,4 a 1,5 g por ml. El agente aglutinante

é producido de acuerdo con el ejemplo antes descrito tiene

' una proporcidn de A1,05: Gr203 :P,05 que es igual a

|
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1:0,45:3 y un valor de pH de 1,4 a 1,5.

La sucesidn de las etapas (a) reduccidn de Cr03
¥y (b) neutralizacibén (preferiblemente incompleta) del Cr0;
con hidrato de alumina a2 la forma de Cr203, puede ser in-.
vertida sin cambiar el resultado prdctico.

Para acelerar la inicigcidn de la reduccidn de
CrO3 se pueden afiadir a la solucidn aproximademente 10 ml
de perdxido de hidrdzeno concentrado. Con el fin de llevar -
8 cabo una reduccidn completa de CrOB a Cr203 s&¢ puede uti-
lizar un 20% adicional de azicar y se pueden afiadir otros.
inhibidores tales como urotropina, quinoleinz, o yoduro
de potasio. Durante la reduccidn de Cr0,, se producen al--
gunag cantidades de 002 y de agua, y también se consumen
iones hidrdgeno, lo cual realiza 1la neutralizacidn de par-1
te del dcido. Fl fingl de la reduccidn puede ser determi—;
nado afiadiendo una pequeiia cantidad de perdxido de hidré-;
geno. Si esta adicidn produce una considerable formacién
de egpums y origina una descoloracidn azul inestable, la
solucibn todavia contiene Or0y hexavalente.

Bjemplo 2.« 100 litros (que corresponden a 147
kg) de una solucidn comercisl de fosfato de aluminio (den;
sidad 1,5), que contienen 7,5% de A1,03 ¥ 33,2% de P05, |
que tienen una proporecidn en moles de Al,03 a Py0g del
1:3,2, son calentados, tal como se describe en el Ejemplo
1, en un recipiente de resccidn equipado con un mecanismo
de agitacidn, juntamente con 10 kg de Cr,0y hasta 1002C.
Entonces se afiaden gradualmente 2,2 kg de azucar, disuel--

tos en aproximadamente 4 litros de agua. Tan pronto como

se inicia la reaccidn exotérmice, se interrumpe el calen—

| tamiento adicional. También en este caso, parte del Cr0y |

0-9-
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"no serd reducido y permanecerd en la solucidn como inhibi-

dor de la reaccidn.

Ejemplo 3.~ El electrolito residual de un puli-

. 80 electrolitico contiene usualmente aproximadamente 5 a

- 15% de Cry0s y algo de deido fosférico, y tambidn puede

contener deido sulfirico e iones tales como aluminio, zine,

cobre y hierro. El cromo estd presente parcialmente en for-

~ma trivalente y parcilalmente en forma hexavalente. Estos

electrolitos son calentados tal como se describe en los

precedentes ejemplos y el cromo hexavalente que estd pre-

" sente serd reducido por la adicidn de azdcar. Para la re-

duccibn de 1000 g de Cr0y se utilizen aproximadamente 250

g de aglcar. Después de completarse la reduccidn, se afia-

"de hidrato de altmina hasta el momento en que comienza &
; formarse una pelicula sobre la superficie de la solucidn,
~después de lo cual la solucidn es dilufda hasta la densi--

- dad deseada, es dejada sedimentarse y es decantada.

Ejemplo 4.~ Se prepara en primer lugar monofos-—
fato (metafosfato) de hierrc neutralizando un eguivalente
de hidrégeno del dcido fosfdrico. Se atiaden 100 cm3 de H3POy
(densidad = 1,61, correspondiente a 870 g de P,05 por 1li-

tro) a 26 g de polvo de hierro. La solucidn obtenids mues-

- tra solo pequefia viscosidad y es inestable. Sin embargo,

el fosfuto de hierro precipitado puede ser disuelto por

calentamiento y adicidén de una cantidad adicional de 10

-em3 de H3P04. Si se afinden a esta solucidn 40,8 g de Cro3,

la viscosidad permenece invarigble. Después de afiadir, de

-la manera descrita en el ejemplo 1, 9 g de un agente re-
. ductor tal como un azicar de tipo. industrial, melazas o

: serrin, para reducir el cromo hexavalente & cromo trivalen—

- 10 -
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la solucibn es mezclada con 40,8 g de CrO3 y es reducids

~deada por compresién con el 1% en peso usual de liguido

dos en la sigulente tabla:

i if
i

l | TYHE (31

te, se obtiene un agente aglutinante muy viscoso, del ti-
po de la miel, cuya viscosided es aumentads todavia cuan-'
do es enfriado, y gque forma peliculas cuando es secado en
aire.

Ejemplo 5.~ 100 cm3 de H;P0, tal como se descri-
ben en el Ejemplo 4 son afigdidos a 16 g de Zn0. La solu-
cidn muestra solo pequefia viscosidad y es inestable, pero:
el fosfato de zinc puede ser disuelto por calentamiento.
Entonces, se afiaden 40,8 g de Cr03, ¥y la mezcla es trata—i
da tal como se describe en el Ejemplo 4.

Ejemplo 6.~ 100 cm3 de H.3P04 tal como se descri-
ben en el Ejemplo 4 son afiadidos a 9 g de MgQO. Entonces, |
t2] como ge describe en el Ijemplo 4. é

Para los ensayos siguientes se escozid magnesi-:

ta sinterizade que tenfe un temafio de particulas de O a 2

mm, 1o cual proporclona muy malos resultados cuando es mol-

{

"0 lejlas residuales de sulfito, tal como se puede Obser-

var en el ensayo testizo o de comparacidn de la tabla. j

Esta magnesita sinterizada fue mezclada con 10% en peso
de dicho agente aglutinante (correspondiente a un conteni-
do de 6% de sdlidos) y con 5 a 7% en peso de agua, y la

mezcla fue moldeada bajo unm presidn de 500 kg por cm2 a

. la forme de cuerpos configurados, Los cuerpos de muestra
. obtenidos fueron secados durante 12 horas a 1102C, y si

- se desea, iueron calcinados durante otras dos horas a

12000C o0 a 15002C. Los resultados obtenidos estdn conteni-
i

i
{

- 11 -
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Ensayo tes- Fosfato de Fosiato de pogfato
tlgo o de com cromo y cromo y de cro-
pgracidn (Le= hierro magnesio mo y
jias residua- zinc.
les de sulfito
al 15%)
Densidad 2,47 2,42 2,38 2,43
Porosidad (%) 27,6 28,4 29,4 28,2

Resistencia mecdnice (kg por cm2)
Seeado a 1002C 43 135 128 197

Calcinado g
120080 26 116 66 242

Calecinado &
15008¢ 140 214 58 198
Ejemplo 7.~ En primer lugar, se pregura bajo
intensa agitacidn una suspensidn en ague aproximadamente
“al 3% de amianto de hornblenda refracterio. ksta suspen-
_sién es cargada sobre un filtro y es filtrada con succidn;
poco antes de que la torta de filtracidn esté completamens
- te seca, se vierte sobre la misma una mezcla de 1:1 de fos-
ifato de cromo y aluminio con una dispersidn de poli(aceta-
- to de vinilo) (tal como por ejemplo Austrazet C 11 de.la
firma Vereinigte Chemische Fabriken, Viena), y también se
' filtre con suceidn el exceso. Después del secado con aire
“de la torta, se obtiene una placa de amianto flexible.
Ejemplo 8.~ Tres partes de una solucibn de fog-
;fato de cromo y aluminio al 50% son mezcladas con una par—
" te de une emulsidn de latex aproximadamente al 50%, esta-
ible frente & los dcidos (tal como por ejemplo EBarra-latex
;de la firma Meynadier, Zirich). En esta mezclas se disper-
Esan bajo intensa agitaciSn 4 partes en peso de un grafito

§en forma de polvo. Coq la suspensién obtenida, en calidad.
}

- 12 -



10

15

20

25

30

29-11=67

de apresto, se pinta o recubre un molde de colada ¥y se de~
ja secar. Para acelerar el secado, el molde puede ser se~.
cado en una estufa de secado a 1002C. |
Ejemplo 9.~ Se mezclan 80% de corinddn, 10% de
arcilla refractaria y 10% de solucidn de fogfato de cro-
po y aluminio con una densidad de 1,5, se seca a la tempeé
ratura ambiente o como mdximo a 70¢C y se desmenuza de nue-
vo. Para ello baste o es suficiente un molino triturador
de martillos. Pueden resultar trozog o pellas hasta de
10 mm de didmetro. Al desmenuzar se aiiaden 0,5% de fcido
ox4lico. La masa seca obtenida es susceptible de ser alma=
cenada ilimitadamente y en caso necesario es mezclada con
5 a 7% de agua haste obtener la consistencia deseada.

Ejemplo 10— Una solucidn de fosfato de cromo

‘y aluminio con una densidad de 1,5 es colada o vertida so-

bre liminas de material sintético, (preferiblemente polie-
tileno, desde el cual el aglutinante puede ser desprendi~§

do de forma relativamente fdcil despuds del secado) a la

forme de delgadas peliculas, las cuales con una buena cir-

culacidn de aire, son secadas a la temperatura ambiente
o como mdximo a T02C. La pelicula secada de aglutinante
resulta frigil o guebradiza, puede ser separada o despren-
dide ficilmente de la ldmina, y puede ser triturada o des-
menuzada. En la trituracidén o desmenuzamiento se afiaden

al aglutinante lae mismas partes de un polvo de alimina o

. areille refractaria, asi como 3% en peso (referido al fos-

i
i

fato de cromo y aluminio sélido), de 4eido cftrico. Ia mez-

¢le de polvos obtenida es susceptible de ser almacenada

. ilimitadamente y puede ser tomada en cualquier momento pa-

i

ra la mezcla con masas cerdmicas o refractarias. g

- 13 -



10

15

20

25

29-11-67

11% i,
S J»;

P x5 ¥
}uﬁ_‘ i -'l

También es posible pulverizar la solucidn de fos~

fato de cromo y aluminio en un secador por pulverizacidn,

~con 1o cual se proporciona una superficie de secado muy

~ grande. En este caso, el secado puede ser intensificado

tambidn por establecimiento de vacio. Un aglutinante seca~
do de dicha maneia yz se encuentra en forma de polvo, y

necesita solo ser mezclado ademas, tal como se ha indica-
do. anteriormente, con aldmina o arcilla fina (u otra pol-

vo refractario) y con un dcido s61ido.

NOTA

Los puntos de invencidn propia, no nueva, pero
no establecida, practicada ni divulgads en Espafia, que se

rresentan para que sean objeto de esta Patente de Intro~

- ducecidn, por DIEZ. aiios, son los siguientes:

12,~ Procedimiento para la fabricacidn de un
aglutinante que contiene fosfato de aluminio para la fa-
bricacidn de ladrillos, masas, morteros y similares refrac-

tarios, que contiene también fosfato de oromo, caracteri-

. zado por le operacidn de mezclar una solucidn de al menos

“un monofosfato de aluminio, hierro, cinc o magnesio con

una solucidn de un dxido de cromo trivalente que ha sido

preparado reduciendo una solucidn de 6xido de cromo hexa=-

valente a 6xido de oromo trivalente con ayuda de sustan-

cias reductoras, tales como azfcar industrial, melazas o

- gerrin en condiciones que impidan reacciones demasiado

. biolentas, obtenidndose un producto egtable, muy viscoso, .

- 14 -
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- 9idn de termoplastos estable frente a los dcidos.

formador de pelicula, aglutinante para usos refractarios,
manteniéndose la relacidén molaur de metal a 6xido de cro-
mo trivalente entre 1:0,1 y 1:1, empledndose el componen~
te metal-6xido de cromo trivalente en cantidades que sus-
tituyen de 1,3 a 2,5 de los tres hidrogeniones del 4cido
fosfdérico.

22.- Un procedimiento segin la reivindicacidn
18, caracterizado porgue la proporcidn de dxido de cromo
trivalente no es mayor que la que corresponderis a las fér-
mulas M9203°Cr2 3.3P 0. o MeO.Cr 03.3

38.~ Un procedlmlento segim la reivindicacién
18, caracterizado porque el metul del metafosfato y el Sxi-
do de cromo trivelente estin presentes en cantidades que
gsustituyen de 1,3 a 2,2 de los tres hidrogeniones de éci-:
do fosférico.

42,~ Un procedimiento segun los puntos anterio-.
res, caraetérizado porque en la fabricacidn del aglutinanQ
te se le afiade de 5 a 50% en peso de una dispersidén o emul-

5¢.~ Un procedimiento segin los puntos anterio-,
res, en que la proporeidn del fosfato de cromo ssciende
a 5=-60%, y convenientemente no debe ser superior a lo que
corresponde a la férmula A1203.Cr203.2P205, caracterizado
por que estd presente en forma de polvo de fosfato de cro-
mo y aluminio seco y soluble en agua y, contiene 1 a 20%,:
preferiblemente 5 a 105 en peso -referido a éste~, de un
acido sélido soluble en agus tal como por ejemplo deido
oxdlico, dcido citrico, dcido tartdrico o similares.

62.~ Procedimiento para la fabricacidén de un

' aglutinante de acuerdo con la reivindicacidn 5, caracteri-

I
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zado porque una solucidn de fosfato de oromo y aluminio

es secada a temperaturas de como maximo 70°C y es mezcla-
da -eventualmente después de un desmenuzamiento- con las

mismas partes en peso de un polvo refractario en calidad

" de agente de emmagrecimiento o de empobrecimiento y con

el 4dcido sblido soluble en agua.
72.~ Procedimiento pare la fabricacidn de un

sglutinante de acuerdo con la reivindicacibn 5, caracteri-

zado porque se mezcla un material refractario con 5 a 15%

en peso de solucidn de fosfato de cromo y aluminio, se se-
ce la masa obtenida a temperaturas como mdximo de 709 @
y subsizuientemente se mezcla —eventualmente después de
un desmenuzamiento- con el deido s8lido soluble en agua.

8¢.~ Procedimiento segin la reivindicacién @,

- caracterizado porque ei secado ge realizs en un secador

por pulverizacidn.
92.- Procedimiento para la fabricacidén de un
aglutinante que contiene fosfato de aluminio para la fa-

t

bricacidn de ladrillos, masas, morteros y similares re—

. fractarios".

Tal y como se hs descrito en la memoria que an-

' tecede y para los fines que se han especiticado.

—— s own e

Esta Memoria consta de dieciseis hojas escritas
a mdquina por una sola cara. N
[ 23R
2 Lis S
Madrid, Y iy

P.4.

Pso/.
- 16 - - :



	Bibliographic data
	Description
	Claims



