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Con refractarios básicos, el sesquióxido de cro­
mo forma espinelas que tienen la ventaja de una excelente 
resistencia o fuerza de unión hasta altas temperaturas. 
Espinelas similares se forman con los óxidos de zinc, mag­
nesio y hierro con lo que se logra una buena fuerza de 
unión incluso si el PgO^ se volatiliza a más altas tempe­
raturas.

Este nuevo agente aglutinante, muy coloidal y 
estable, es producido de acuerdo con el invento mezclando 

una solución de al menos un monofosfato de aluminio, hie­
rro, zinc o magnesio con una solución de un óxido de cro­
mo trivalente (CrgO^) que ha sido preparada reduciendo 

: una solución de un óxido de cromo hexavalente (CrO^) a un 
CrgO^ trivalente con la ayuda dá sustancias reductoras, 
tales como azúcar de tipo industrial, melazas o serrín.

. Esta reducción ha de llevarse a cabo bajo condiciones que' 
eviten que las reacciones resulten demasiado violentas.
El producto resultante es un agente aglutinante formador 

' de película, muy viscoso y estable para materiales refrac- 
; tarios. La proporción molar de metal a CrgO^ es mantenida 
entre 1 a 0,1 y 1 . 1. El componente de metal y e.
utiliza en cantidades que sustituyen de 1,5 a 2,5 de los 
tres iones hidrógeno del ácido fosfórico (H^PO^).

En una realización preferida del invento, la 
proporción de Or^O^ no deberá ser convenientemente mayor 

: que la que correspondería a la fórmula MegO^ . CrgO^ .
¡ 3PgO^ o Meo . Crg0^.3Pg0^. El metal del fosfato metálico 
y el CrgO^ están presentes por lo tanto en cantidades que 

I sustituyen de 1,3 a 2,2 de los 3 -iones hidrógeno del áci- 
¡ do fosfórico (H^PO^). El hecho de aumentar los contenidos

-67 ¡ - 2 -
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de cromo afecta de forma ligeramente desfavorable a las 
características coloidales, mientras que se mejoran la re­
sistencia térmica y la compatibilidad con materiales áci­
dos, tales como por ejemplo sílice y zircona (ZrSiO^). 

Comparado con los fosfatos de metal puro, los fosfatos de ̂ 
cromo mixtos tienen la ventaja de que son solubles en agua 
incluso con altas proporciones de óxido metálico. Este he­
cho hace posible introducirlos en el material en una dis­
tribución o dispersión extremadamente fina.

Existen casos en los que se desea una unión elás­
tica, por ejemplo en la aglutinación de fieltros de fibras 
inorgánicas, en los cuales se desea, al menos en el esta-; 
do bruto o crudo, una fflexibilidad, o para la fabricación 
de películas adherentes, por ejemplo aprestos o revestí- '
mientos para moldes de colada. i

i
De acuerdo con este aspecto del invento, se uti­

liza para este fin un aglutinante que contiene fosfato de , 
aluminio tal como se indica antes, el cual contiene de 5 . 
a 50% en peso de una dispersión o emulsión de termoplastos,
,estable o resistente a los ácidos.

Por ejemplo, emulsiones de cera reguladas en e l ! 
margen ácido, que permanecen estables con un valor de pH 
de 1,5, pueden ser mezcladas en cualquier proporción con : 
soluciones de fosfato de cromo y aluminio. En efecto, es­
tas películas son blandas después del secado con aire, pe­
ro ya no son higroscópicas. También, dispersiones de poli- 
(acetato de vinilo) dispersadas de forma basta, estabili-;

,zadas con metil celulosa, que no se coagulan con un valor 
¡de pH de 1,5 y tampoco se transforman en poli(alcohol vi-i 
¡nílico), proporcionan, con soluciones de fosfato de cromo!
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y aluminio, emulsiones homogéneas, las cuales, después del 
secado con aire, forman películas flexibles y transparen-- 
tes. Lo mismo se verifica con emulsiones de látex estables 
frente a los ácidos.

Las soluciones de fosfato de cromo y aluminio 
son miscibles en cualquier proporción con las dispersiones 
o emulsiones citadas. Según la proporción del termoplasto 

. se obtienen uniones o películas más fuertes o más débiles, 
más frágiles o más elásticas. Después del calentamiento 
hasta por encima de 200SC, los termoplastos se descomponen 
o se queman, con lo que entra en función el fosfato de cro­
mo y aluminio como portador de la resistencia mecánica.

Por otra parte, las soluciones de fosfato de cro­
mo y aluminio forman películas amorfas después del secado'
. con aire. En la mayor parte de los casos, las masas cerá­
micas son mezcladas con soluciones de fosfato de cromo y <
: . ¡
aluminio y son introducidas en envases bien cerrados o al-;
maceradas hasta la utilización. Estas masas tienen una cier-
; * t
ta plasticidad, la cual sin embargo puede variar o modifi-^ 
carse en el transcurso del tiempo por causa del secado com- 
pleto difícilmente evitable. Una variación o modificación' 
de la plasticidad antes de la utilización es algo difícil, 

ya que las masas acabadas son relativamente rígidas.
Ahora bien, de acuerdo con el invento, las masas 

cerámicas son almacenadas y transportadas con fosfato de - 
cromo y aluminio seco, y estas masas son mezcladas con 
agua inmediatamente antes de la utilización, hasta obtener 
la plasticidad deseada.

Para ello había que superar las siguientes difi-
i cultades:

7 -  4
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1) Las soluciones de fosfato de cromo y aluminio, 
al entrar en contacto con un gran exceso de agua, se hidro- 
lizan y pierden de esta manera sus propiedades coloidales. 
En efecto, cuando se mezclan fosfato de cromo y aluminio 
seco con agua, pueden aparecer localmente tales excesos
de agua.

Por lo tanto, de acuerdo con el presente inven­
to, un polvo de fosfato de cromo y aluminio seco y solu­
ble en agua, es mezclado con 1 a 20% y preferiblemente 5 
a 10%, en peso, -referido a éste-, de un ácido sólido so­
luble en agua, tal como por ejemplo ácido oxálico, ácido 
cítrico, ácido tartárico o similares.

2) El fosfato de cromo y aluminio resulta inso­
luble en agua, tan pronto como es calentado una sola vez

hasta temperaturas por encima de 90SC. Este efecto es in-:
i

deseable en la mayor parte de los casos para las masas ce­
rámicas, pero dificulta la fabricación de fosfato de ero-i 
mo y aluminio.

De acuerdo con este otro aspecto del invento,
- la solución de fosfato de cromo y aluminio es secada por ,
.lo tanto a temperaturas como máximo de 708C.

3) Esta fabricación es también dificultada por 
el hecho de que a causa de las propiedades coloidales pro-

' nunciadas, las soluciones se secan muy lentamente.
Por lo tanto, de acuerdo con este aspecto del 

; invento, el secado se realiza mediante la generación de
i ¡
; una gran superficie, por ejemplo vertiendo o colando la 
: solución a la forma de películas delgadas, o en un secador
} por pulverización.)
} 4) El polvo de fosfato de cromo y aluminio seco;
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también tiene la tendencia a aglomerarse, incluso sin la 
presencia de humedad, a causa de la fluidez en frío.

Por lo tanto, de acuerdo con otra realización 
del objeto del invento, una solución de fosfato de oromo 
y aluminio es secada a temperaturas de como máximo 703C 
y, -eventualmente después de un desmenuzamiento- es mez­
clada con las mismas partes en peso de un polvo refracta­
rio en calidad de agente de enmagrecimiento o empobreci­
miento y con el ácido solido soluble en agua.

Puede evitarse este material intermedio si un 
material cerámico es mezclado de la forma usual por ejem­
plo con 5 a 15% de solución de fosfato de cromo y aluminio, 
después de lo cual la masa global es secada a temperaturas 
de como máximo 70SC y subsiguientemente es mezclada -even- 

,tualmente después de un desmenuzamiento- con el ácido só­
lido soluble en agua.

El ácido añadido, el cual al mezclar con agua 
la masa seca entra inmediatamente en solución, establece 
inmediatamente en el agua de amasado o de mezclado un va­
lor de pH de 1,0 a 1,5, con lo cual se evita la hidrólisis 
del fosfato de cromo y aluminio. Convenientemente, la ma­
sa regalada o mezclada hasta la consistencia deseada es 
dejada reposar durante algunas horas antes de la transfor­
mación, con lo cual resulta más plástica.

La adición de polvos refractarios para evitar 
la aglomeración a causa de la fluidez en frío se verifica 
de la mejor manera con las mismas partes en peso de polvo 
de zirconio, cuando el aglutinante se ha de utilizar pos­
teriormente para masas acidas; de.polvo de corindón, cuan- 
,do el aglutinante se ha de utilizar posteriormente para

29-11-67 -  6 -
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masas de chamota o de corindón; para la mayor parte de los 
casos bastará, sin embargo, un enmagrecimiento o empobre­
cimiento del polvo de fosfato de cromo y aluminio con alú-

i
mina o arcilla fina, preferiblemente refractaria.

Las masas que contienen fosfato de cromo y alu­
minio seco son estable en forma ilimitada sin medidas es­
peciales de precaución, y después de la transformación y 
el secado proporcionan los mismos buenos valores mecánicos 
y térmicos que las masas mezcladas con fosfato de cromo 
y aluminio líquido. Finalmente, las masas que han sido mez­
cladas con fosfato de cromo y aluminio seco, permiten tam­
bién la transformación o aplicación con aparatos de pisto­
la neumática de Torkret y pistolas de pulverización, lo 
cual es importante especialmente para la realización de 
reparaciones.

i
Los ejemplos que siguen ilustran el invento.

{
Ejemplo 1.- 100 litros de un ácido fosfórico ¡ 

comercial al 80% (que corresponden a una solución de apro­
ximadamente 170 kg de ácido fosfórico en 100 1 de agua) ¡
son calentados, en un recipiente resistente a los ácidos,¡

' i
equipado con un mecanismo de agitación, hasta una tempera­
tura algo superior a 100SC, y se disuelven en el mismo 13; 
kg de óxido de cromo hexavalente (CrO^). Entonces, el CrO^ 
es reducido a CrgO^ añadiendo lentamente y cuidadosamente, 
bajo agitación, una solución de 3 kg de azúcar industrial.
Como esta reacción es exotérmica, no es necesario ningún

i
: caldeo adicional del recipiente de reacción una vez ha co­
menzado la reacción. Una pequeña cantidad del CrO^ no se- 
rá reducida a Cr^O^ y actuará como inhibidora. Deberá te- 

¡ nerse en cuenta que la reacción se inicia de forma lenta ¡

7 -29-11-67
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' pero después se hace vigorosa, y el líquido puede derra­
marse o rebosar en forme, de espuma. Por lo tanto, el reci­
piente de reacción deberá estar lleno solo hasta la mitad 
en el comienzo y la agitación deberá ser constante y vi­
gorosa.

Después de la reducción, se añaden gradualmente 
35 kg de hidrato de alúmina. Según la naturaleza y calidad 
del hidrato de alúmina, se pueden formar pellas en la úl­
tima fase de la neutralización. Esto puede evitarse aña­
diendo las últimas porciones de la alúmina en forma de una 
suspensión en agua. Hacia el final de la neutralización 
comienza a formarse una película; sobre la superficie de 
la solución, lo cual es una indicación de que el producto 
tiene buenas propiedades formadoras de película por contac­
to con aire.

Cuando está completa la reacción, el agente aglu­
tinante líquido resultante es diluido con agua hasta obte­
ner la densidad deseada. Para evitar la hidrólisis, el agua 
es acidificada, preferiblemente con ácido fosfórico, has­
ta un pH de aproximadamente 1,2. Si queda algo de alúmina 
que no haya reaccionado, el agente aglutinante líquido es 
dejado reposar hasta que se hayan sedimentado las porcio­
nes que no han reaccionado, después de lo cual el líquido 
es decantado.

La experiencia ha mostrado que para la mayor 
parte de los fines el agente aglutinante preparado de acuer 
do con el invento se utiliza mejor con una densidad de 
aproximadamente 1,4 a 1,5 g por mi. El agente aglutinante 
producido de acuerdo con el ejemplo antes descrito tiene 
una proporción de Al^O^: CrgO^ .rP̂ Ô  que es igual a

29-11-67 8 -
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1:0,45:3 y un valor de pH de 1,4 a 1,5.
La sucesión de las etapas (a) reduoción de OrO^ 

y (f) neutralización (preferiblemente incompleta) del OrO^ 
con hidrato de alumina a la forma de Or^O^, puede ser in­

vertida sin cambiar el resultado práctico.
Para acelerar la iniciación de la reducción de 

CrO^ se pueden añadir a la solución aproximadamente 10 mi 
de peróxido de hidrógeno concentrado. Con el fin de llevar 
a cabo una reducción completa de CrO^ a CrgO^ se puede uti­

lizar un 20% adicional de azúcar y se pueden añadir otros; 
inhibidores tales como urotropina, quinoleína, o yoduro 
de potasio. Durante la reducción de CrO^, se producen al­
gunas cantidades de COg y de agua, y también se consumen 
iones hidrógeno, lo cual realiza la neutralización de par­
te del ácido. El final de la reducción puede ser determi­
nado añadiendo una pequeña cantidad de peróxido de hidró-, 
geno. Si esta adición produce una considerable formación 
de espuma y origina una descoloración azul Inestable, la ' 
solución todavía contiene CrOj hexavalente.

Ejemplo 2.- 100 litros (que corresponden a 147 
kg) de una solución comercial de fosfato de aluminio (den­
sidad 1,5), que contienen 7,5% de AlgO^ y 33,2% de PgO^, 
que tienen una proporción en moles de AlgO^ a PgOj? del 
1:3,2, son calentados, tal como se describe en el Ejemplo 
1, en un recipiente de reacción equipado con un mecanismo 
de agitación, juntamente con 10 kg de CrgO^ hasta 10020. 
Entonoes se añaden gradualmente 2,2 kg de azúcar, disuel­
tos en aproximadamente 4 litros de agua. Tan pronto como 
se inicia la reacción exotérmica, se interrumpe el calen- 

¡ tamiento adicional. También en este caso, parte del CrO^ j

29-11-67 9
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no será reducido y permanecerá en la solución como inhibi­
dor de la reacción.

Ejemplo 3.- El electrolito residual de un puli­
do electrolítico contiene usualmente aproximadamente 5 a 
15% de CrgO^ y algo de ácido fosfórico, y también puede 
contener ácido sulfúrico e iones tales como aluminio, zinc, 
cobre y hierro. El cromo está presente parcialmente en for­

ma trivalente y parcialmente en forma hexavalente. Estos 
electrolitos son calentados tal como se describe en los 
precedentes ejemplos y el oromo hexavalente que está pre­
sente será reducido por la adición de azúcar. Para la re­
ducción de 1000 g de CrO^ se utilizan aproximadamente 250 
g de azúcar. Después de completarse la reducción, se aña­
de hidrato de alúmina hasta el momento en que comienza a 

:formarse una película sobre la superficie de la solución,
' después de lo cual la solución es diluida hasta la densi­
dad deseada, es dejada sedimentarse y es decantada.

Ejemplo 4.- Se prepara en primer lugar monofos- 
fato (metafosfato) de hierro neutralizando un equivalente 
de hidrógeno del ácido fosfórico. Se anaden 100 cm3 de HgPO^ 

(densidad = 1,61, correspondiente a 870 g de Pg^5 P°r -*-i" 
tro) a 26 g de polvo de hierro. La solución obtenida mues­
tra solo pequeña viscosidad y es inestable. Sin embargo, 
el fosfato de hierro precipitado puede ser disuelto por 
calentamiento y adición de una cantidad adicional de 10 
cm3 de H^PO^. Si se añaden a esta solución 40,8 g de CrO^, 
la viscosidad permanece invariable. Después de añadir, de 
la manera descrita en el ejemplo 1, 9 g de un agente re­
ductor tal como un azúcar de tipo.industrial, melazas o 

i serrín, para reducir el cromo hexavalente a cromo trivalen-

29-11-67 *10
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te, se obtiene un agente aglutinante muy viscoso, del ti­

po de la miel, cuya viscosidad es aumentada todavía cuan-; 
do es enfriado, y que forma películas cuando es secado en 
aire.

Ejemplo 5*- 100 cm3 de H^PO^ tal como se descri­
ben en el Ejemplo 4 son añadidos a 16 g de ZnO. La solu­
ción muestra solo pequeña viscosidad y es inestable, pero; 
el fosfato de zinc puede ser disuelto por calentamiento. 
Entonces, se añaden 40,8 g de CrO^, y la mezcla es trata­

da tal como se describe en el Ejemplo 4*
Ejemplo 6.- 100 cm3 de H^PO^ tal como se descri­

ben en el Ejemplo 4 son añadidos a 9 g de NgO. Entonces, 
la solución es mezclada con 40,8 g de CrO^ y es reducida, 
tal como se describe en el Ejemplo 4* !

Para los ensayos siguientes se escogió magnesi-j 
ta sinterizada que tenía un tamaño de partículas de 0 a 2; 
mm, lo cual proporciona muy malos resultados cuando es mol­
deada por compresión con el 1% en peso usual de líquido ' 
o lejías residuales de sulfito, tal como se puede obser- ; 
var en el ensayo testigo o de comparación de la tabla. , 
Esta magnesita sinterizada fue mezclada con 10% en peso 
de dicho agente aglutinante (correspondiente a un conteni­
do de 6% de sólidos) y con 5 a 7% en peso de agua, y la 
mezcla fue moldeada bajo una presión de 500 kg por cm2 a 
la forma de cuerpos configurados, Los cuerpos de muestra 
obtenidos fueron secados durante 12 horas a 11 OSO, y si 
se desea, fueron calcinados durante otras dos horas a ; 
1200SC o a 15008C. Los resultados obtenidos están conteni­
dos en la siguiente tabla: !t

i

29-11-67 -  11
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TABLA
Ensayo tes­
tigo 0 decom 
paración (le­
jías residua­
les de sulfito 
al 1%)

Fosfato de 
cromo y 
hierro

Fosfato de Fosfato 
cromo y de ero- 
magnesio m o y  

zinc.

Densidad 2,47 2,42 2,38 2,43
Porosidad (%;) 27,6 28,4 29,4 28,2

Resistencia mecánica (kg por cm2)
Secado a 100SC 43 135 128 197
Calcinado a
1200SC 26 116 66 242

Calcinado a
1500SC 140 214 58 198

Ejemplo 7.- En primer lugar, se prepara bajo
intensa agitación una suspensión en agua aproximadamente 

15 al 3% de amianto de horhblenda refractario. Esta suspen­
sión es cargada sobre un filtro y es filtrada con succión; 
poco antes de que la torta de filtración está completameng- 
te seca, se vierte sobre la misma una mezcla de 1:1 de fos­
fato de cromo y aluminio con una dispersión de poli(aceta- 

20 to de vinilo) (tal como por ejemplo Austrazet C 11 de la
firma Vereinigte Chemische Fabriken, Viena), y también se 
filtra con succión el exceso. Después del secado con aire 
de la torta, se obtiene una placa de amianto flexible.

Ejemplo 8.- Tres partes de una solución de fos- 
25 :fato de cromo y aluminio al 50% son mezcladas con una par­

te de una emulsión de látex aproximadamente al 50%, esta­
ble frente a los ácidos (tal como por ejemplo Barra-Latex 
de la firma Neynadier, Zürich). En esta mezcla se disper- 

! san bajo intensa agitación 4 partes en peso de un grafito 
30 i en forma de polvo. Oon la suspensión obtenida, en calidad

!
29-11-67 ! -  1 2 -
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de apresto, se pinta o recubre un molde de colada y se de­
ja secar. Para acelerar el secado, el molde puede ser se­
cado en una estufa de secado a 100BC.

Ejemplo 9.- Se mezclan 80% de corindón, 10% de 
arcilla refractaria y 10% de solución de fosfato de cro­
mo y aluminio con una densidad de 1,5, se seca a la tempe­
ratura ambiente o como máximo a 70SC y se desmenuza de nue­
vo. Para ello basta o es suficiente un molino triturador 
de martillos. Pueden resultar trozos o pellas hasta de 
10 mm de diámetro. Al desmenuzar se anaden 0,5% de ácido 
oxálico. La masa seca obtenida es susceptible de ser alma­
cenada ilimitadamente y en caso necesario es mezclada con 
5 a 7% de agua hasta obtener la consistencia deseada.

Ejemplo 10.- Una solución de fosfato de cromo 
y aluminio con una densidad de 1,5 es colada o vertida so­
bre láminas de material sintético, (preferiblemente polie- 
tileno, desde el cual el aglutinante puede ser desprendí-: 
do de forma relativamente fácil después del secado) a la 
forma de delgadas películas, las cuales con una buena cir­
culación de aire, son secadas a la temperatura ambiente 
o como máximo a 70SC. La película secada de a&Lutinante 
resulta frágil o quebradiza, puede ser separada o despren­
dida fácilmente de la lámina, y puede ser triturada o des­
menuzada. En la trituración o desmenuzamiento se añaden 
al aglutinante las mismas partes de un polvo de alúmina o 

. arcilla refractaria, así como 3% en peso (referido al fos­
fato de cromo y aluminio sólido), de ácido cítrico. La mez­
cla de polvos obtenida es susceptible de ser almacenada 

¡ ilimitadamente y puede ser tomada en cualquier momento pa-
! ra la mezcla con masas cerámicas o refractarias. j

!i -
- 13 - '



También es posible pulverizar la solución de fos­
fato de cromo y aluminio en un secador por pulverización, 
con lo cual se proporciona una superficie de secado muy 

grande. En este caso, el secado puede ser intensificado 
5 también por establecimiento de vacío. Un aglutinante seca­

do de dicha manera ya se encuentra en forma de polvo, y 
necesita solo ser mezclado ademas, tal como se ha indica­

do, anteriormente, con alúmina o arcilla fina, (u otro pol­

vo refractario) y con un ácido sólido.

10 N O T A

Los puntos de invención propia, no nueva, pero 
no establecida, practicada ni divulgada en Espaiía, que se 
presentan para que sean objeto de esta Patente de Intro­
ducción, por DIEZ .años, son los siguientes:

15 ' 19.- Procedimiento para la fabricación de un
aglutinante que contiene fosfato de aluminio para la fa­
bricación de ladrillos, masas, morteros y similares refrac­
tarios, que contiene también fosfato de cromo, caracteri- 

- zado por la operación de mezclar una solución de al menos 
20 un monofosfato de aluminio, hierro, cinc o magnesio con

una solución de un óxido de cromo trivalente que ha sido 
preparado reduciendo una solución de óxido de cromo hexa- 
valente a óxido de cromo trivalente con ayuda de sustan­
cias reduotoras, tales como azúcar industrial, melazas o 

25 ; serrín en condiciones que impidan reacciones demasiado
' biolentas, obteniéndose un producto estable, muy viscoso,:
i

29-11-67 ! -  14 -
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formador de película, aglutinante para usos refractarios, 
manteniéndose la relación molar de metal a óxido de cro­
mo trivalente entre 1:0,1 y 1:1, empleándose el componen­
te metal-óxido de cromo trivalente en cantidades que sus­

tituyen de 1,3 a 2,5 de los tres hidrogeniones del ácido 
fosfórico.

2a.- Un procedimiento según la reivindicación 
1&, caracterizado porque la proporción de óxido de cromo 
trivalente no es mayor que la que correspondería a las fór­

mulas MegOyCrgOyjPgO^ ° Me0.0rg0^.3Pg0^.
39.- Un procedimiento según la reivindicación 

1B, caracterizado porque el metal del metafosfato y el óxi­
do de cromo trivalente están presentes en cantidades que 
sustituyen de 1,3 a 2,2 de los tres hidrogeniones de áci­
do fosfórico.

49.- Un procedimiento según los puntos anterio­
res, caracterizado porque en la fabricación del aglutinan­
te se le afíade de 5 a 50% en peso de una dispersión o emul­
sión de termoplastos estable frente a los ácidos.

59.- Un procedimiento según los puntos anterio-, 
res, en que la proporción del fosfato de cromo asciende 
a 5-60%, y convenientemente no debe ser superior a lo que 
corresponde a la fórmula AlgO^.CrgO^^PgO^, caracterizado 
por que está presente en forma de polvo de fosfato de cro­
mo y aluminio seco y soluble en agua y, contiene 1 a 20%,¡ 
preferiblemente 5 a 10% en peso -referido a éste-, de un 
ácido sólido soluble en agua tal como por ejemplo ácido ; 
oxálico, ácido cítrico, ácido tartárico o similares.

69.- Procedimiento para la fabricación de un 
' aglutinante de acuerdo con la reivindicación 5, caraoteri- 
! !
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zado porque una solución de fosfato de cromo y aluminio 
es secada a temperaturas de como máximo 709C y es mezcla­
da -eventualmente después de un desmenuzamiento- con las 
mismas partes en peso de un polvo refractario en calidad 
de agente de enmagrecimiento o de empobrecimiento y con 
el ácido sólido soluble en agua.

7&.- Procedimiento para la fabricación de un 

aglutinante de acuerdo con la reivindicación 5, caracteri­
zado porque se mezcla un material refractario con 5 a 15% 
en peso de solución de fosfato de cromo y aluminio, se se­
ca la masa obtenida a temperaturas como máximo de 70S c 
y subsiguientemente se mezcla -eventualmente después de 
un desmenuzamiento- con el ácido sólido soluble en agua.

8a.- Procedimiento según la reivindicación 2, 
caracterizado porque el secado se realiza en un secador 
por pulverización.

9B.- Procedimiento para la fabricación de un 
. aglutinante que contiene fosfato de aluminio para la fa- 
: bricación de ladrillos, masas, morteros y similares re- 
; fractarios".

Tal y como se ha descrito en la memoria que an­
tecede y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciseis hojas escritas 
a máquina por una sola cara.

Madrid,
P.

PSO/.
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