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entidad iteliana, domiciliada en Via Brera
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MEMORIA DESCRIPLTIVA

La invencién se refiere a un procedimiento para la pro-
duccibén de un hilo compuesto por dos o més hilos componentes,
gue tiene en su longitud abultamientos locales, variéndose la

5. velocidad de alimentacibén de uno de los hilos componentes y
tratéandose todos los hilos comﬁonentes Juntos en un dispositivo
de soplado mediante un chorro turbulento de un medio gaseoso
y de donde son arrollados juntos en forme de bobina por medio
de un torcedor de anillo oscilante, provisto de un cursor ro-

10. tativo, sobre un soporte acoplado sobre el huso de torcido en

rotacifn, = = = = = ~ e e e hr e us m Em e e e e e o m e o e

Tal procedimiento y el hilo producido con el mismo son co-
nocidos. Los hilos conocidos tienen la desventaja de poseer
ung calidad que no responde g lo que de ellos se requiere

15, pera determinados empledS, — = = = = = = ~ - - - - - -

La invencibn tiene por objeto eliminar dicha desventaja.
El procedimiento.segﬁn la invencién se caracteriza porgue los
abultamientos locales se forman mediante una breve interrup-
¢ibn intermitente de la alimentacién de uno de los hilos comw
2v. ponentes y un aflojamiento simulténeo de la tenslién del otro
hilo componente o, respectivamente, de los otros hilos compo-—
nentes, Se forman asi abultamisentos locales, gue confieren
al hilo segin la invencién una calidad particular, por lo cual
el hilo se adapta mejor para especiaoles empleos en el campo

25, del tisaje. Seglin la invencién, el tiempo, durante el cual
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la alimentacién de uno de los hilos couponentes debe ser in-
terrumpida, es ventajosauente de 1-5 segundos, aproximadamente.
Una realizacién ventajosa del procedimiento seglin la invencién
ge caracteriza porque la tensibén del hilo componente, cuya
alimentacidn se para intermitentemente, aumenta, durante ese
tiempo, hasta un velor de aproximademente 0,6-0,8 g/den. Pre-
feriblemente la velocidad del hilo menoiohado, entre las de-
tenciones intermitentes, es segtn la invencidn, de agproximade~

mente 200~300 mM/MiN, = = m m = = = = = = = ;- - - - -

Segiin el procedimiento que se ha descrito brevemente, las
dimensiones del abultamiento local producido en el hilo com-
puesto son aproximadamente las mismas en la longitud del hilo
compuesto, si el ojal gufahilo se halla en posiecibén fija. Sin
embargo en casos particulares seria deseable que las dimensio-
nes de dicho abultamiento local preéentaran, sobre una misma
longitud de hilo compuesto, una gran variedad de dimensiones,
tanto en espesor como en longitud. Bs decir que tendrias que
haber preaentés gobre una misma longitud de hilo compuesto
tanto gbultamientos cortos y gruesos como abultamientos largos

¥ delgadog, = = = m = = - e e e e e e e = e = = -

Por tanto, segin una variante del procedimiento seghin la

_presente invencibn se obitiene un hilo comguesto que tiene

abultamientos locales de dimensiones variables entre amplios
limites si la posicién del ojal guiahilo, respecto al otro
hilo componente, se varla continuamente segiin un programa
establecido, Dicho movimiento de vaivén podré ser mandado

gegin un progrema conveniente, en el modo que mejor responda
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a las exigencies particulares del hilo compuesto que se quiere

obtener, = = w = w - - L T T T T .

La invencién se comprenderd mejor con reslacién a los pla-

nos esguemédticos anexos en 1o QUE: = = = = = = ~ = = = = = =

Ia figura 1 muestra esquemdticamente el recorrido del hilo
para un solo punto de arrollamiento, en el gque dos hilos compo-

nentes estirados son unidos en un hilo compuesto, = = = = = =«
La figura 2 muestra una variante con ojal guishilo mévil.

Las figuras 3 y 4 muestran dos sistemas para realizar

el novimiento de vaivén del ojal suflahilo. = = = = = = = = - -

El hilo componente 1 pasa, a través del gufahilos 2, sobre
las varillas tensoras 3 y 4 y atraviesa el tensor regulable 5,
que por ejemplo puede congistir en un freno de platinas de
tipo ya conocido. Iuego el hilo componente 1 deslize & través
del gulghilo 6 hacia el dispositivo de soplado 7, de tipo cono-
cido, donde el hilo componente 1 bajo la accién de un chorro
turbulento de aire es entrelazado conmel otro hilo componente
8, para formar asi el hilo compuesto 9. &1 hilo compuesto 9,
a través delanillo 10, oscilante segin la direccién de la
flecha, y el cursor giratorio del mismo, es arrollado sobre el
soporte 11, el cual estid acoplado sobre un huso de toreido pro-

visto de un mando, no indicado en el plano, = = = = = = --— -

El otro hilo componente 8, pasa, a través del gufshilo 12,
sobre las varillas 13 y 14 y algunas vueltas alrededor del ro-
dillo de presibén 15 con el correspondiente rodillo de retorno

l6. E1 rodillo de presién 1b presiona sobre el rodillo de man~
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E1l rodillo de presién 15 esté provisto de un brazo de pa-
lanca 18, el cual es giratorio alrededor del 4rbel 1Y. El ro-
dillo de presién 15 con el rodillo de retorno L6 y el rodillo
de mando 17 dan lugar en su conjunto a la alimentacién del hi=-
lo componente 8. Después de los rodillos de alimentacién del
hilo 15, 16 y 17, el hilo componente 8 desliza hacia el dis-
positivo de soplado 7, donde es entrelazado junto con el hilo

1 para formar el hilo 9, = = = = = = = = = = = = = = = = =~ =

La ingtalacibn representada en el plano estéd ademés provige
ta de medios para la rormacién de abultamientos locales en el
hilo compuesto. Una adecuada fuente de energla alimenta el cir-
cuito 20, en el cual estd dispuesto un interruptor 2.1, que

esté regulado por una rueds de mando 22 gue gira en el sentido
de la flecha, la cusl estd provista de varillas de mando 23,

dispuestas a distancias irregulares, que pueden interrumpir
el paso de energfa en el cirecuito 20. Cuando el circuito de
energla es cerrado, por ejemplo durante 1-5 segundos, los
relés 24, 25 y 26 de tipo ya conocido, son excitados. Con la
excitacién del relé 24 se atrae el brazo de la palanca 18 y
en consecuencia se interrumpe el contacto entre el rodillo de
presién 15 y el rodillo de mando 17; en otras palabras, es

parado el mando del roaillo de presibn 15, = = ~ = = = = = « —

A través de la excitacibn del relé 25 se acciona el freno
magnético 27, acoplado al rodillo de presién 15, el cual sirve
para frenar el rodillo 15. La excitacidn del relé 26 afloja .
la tensién del hilo componente 1 a través del disPosifivo de

tensidén regulable He = = = = = = =« = - - o - - - .- -
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Cuando la alimentacibén del hilo componente 8 se interrumpe
imprevistamente, le torsién que se forma en el hilo compuesto

9 g causa del sistema de arrollamiento sube a lo largo del
hilo hasts un punto, gue se halla a poca distancia por ercina

del dispositivo de soplado 7. la tensién del hilo componente
8 sumenta asi hasta por ejemplo cerca de U,b6-0,8 g/d, y dado
que la tensién del hilo componente 1 se ha vuelto muy baja,

el hilo componente 1 se arrolla en un corto tramo alrededor

del hilo componente 8, por lo cual se forma en el hilo un

corto abultamiento 28, = = = = = = = = w - o - - - -

Ia atraccibén del hilo componente 1 por parte del hilo com-
ponente 8 tiene lugar a través del ojal gulshilo 6, el cueal,
como se puede ver en el plano, limite las dimensiones del abul-
tamiento, Cuando el circuito 20 es nuevamente interrumpido por
ung de las varillas 23 de la rueda de mando 22, se interrumpe
la excitacidn de los relés 24, 25 y 26, por lo que se peras la
formacién del abultamiento 28 y ambos hilos componentes, por
un cierto periodo de tiempo, son de nuevo entrelazados normal-

mente para formar el hilo compuesto G, = = = = = = = « « - -

Cuando los tres relés 24, 25 y 26 no estéan excitados, el
hilo componente 1 tienen une tensién de aproximademente
0,05-0,25 g/den. y el hilo componente 8 de aproximademente
0,2~0,4 g/den. Durante las pruebas han sido empleados para el
nilo componente 1 el td.40/20 y para el hilo componente
g el $d.70/20, mientras que la velocidad de rotacién del huso

era de aproximadamente 5.000 vueltas/minuto, = = = = « = = « =

En el marco de la invencifn pueden sin embargo hacerse algu-~

nas varieciones., = ~ = = @ - - - - .. . .o - -
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Con referencia shora a la figurae 2, el hilo componente 1
(1inea continua) desliza a través del gulahilo mévil 30
(correspondiente al gulehilo fijo 6 de la figura 1) que se
halla en la posicién A hacia el dispositivo de soplado 7, de
tipo conocido, en donde debe el hilo componente 1, bajo la
accibén de un chorro turbulento de aire, ser entrelajzado con
el obtro hilo componente 8, para formar asi el hilo compuesto
9, el cual puede ser arrollado sobre un soporte acoplado en un
huso de torcido (este detalle en particular no se muestra en
el plano). Bl ojal gufanilo 30 esté unido a un dispositivo
para realizar un movimiento de vaivén en cerrado en la caja .
31, la cual estéd fijada sobre la pared del soporte 32. Cuando
el ojal gufshilo 30 se halla cerca de la posicibén A y cuando
tiene lugar la interrupcién de la alimentacién del hilo compo-
nente 8 y el simulténeo aflojado de la tensién del hilo compo=
nente 1, este ¥ltimo e arrolla sobre el hilo componente 8
formando el abultamiento 28% distribuyéndose simulténeamente
segin las lineas discontinuas 33. Cuando por el contrario el
ojal gufshilo 30 se halla en la posicién B, esto es después de
heber cumplido un movimiento de traslacién nacia adelante,
por lo cual el hilo 1 sigue shora el recorrido indicado por
la linea a trazos y puntos 34, en ¢l momento de la interrup~
cién de la alimentacién del hilo componente 8 y con el simul~
téneo aflojado de la tensidén del hilo componente 1, este Glti-
mo se arrolla sobre el hilo componente 8 con la formacién del
abultamiento 28" distribuyéndose esponténeaumente segtn las
lineas discontinuas 35, Aparece claramente que en este Gltimo
caso el abultamiento local es més grueso y més corto que el

agbultamiento producido en el caso correspondiente a la posi=



5.

10.

15.

20.

25.

cién A del ojal gulshilo 30.

Xn la forme de realizacién indicada en la figura 2, el
ojal guiahilo 30 cumple, por lo tanto, un movimiento de vaivén
en el doble sentido indieado por la iIlecha 47. Este movimien—
to, para pasar de la posicién 4 a la posicién B o viceversa,
puede ser realizado cuendo ambos hilos componentes estén en
deslizamiento, pero si se desea puede ser realizado también

durante la interrupcién de la alimentacién del hilo componen—

Ademés, la sucesibén de los abultamientos locales del tipo
28t o del tipo 2u" no debe ser necesarismente alternada. Puede,
por ejemplo, ser impuesto un oportuno programa, para que la
sucesidén de dichos sbultamientos sea seglin un esquema preorde~'
nado. Ello puede realizarse con medios ya conocidos, como por

ejemplo programadores mecanicos o eléCtricosB, —« - = = ~ = = ~

Las figuras 3 y 4 muestran, como se ha dicho, dos sisfe-
mas para realiszar el movimiento del ojal gulahilo 30. Se ha
dicho ya que la invencién no estd en modo alguno limitada a
tales sistemas, pudiendo idearse muchos otros sistemas, por
ejemplo neumdticos o eléctricos, sin salir con ello del marco
de la invencion. En la rigura 3 el ojal gulahilo 30 esté unido
a lg platina 36. La rueda 37 movida por un motor, no represen-
tado en la rigura, segtin el sentido de la flecha 38, tiene un
perno 39 fijado excéntricamente sobre la misma; el perno 39
introducido en la lumbrera 40 de la platina 36 traslada esta -
Ultima hacie adelante y hacia atrés, realizando asi un movi-

miento de vaivén del ojal guiahilo 30 = = = = = = = = = =~ -



Ia figura 4 muestra, por el contrario, el ojal gufghilo
30 unido con la cremallera 4Ll. Con la cremallera 41 engranen .:
las dos ruedas de sectores parcialmente dentados 42 y 43, los
cuales pueden engranar también entre si, En la posicién mos-
5 trada en la figura 4 la rueda 42 estéd a punto de engranar,
rodando en el sentido de la flecha 48 con la rueda 43 mediante
gu sector dentado 443 la rueda 43 resulta engranada con la
cremallera 41 mediante su sector dentado 45, Cuando la rueda
42 engrana con la rueda 43, a la cremallera 41 se le impone
10. un desplazamiento hacla la derecha y asi también al ojal
guliashilo 30 solidario de la misma. Sucesivamente el sector
dentado 44 de la rueda 42 se desacoplae de la rueda 43, mien-
tres la rueda 42, prosiguiendo en su rotaclén, va a engranar
con la cremallera 41 con su otro sector dentado 46 por lo qué
15, la cremalleras 41 se desplaza shora en sentido inverso al an-
terior, mientras simulténeamente la rueda 43 vuslve a la po-
sicioén indicada en la figura. Cuando el sector dentado 46
de la rueda 42 se desacopla de la cremallera 41 se inicia un

Nnuevo Ciclo, = = = w = = = R T . T R

20. Aunque en las formas de realizacién ilustradas en las
figuras el movimiento de vaivén del ojal gulshilo esté reali-
zado segun un trayecto rectilineo, 8in embargo la invencidn
no debe creerse por ello limitada, siendo también posible un
trayecto curvilineo, sin que por ello se salga del marco de

2Y. la invencién. Ademés, en las rormas de realizacibn hasta aqui
descritas la posicién del ojal gulahilo respecto al otro hilo
componente se varia variando la distancia del ojal gufahilo

respecto al otro hilo componente, Sin ewbario la posicién de
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dicho ojal gulahilo podria variarse también manteniendo cons=-
tante . - tal distancia; por ejemplo realizando un movi-
miento de vaivén paralelamente a la direccién del otro hilo
componente. En este caso, la variacién de las dimensiones

de los abultemientos locales se produce cuando el ojal gufa-
hilo se mantiene en posicidén fija durante la formacién del
abultamienfo local mientras la otra parte estd producida cuan
do el ojal guiahilo estd en movimiento durante la formacién
del abultamiento local. XEn este Wltimo caso el abultemiento

local resultars més largo y mé&s delgado, — = =« = = = = = = =
N O T A

Se declaran de novedad y propledad para Espaiia, sus

territorios y plazas de soberania, las siguientest - - - - -

REIVINDICACION®S

1l.- Procedimiento para la produccién de un hilo com-
puesto por dos o mas hilos componentes, que tiene en su lon- '
gitud abultemientos locales, variéndose la velocidad de ali-
mentacién de uno de los hilos componentes y traténdose todos
los hilos componentes juntos en un dispositivo de soplado me=~
diante un chorro turbulento de un medio gaseoso y de donde
son arrollados juntos en forma de bobina por medio de un tor-
cedor de anillo osecilante provisto de un cursor rotétivo 80—
bre un soporte acoplado sobre el huso de torcido en rotacién,
caracterizado porque los abultemientos locales sobre gl hilo
compuesto se forman mediante una breve interrupcién de la
alimentacién de uno de los hilos componentes y el aflojado

simulténeo de la tensién del otro hilo componente o, respec—
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tivamente, de los otros hilos componentes, = — = = =« = - = :

p

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracterizado
porque el tiempo, durante el cual se interrumpe la alimenta-
cién de uno de los hilos componsntes, es aproximademente de

1=5 56g8UNA0B, = = = = = = = - - - .- ... .- — - -

3.- Procedimiento segin la reivindicacién 1 6 2, caracte-
rizado porque la tensidén del hilo componente, cuya slimenta-
cién se para, sumenta durante este tiempo hasta un valor de

aproximadamente 0,6~0,8 g/den, =~ = = = = = = = « = = = = = ~

4.- Procedimiento segin una o varias de las reivindicgcio-
nes anteriores, caracterizado porgue la velocidad del hilo
mencicnado entre las detenciones intermitentes es de aproxima¥

damente 200-300 m/MiN. = = = = = = = = = = - = - - ——-——

5.~ Procedimiento segiin une o varias de las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porgue el hilo componente o

varios hllos componentes son estiradogs, - « = = = =« = = = = =

6.~ Procedimiento segin una o varias de las reivindicacio-
nesg anteriores, caracterizado porque los hilos componentes son

a base de poliamidas y de polidsteres, = = = - = = = - -

7.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracterizado
porque el o los hilos componentes de los gue se afloja la ten-

sién pasa o pasan por un ojal gufahilo, = = = = = = = = = « =

8.~ Procedimiento seglin la reivindicacién 7, caracterizado
porque durante su realizacién la posicidén del ojal guishilo
respecto al otro hilo componente se varia contiﬁuamente, segln .

un movimiento de valvén entre una posicibn inicial y una final,
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seglin un programa establecido, = = = = = =« = - - o - waa

9.- "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION Di UH HILO COMPUES-
PO POR DOS O MAS HILOS COMPONENTES". = = = = = ~ = - -

Todo ello conforme se desceribe y reivindica en la.pre-—
sente memoria que consta de doce hojas, foliadas y mecanoyra-
fiadas por una sola de sus caras, y de dos léminas de dibujos

que la ilustran, - e
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