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Este invento se refn.er;lliuyxg Z Zento de prepa-

racién de nuevas composiciones orgdnicas, a las composgicio=
nes obtenidas mediante este procedimiento y a sus productos
de transformacidn. '

Segin las sustancias empleadas y las proporciones de
las sustancias reaccionantes, se obtienen composiciones ten
sioactivas detergentes, humectantes, emulsilonantes, solubi-
lizantes; anti-éspumantes, composiciones plastificantes o
composiciones secativag. .

Ademds algunas de las composiciones obtenidas pueden

ser utilizadas como materias primas para la preparacidén de

nuevas sustanclas, como por ejemplo, la preparacldn de resis

nas alquidlcas o de poliuretanos.

Segﬁn el ;nvento, se hacen reaccionar gimultédneamente,
con o sin disolvente, una o varias sustancias orgdnicas con
uno o varios grupos funcionales con hidrdgeno'mdvil, una o
varias sustancias organicas de cardcter dcido o sus sales
minerales o anhidridos y una o varias sustancias de oxial—'
éuilacidn. -

Las sustancias orgédnicas que contienen uno o varios

.grupos funcionales con hidrdégeno mévil son las sustancias

en, las que este hidrégeho mévil pertenece a uno o varios de
los grupos siguientes:
‘ grupo hidroxilo
grupo tiol
grupo amina, primeria o secundaris
grupo amida o diamida
grupo imina
grupo carboxilo

Las sustancias orgdnicas que contienen uno o varios-
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de golucidén acuosa concentrada; por ejemplo, en el caso de
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grupos funcionales de hidrdgeno mévil perteneciente a uno o
varios grupos hidroxilo son las sustanéias de la clase cong;
tituida por: sacdridos y sus derivados; alcoholes ¥y poliolef.
Yy sus derivados; 4cidos—alcoholes, aminoalcoholes y fenoles
y polifenoles. . |

Entre los sacdaridos que pueden participar en esta
reaccidn, ée pueden mencionar los mono—, di=-, tri—- y poli-
sacdridos y en particular la glucosa, fructosa, sacarosa,
rafinosa, melibiosa, xilano, glicégeno, dextrano, etce Tam-|
bién se puede ﬁtilizar la melaza secae En el céso en que el
sacidrido se encuentre en pequeilla proporcidn en la materia

tratada, se puede igualmente utilizar el sacérido en forma .

la sacarosa, se podrdn ubilizar residuos o cachazas
procedentesde la fabricacién o de la refinacién del azicar,|
asl como la melaza tal como se obtienes

Debe entenderse gue el término melaza no ge limita al
subproducto obtenido en la fabricacién y en la refinacién
del agzlcar, sino que debe ‘tomarsge en un sentido més-amplio.
Todo subproducto de cualquier fabricacidn, desde el momento
que es%e subproducto contenga un glicido o un sacdrido, pue
dé convenirs Se puede citar aqul, por ejemplo, la "melaza
hidrol" y la "melaza cItrica".

Entre los derivados de los sacdridog, citemos los
éteres, los ésteres y los &teres-4steres, tales como, por
ejemplo, la penta—-alilsacarosa, el éter P~cianoetilico de
sacarosa, el acetato y el benzoato de sacarosa, el diaceta-
%o de glucosa, el éter tetraetilico de glucosa y el &fer
metilico de acetato de glucosae

Entre los alcoholes se pueden citar, por ejemplo, 103 .
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el manitol, el pentaeritritol, el inositol, el sorbitano,
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alcoholes grasos, los alcoholes met{lico, etilico, propfli-

co, butflico, etce, los alcoholes ciclicos, tales como el
ciclohexanol, los alcoholes aromédticos comé el alcohol ben—
cilico y los alcoholes terpénicos como el geraniol y el l1i-
nalole. |

Entre los polioles uUtiles se pueden citar el sorbitol]

etc.

Entre los derivados de los polioles se pueden citar
los éteres, los ésteres y los éteres-ésteres, tales como,
por ejemplo el acetato de sorbitol, el alilmanitol, etc.

Entre los aminoalcoholes, se pueden citar los amino-
alcoholes alifdticos y aromdticos y sus derivados, conte—
niendo uno o varios grupos aming y alcohol, tales cbmo, por
ejemplo, la etanolamina, la dietanolaming, la isopropanol=-
amina, eliz—aminofenol, efce

Entre los tioles se pueden citar los_tioles alifdti-
cog de 1 a 20 4tomos de carbono, el tiofenol, etc.

. Entre los fenoles y polifenoles se pueden emplear,
por ejemplo,rlos mono-, di- y trifenoles, los cresoles, los
xilenoles, etce

Las sustancias orgédnicas que contienen uno o varios
gfupos funcionales de hidrégeno mévil perteneciente a uno
0 varios grupos aming son sustancias de cadena alifidtica o
aromdtica que llevan un grupo amiha primario o secundario
¥ los dcidos aminados. A titulo de ejeémplo se pueden citar |
la anilina, la propionaminz, la glicina, la valina, el 4ci
do glutémico, etce

Las sustancias orgdnicas con uno o varios grupos fun

cilonales de hidrégeno mévil perteneciente a uno o varios
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’ mico,‘acético, propibnico, valeridnico, butirico, isobuti-

"palmitico, estedrico, oleico, linoleico, ldurico, miristico

grupog amida son, a titulo de ejemplo, la urea, la acetami-
da, la formemida, la propionamida, etce '

Las sustancias orgdnicas con uno o varios grupos fun
cionales de hidrdgeno mévil perteneciente g uno o varios
grupos imina son, a t{tulo de ejemplo, la pirrélidiﬁa, la
propilenimina, etc.

Las sustancias orgdnicas con uno o varios grupos fun-
cionales de hidrdégeno mévil perteneciente a uno o varios
grupos carboxilo son los dcidog mono-, di~ y tricarboxili-
cos, los Acidos—alcoholes y los aminodcidose A titulo de
ejemplo se pueden citar los dcidos citrico, acético, pro-
pidénico, valeridnico, butirico, benzoico, glutdmico, tall-
oil, etce BEvidentemente también se pueden emplear diversas
mezclas dersustancias organicas que contengan grupos fun-—
cionales de hidrégeno mévil de diferentes tipos.

Ias sustancias orgénicas de cardcter deido son los
dcidos carboxilicos, alifiticos o aromédticos, los fenoles,
los tiofenoles y los tiodcidos, o sus derivados sustituldos
y/o adicionadog, o0 sus sales minerales o sus anhidridos. '

A $ftulo de ejemplo, ge pueden citar log Acidos fér-
rico, caprolco, adipico, pimélico, caprilico, ricinoleico,

cetilico, el tall=oil, las mezclas de dcidos grasos proce=—
dentes de grasas ¥y aceites animales, vegetales y sintéticos,
el écido.glutémico, la glicina, los 4cidos clitrico, tarts~
rico benzolico, benzopropidnico, el fenol, los cresoles, el
tiofenol, los &cidos tiloacético, tiopropiénico, tiofénico,
monobromoestedrico, monohidroesteérico, nitrobenzoicd,

10, 12-di=~hidroestedrico, 12-cetoestedrico, bromofencl, les
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sales alcalinas de dcidos grasos y en especial los jabones,
los fenatos, etce, los anhidridos de los dcidos acético,
propiénico, valeridnico, butirico, benzoico, citrico, tar-
tédrico, etce

Igualmente se pueden emplear diversas mezclas de lag
sustancias citadas, por ejemplo mezclas de estas sustancias
de cardcter dcido o incluso mezclas de un &cido y de su sal'
de un dcido y de su anhfdrido, de un dcido, de su sal y de
su anhidrido, etbce

Las sustancias de oxialquilacidén son los éxidos de
alquileno y las alquileniminase 7

Entre los dxidos de alquileno se pueden mencionar en|
especial los ¢éxidos de etileno, de propileno o de butileno
o una mezcla de éstos.

En lugar de un éxido de alquileno, se puede utilizar
igualmente con éxito una alquilenimina, tal como la etilen—
imina, la propilenimina o la butilenimina o una mezcla de
éstose También se puede utilizar una mezcla de uno o varios
bxidos de alquileno y una o varias alquileniminag.

La reaccién de acuerdo con el invento se puede lle-
var a cabo en ausencia de un catalizador, desempeilando en-—
tonces este papel uno de los propios reactivos, por ejemploy
en’ el caso en el que uno de los reactivos sea un jabdén al-
calino o una mezcla de dcido graso y jabén alealinoe

No obstante, puede ser conveniente actuaf en presen=
cia de un catalizadore

Los catalizadores apropiados son las bases o sales
bésicas y los dcidos o sales 4cidas, minerales u orgdnicos.

Entre los catalizadores 4cidos se pueden citar, por

ejemplo, los dcidos proténicos HC1, S0, 33303’ (COOH),, las

|, -
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-poliuretano.'

resinas catidnicas y los dcidos de.Lewis AlClB, BF3’ etce

Entre los catalizadores bdsicos se pueden citar las
bases o sales bdsicas, minerales u orgénicas (amina ciclica
terciaria o glifdtica terciaria, amina heterociclica nitro-
genada del tipo piridina, lutidina, colidona, morfolina,
etce), asl como resinas aniénicas.

La operacidén de adicidn de 6xido de alquileno o de
alquilpnimine se realiza ventajosamente bajo presibm, pero
a continuacién se puede volver a la presidén normal e inclu-|
80 proseguir la reaccidn a vacio.

Hay que hacer observar que, en muchos casos, la pfe—
gencig de una pequefls cantidad de sgua no perjudica a la
reaccién e incluso puede resultar favorable a la misma.

LJENPIO 1

Se cargean en un autoclave 200 g de dcido oleico ¥
5 g de KOH y se 1leva a 145%C. A continuacién se introducen
360 g de sacarosae. Se purga el autoclave con nitrégeno y
después con éxido de propileno y se hacen reaccionar 440 g
de 6xido de propileno bajo una presidén de 6 kg/cmzo La reac+t
cién ge termina cuando la presién vuelve a O« Se obtiene asi-
una composicién tensioactiva que es detergentes

EJEMPIO 2
Se procede como en el Ejemplo 1, pero en lugar de

440 g de éxido de propileno se afiaden 780 ge Se obtiene una

composi¢ién que, despuds de neutralizar, reacciona con un &-

isocianato, en presencia de un catalizador bdsico organico,
por ejemplo trietilamina, y de un agente de hinchamiento,

por ejemplo triclorofluormetanc, y da una espuma riglde de
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EJEMPIO 3

Se cargan en autoclave 600 g de oleato potdsico y se
calienta a 130°C y despuds se afiaden 342 g de sacarosae A
continuacién se procede como en el Ejemplo 1 pars afiadir
620 g de 6xido de propileno, bajo una presién de 4 kg/cuZ.

Se obtiene una composicién tensioactiva que es emul-
sionante (acéite en agua).

EJEMPIO 4

Se cargan en un autoclave 400 g de écidos grasos pro

cedentes del tratamiento del aceite de lino y 10 g de KOH

y se calienta a 120°C. A continuacién se afiaden 360 g de

sacarosa, se purga con nitrdgeno y despuds con bxido de eti+

leno y se agregan, bagjo una presién de 5 kg/bm?, 480 g de
éxido de etilgno.'

Se obtiens una composicién secativa que, por poste~
rior reaccidén con anhidrido ftdlico, da una resina alquidi=-
ca.

EJEMPIO 5

Se cargan en un autoclave 360 g de- 4cido graso proce+

dente del tratamiento del sebo; 200 g de 4cido isobutirico
vy 18 g de trietilamina y se calienta a 110°Ce A continua—
cién se introducen 343 g de sacarosae. Se purga con nitrége-
no y con éxido de propllenc y se hacen reagcionar bajo una
presién de 8 kg/cm?, 623 g de éxido de propileno. Se obtie-
ne una composicidn plastificante que se decolora por algin
método conocidoe.
EJEMPLO 6
Se introducen en un autoclave 342 g de sacarosa,

1632 g de d4cido benzoico y 20 g de CHQONa. Se purga con ni-

trégeno y éxido de etileno y sé lleva la temperatura a 110X
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Despuds ge procede a la adicidn de 500 g de ¢éxido de etils
no bajo una presidn de 4 kg/cm?. Se obtiene asi una composi
cién que purificade por medios conocidos es un excelente
plastificante.
EJEMPIO %

Se initroducen en un autoclave 342 g de sacarosa,
200 g de 4cido propiénico, 1160 g de dcido isobutirico y
13 g de CHBONa; Se purga con nitrégeno y después con dxido
de propileno y se lleva la mezcla a 120°C, después de lo
cual se afladen %OO g de éxido de propileno, bajo una, pre=~
gidn de % kg/cm®. Se obtiens msl una composicién que, pu-~
rificada por medios conocidos, es un excelenté plagtifican=

toe
- EJEMPIO 8
Se cargan en un autoclave 340 g de glicerol, 150 g
de propilenglicol, 660 g de dcido graso procedente del tra
tamiento de la ¢opra y 11 g de KOH. Se calienta a 110°C y
ge purga con nitrégeno 'y 6xido de etilenoe A continuacién
ge hacen reaccionarr1100 g de éxido de etileno bajo una pre|
gién de 5 kg/cmz. Se obtiene una composicidn tensioactiva
detergente.

La composicién obtenids tratads con un di~isociana—
to da una espuma flexible de poliuretanocs '

EJEMPIO 9

Se cargan en un autboclave 53 g de dietanolamina,
102 g de 4cido graso procedente del tratamiento del aceite |
de coco y 3 g de KOH. Se purga con nitrdégeno y despuds con |
éxido de etileno y finalmente se afiaden 212 g de 6xido de
etileno bajo una presién de 5 kg/omZ.

La composicidén obtenlida es detergentes .
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7 EJEMPIO 10
Se cargan en wn autoclave 220 g de tall-oil y & g

de KOH y se lleva la mezcla a 135°C. A continuscidn se in-

troducen 360 g de sacarosae Se purga el autoclave ocon ni-
trégeno y despuéds con dxido ée propileno y se hacen reaccig
nar 440 g de éxido de propileno bajo una presién de 3 kg/
cn?. Se obtiene asi una compogicidén tensioactiva que es de-
tergente. ) 7
EJEMPLO 11 7 7
Se cargan en un autoclave 100 g de tall-oil, 130 g
de 4cido oleico ¥ 5 g de KOH. Se lleva la mezcla a 130°C y
ge purgs con nitrdégeno y después con déxido de etileno. Se

introducen finalmente 250 g de éxido de etileno y se deja

reaccionar bajo una presién de 4 kg/cmz. Se obtiene una con

posicidn tensioactiva detergentes
EJEMP&O 12
Se cargan en un autoclave ;60 g de é4cido palmitico,
10 g de KOH y 120 g de sacarosae Se lleva la mezcla a 120°¢
se purga el autoclave con nitrdgeno y despuéds con éxido de
etileno y se hacen reaccionar 180 g de 6xido de étileno ba~
jo una presidén de 3 atmésferas. Se obtiene asl una composi
cién emulsionante del tipo de agua en aceites
EJEMPIO 13 7
Se cargan en un autoclave 200 ‘g de sacarosa; 15 g

de KOH y 300 g de dcido oleico. Se lleva la mezcla a 115°C,

se purga el autoclave con nitrégeno y después con 6xido de

propileno y se hacen reaccionar 1500 g de 6xido de propile-
no bajo una presidn de 4 etmésferass Se obtiene asl un agen

"o solubilizantes
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EJEMPIO 14
‘ Se cargan en un autoclave 150 g de maltosa, 8 g de
KOH & 700 & de una mezcla de 4cidos grasos procedentes del
tratamiento del seboe. Se lleva la mezcla a 130°C, se purga
el autoclave con nitrdégeno y después con éxido de etileno
¥ a continuacidn se hacen reaccionar 150 g de éxido de eti-
leno bajo una presibén de 3 atmésferase. Se obtiene asi una
composicién humectantes
EJEMPLO 15
Se cargan em un autoclave 80 g de sacarosa, 10 g de
KOH y 550 g de 4cidos grasos procedentes del tratamiento
del sebo. Se lleva la meszcla a 12600, ge purga el autoclave
con nitrégeno y después con éxido de pyopilend%;e hacen

reacclonar 370 g de 6xido de propileno bajo una presién de

EJEMPIO 16

Se cargan en un autoclave 230 g de sacarosa en forma
de azlcar bruto, 10 g de KOH y 540 g de dcido palmitico. Se
lleva la mezcla a 115°C y se purga el autoclave con nitrd-
geno y después con éxido de etileno. A continuacién se ha-
cen reaccionar 100 g de ¢éxido de etileno y despuds 130 g de
6xido de propileno bajo una presidn de 4 kg/omz. Se obtiene
asl una composicién antiespumante’’ 7

EJEMPLO 1;

Se cargan en un autoclave ';O g de na cach aza
de refineria a 71° Brix, 8 g de KOH, 400 g de dcido palmi-
tico y 350 g de dcido oleico. Se llevarla mezcla a 135°C,
ge purga el autoclave con nitrégeno y despuéds con dxido de
etileno ¥ se hacen reaccionar 200 g de 6xido de etileno ba-

Jo una presidén de 2 kg/bmzo Se obtiene asi una compogicién
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. de propileno bajo una presién de 4 kgybmg. Se obtiene asi

" KOH y 110 g de una mezcla de 4&cidos grasos procedente del
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anti-egpumante.
EJEMPIO 18
Se cargan en un autoclave 200 g de melaza de fébri-
ca de aztcar, 8 g de KOH y 650 g de una mezcla de 4cidos
grasos procedente del tratamiento del seboe Se lleva la
mezcla a 130°C ¥y se purga el autoclave con nitrégeno y des
pﬁés con éxido de propileno. A conbtinuacién se hacen reac-
cionar 250 g de 6xido de propileno bajo una presidén de 4
kg/cmz. Se obtiene asi una composicién anti~espumante.
EJEMPLO 19
Se cargan en un autoclave 342 g de gsacaross, 5 g de
KOH y 135 g de una mezcla.de dcidos grasos procedentes del
tratemiento del sebo. Se lleva la mezcla a 150°C y se pur-
ga el autoclave con nitrdgeno y después con éxido de pro-

pileno. A continuacién se hacen reaccionar 392 g de 6xido

una compdéicidn detergentes
EJEMPIO 20
Se procede como.en el Ejemplo 19 A.continuacidn,
después de la adicidn del 6xido de propileno, se agregan
156 g de oleato de etilo que se déja reaccionar durante
1 hora y 30 minutos a 12500, vajo ung presién de 30 mm de
Hg. Se obtiene asl una composicién detergente mejofada.
EJEMPIO 21

Se cargen en un autoclave 342 g de sacarosa, 5 g de

tratamiento de manteca de coco. Se lleva la mezcle a 150°C
¥ se purga el autoclave con nitrégeno y después con éxido
de etilenos A continuacidén se afiaden 440 g de 6xido de eti~

leno bajo ung presidn de 3 atﬁdsferas. Se obtisne asi una

R O
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composicidén detergente A cuyo poder detergente puede ger me

Jorado de la forms 51gu1entez despuds de la adicién de 6xi-
do de etileno, se agregan 107 g de laurato de metilo que se
deja reaccionar durante 2 horas a 140° C, bajo una presién
de 20 mm de Hg, lo que da la composicién detergente Be A
continuacién se vuelve a purgar el autoclave con nitrégeno
¥y éxido de etlleno y se agregan de nuevo 352 g de éxido de
etilenp para obtener la composicién detergente Ce
BJEMPLO 21

Se cargan en un autoclave 251 g de sacarosa, 5 g de
KOH ¥ 200 g de una mezcla de 4cidos grasos procedente del
iratamiento del sebo. Se lleva la mezcla.a 145°C y se pur-
&ga el autoclave con nitrégeno y después con 6xido de pro-— '
pilenos A continuacién se afiaden 215 g de 6xido de propi-
leno y después 334 g de éxido de etileno, bajo una presién
de 4 aitmbésferas.

Se obtiene as{ una composicidn detergentes

EJENPTO 22 |

Se cargan en un autoclave 225 g de sacarosey 5 g de
XKOH y 179 g de dcido ldurico. Se lleva la mezclsa s 145°c s
Se purga el autoclave con nitrégeno y después con dxido de
etilenos A continuacidén se afiaden 212 g de éxido de etileno
¥ después 384 g de 6xido de propileno, bajo una presién de
4 atmdésferas. Se obtiene asl una composicién detergente’s

De los ejemplos dados se deduce claramente que, se-
gin la naturéleza ¥y las proporciones de los constituyentes
empleados, se obtienen composiciones detergentes, emulsio-
nantes del tipo agua en aceite o aceite en agum, humectan—
tes; solubilizantes, plastificantes, secativas, anti-espumar

tes o materias primas para le preparacidén de resinas alquie-
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En la Tabla I damos las proporciones de los consti-

dicas o poliuretanos.

tuyentes a emplear pars obtensr. uno u otro tipo de compogi-

cidn detergenfe, emulsionante del tipo agua en acéite, emul-

sionante del tipo aceite en agua, humectante, solubilizante
o anti-espumante, teniendo en este caso las sustancias or—

génicas de cardcter dcido de 6 g 30 dtomos dé carbonos

TABTA I
Enmulsio Emulsio
nante nante Agente

Deter agua en aceite Humec solubi Anti-es
Componentes gente aceite en agua tante lizante pumante

Sustanclas

con un gru

po funcio- .

nal por lo - 15=50 8—16 . 10"45 5=20 5"15 5"‘25
menos de hi

drégeno mévil

Oxidos de

alquileno ;_ - - - .
alquileny’ 25=T75 1224 20-60 15-35 65-85 10=40

iminas
Sustancias

orgdnicas e _ _ e ~ :
de cardoter 10-37 60-80 5-65 60 75 5=-20 50-80

dcido

Las composiciones detergentes obienidas de acuerdo
con el invento son no iénicaé ¥ no espumantese Ademds no s
téxicas y son fdcilmente biodegradablese Pﬁeden ser combi-
nadas con uno o varios coadyuvantes cldsicos de la detergen
cia (tripolifosfato sédico, silicato sédico, carbonato sé-
dicoy carboximetilbelulosa, etc.) para dar polvos detergen—
tes o detergentes liquidoss. Son especialmente adecuadas pa=-
ra la fabricacién de pastillas de tocador, de lociones y de
champies. _

A titulo de ejemplo se da en lg Teble II el poder

detergente de algunas oomposiciohes detergentes obtenidas

M A L
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mediante el presente procedimientos

La evalugcidn de la detergencia ha sido realizada
mediante bandas de 10 x 10 cm de tejido Krefeld sucio. Ias
medidas de reflectancia fueron efectuadas con el especiro-
fotémetro Unicam SP 500 provisto de un dispositivo SP 540
(dispositivo de reflectancia difusa)e

El agua utilizade para estos ensayos (lavado y en=
jusgado) tiene una dureza de 41°F (1°F = 10 mg CaC03/1itro)

~ La concentracién de agente tensioactivo es de 0,15
&/1itro. 7

Las condiclones de lavado sons

temperaturas 50°C

duracién: 20 minutos .

enjusgado (con agua dura de 41°F) a 50°C: 5 minutos

secado en estufa a ;O°C: 30 minutos
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TABLA IX
Composgicidn % de constituyentes empleados
detergente Valor de

obtenida en % de saca % de 4cido % de 6xido e la reflec

el Ejemplo ross Zraso propileno ‘ancia
19 39,3 15,5 45,2 51
- 44,6 17,6 33,8 48,4
- 37,8 30 32,2 46,2
% de 6xido de
7 etileno
21 A 38,3 12,3 49,4 52
21 B 34,3 21,7 44 52
21 C 25,3 16 58,7 5648
- 36,6 29 34,4 46,4
% de &xido de
etileno + % de
6xido de pro-
pileno
22 25,1 20 21,5 0P 5542
‘ 33,4 0.E.
23 2245 17,9 3844 0P 55
' 21,2 0.E.
Blanco de
mggnesia : 100
Tejido Kre .
feld sucio : 39,5

En lo que se refiere a las composiciones anti-espu
mantes segin el invento, pueden ser utilizadas como tales,
en emulsién en agua o en solucién en un hidrocarburo liguido
como el fuel ligero, el gas-oil, el fuel para barcos, los hi
drocarburos parafinicos o cualquier otro disolvente, por ejei
plo el etanol, los aceites de quel, etcey 0 incluso aceites,

vegetales o animales.

=
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En la Tablae III se dan les poderes anti-espumantes
y los tlempos de resistencia de las composiciones anti-espu
mentes de los Ejemplos 15 3718, asl como de otras composi~
cioneé énti—espumantes preparadas dé acuerdo con el inven=
£0e

El poder anti-espumante y los tiempos de reéisten—
cla han sido determinados siguiendo el método descrito en él
articulo "Uber ein einfaches Verfahrén zur Prifung von Ent-
schalimern" publicado por el Dr. G. Figcher en la revista
"Zucker", 1 de Marzo de 1953, pdginas 92, 93 y 94.

- Seglin este métodos

a) el poder enti-espumante se mide por ¢l peso en
gramos de anbti~espumante que es necesario afiadir a 1 litro
de 1{quido de ensayo para impedir por completo la formacldén
dg espuma '

b) el tiempo de resistencia del anti-espumante es
el periodo, expresado en minutos, al final del cusl comien-
zZan & reaparecer les espumas, no teniendo ya efecto el anti-
espumante; 7 ‘

Los ensayos de los anti-espumantes tratados aqul
fueron realizados a 20°C, utilizando como liguido de pruebs

meleza dilufda a 15° Brix, llevada & DH 12,5.
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Composicidn

antiespuman % de 4cidos % de &
te % de sacarosa grasos prop:
A 8 55 3
B 12 61 2
C 10 65 2
D 21 48 3
15 T0 1
5 75 z
% de &
eti
10 54 2
H 13 75 1
% de ¢
propil
de 6x2
etl

I 23 54 13

10
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TABLA IIT

onstituyentes empleados

% de 4cidos

% de Sxido de

Poder anti Tiempo de
a grasos propileno Forme utilizada espuman te resistencia
55 37 al natural 0,057 & 15 minutos
10 % en agua 0,64 g 32 minutos
10 % en hidrocarburos 0,51 g »60 minutos
61 27 al natural 0,07 g 13 minutos
10 % en agua 0,65 g 25 minutos
10 % en hidrocarburos 0,81 g 560 minutos
65 25 al natursl 0,056 g 28 minutos
10 % en agua 0,52 g 35 minutos
10 % en hidrocarburos 0,51 & >60 minutos
48 31 al natural 0,074 g 23 minutos
10 % en agua 0,60 g 23 minutos
10 % en hidrocarburos 0,88 g >60 minutos
70 15 10 % en hidrocarburos 0,99 g 60 minutos
75 20 al natural 0,066 ¢ 15 minutos
% de bxido de
etileno
54 36 10 % en hidrocarburos 0,90 g >60 minutos
75 12 al natural 0,08 10 minutos
% de éxido de
propileno + %
de éxido de
gtileno
54 13 0P 2l natural 0,08 g 12 minutos

10 0Q.E.
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Como resulta de la Table III, las compoéiciones anti-
espumantes; geglin el invento, son m@y'activas. El poder an~
ti~espumante es muy elevado y el.tiempq'de registencia muy
largo, lo que garantiza un consumo minimo.'Adeﬁés, dado el
precio ventajoso de lss materias tfatadas ¥y la facilidad de
preparacién, los productos obtenidos son feoonémicamehte ven
tajosos.

A congecuencis de su falte de toxicidad, las composi-

ciones anti-espumantes segin el invento son especimlmente

adecuadas pars las industrias alimentarias.

As{, se han probado con éxito en las refinerias de
azticar, principalmente de aguas fdngosas, en la difusidn,
en la pre—alcalizacién, en los aparatos de coqcién,'en fé~
bricas de:dﬁlces, en destilerlas y en fébricas de oeﬁveia.

Debe entenderse que en ningun caso el invento quede
limitado a los detalles dados ni a log reactivos citados a
t1tulo de gejemplo, porgue pueden preverse humerosas varian-
tes sin salirse de los limites de ia presente memorige

En resumen, la Patente de Inyencién que se golicita

recaerd sobre las siguientesi

K P O S VI O P TP S

B
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REIVINDICACIONES

1+ Un procedimiento de preparacién de nuevas compo-
siciones orgdnicas, caracterizado por hacer reaccionar si-

multéﬁeamente por lo menos una sustancia orgdnica que con-

tenga como minimo un grupo funcional de hidrédgeno mévil,

por lo menos una sustancia orgdnica de cardcter 4cido y/o
por lo menos una de sus sales minerales o uno de sus anhldx
dos y por lo menos una sustancia de oxialquilacidne

2., Un procedimiento segin la Reivindicacién 1, ca—
racterizado porgue las sustancias orgénicas con uno o vario
grupos funcionales de hidr{dgeno ﬁdvil gon las sustancias en
las que este hidrdgeno mévil pertenece a uno o varios de
los grupos funcionaies siguientess | .

grupo hidroxilo

grupo tiol

grupo amina alifdtico o aromftico, primario o secun-

dario

grupo.amida o diamida

grupo imina

grupd carboxilo _

3« Un procedimiento segﬁ# la Reivindicacién 2, ca-
racterizado porque las sustancias orgédnicas con uno o va-
rios grupos funcionales de hidrdgeno mévil perteneciente
a uno o varios grupos hidroxilo son las sustancias de la
clase constitulda por:

1los aaddridos y sus derivados -

los alcoholes y polioies,y sus derivados

los d4cidos-alcoholes

los aminodcidos

los fenolés Yy polifenoles;

[ Ll

A, e St [ - v e e
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“tica o alifdtica que llevan un grupo amina primaria o se—
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4e Un procedimiento segin la Reivindicacién 2, ca-
racterizado porque las sustancias orgénicas con uno o va-
rios grupos funcionales de hidrdgeno mévil perteneciente

& uno o varios grupos amina son sustancias de cadena aromd

cundaria y contienen de 1 a 20 dtomos de carbonoe.

5. Un procedimiento gegun la Reivindicacidén 2, ca-
racterizado porque las sustancias orgdnicas con uno o va=-
rios grupos funcionales de hidrdgeno mévil perteneciente
a uno o varios grupos tiol son sustancias de cadena ali-
fética o aromdtica y contienen de 1 a 20 Atomos de carbonod

6+ Un procedimiento segin la Reivindicacidn 2, ca~
racterizado porque las sustancias orgdnicas con uno o va-
rios grupos funcionsles de hidrdgéno mévil perteneciente a
wno o varios grupos amida son sustancias de 1 a 20 4tomos
de carbonos

%.' Un procedimiento segdn'la Reivindicacién 2, ca=
racterizado porque las sustancias orgénicas con uno o va—
rios grupos funcionales de hidrdgeno mévil perteneciente a
wno o varios grupos imina son sustancias de 1 a 20 dtomos
de carbono.

8e Un procedimiento.segdn la Reivindicacién 2, og-
racterizado porque las sustancias orgénicas con uno o va-
rios grupos funcionales de hidrégeno mévil perteﬁeoiante a
uno o varios grupos carboxilo son.las'sustancias con un
grupo mono-, di~ y tricarboxilico, de 1 a 30 &tomos de car-
bono, tales como los dcidos mono—, di- y tricarboxilicos,
los é4cidos—alcoholes y los aminoéoidOSf

9. Un procedimiento segin la Reivindiéacién 3y co-

racterizado porque las sustancias orgdnicas de grupos hi-
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. racterizado porque las sustancias de cardcter dcido son

3478 77 -l

droxilo libres son 1log mono—, dl—, $ri- y polisacédridos.

10. Un procedimiento segin lg Reivindicacién 9, ca
racterizado porque la. sustancia orgénica de grupos hidro-
xilo libres es la melaza SeCaes

" 11+ Un procedimiento segin la Reivindicacién 3, ca
racterizado porque los derivados de sacdridos utilizados
gon los éteres, los ésteres o los éteres~ésteres de mono-,
di-, tri- o polisacdridose.

12+ Un procedimiento segin la Reivindicacién 3, ca
racterizado porque los alcoholes utilizadog son los alcoho
les grasos de 1 a 30 Atomos de carbono, los alcoholes ci-
clicos, los alcoholes aromdticos, los alcoholes terpénicos

y los Acidos—alcoholess

13» Un procedimiento segin la Reivindicacién 3, cal|

racterizado porgue los derivados de polioles utilizados
son los &teres, los dsteres o los éteres-dsteres de po-
lioles.

{4. Un procedimiento segin la Reivindicacién 1, ca

los &cidog carboxilicos, aliféticoé o aromdticos, los fe-
noles, log tiofenoles y los tiodcidos de 1 a 30 dtomos de
carbono y sus derivados.sustitufdos y/o de adicidn..

15, Un procedimiento segin la Reivindicacidn 13, ca
racterizado porque las sustancias de cardcter &cido son
mezclas de écidos grasos procedentes del tratamiénto de las
grasas o aceites vegetales, animales o.sintéticos, susti—
'ﬁuiaos 0 no y/b.adicionados 0 no.

16« TUn procedimiento segun la Reivindicacidén 1, ca
racterizado porque las sales minefalqs de las sustancias

de cardcter dcido son las sales.ﬁinerales de los édcidos




10

15

20

25

carbox{licos aliféticos o aromdtivos, los fenatos, los tio-
fenatos y las.sales minerales de los tiodcidos de 1 a 30 4to
mos de carbono y las sales minerales de sus derivados sugti-
tufdos y/o de adicién. -

17« Un procedimiento segin la Reivindicacién 16,

caracterizado porque la sal mineral utilizada es un jabén pod
tésico o sédico o una mezcla de ambog.

- 18+, Un procedimiento segin la Reivindiqacién 14,
caracterizado porque las sustancias de cardcter écido aon
los anhfdridos de estos Acidos.

19+ Un procedimiento segun cualquiera de las Rei;
vindicaciones 14 a.18, caracterizado porque las sustancias
de cardcter 4cido estdn constituldas por mezclas de Acidos
con sus sales y/o sus anhidridogs .

20. Un procedimiento segin la Reivindicaoién 1, ca
racterizado porque las sustancias de.oxialquilacién son los
6xidos de alquileno y las alquileniminas.

21s Un procedimiento seglin la Reivindicacién 20,
caracterizado porque los $xidog de alquilenc son los 6xidos
de etileno, de'propiléno‘y de butileno o una mezcla de ésta.

22« TUn procedimiento segin la Reivindicacién 20,
caracterizado porque las alquileniminas son la etilenimina,
la propilenimina ¥ la butileniminag o una mezcla de 4stas.

23« Un procedimiento ségﬁn la Reivindicacién 1, ca
racterizado porque la reaccidén se lleva a cabo en presencia
de un catalizedor bésico o &cidos |

24 Un procedimiento sgsgin una cualquiera de las
Réivindicaeiones precedentes, caracterizado porque la reac-
cién se lleva a cabo a preéién.

25. Un procedimiento segin cualqulera de las Rei-
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génica obtenida es decoloradaes

cién orgdnica obtenida es tensioactivae

" caracterizado porque la composicidén tensioactiva obtenida

¢

- 24~

. - R 4 eI
. . ’1' A« 4
é&.-, s 2
K

U

vindicaciones precedentes, caractgr;zado porque la adicién
de 6xido de alguileno o de alqgilénimina ge realiza bajo_
presién y porque la reaccidn se ﬁrosigue a la presién atmos-
férica o a vacio. ' ' B

26. Un procedimiento segin una cualquiera de las
Reivindicaciones precedentes, carscterizado pordue la reac-
Vcién gse efectuia de preferencia en ausencia de un disqlvegte.

27« TUn procedimiento cualquiera de las Reivindicad

clones precedentes, caracterizado porque la composicidn or—.

28, Un procedimiento segfln cumlquiera de las Rei-

vindicaciones precedentes, caracterizado porque la composi-

29+ TUn procedimiento segin la Reivindicacién 28,
caracterizado porque la composicidén tensioactiva obtenida
es detergentes . '

30. Un procedimiento segtn la Reiviadicacién 29,
caracterizado porque la composicién detefgente obtenida se
combing cbq uno o varios .coadyuvantes de detergencia.

. 31s Un procedimiento segin las Reivindicaciones 29
¥y 30, caracterizado porque la composicidén detergente obte-
nida se pone en forma desmenuzéble por fusién con urea y la
mezola obtenida se combina con uno o varios coadyuvantes de
detergencia en polvoe 7

' 32. Un procedimiento segin la Reivindicacidn 29,
caracterizado porque la materia detergente obtenida se di-
suelve en un disolvénte por lo menos y & la solucién obteni-
da se agregan uno o varios coadyuvantes de_detergeneia.

33. Un procedimiento segin la Reivindicacidn 28,

J S
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es humeotante.‘ ) o

34 'Un procedimiento ségdﬁ la Reivindicacidn 28;
caracterizado porque la_composioién tengiocactiva obtenida
es emulsionante, del tipo agua en aceite o aceite en: aguas

35. Un procedimiento segin la Reivindicacién 28, .
caracterizado porque la composicién tensioactiia.obtenida
es solubilizante. o '

36; Un procedimiento segin la—Reivindiéaqidn 28,
caracterizadp porgque la composigidn tensioacti#a“obtenida
es anti-espumantes A

3;. Un procedimiento seguin la Reivindicacién 36,

caracterizado porque la compogicidn anti—espuménte obtenida

ge utiliza en emulsién acuosa, o en solucién.en hidrocarbu-

ros liquidos u otros disolventese _

38. Un procedﬁmientd segin una cualqulers de las
Reivindicaclones 1 a 27, darac%erizado porgque la compogi-~
cién 6rgénica obtenida es plagtificante.

39« Un procedimiento segin uné cuglquiera de las
Reivindiégciones 1 a 27, caracterizado porque la composi-
cién drgénica obtenida es secativa. °

40« 'Un procedimiento segin una cuaslquiera de las
Reivindicaciones 1 a 27, cargcterizado porque la cdmposi—-
cibén orgdnica obtenida es utilizada para la preparaqién de
poliuretanos. '

. 41s Un procedimiento seglin una cuglquiera de las
Reivindicaciones 1 a 27, caracterizado porque la composi- ‘
cién orgéﬁica obtenida es utilizada para la preparacidn de
reginas alquidicag.

42+ BSe. reivindica :por Altimo .comd ‘objeto sobre el -
gue¢ ha de ‘recasr laPatente’de Invercidn que”sensoliqita"t~\

B e UGIUL VL N PR T
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la -

presente Memoris descriptiva que consta de veintiseis pagi~

nas mecanografiadas.

Madrid, 1 Diciembre 1.967

_BERNARDO UNGRTA
 DPePe’
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