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PATENTE INTRODUCCION
por 1O ahos

a favor de GALVARPIAST IBERICA,S.A.,sociedad Espafiola,re~
sidente en Barcelons y domiciliade en la calle Ia Vid,

N 16y = = = = = = = = = - -~ - - - - - e -
pér:"PEREEGCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE JUNTAS HER-

METICAS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

El problema de estanqueizar o logrer la herme-
ticidad entre diversas partes u Organos de une pieza,apé-
rato,méquina, 0 conductidn puede considerarse como uno de
los grandes problemas gendricos de la téeuica.

Segln las condiciones en que debas efectusrse la
estanqueidad pueden distinguirse dos grandes categorias
de problemagylos que deben resolver el cierre entre partes
con movimiento relativo entre si y las que,por el conbtra-
rio,solo tienen que procurar la hermeticidad d parites en
reposol.Bntre las primeras cabe distinguir el cirre de vhs-
tagos de vélvulas,ejes de bombas o miquinas rotetivas o
alternstives,etce.,y generalmente se resuwelve,o gse intente
resolver,mediante los denominados prense estopas,que men-

tlenen a un materiel de junte -la empaquetadurc- & presidn
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entre ambas partes & cerrar,sin privar su movimiento ré-

lativo.En méquinas de mayor compromiso,0 de soliciteciones
mecénicas excesivas,la empaquetadura puede inclusgo refrie-
gerarge mediante agua,0 bien se trate de lograr un clerre

por otrog procedimientos,tales como cierres hidréulicos o

laberinticos.

En la segunda cetegorie de aplicaciones,la herme=~
ticidad entre partes en reposo plantes,en principiop me=
nores problemas,al no exigir juntas o materiales reaigtenw—
tes al desgaste,si bien las condiciones que deben satisfeo-
cerse no son en modo alguno simples.

Ia junta,en efecto,se dispone entre dos partes
0 piezas qﬁe,debiendo procurar un cierre hermético en
condiciones 0 posicibn normales,hen de ser susceptibles
de poderse separar fhcilmente pare desmontajes o msniobres.
Segin que se precise una u otra cirounstancias,neturalmen-
te varian las caracteristicas del cierre. En caso de jun-
tas que deban aislar partes que solo tengsn que separarse
para desmontajes, como puedeg ser por ejemplo juntes pers
uniones de tuberias,etc.,interesa una buens resistencia
mecénice y exentualmente térmica o quimica,pero,en general,
el problema de adherencias es secunderio,ya que,si la Jjun-
ta se deteriora en el desmontaje,su valor junto al de la
propia operacibn es ingignificante.

Por el contrario,cuando le junta debe cerrar
partes que,por su propia funcibn,han de poderse separar
con mucha frecuencis,y como operacibn normal,tel como seréd
por ejemplo el caso de puertes,ventanes,etc.,4s condicibm
indispensable que,a la vez que,en posicibdn de cierre se
logre una hermeticidad ebsolute,y por tanto,una excelente
adhesibn entre junte o burlete y ambas superficies a ce-

rrer,la aperture o separaci6én ha de ser fhoil,sin gran
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eafuerzo,y sin riesgo de deterioro de aguélls.A todo ello
debe afiadirse el hecho de que,en general,la lines de clerre
8 estenquelzar seréd notablemente larga,lo que sumenta nota-
blemente las dificultades.

%n efecto,es sabido lo dificil que resulta que
un pleno~puerte o ventene~ gpoye rerfecta y uniformemente
en todos los puntos de sus lineag des cilerre conirs el mazrco,
¥ por lo tanto,la impogibilidad de que, cuslquiera que sea
el burlete utilizado, éste récibe en toda su longitud la
misme presidn,y en consecuencia pueds garantizer el adecusdo
grado de cierre en todos>sus puntos,

*ore palisr batos inconvenientes,le casa alemans
EVROPAISCHE HeOoCANFIELD CO.GMBH, domiciliads en Bolmarwald-
etrasée,39, de GARTEMBERG/OBB,Alenania Occidental;ha de-
garrollado unos peffeocioﬁamienmos notables en éaste sector,
¥y cuys proteccifn legel para Espafia se solicita por la pre—
gente Patente de Introduccibn.

Dichos perfeccionamientos se caracterizan por
doter a la propis junta o burlete de un elemento dinfmi-
co proplo,que garanitice su adherencia independientemente
del grado de presibn ejercido sobre el mismo,pers lo cual
la junta se fabrica en perfil adecumdo y material flexible,
de modo que delimita una doble chmare continua,una parte
de la cual se destine a alojar en ella un elemento Qinémi-
co continuo, como puede ser une barra magnetizada flexible,
en tanto que la otra actua principalmente como clmara de
amortiguaniento,para compensar posibles irreguleridades
en el paralelismo de les dos superficies & cerrar.

El pie del perfil de ésta doble cémare esté
congtituido por une cémare abierta longitudinalmente,cu-
yo lado inferior servird para aplicarse,por tornilleria

a procedimiento similer,contra una de las partes a cerrars
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En los dibujos adjuntos se representa a titulo de ejemplo,
un ocaso concreto de aplicacibn préctica de los perfecciona-
mientos descritos y en ellos se v8& en la figure primera el
perfil de la parte superior libre del elemento de unibén o
Juntejen la figura segunda el elemento -l- de material mag~
nético que se aloje dentro del perfil -2-jen la figure ter-
cera el perfil de la parte que se fija & uno de los monten-
tes & cerrar con su base -4~ y su perte libre -5~ y,en la
figura cuerte,el perfil de la pieza de unidn de loa dos
perfiles antes representados ~2- y -4-,mediante las piezas
doblades en &ngulo =6~ y -7=- que unen lag dos partes an=-
teriores de manera eléstica y flexible.

No alterarég; la esencielided ds la presente
petente de introduceibn todes aquellas variantes secun-
derias al concepto fundamental descrito,como son,formas
y dimensiones del perfid,materiales,ni en general cuan—
tas no supongan alteracibn radical de la idee principal
descrita,que se resume en les siguientes,

REIVINDICACIONES:

18 - Perfeccionemientos en la fabricacibn de
juntas herméticas,que esencialmente se caracterizan por
incluir en la propia junte o burlete,y formando parte
integrante del mismo,un elemento dinémico propio que, in-
dependientemente de la presidn exterior ejercida,garan~
tice de por si una presibn minime de adherencia entre las
dos partes a cerrar,y por lo tanto,un graedo de estanquidad.
satisfactorio,lograndose ésta adherencia,a una de las par-
tes por aplicacibn mecénica permenente,por tornillerie o
similar,de uno de loz extregos 0 caras del burlete,quel
denominaremos bage, en tanto que la otra,que llemaremos
testa, serd la qué lograréd esta adherencia en virtud del

elemento dinfmico propio,tal como por ejemplo un elemen=



115

120+

to flexible magnético,que se alojaré en une chuara con-
tinue cerrade,formads en le citada teste, comprendiendo
el burlete une segunde cémare cerradz,continua,de amorti-
gueniento, dispuesta entre testa y base,apta pers cmmpengar
eventuales faltes de parslelismo entre las superficies a
corrole

28 . YPERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACICON DB
JUNTAS HERVETICAS",

Todo tai y como queda descrito,reivindicado y
repregsentado en log dibujos adjuntos.

Consta la presente memoris de cinco hojas fo=-
liadas escritas a méguina por uns sola de sus carase

Madrid,a 30 noviembre 1967
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