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i te térmico entre la placa de toberas y el agente refri- |

. gerante es muy alto.

! hasta shora-conocidos, se pretende sustituir continue-
% mente el ealor derivado de la placa de toberas por el

% egente refrigerante. Mediante un caldeo intensivo son '
f elimentadas -a la placa de toberas cantidades muy gran- i
| des de calor. Pero incluso capacidades térmicas eleva~
. das proporcionan tan sélo raras veces el resultado desea-
; do de preservar al polimero a graenular de una solidifi-

i eacibén prematura.

El invento se refiere a un dtil de inyeccidn
en granuladores sumergidos destinados a granular materiass
gintéticas termopldsticas y en los que la superficie
frontal de la placa de toberas, barrida por las cuchi-
llas de granulacién y eventualmente armada de manera re-
sistente al desgaste, estd regada o rociada con un agen-
te refrigerante. ’ A

Para poder producir un grenulado irreprochable,
es necesario mantener el material termopldstico a granu-
lar por encima de su temperatura de solidificacidn hes~
ta su salida de las dnimas de las toberas. Ahora bien,

esta condiccibn es dificil de satisfacer, debido a que

el material sintético en estado liguido de fusidén tiene

que ser enfriado inmediatamente & su salida del #dnima de§
la tobera, empleandose generalmente para ello un bafio §
de refrigeracidén que cargz la superficle exterior de la %
placa de toberas, o bien un chorro fuerte de agente refrf-

gerante, dirigido hacia la placa de toberas. EL gradien—%
1

Dn'ios dispogitivos granuladores sumergidos

i

El invento se propone, por comsiguiente, dar
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al dtil de inyeccién una forma tal, que todas las mate-
rias sintéticas granulables, incluso las de temperatu-
ras altas de golidificacién, pueden fluir sin dificul-
tad a travds de las édnimas de lgs toberas, sin solidifi-
carse ya en ellas.

Se ha descubierto sghore ante la natural sor-
presa, que los Utiles de inyeccidn para granuladores st~
mersidos destinados a granular materias sintéticas ter-
moplésticas, y en los que la superiicie frontal de la
place de toberas, barride por las cuchillas de granu-
lacién, es regada o rociada con un agente refrigerente,
no presentan los inconvenientes descritos, si ceda dni-
mz de tobera del Util de inyeccién se forra con un me-
terial de escasa conductibilidad térmica.

Se pueden utilizar revestimientos incorpora-~
dos por pulverizacién, o bien introducir en las dnimas
el material calorifugo de otra manera cualquiera. Pre-
ferentemente estd el material de escasa conduetibili-
dad térmica contenido en las dnimas de las toberas en
forma de un tubo de forro insertable.

Se ha coumprobado que, al emplear el dispositi-
vo conforme al invento, la cantidad de calor que el ma-
terial a granular trae consigo al pasar del cuerpo dis~
tribuidor, usualmente caldeado, a la placa de toberas,
es suficientemente grande para permitir que el material
fluya sin dificultad a trevés de las dnimas de toberas,
sin solidificarse. Tal es el caso, tanto para velocida~
des de paso altas, como también para velocidades de pa~-

gso bajas del material a través de las dnimas de lss to-

berase.
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' La placa de toberas y el cuerpo distribuidor
caldeado guelen estar generalmente en contacto direcio
una con otro, de modo que como consecuencis de la deri-
vacibén del calor en la placa de toberas, también la zo-
nae, contigua del cuerpo distribuidor presenta una tempe~
ratura que, en determinad:s circungtencias, es solameu—,
te un poco superior a la del punto de solidificacidén

de la masa fundida de material sintético. De acuerdo con !
une forma de realizacién del invento se da, por lo tan-
$0, una forma tal al Util de inyeccidn, que el revesti-
miento o un extremo del tubo de forro penetran en el |

cuerpo digtribuidor.

Como otra mejora del invento, se dispone teame
bién una capa aislante del calor entre la placa de tobe-

ras y el cuerpo distribuidor, para reducir la pérdida

de calor del cuerpo distrivuidor. En contraposicién a las§
H

conatrucciones de hasta hoy en dia, en las que se preten~
dfa suministrar a la placa de toberas una cantidad de

disponfan incluso canales de calefaccidén en torno de las

dnimas de las toberas, impide la forma preferente de

placa de toberas refrigerada. El cuerpo distribuidor adop

terial sintético en estzdo lisuido de fusidn, con lo que 1
en una medida especial se impide una solidificacién dema-
siado temprana de la fusién. Ante la natural sorpresa
se ha comprobado en esta construccidén del Util granuvkdor

sumergido, que la temperaturas de la placa de toberas

como tal, puede descender ecfectivamente considerablemen= :
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te hasta por debajo de la gams de solidificacién del ma-
terial a tratar, sin que se produzcan dificultades en la
granulacidén. La calidad del granulzdo asi producido, era
incluso especialmente buena.

| Por lo demds, también la armadure de la super-
:ficie frontal de la placa de toberas barrida por las cu~

ichillas de granulacidén puede estar hecha igualmente en
§forma calorifuga. Asimismo se puede disponer tambidn una
écapa aisladora térmica entre la ormadura y la placa de to-
fberas. De este modo se puede reducir otra vez la cantidad
ide calor cedido por la placa de toberas al agente refr;f
lgerante y, con ello, el consumo de ehergfa del disposi-
%tivo.

f Para hacer posible un rdpido recambio de los tu-
%bitoa de forro en el caso de reajugtarse el granulador a
%otro tamafio de granulado, se ha previsto, como otra mejo- |
'ra del invento, que los tubitos de forro sean montados en
%las énimas de la placa de toberas fijados mediante salien~
tes en su posicidn, con holgure radisl. Las dnimas de las
btoberas pueden, dentro del marco del invento, estar forra-|
‘das total o tan sélo parcialmente con materiai de escasa :
iconductibilidad térmica. Un revestimiento tan sélo parcial
festé indicado, cuando se trata de granular un polimero que;

:delante del ¥til de inyeccidn, se encuentra a una tempera-

'tura degventajosamente alta para la granulacién, mejoran~ '

;do una evacuacién del calor en el canal de la tobera la i
;aptitud para la grenulacién. Mediante la eleccidn de la ;
}ongitud del revestimiento y de las partes que permanecen%
gin revestir en los canales de las toberas, se puede adap-!
%ar la evacuacién de calor en este punto a las condicionesg

H
L
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- en la cdmara de agente refrigerador se encuentran tan so-,

6ptimas para el polimero a granular., El empleo de tubi-
tos de forro recambiales hace también posible, a este

respecto, una variacién ficil de las condiciones de fun- |

cionamiento.

Entre los materiales deescasa conductibilidad

térmica han demostrado ser especialmente ventajosos para .

el revestimiento el cuarzo, el vidrio, asi como la perce=-.

lana y meteriales cerdmicos similares.

Esta forma de realizacién del til de inyeccidn
en granuladores sumergidos, cuya superficie frontal, cau§

si slempre armeda en forma resistente al desgaste, es ba-
1
rrida por las cuchillas de granulacién, tal como es sabi—z

H
H

do, tiene .a finalidad de mantener el material plastifi- ;

cado a granular ftan caliente y, con ello, liquido hesta
i

su salida de las’animas de la placa de toberas, que no

pueda congelarse en les dnimas de las toberas y obstruir-
las. A este particuler hace el buen aislamiento de la !

1

mage fundida respecto a la placa de toberas innecesaria

!
ung alimentacién especialmente grande & energia a la pla-
ca de toberas cargada frontalmente por el agente de refri;

geracidén. A pesar del ahorro de energia asi conseguido,
§

sizue no obstante siendo el consumo de agente refrigeran—j

" e desproporcionademente alto, debido a que las estructu—%

" ras de hebras gue salen de las dnimas de las toberas pe- ;

netrando en el bafio de refrigeracidn, uUnicamente pueden |

ser separadas irreprochablemente de las cuchillas de gra-

nulacién, si inmediatamente después de su penetrzcidn

Yonsng s . l
lidificadas, al menos en sus capas exteriores,que resul- !

" te posible un corte limpio y no se produzea un pegado def

»om—
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log ;ranos unos con otros. Esto puede consegulrse para

un mismo temgfio de granulado, bien sea enfriando brusca- |
mente las sstructuras de hebres en la caras frontal de la
placa de toberas con ayuda de grandes cantidades de agen—'

te refrigerador, o bien reduciendo la velocidad de expul-

gibén del granulador.
Para la produccidén de un granulado bien fluido,

es importante gque los diversos granos no tengan aristas,
sino que presenten uns forma abombada lo més uniforme
posible. Para comsezuir ésto, iUnicamente se enfrian las

hebras salientes de las dnimas de las toberas y penetran-

tes en el bafio de refrigeracidén en su superiicie y se

cortan por las cuchillas al largo predeterminado. burn-
te el corte tiene el material de granulacidén que poseer
todavia suficiente calor y plasticidad, para evitar la

formacién de aristas vivas de corte. Las materiss sinté-

ticas termopldsticas conoeldus tienen temperaturas altasg
de fusidn muy diversas. En el funcionamiento prictico de
granuladores sumergidos es preciso, por lo tento, deter-
minar exactemente las velocidades y temperaturas de tra-
bajo para cada material termopldstico a tretar. g
La solicitante propone todavia mejoras las me—f
didas antes descritas en el gentido de reducir sustan~ !
cialmente el consumo de agente refrigerador por voltmen

]
|
. . !
de granulado, y al mismo tiempo asegurar l2 obitencirn ;
de un granulado bien fluido. ;
Por tanto, adicionalmente, conforme al inven- :

!

t0, se propone, por consiguiente, que Unicamente estén !
forradas la secciones de la conduccibn de alimentacién |
H

?

que conducen 2 los extremos de las dnimas de las toberas

1
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hechos en la forma conocida. A este particular pueden
los extremos no forrados de las dnimas de las toberas
tener una longitud cuelquiera, preferentemente una lon-
gitud aproximademente vez y media mayor a tres veces me-
yor que su didmetro. De este modo, el trayecto de refri-
geracidn dispuesto detrds de la placa de toberas para

las estructuras de hebras, es prolongado hasta dentro de

la placa de toberas, aumentando correspondientemente U
i
tacelbn refrigerante.

La masa fundida que fluye desde el canal disg- !
%tribuidor'caldeado a través de las conducoiones forradas %
fde alimentacidn, es enfriada ya en sus capas exteriores !
Een los extremos no forrados de las tLoberas, cuya tempe- E
%ratura de pared es baja de acuerdo con la accidn del agen%
fte refrigerador sobre la placa &e toberas, hata cerca de @
ila temperatura de solidificacidn del material a granular.g
fPor ello basta el corte trayecto de refrigeracidén de de- ;
Ltrds de la placa detoberas, incluso en una velocidad mds ;
‘alta de paso, para formar una pelicula resistente al corné
‘te en torno del nidcleo sustancialmente mds caliente de :
jlas astructuras de madeja. En dependencia del material a
{tratar y de la longitud de los extremos de las dnimas de
‘las toberas, puede el dispositivo de calefaccidn para el

‘dtil de inyeccidn y, en especial, para la placa de tobe~

‘ras ser desconectado parcial o totalmente después de
ipuesto en marcha el dispositivo granwlador, una vez que
.la placa de toberas tiene un valor de temperatura aproxi-

‘madamente constante que, por una parite, asegure el en—

Efriamiento previo suficiente del material a granular en

"los extremos de las dnimas de las toberas y, por otra

[P .
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parte, evite ta "comgelacidén" de los extremos sin forrar

de las dnimas de las toberas.

Ias secciones de conduccidn de alimentacién a
log extremos de las dnimas de las toberas pueden a este
particular estar forradas con ayuda de casquillos inser-
tables en la placa de toberas. El didmetro del dnima Ge
los casquillos de forro puecde ser igual ¢ distinto que
el de los extremos de las 4nimag de las toberas. El re-
vestimiento de un dnima de tobera puede consistir en va-
rios forros, que estdn unidos entre si en direccién axial,
Asimismo pueden los casquillos estar rebajados o reali~
zados en forma cénica en su periferia interior y/o exﬂe-
rior. Finalmente pueden los casquillos de forro estar
digpuestos también en las dénimas de la placa de tobéfﬁs

en una posicidn fijada exialmente mediante salientes o

piezas intermedias, asi como con holgura o distancia-
miento radial. ‘i

Como material de revestimiento de escasa con- E
ductibilidad térmica, se puede utilizar cuarzo o una ma-
se cerdmica, También aceros finos muy aleados, con wn i
coeficiente de conductibilided térmica de 12 Keel/m.h.eC |
¥ menor, son gpropiados como material de revestimiento.

En el dibujo han sido representados esquemdti-
camente varios ejemplos de realizacidén del invento, mos-
trando:

La fig. 1, un cuerpo de distribucién con placa
de toberas acoplada directaomente a2l mismo, en le que se
han representado tres dnimas de toberasy

la fig. 2, una disposicidn similar a la de la
fig. 1, estando dispuesta una capa aislante térmica entre
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el cuerpo de distribucién y la placa de toberas;

la fig. 3 a 6, ouros ejemplos de realizacidén
con sendas dnimas de Toberas;

las fig. 7T y 8, osros ejemplos de realizaciébn
gimplificados, con tres o dos dnimas.,

Ia fig. 9, parte de una placa de toberas con
un 4nima de tobera y canal de distribucidén acoplado di-
rectamente;

las fig. 10 a 16, digposiciones similares a la
de la fig. 1, con distintas formas de revestimiento de
las secciones de conducciones de alimentacién a los exw.
tremos de las dnimas de las toberas.

Los dtiles de inyeccidn pare granuladores su-~
mergidos suelen presentar por 1o general un meyor numero
de 4nimas de toberas, que estdn dispuestas sobre varios,

por ejemplo, sobre tres circulos concéntricos entre si.

i

: Las fig. 1 y 2 muestran tres énimas de toberas, que pue- i

den estar situadas en una seccidn radial e través de uno .

' de estos titiles. En honor a la sencillez no muestran

‘ Jag restantes figuras nade mds que un dnima de tobera

cada ung de ellas, tal como pueden ser empleadas en una

. disposicién geométrica cualcuiera en placas de toberas.

Las flechas en lag iig.1.a 6 muestran la direccidn del

" flujo del material en estzdo liquido de fusidn alimenta-

; do al granulador.

El cuerpo distribuidor presenta, como es sabi- ?

' do, uno o varios canales anulares y/o diversos canales

5 distribuidores, y puede ser puesto, mediante cintas de

- calefaccidn situadas generalmente en torno de su perife-

~ria, a une temperatura que eventualmente sea necesuria

- 10 -



10

15

20

25

30

6+2.68

da directamente aj cuerpo distribuidor 1. Unos tornillos

que no han sido representados, mantienen unidas a las
dos plezas. Las 4nimas 4 de la placa de toberas 3 estdn |
forradas con tubitos de forro 5 de vidrio de cuarzo que,f
con su extremo superior, penetran un tfozo en los cana-

les de distribucidn 2 del cuerpo distribuidor 1. Los tu-

bitos 5 pueden estar insertados con precisidn, pegados

o eventualmente también colados en el interior. Bl reves-
timiento o tublitos de forro 5 impiden o reducen la dori—%
vacidn de calor desde el material a granular, a la placa;
de toberas 3. ;
TLios revegtimientos o tubos de forro 5 conforme?
a la fig. 2, son de dos piezas por motivos de fabricaidnj
El extremo superior 6 del tubito 5, con la entrada 7 en ;
forma de embudo, puede consistir, por ejemplo, en metal ;
u otro material, en el que se pueda practicar fécilmente%
la entrada 7 de forma de embudo. Este extremo superior 6i
puede, eventualmente, estar montado encima de manera
suelta, La diferencia mds importante del dispositivo con%
forme & la fig. 2 con relacidn al de la fig. 1, radica
en la capa aislante térmica 8. Esta capa reduce fuerte~ |
niente el paso de calor desde el cuerpo digtribuidor 1 a

la placa de toberas 3, de modo que al material que llegs :

2 los canales de distribucidén 2 se le puede seguir apor-!

tando calor hasta inmediatamente antes de penetrar en 1a;
zona de la placa de toberas 3. Como la derivacién del ca-=

lor es pequefia no se precisan para ello capacidades tér-§
E

f

-1l - i

|
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micas especialmente altas. Por este motivo ya tampoco7g¥

es imprescindible hacer que los tubitos 5 penetren en QJ e

i IIHHIHIH [

En las fig, 1 a 3 tienen los tubitos 5 forma

los canales de distribucién 2.

cénica en su extremo inferior, ¥y se apoyan sobre un es—

caldn de forma correspondiente de las 4nimas 4., En el
dispositivo conforme a la fig., 4 posee el tubito de fo-
rrd 5, en su extremo superior, un collarin 9 con el gue §

ge apoya sobre la capa aisladora térmica 8. Convenien- ;
temente no estd enrasada la superfieie frontael anular |
inferior del tubito 5 con la superficie inferior de ia
placa de toberas 3, siho que estd retrotraida en una 7 _
fracecidn de milfmetro, para impedir que las cuchillas dei
granulacién que barren la superficie de la placa de to- ;
beras 3, puedan averiar los tubitos de forro, que son
quebradizos.

La fig. Smuestra una forma de realizacidén en ;
la que el tubito 5 estd bastante retrotraido y la sec~- ;
eidn transversal de la prolongacién del dnima 10 es ma- E
yor que la seccidn transversal del énima del tubito, pa-:
ra que la hebra de material sintético expulsada no entre:
en contacto con la placa de toberas propiamente dicha.
El entrante y la diferencia han sido representados a
mayor escala, para que resalten mejor.

La forma de realizacidén conforme & la fig. 6
difiere sustancialmente de las demds por cuanto que el ;
tubito de forro 5 no asienta 2 tope en el dnima 4, sino |
que estd exclusivamente mantenido en posicidn centrada

por varias, por ejemplo, por tres levas ll asentadas en .

su periferia. En direccidn axial seapoya el tubito 5,



de manera similar a 1z de las fig. 1 a 3y 5, sobre un

xl\‘ > ) .
mnl‘llm N

escaldn anular cénico del dnima 4. Esta disposicidn apox;

Fy

ta una ventaja especial. La masa fundida de material sin
t€tico penetra en la hendidura anular de eire comprendida

5 entre el tubito de forro 5 y la pared interior del dnima

i 4, se enfria y se solidifica allf, y forma con ello una

1

capa aislante térmica adicionay entre el flujo de mate-

rial caliente y la placa de toberas, mds fria.

Conforme a la fig. 7, las dnimas de toberas 4

10 ; en las que gsientan los tubitos de forro 5, parten de
? un canal de disiribucidn 12 comin, practicado en la pla—é
. ca de toberazs 3, pudiendo dicha placa de toberas 3 y el
| mandril de desviacidn central 13, indicado tan sélo es-
: queméticamente, constituir una sola pieza. La superfieieé
15 : frontal de la placa de toberas 3 barrida por las cuchi- !
llas de granulacién, puede estar equipada con unag arme-—
dura 14 resistente ai desgaste, tal como es ya conocido
y usual frecuentemente.
De acuerdo con la fig. 8, estd la superficie
20 frontal de la placa de toberas 3, barrida por las cuchi-j
llas de granular, equipa.a con una armedura 15 que sirve;
primordialmente como proteccidn calorifuga, pudiendo con~
sigtir en materisles cerdmicos. Los tubitos de forro 5
_ pueden terminar dentro de la armadura 15, terminar enra—é
25  sados con ella, o bien taybién, tal como ha sido repre-
sentado en la fig. 5, sobresalir en pequefia medida de %
| la armadura, de modo que las cuchillas de granulacidn ba:
rren directamente por encima de las superficies fronta= :

les anulares de los tublitos de form,

20 ‘ Las seccilones transversales de lag toberas de

602468 ; : - 13 -
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Tos tubitos de forro 5no necesitan ser redondas, sino

que pueden presentar también un perfil eliptico, poligo-,*VmL

nal o de otra forma.

Las figuras 9 a 16 muestran en cada caso uUnica-

mente una seccidn radial a través de una sola 4dnima de to-
1 bera de una placa de toberas., Las flechas indicapn la die :
reccidn de flujo del material alimentado. i

De acuerdo con la fig. 9 estd el dnima 1 de 1a.%

tobera de la placa de toberas 2 comunicada con el canal

rannlar de distribueidn 3 existente en la pieza de distri—;
“bucién 4. E1 extremo 5 del dnima de la tobera estd extreeé
gchado con relacidn a la seccidn 1 de la conduccidn de ali%
;mentacidn. En dicha seccidn 1 del dnima de la tobera estﬁﬁ
ginsertados varios casquillos de forro 6,7,8 consistentés g
%en un materia] de escasa conduatibilided térmica, E1 aid- !
gmetro interior del casquillo de forro 6 es igual al ancho§
%del extremo 5 sin forrar y estrechado del dnima de la 'l:o-§
%bera, mientras que el diametro interior de los casquillos?
:de forro 7y 8 es mayor que dicho ancho,la longitud del
‘extremo 5 sin forrar del dnima de la tobera es aproximada-
jmente igual a tres veces el ancho del 4nima. La masa fun—é
%dida que, procedente del canal de distribucidén 3, penetra?
;en la direccidn de la flecha con una temperatura de, por :
?ejemplo, 3002C, se enfria en aproximadamente 1002C a su ;
‘paso a través de la parte forrada 8,7,6 deldnima de la ‘
;tobera. Otro descenso de la temperatura de gproximeda-
jmen’ce 502C tiene lugar, al menos en las capas exteriores
‘de la corriente de masa fundida, en la parite 5 no forrada
del dnima de la tobera. Las estructuras de hebras salen

‘entonces del lado frontal 9 de la placa de toberus 2 con

-14 -
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g6lo una temperatura de 1502C para penetrar en el bafio de

|

. ¥
refrigeracién, en el que experimentan otro enfriamiento

resistentes al corte pare la confeccidn del granulado,
mientras que, por otra parte, este granulado pierde en
cambio su indeseable tendencia a conglomerarse, que puede
obgervarse en otro caso. El casquillo de forro 6 posee,

en comparacidn con los casquillos de forro 7 y 8, un grue-

g0 de pared sustancialmente mayor, puesto que la diferen-

!
|

¢ia de temperatura entre la masa fundida y la placa de to-
!
;en las proximidades de la desembocadura de la tobera.
j Bl 4nima de tobera representada en la fig, 19
gse diferencia de la de la fig. 9 por una parte de entia-
Sda 10 sin forrar, que gse estrecha a manera de embudo y
Esituada delante del extremo eutrechado 5 del dnima de la
%tobera. Con ello se alarga el trayecto de enfriamiento
previo en ia salida de la tobera.

El ejomplo de realizacidn conforme a la fig. 11
muestra un casquillo de forro 12 gue, como consecuencia
de la presién de la masa fundida se apoya con su salien-
to 13 contra la placa de foberas. En esta disposicidn
es trasmitida la tensidn de presidn ejercida por el cas-
quillo de forro 12 sobre la placa de toberas, parcialmente
ya en una zona en la que la placa de toberas tiene todavia
bagtante capacidad sustentadora. El nervio existente en
torno del extremo del 4dnima de la tobera, no es cargado a
este particular apenas por el casquillo de forro 12, pu-

diendo ser hecho correspondientemente delgado.

a

La fig. 12 mueetra una disposicidn en la gue el .

-15 =
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extremo 14 del #dnima de la tobera posee una salida que

HAY o .‘,“;‘
Bk ot #

}’.yl Hleuny .‘

la resistencia de presidn dei extremo del 4nima de la vo-j

vuelve a ensancharse, Bsta forma de realizacién reduce
bera y disminuye al mismo tiempo el peligro de "congela=- !

:
eida", i
| El ejemplo de realizacidn mostrado en la fig, :
13 tiene variac 4nimas de tobera 16, 17, 18, en una sec- :
| eidn forrada de la conduccifn de alimentacidn.

La fig. 14 muestra una disposicidn similur a

' la de la fig. 10, en la que el revestimiento 19 estd pro-;

:

L n . . - .
 visto de un dnima cdnica, adapidndose en su accldn aise

élante al gradiente térmico local.
: En la fig. 15 se nuestra un revestimiento, en
%el que ¢l casquillo de forro 20 estd fijado por la pieza
‘de insercidn 21 axialmente en el dnima 1 de la tobera.
EEntre la pared del dnima de la tobera y el casquillo 20 :
| se encuentra un canay anular 22, que mejora la accidn
%aislante. .
_ La fig. 16 muesti.a un revestimiento doble de 4
~la abertura de la tobera, En el casquillo de forro 23 es-.
ité insertado un casquillo 24 més pequefio, que presenta
'un énima fina. Al averiarse este dnima, resulta bastante
.mds burato recambiar el casquillo 24 coh el é4nima corta,
;que recambiar el ecasquillo grande de forro 24, con un
4nima correspondientemente larga.
; Ista solicitud que corresponde a la presentada
en la Repdblica Federal Alemana 14 de diciembre de 1966,
“bajo el Ne B 90.300X/39al y 2 de mayo de 1967 B 92,331
X/39a, se acoge a los beneficios del art? 51 del vigenlte

‘EBstatuto sobre Propiedad Industrial. i

16 -
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N OT A

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
| presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa- i

|
i tente de Invencidn en IEspafic, por VEINTE afios son los

siguientes: i
i
! l.- Un dispositivo de inyeccidn en granuladores

i
sumergidos, destinados a granular materias sintéticas ter-

moplésticas, en los que la superficie frontal de la pla-

i ca de toberas, barrida por las cuchillas de granulacidn,
festé regada o rociada con un agente refrigerante, carace—
sterizado porque cada una de las dnimas de las toberas és—%
ité forrada con un material de escuasa conduatibilidad tér-z
Emica.
: 2.~ Un dispositivo de inyeccidn de acuerdo con |
?la reivindicacidn 1, caracterizado porque el material de I
:escasa conductibilidad térmica estd conienido en las dni-
‘mas de lus toberas en forma de un tubo de forro lnserta-

"ble. ;

1}
]

3.~ Un dispositivo de inyeccidn de acuerdo con
‘1as reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porgue el revesj
‘timiento o uno de los extremos del tubo de forro penetran?

~en el cuerpo distribuidor.

4.~ Un dispositivo de inyeccidn de acuerdo con

las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque, entre
. b

"la placa de toberas y el cuerpo distribuidor, estd dis-




puesta una capa aislante térmica.

t ;"'M'} 13
Ak P
s sl

l*im liuu ’1

con las revindicaciones 1 a 4, caracterizado porque las |

5.~ Un digpositivo de inyeccidn de acuerdo

dnimas de las toberas estdn forradas en toda su longitud ;

!
5 o tan sélo en parte de su longitud con material de escass
i
| conductibilidad térmica. f

6. Un dispositivo de inyeccidén de acuerdo :
con las reivindicaciones 1 g 5, caracterizado porgue |
la armadura resistente al desgaste de la placa de tobe-
10 | ras estd hecha a2l mismo tieupo en forma calorffuga.

7.~ Un dispositivo de inyeceidn de acuerdo

con las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque,
! entre la armzadura y la placa de toberas, estd dispuesta
, una capa aislante térmica.
15 % 8.~ Un dispositivo de inyeccidn de acuerdo con '
l las reivindicaciones 2 a 7, caracterizado porque los tu-
bitos de forro estdn insertados en las 4nimas de la pla~
ca de toberas en una posicidn fijada tangencialmente por
medis de salientes, y con holgura radisgl,
20 9.~ Un dispositivo de inyeccidn de acuerdo coni
las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque como ma{.
terial de escasa conductibilidad térmica se dispone de |
cuarzo.

10,~ Un digpositivo de inyececidn de acuerdo
25 . con las reivindicuciones 1 & 8, caracterizado porque
como material de escasa conductibilidad térmica se disg-
pone de vidrio.

11.- Un dispositivo de inyeccidn de acuerdo
con las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque

30 ! como materiaj de escasa conductibilidad térmica se dis-

6.2.68 . - 18 -
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12,- Un dispositivo de inyeccidn de acuerdo [¢Warfmfe

? pone de masas cerimicas. -~
|

! con la reivindicacidn 11, caracterizado porgque como ma-— g
3a cerdmica se dispone de porcelana, ;
5 13.~ Un dispositivo de inyeccidn en granulado-
: res sumergidos, destinados a granular materias sintéticas
| termopldsticas, en los que la superficie frontal de la
- placa de toberas, barrida por las cuchillas granuladoras,
es regada o rociada con un agente refrigerante, ¥y cadu
10 anima de tobera eestd forrada en su longitud total o sdlo
en parte de su longitud con un material de escasa con-
ductibilidnd térmica, eustando dicho material contenido
en las 4nimas de las toberas en forma de un tubo de foirro
ingertable, y penetrando el revestimiento o un extremo
15 del fubo de forro en el cuerpo digtribuidor, mientras que
entre la placa de toberas y el cuerpo distribuidor puede
estar dispuesta una capa ajisludora térmica, caracteriza-
do porque Unicamente estdn forradas las secciones de
conduceidn de alimentacidn a los extremos de las 4nimas
20 de las toberas, hechos de la manera conocida.
14~ Un dispositivo de inyeccidn de acuerdo con
la reivindicacidn 13, caracterizado porque los extremos
no forrados de las 4nimas de las toberas presentan una
longitud aproximedamente una vez y media a tres veces
25 mayor que su didmetro.
15.~ Un dispositivo de inyeceidn de acuerdo con
las reivindicaciones 13 y 14, caracterizado porque el
didmetro interior del revestimiento es igzual que el de

los extremos de las 4dnimas de las toberas,

6.8.68 - 19 -
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16.- Un dispositivo de inyeccidn de acuerdo

con las reivindicaciones 13 a 15, caructerizado porque M
los casquillos de forro estdn rebajados en su perife-
ria o/y en su 4nima, para el paso de la masa fundida.

17.~ Un dispositivo de inyeccidn de acuerdo

- con las reivindicaciones 13 a 16, caracterizado porque

- 1los casquillos de forro tienen forma cdnica por fuera

. 0o/y ensus 4nimas para el paso de la masa fundida,

18.~ Un dispositivo de inyeccidn de acuerdo

" con las reivindicaciones 13 a 17, caracterizzdo porque

~los casquillos de forro estdn dispuestos en las dnimas

de la placa de toberas en una posicidn fijada exialmente

mediante salientes o plezas intermedias, asl como con
holgura o distanciamiento radial.
19.~ Un dispositivo de inyeccidn de acuerdo

con las reivindicaciones 13 a 18, caracterizado porgue

el material de revestimiento de escasu conductibilidad

térmica consiste sustancialmente en cuarzo o una masa
cerdmica.

20.~ Un dispositivo de inyeccidn de acuerdo
con las reivindicaciones 13 a 18, caracterizado porgue
el material de revestimiento de escasa conduetibilid:d
térmica consiste en acero fino muy aleado.

21.- Un dispositivo de inyeccién en granulado-
res sumergidos destinudos a granular materias sintéticas.

termoplésticas.

-20 =
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que

f antecede, representado en los dibujos que se acompafian

¥ con los fines que se han especificado.

Bata Memoria consta de veintiuna hojas escritas

" a mé uina por una sola cara,

Madrid, w1 FEB 1
P.A.

TRR/
- 21 -
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