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Las innumerables aplicaciones, que ultip:amen‘be ——
:e viene dando a las laminas de madera ha dado lugar el de-
sarrollo de la industria que contribuye & tal produccién. -
Existen innumerables mdquinams en el mercado, que a partir -

de los rollos de madara, logran su leminado en chapas, las

cuales tlenen amplias aplicaciones en la industria, ;
‘A pesar de la gran varieded de méquinas,’ nds o me 1

nos originaeles existentes en el mercado, pura lograr le lap

minacidén de los rollos de madera, todé.s adolecen del defec~

to dé lograr dimensiones minimas en las chapas. ELl problems

de la obtencidén de chapas de un_espeéor meyor de cinco déei-

nas de milimetro estéd ,plenaménte resuelto, con lo que se cum
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de meders, que por el contacto con el vidrio al rofjo, se =
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plen, casi todas laas diversas exigenciaé.del mercadp.“

Sin embargo, existe en el mercado espafiol, una ne
cesidad que no la satisfacen los calibres de las laminas de
nadera hechas en Espafia; esta es la industris del vidrio. -
Pars evitar, que las piezas de vidrio, se peguen & los'mol-

des y tubos insufiadores, se colocan unas lmines finisimas

queman instantaneamente, produclendose unas cenizas, que ==
evitan el contacto del vidrio con el molde. Este tipo de =
chapa, actuslmente se viene importando de paises, que tilenen
maquinaria cepaz de laminar maders con un espesor minimo —-
md& superiores al aqui logrado. ‘

Por estar tan desarrollada la industris vidiiera
nacional, la obtencidn de un dispositivo capaz de obtsner -
las léminas de madera de un celibre minimo, podris conside-
rarse como el punto de partida o la base de numerosas indus
trias,

Todes estas razones, hen sido minuciosamente eaty
diadas por el solioiténte de esta Patente de Invencidn, e
quien despues de los estudios y experimenjos necesarios, ha
llegado a disefiar y construir una mdquina, que se puede —
considerar como el perfecclonamiento de todos los sistenas
exiatentes eh el mercado, para iaminar madera, habiendo da-
do buen rendimiento en el trabajo, al obtenerse laminas de
un espesor méximo de tres decimes de milimetro, la cual cum
ple perfectamente las spetencies de la indusiria aelvvidrio.
Esta miquina por su estructura, ofrece una gran simplifice-
cién mecénioa, gsiendo de un facil manejo.

Por ello y como se verd en las lineas que van & -
seguir, el solicitante de esta Patente de Invencidn se haéé>

acreedor & los beneficlos de proteccién y explotacidén exclu
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sivos, que conceden los correspondientes articnlos del viee
gente Estatuto de la Propiedad Industrial de 26 de Jukio de
1929 publicado por Real Orden de 30 de Abril de 1937 y modl
ficado por Decreto de 26 de Diclembre de 1947. .

Para hacer mds clera e inteligible este memoris,
se acompaﬁg, formgndo perte de la misma, de una hoja triple
de dibujos, en la que se desoriben las diferentes partes y
fases de trabajo de la mdquina.

En le figura A) se representa el alzado del con=—
junto de la mdquina, que consiste en un torno clésico, que
tiene un banco de fundicidén (1), con dos cabezales fijos en
sus extremos (3) y (2) terminados en los vertices (4);'30—-
bre los cuales se apoye el rollo de madera (5), que va & su
frir la operacién del laminedo, El cambio de marchas para =
les diferentes velocidades de rotacidén del rollo dg madera,

se representa en el dibujo por la marce nimero (7), el cuml

actua sobre el plato (6) dando el movimiento necesario de -

rotacidn &1 rollo (5). Para lograr los diversos avances en
el torno, se dispone de itres engranajes (8), (9) y (10), =
que son accionados por medio de un husillo (12)., Estos en—
granejes se caracterizan, por teger el primero (8) veinte =
dieﬁtes y el Gltimo (10) sesenta, pudiendo tener un n&mero
indistinto de dientes el del centro (9) ya que solo =irve -
de transmisor del movimiento. Con estg‘sincronizacidn de mo
vimientos, se consigue el avanza necesario para que la lami
necidén del rollo de madere y resulte de un espesor maximo e
de tres decimas de milimetro.'El movimiento al husillo lle-
ge por medio de la corona (20). 4
Envolviendo & los engranajes del torno, va ung og
ja metdlica (11), con lo que se consigue disminuir el ruide

producido por ellos, Esta proteceién. ademss evits posibles
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accidentes ya que queda demostrado en las estadisticas de -
la Direccién General de Sanidad, que un gran porcentaje de
sccidentes de trabajo son debidos & engranajes o dispositi-
vos, que fundionen en contrasentido por le gran facilided
de hacer prese entre ellos de cualquier prenda o miembro =
del operario, ' ‘
9010cado paralelamente &l eje del torno existe un
carro (14);, que por medio de otro husillo (13) se desplaza
con un movimiento perpendicular, el rollo de madera o lami=-
nar (5), colocado entre los vertices (4), como se indica en
la figure B).Este carro (14) lleva el porta~herramientas ww
(15), en el cual se halla la cuchilla (16) y une arista~tope
(17) ambas representadas eaquematicemente en la figura C)..

Al girer el rollo de madera (5) por medio del me-

| canismo ya descrito, la cuchilla (16) actua sabre &l, lo~—
| grando la leminacién, haste consumir totalmente el rolo ya

que actue en toda su longitud sobre la superficie curva en

sentido longitudinal. El grosor de esta laminacién, que hag
ta el momento podia ser de un calibre superior al que se =
persigue en la mdguina, que es objeto de esta Patente de In
vencidn, viene regulado por la presiéa que ejerce la ariq_

ta~topae (17) sobre el rollo. Ia cuchills (16) actua'coh uns.
fuerza tangencial sscendente sobre el rollo (5) hincéndose
en 61 por el movimlento ciepular de éste, logrando la lami-
nacidn, cuyo espesor de lamina dépenderé de la presién ta~-
gencial descendente que ejerza la arista-tope (17) sobre el
rollo, que como se eprecia en la figura C) estd colocada en
la perte superior de la ouchillas (16), habiendo entre elles
el espacio necesario, para que se deélice el laming & medi-

da que se ve formando. De esta sincronizacidén del movimien—

to rotatorio del rollo de madera & laminar (5) con 1a cﬁchi
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1lae (16) y la ariste-tope (17); depende el espesor de la —
lamina formade. , '

Ia figures D) y E) feﬁreaentgn el alzado y abati-
niento de le arista~tope (17). V

En las figures F) y G) se representan dos formas
probables de la arista-tope, en las cuzles se aprecian las
components de los esfuerzos en funqién del dngulo operantp(

. A medids que ol dngulo de la arista-tope  disminuye,
la componente perpendicular al rolle aumenta, dbn_lo qQuUe =
tenderd a desplazer el rollo hacia_axréé{ por 1o que resule
te importentisimo darle un velor adecuado al dngulo de‘Q
modo iue auﬁente el esfuerzé tangencigl a coata de la d;sq;
nuoidn del esfuerzo transversal.. .

Este méquina como hemos visto con todo detalle, -
es de une sencillez extremada de elementos, por lo que difi
cilmente puede ocasionar averias.. . '

._Expuesfas las ceracteristices de estaifatenﬁe de

Invencidn, asi como el funcionamiento, de la méquina que la

integra, solo nos resta concretar en la siguiente

N 0T A
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18, Perfeccionamientos en las miquinas, pera la-e
miner medera, caracterizada, por ester constituida por un ;
torno, en el que por tres engranajes, &e velnte dientes el -
primero, sesenta el tercero, y pudiendo tener el del centro
un némero indistinte de dientes, movidos por el correspbnrf
diente hugillo, desplazaen el mecanismo porta~herramientas -
en sentido transversal al.rollo-a laminar que estéd colocado
entre los vértices de los cabezales fijos del torno. En di-

cho carro porta-herramientas, existe la cuchilla, que e —
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hinca en el rolle & lsminar y se complementa por la sccidn

de una arista~tope, que esta colocada en la narte superior

de la cuchilla y actus tangencialmente en sentido opuesto =
al de la ouchilla. Por la sincronizacién de estos mecanism-
mos, se consigue una laminocién de un celibre inferior & —-
las trea décimas de milimetro. '

28, PERFECCIONAMIENTOS EN TAS MAQUINAS PARA TAHI-
NAR ‘MADERA.

Tal y como aparece represontedo, desorito y rei—
vindicado en la presente memoria que oonste de sete hojas =
de texto mecanografisdas por una sola cara y por una hbja -
triple de dibujos,

Madrid, e de Agosto de mil noveclentos

gesenta y slete.
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