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Este invento se refiere a nn aparato pero, utilizar 

en lo producción do chopos resinosas-reforzados con fibra o malla- 
dos de fibras pora su incorporación on toles chopas, particularmen­

te cuando las fibras son fibras de vidrio.
5 En la producción do chapos reforzadas con libra de

vidrio, es conocido el distribuir longitudes cortas de filamentos 

de fibra de vidrio sobre un transportador en movimiento y rociar 

un fluido aglutinante sobre los fibras que son entonces compacta­

das paro formar un mellado coherente. En una operación posterior 

10 el mallado es impregnado con* una resina para producir un mallado

que es curado para producir un material duro reforzado. El o oro 

proceso conocido, los filamentos de fibra de vidrio cortada son 

directamente distribuidos sobre una capa de material resinoso, y 

después es curado el mallado resultante impregnado de resina.
3i tales procesos existe la necesidad de un imita­

do y aparato para cortar los filamentos o mechas de fibra de vi­

drio en longitudes cortas y distribuir las mismas con .una orienta­

ción caótica.sobre una superficie tal como un transportador*cn mo­

vimiento.
2Q De acuerdo con un aspecto del invento, un mótodo

para distribuir fibras cortadas sobre una superficie receptora 

.comprende el establecer un movimiento relativo en uña dirección 

de avance entre la superficie receptora y un me (lio cortador de 

las fibras, el lanzar las fibras cortadas a alta velocidad desde 

2S el medio cortador generalmente en la mencionada dirección de avan­

ce y oscilar simultáneamente el medio cortador lentamente a tra— 

vós de dicha dirección de avance con una amplitud menor quo la 

anchura de la superficie receptora.
De acuerdo con otro aspecto del presente invento,

30 el aparato para distribuir las fibras.cortadas sobre una supor-



ficie receptora, so caracteriza por un soporte oscilable, medios 

cortadores do fibras a alta velocidad comprendiendo un rodillo 

cortador y un rodillo complementario amortiguador montado sobre 

el soporte, disponiéndose los ejes de los mencionados rodillos 

5 en el mismo plano, siendo dicho plano un plano vertical o ligera­

mente inclinado a los mismos, ¡¡tedios para guiar a los rodillos 

los filamentos o mechas de fibras, y medios actuadores en el so­

porte para impartir a los medios cortadores un lento movimiento 
de oscilación que tiene una amplitud menor que la anchura de la 

10 superficie receptora.

El medio cortador dé fibras utilizado en los apara­

tos de acuerdo con óste invento es un cortador de fibras a alta 

* velocidad, es decir, un cortador en el que los rodillos son ac­

cionados a una velocidad de aproximadamente 7C0 r.p.m.

15 - El soporte oscilable es preferiblemente una vigue­
ta pivotada, y los medios actuadores pueden comprender una leva 

rotativa que se acopla a un seguidor de ¡leva articulado a la vi­

gueta. La leva gira lentamente en comparación con la alta velocir 

dad (de por ejemplo 700 r.p.m.) de los rodillos cortadores.

20 Ri una realización preferida del invento, los ojos

de los rodillos se extienden sustancialmente horizontales y los 

rodillos están dispuestos sustancialmente verticales uno sobra el., 

otro y son accionados desde un motor fijo a travós de ejes y aco­

plamientos universales. Alternativamente, el pla.no de los rodillos 

25 cortadores puede estar ligeramente inclinado con respecto a lá
vertical para que la descarga inicial de las fibras cortadas ten­

ga un ligero movimiento ascendente.
Los medios para guiar los filamentos o mechas al 

cortador pueden comprender una pluralidad de tubos, por ejemplo 

30 tres o cuatro, suministrados de aire comprimido por sus extremos
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de entrada para ayudar a la alimentación de los filamentos o me-* 

chas a travós de dichos tubos y al interior de la abertura exis­

tente entre los rodillos cortadores.
Los extremos de salida de los tubos pueden estar 

fijos a la vigueta que soporta el cortador y posicionados cerca 

de los rodillos o pueden estar montados sobre un segundo soporte 

oscilable que tiene una amplitud de oscilación mayor que la de la 

vigueta que soporta al cortador. Hi óste liltimo caso, la vigueta 

que soporta al cortador puede estar móntada sobre un primer pivote 

y movible por la leva accionada por el seguidor de leva articula­

do con la misma, y el segundo soporte oscilable puede comprender 

una segunda vigueta montada sobre un segundó pivote y movible tam­

bién por el mismo seguidor de leva, estando el segundo pivote mós 

cerca de la línea de acción del seguidor de leva que el primer 

pivote.
La interacción de los rodillos cortadores puede es­

tar controlada neumáticamente, con el rodillo amortiguador monta­

do en un miembro movible de horquilla que estó articulado para mo­

vimiento con un pistón deslizable en el interior de un cilindro 

neumático, siendo movible.el mencionado pistón para presionar al - 

rodillo amortiguador sobre el rodillo cortador cuando es suminis­

trado el aire comprimido a un primer extremo del cilindro. Prefe­

riblemente el cilindro neumático es de doble acción, para que la 

presión entre.los rodillos del cortador pueda ser descargada por 

el movimiento del pistón ocasionado por el aire comprimido que es 

suministrado al segundo extremo del cilindro. En óste caso, el 

miembro movible.de horquilla puede tener medios de montaje para 

el rodillo amortiguador, lo que permite que el rodillo sea reti­

rado cuando la horquilla se mueve en una dirección tal quo sepa­

ra a los rodillos.
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A fin de que el invento puede comprenderse más cla­

ramente so describirán ahora, como ejemplo, dos realizaciones do 

acuerdo con el mismo y con referencia a los adjuntos dibujos, en 

los que;

6 La Figura 1 muestra una perspectiva de un aparato

cortador y distribuidor de fibras.

La Figura 2 es una vista lateral parcialmente en 

sección del aparato que so muestra en la Figura 1.

La.Figura 3 muestra una sección a travós del dis—

10 positivo cortador sobre la línea 1-1 de la Figura 2.

La Figura 4 muestra una sección vertical a travós 

de un miembro aliméntador de fibras.

La Figura 5 muestra una construcción alternativa 

para el dispositivo distribuidor.

15 . En el aparato que se muestra en la Figura 1, una

banda transportadora (ll) es estirada sobre un lecho (12) a una 

velocidad uniforme en una dirección de avance que se muestra me- . 

diante la flecha "A" y pasa entre unos carriles laterales vertica­

les (13 y 14). Dos miembros de puente (l5 y 1C) franquean la ban­

da transportadora (ll) y soportan una plataforma plana (17) cuya 

plataforma soporta al aparato cortador y distribuidor de las fi­

bras.

Un soporte oscilable en forma de una vigueta (lü) 

se dispone por encima de la banda transportadora.(ll) y tiene un 

extremo pivotantcmentc conectado con la plataforma (17) mediante 

un pasador de pivote (20). En el otro extremo de la vigueta (19) 

va montado un cortador de fibras rotable a alta velocidad, por 

ejemplo de 700 r.p.m., estando óste cortador encerrado en el in­

terior de una armadura (18). Una pata (2l) que se extiende des­

cendentemente desde la superficie inferior de la vigueta (19)

20

25

30

i*
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está provisto, de unas ruedas (22) en contacto con la plataforma 

(l7), lo .que permite que la vigueta (19) sea angularmente despla­

zada alrededor del pivote (20) en tanto mantiene a la armadura 

(lS) a una altura uniforme por encima de la banda transportadora 

5 (11).
La vigueta (19) está ranurada en 23 para permitir 

que un pasador (24) sobresalga ascendentemente a travos de dicha 

- ranura, y el pasador (24) está asegurado a una barra deslizadera 

(25) soportada en unos soportes de apoyo (26 y 26a), con lo que 

10 el desplazamiento de la barra deslizadera (2S) es transmitido a

travds del pasador (24) para ocasionar el desplazamiento angular 

de la vigueta (19) alrededor del pivote (20). La barra deslizade- 

. ra (25) tiene una pieza de extremo (25a) en forma de horquilla 

que soporta rotativamente un seguidor de leva de rodillo (27)

15 que se acopla con la periferia de una leva (28) asegurada a un

eje (29), cuyo eje es rotado a una velocidad lenta uniforme de 

entre 22 y 23 r.p.m.
Con el mecanismo anteriormente descrito, la rota­

ción del eje (29) que soporta la leva (2S) ocasiona quo la barra 

20 deslizadera (25)-sea movida con un movimiento de vaivón en los

soportes (26 y 26a), transmitiéndose dicho movimiento recíproco 

do la barra (25) a travds del pasador (24) para ocasionar la os­

cilación angular de la vigueta (19). la forma do la leva (23) es 

escogida do forma que la omplitud do la oscilación del cortador 

25 sea tal que las fibras lanzadas horizontalmente desde el cortador

se esparzan sobre toda la anchura de la superficie receptora so- 

. portada por el transportador (ll), aunque la amplitud de la osci­

lación del cortador será menor que la anchura de la superficie 

receptora. Un muelle helicoidal (3C) sujeto en 31 a la platafor­

ma (17) actúa a travós de la vigueta (19), del pasador (24),30 de
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la barra deslizadera (25) y del miembro de horquilla (25a) para 

mantener al rodillo (27) en acoplamiento con la periferia do la 

leva (23) de fornea que no exista juego libre en el mecanismo y 

que los límites de la oscilación angular de la vigueta (lü) pue­

dan ser controlados exactamente.

Con referencia particularmente a la Figura 3, la 

armadura (18) del cortador comprende dos placas laterales para­

lelas (32 y 33), una placa superior (34) y una placa de fondo 
(35). Le placa lateral 33 está retirablemcnte asegurada a las 

placas superior e inferior (34 y 35)- mediante unos pernos (S3a).'

La placa de fondo (35) está asegurada a la vigueta (lO)-do forma 

que las restantes partes do la armadura (18) quedan por encima 

do la vigueta (19).

La placa de fondo (35) tiene una longitud mayor 

que la placa superior (34) y se extiende por debajo de la placa 

lateral 32 y hacia afuera de la misma para formar el piso deu-' 

na cámara de^accionamiento. La placa (3C) forma una placa de es­

palda para la cámara de accionamiento, y la placa 37 soportada por la 

placa de fondo (35) y por la placa de espalda (3C) cierra el ex­

tremo exterior de la cámara de accionamiento.
Las paredes laterales 32 y 33 están perforadas en 33 

y 39 respectivamente para soportar rotativamente un eje (4&).quo 

tiene una sección de extremo de diámetro reducido (4l) rotativamen­

te soportado en la perforación 39 y una prolongación de diámetro 

reducido (42) que atraviesa la perforación 38 y es soportado por 

su óltimo extremo mediante una perforación (43) do la.placa (37).
La prolongación (42) del eje tiene un piñón cónico 

(44) asegurado al mismo que engrana con un piñón cónico 45 asegurado

sóbre el extremo de ün eje (46) (Figura 2) que está rotativamente so' - ***-
portado en la placa de espalda (36) de la oámara de aooionamiento.
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Según se muestro, en la Figura 2, el eje (46) esté 

conectado mediante un acoplamiento universal (47) a un eje (48) 

que, a su vez, esté conectado mediante un segundo acoplamiento 

universal (49) al eje de salida (50) de un motor de accionamien­

to (5l) asegurado sobre la plataforma (17). Mediante tal disposi­

ción, el accionamiento es transmitido desde el motor (5l) a tra­

vés del eje (50), del acoplamiento (49), del eje (48), del aco­

plamiento' (47), del eje (46) y de los piííones. (45 y 44) para 0- 

casionar la rotación del eje (40) a aproximadamente 7C0 r.p.m.

El acoplamiento 49 esté colocado directamente por encima del pasa­

dor de pivote (20) de forma que el accionamiento puede ser trans­

mitido desde el motor (5l) hasta el eje (40) en todas las posicio­

nes angulares de la vigueta (19).
Con referencia de nuevo a la Figura 3, el eje 40 

soporta un rodillo cortador que comprende un miembro de núcleo 

tubular (52) con un gran reborde de extremo (53) fornando sobre el 

mismo, un cuerpo de rodillo (54) que esté montado sobro el tubo 

(52) y un disco de retención (55) que es atornillado sobre el tu­

bo (52) y asegurado mediante un tomillo (50). Según so muestra 

en la Figura 2, el rodillo (54) tiene cuatro ranuras radiales ca­

da una do las cuales soporta una cuchilla cortadora (59) do for­

ma que el filo cortante de cada cuchilla (59) sobresale de la peri­

feria del cuerpo (54), estando las cuchillas (59) igualmente espacia­

das alrededor de la periferia del cuerpo (54).

El reborde (53) y el disco do retención (55) tienen un diúmotro li­

geramente mayor que el cuerpo (54).y están centralmente remetidos 

de forma- que cuando se montan los extremos terminales del cuerpo 

(54) descansan en el interior de los entrantes de los rebordes (53) 

y del disco de retención (55) y las cuchillas (39), que rienen una 

longitud igual a la longitud del cuerpo (54) con lo que son rete-
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nidas en sus respectivas ranuras fronte al dosplaz."j;dcnto radial.

Un rodillo amortiguador, que comprende un nócleo 

tubular (CO) y un cuerpo de rodillo (6l), está rotativamente.so­

portado por encima del rodillo cortador sobre un ojo (02), cuyo 

5 eje (C2) está soportado en ranuras verticales (63) cortadas en los

brazos laterales de un miembro de horquilla (64) que so extienden 

descendentemente. Tales ranuras tienen extremos superiores semi­

circulares que están dimensionados para soportar rotativamente 

los extremos del eje (62), y las ranuras tienen también partes 

10 horizontales que conducen desde las partos inferiores do las mis­

mas a la parte delantera do la horquilla (64), cuyas partes de ra­

nura horizontal permiten la retirada del eje (62) de la menciona­

da horquilla. El miembro (64) so extiendo entre las placas (32 y 

33) y está soportado éntre las mismas por el vástago (65a) de un 

15 pistón (65). El pistón (65) está dcslizablemcnte montado en un ci­

lindro neumático de doble acción (66) y tiene su vástago (65a) dcs- 

centcmente*pendiente a travós de un orificio (67) do la placa 34 

y asegurado en el interior de la horquilla (64), de forma que la po­

sición de la horquilla (64) depende de la posición del pistón (C5)

20 én el cilindro.(66).

El cilindro (66) está o.scgurado a la placa (34) me­

diante unos pernos (68) que atraviesan unas orejetas (69).forjadas 

integralmente con el cilindro (66) y los pomos (68) so encajan 

en unos orificios roscados de la placa (34). El cilindro (06) tio- 

25 ne un conducto (?l) que comunica con las zonas inferiores del mis­
mo a travós del cual ol aire comprimido puede fluir al interior o 

afuera de un extremo del cilindro (66) por debajo del pistón (C5), 

y un segundo conducto (72) por medio del cual el aire comprimido 

. puede fluir al interior o afuera del otro extremo del cilindro 

30 (6ü) por encima del pistón (65). . . .

- J

!



Ins ranuras (63) en la horquilla (64) facilitan me­

dios de montaje que permiten que la combinación del rodillo amor­

tiguador (60, 61) montada sobre el eje (62), sea insertada en la 

horquilla (64) desde la parte frontal cuando la horquilla (04) es 

elevada por el pistón (65), pasando fácilmente los extremos de 

diámetro reducido del eje (62) a travós de 1^ partes horizontales 

de ranura (63) y al interior de las zonas verticales de dichas ra­

nuras, reteniéndose el eje (62) en las partes superiores de dichas - 

ranuras cuando la horquilla es desendida por el pistón (65).

El cuerpo de rodillo (6l) tiene una longitud lige­

ramente menor que la longitud del cuerpo (54).del rodillo cortador 

expuesto entre el reborde de extremo (53) y el disco de retención 

(55), de forma que el cuerpo (6l) gira en contacto con las zonas 

descubiertas del cuerpo 54, y se observará que con el anterior 

dispositivo puede suministrarse el aire al cilindro (66) a travós 

del conducto 72 y se permite que escape a travós.del conducto 71 

para permitir que el pistón (65) sea desplazado descendentemente 

y transportar así a la horquilla (64) y al conjunto de rodillo 60 y 

61 descendentemente hasta que el cuerpo (6l) de rodillo amortigua­

dor es presionado en contacto con el cuerpo del rodillo cortador 

(54). Equilibrando cuidadosamente las presiones del aire en los 

conductos (72 y 71), y con ello las presiones que actúan sobro las 

caras opuestas del pistón (65), la presión entre los rodillos a- 

mortiguador y cortador puede ser controlada muy exactamente. Ade­

más, suministrando aire a travós del conducto 71 y permitiendo 

que el qire escape a travós del conducto 72, el pistón (65) puede 

elevarse para descargar la presión entre los rodillos, y para e- 

lovar la horquilla (64) para permitir la retirada y sustitución 

del cuerpo de rodillo (6l).
Se observará que con la disposición mostrada, con



-ji­

los rodillos del cortador con ejes horizontales y dispuestos vertí— 

cálmente uno sobre el otro pura que sus ejes ésten en el mismo pla­

no vertical, el paso entre los rodillos se extiende horizontalmen­

te a fin de que las fibras cortadas sean lanzadas por los rodillos 

5 en una dirección horizontal. Sin embargo, en una disposición modi­

ficada el plano de los ejes de los rodillos está ligeramente incli­

nado con respecto a la vertical a fin,de que la descarga inicial 

de las fibras cortadas tenga un ligero movimiento ascendente.

Con referencia de nuevo a la Figura 1, las mechas 
10 de fibras de vidrio a ser cortadas por el dispositivo cortador que

se ilustra, son suministradas a travós de tres tubos flexibles (73, 

74 y 75) que tienen sus extremos delanteros soportados por un miem­

bro en forma de "T" (76) asegurado sobre la vigueta (19) y sus ex­

tremos posteriores comunicando con los miembros alimentadores (77).

15 Cada miembro alimentador 77 (vóase la Figura 4) com­

prende un cuerpo tubular (78) con un enchufe (7ü) que se extiende 

hacia delante y sobre el que se asegura el extremo posterior de uno 

de los tubos (73, 74 o 75), y el cuerpo (78) tiene una gran perfora­

ción plana (80) a travós de la parte delantera de su longitud y una 

20- perforación (8l) en forma de campana en la parte posterior de su lon­

gitud. La perforación en forma de campana (8l) se extiende desde un 

diámetro máximo igual al diámetro de la perforación 80, hasta, un., 
diámetro menor quo forma ln perforación a travós del-enchufe 70.

La sección de la perforación agrandada (80) del mien*- 

25 bro 78 está parcialmente cerrada por un miembro en forma de campana

(82) que está abierto en su extremo de mayor perforación para faci­

litar la entrada de los filamentos en su interior y su perforación' 
se reduce gradualmente abriéndose al interior de la zona do diámetro 

interior restringido (8l) del miembro 78. Entre los miembros 82 y 

30 78 se forma un paso anular (83) que es suministrado con aire a pre-



sión por medio de un conducto (34). El ni re descargado al interior 

del puso anular (83) a trc.vós del conducto (84) puede escapar sola­

mente fluyendo hacia la zona de diámetro interior restringido (3l) 

y el aire por tanto fluye a travós del paso anular muy pequeño 

entre el extremo menor del miembro 83 y el ditimetro interior res­

tringido 81 y sirve para atraer las mechas de fibras que penetran 

en el miembro 82 a lo largo de un tubo flexible (73, 74 o 75) has­

ta el extremo delantero de tal tubo junto a los rodillos del* corta­

dor.
Se observará que con ósta construcción, las mechas 

pueden ser alimentadas fácilmente.al interior de la boca agranda­

da del miembro en forma do campana (82) y  dichas mechas son facilu 

mente transportadas a lo largo de los tubos (73, 74 y 75) y dejan' 

los extremos de salida de dichos tubos (73, 74 y 75) en una corrien­

te de aire de salida que conduce y dirige dichos filamentos al in­

terior de la abertura entre el rodillo cortador (54) y el rodillo 

amortiguador (6l).
En el aparato que se muestra en las Figuras í y 2, 

los extremos de salida de los tubos (73, 74 y 75) junto al corta­

dor tienen una posición fija en relación con el cortador, pero en 

la Figura 5 se muestra una disposición en la que los extremos de 

salida de los tubos (73, 74 y 75) están fijos a un.segundo sopor­

te oscilahle con una amplitud de oscilación mayor que -la do la vi­

gueta (19). Esto ocasiona que los extremos de los tubos se muevan 

transversalmente a los rodillos del cortador y tal.movimiento per­

mite el uso de rodillos cortadores de mayor longitud y asegura un 
desgaste sustancialmente uniforme do las cuchillas cortadoras, do 

forma que se obtiene una duración más prolongada del cortador.

Scgón se muestra en la Figura 5, la.vigueta (19) se 

extiende por debajo de la barra deslizadera (25) y la barra dcsli—
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'zadera (25) tiene un pasador (24) que se extiende tanto ascendente 

como descendentemente desde la misma a fin de que el extremo infe­

rior del pasador se acople en la ranura (23) de la vigueta (19) 

para ocasionar el desplazamiento angular de la vigueta (19) alrc- 

5 dedor del pivote (20) de forma exactamente igual que la descrita

con respecto al ejemplo anterior. La vigueta (19) tiene una ranu­

ra arqueada (85) cerca del pivote (20) paro, permitir que un pasador 

fijo de pivote (86), asegurado a la plataforma (17), so proyecoe 

ascendentemente a travós de la vigueta (19) sin afectar al dcspla— 

10 zamiento angular de la vigueta (19), El pasador de pivouc (36)
constituye un pivote para una vigueta (87) que se extiende en la 

dirección de la vigueta 19 y que soporta al miembro en forma de 

"T" (76) que soporta los extremos de los tubos fle.xibles (73, 74 

y 75) junto a los rodillos del cortador. La vigueta 87 tiene una 

15 ranura (88) que permite que el pasador (24) do la barra desliza­

dera (25) se proyecte ascendentemente a travós de la misma, y se 

observará que con la anterior disposición el pasador (24) ocasio­

na un desplazamiento lineal igual de las viguetas 19 y 87 en el 

plano de la barra deslizadera (25), pero, como el pivote 86 está 

20 más cerca de la linea de acción de la barra deslizadera (25) que 

lo está el pivote 20, la vigueta (87) es desplazada a travós de 

un mayor desplazamiento angular que la vigueta 19. La disposición 

es tal que los extremos de salida do los tubos (73, 74 y 75) so

cerca de un extremo tlol rodillo cortador o4 en una posa— 

25 ción máxima de las viguetas (19 y 87), y cuando las viguetas (19
y 87) son desplazadas transversamente a la otra posición máxima 

los extremos de salida de los tubos (73, 74 y 75) son desplazados 

hacia el otro extremo del rodillo cortador (54).
Én operación, la banda transportadora (ll) está 

30 superpuesta con una capa de chapa de plástico impermeable, que
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es provista de una capa de fluido resinoso antes antes de alcanzar 

las cercanías del aparato cortador y distribuidor. Cuando la chapa 

do plástico pasa bajo el lado de salida dol cortador (lO), os ro­

ciada de cortas longitudes de fibra de vidrio que son emitidas des- 

5 da el cortador. La protección de las fibras de vidrio horizontal­

mente a los cortadores, que es ayudada por el aire que salo de los 

tubos (73, 74 y 75), asegura que las fibras que caen sobre la mez­

cla resinosa tienen una orientación caótica, y la oscilación late-' 

ral del cortador a travós de la línea de recorrido del transpor- 

10 tador asegura una distribución uniforme por la anchura do la cha­

pa de plástico.
En una etapa posterior, que no se muestra en los 

dibujos, las fibras impregnadas de resina son rccubiertas con una 

segunda chapa de plástico y compactadas entro sí. 

lg El aparato descrito está diseñado para operar con

filamentos individuales de fibras de vidrio. Sin embargo, pueden 

diseñarse aparatos similares para operar con mechas, es decir, con 

formaciones de muchos filamentos agrupados juntos en una relación 

sin retorcer sustancialmente paralelos.

20 En resiimen, la Patente de Invención que se solici­

ta deberá recaer sobro las siguientes;

- REIVINDICACIONES -

1. Un mótodo y aparato para distribuir fibras 

cortadas sobro una superficie receptora, caracterizándose dicho 

25 mótodo por comprender el establecimiento de un movimiento relati­

vo en una dirección de avance entre la superficie receptora y un 

medio cortador de las fibras, el lanzamiento do las fibras cortadas 

a alta velocidad desde el medio cortador generalmente en la cita­

da dirección de avance, y oscilar simultáneamente el medio corta- 

30 dor lentamente a travós do dicha dirección de avance con una am-
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plitud menor que la anchura de la superficie receptora.

2. Un método y aparato para distribuir fibras cortadoras 

sobre una superficie receptora, en la forma que se indica en la Reivin 

dicación 1, caracterizándose el mencionado aparato por un soporte osci 

lable dispuesto por encima de la superficie receptora, un medio corta­

dor de las'fibras a alta velocidad comprendiendo un rodillo cortador y 

un rodillo complementario amortiguador montados sobre el soporte, están 

do dispuestos en el mismo plano los ejes de los referidos rodillos, sien

- do dicho plano vertical o ligeramente inclinado con respecto a los ro- 

10 dillos, medios para guiar los filamentos o mechas de las fibras a los

rodillos, y medios actuadores que se acoplan al soporte para transmitir 

al medio cortador un movimiento lento de oscilación con una amplitud —

menor que la anchura'de la superficie receptora.
3. Aparato, según la Reivindicación 2, en que los ejes del

15 rodillo cortador y del rodillo amortiguador se extienden sustancialmen

te en forma horizontal, disponiéndose los rodillos en forma sustancial, 

mente vertical uno sobre el otro.

4. Aparato según la Reivindicación 2, en que los ejes del 

rodillo cortador y del rodillo amortiguador se extienden sustancialmen

20 -te en forma horizontal y en que el plano de los ejes de los rodillos

está ligeramente inclinado con respecto a la vertical de forma que el 

lanzamiento inicial de las fibras cortadas tiene un movimiento lige­

ramente ascendente.

5. Aparato según cualquiera de las Reivindicaciones 2, 3

2̂  o 4? en que los medios para guiar los filamentos o mechas hasta el me­

dio cortador comprenden una pluralidad de tubos, y en que los extre­

mos de salida de los mencionados tubos están fijos a un segundo sopor 

te oscilable el cual tiene una amplitud de oscilación mayor que la.- 

del primer soporte oscilable que soporta al medio cortador.

6. Aparato según cualquiera de las Reivindicado-.30



nos 2 a 5, en que los mencionados medios actúa ¿o res comprenden 

una leva rotativa que so acopla a un seguidor de leva articula­

do con el soporte oscilable que soporta al mencionado medio coî - 

tador.'

7. Aparato según la Reivindicación C, en que el 

primer soporte oscilable comprende una vigueta montada sobre un 

primer pivote y movible por un seguidor de leva accionado por u- 

na leva y articulado con dicho soporte, y en que el segundo so­

porte oscilable comprende una segunda vigueta montada sobre mu 

segundo pivote, estando dicho segundo pivote más cercano a la 
línea de acción del seguidor de leva que el mencionado primor 

pivote.
8. Aparato según cualquiera de las Reivindica­

ciones 2 a 7, en que el rodillo amortiguador está montado en un 

miembro movible de horquilla, estando articulado el expresado miem­

bro movible de horquilla para movimiento con un pistón desliza- 

ble en el interiorde un cilindro neumático, siendo movible di­

cho pistón para presionar al rodillo amortiguador sobre el rodi­

llo cortador cuando es suministrado aire comprimido a un primer 

extremo del cilindro.
9. Aparato serán la Reivindicación 8, en que el 

cilindro neumático os de doblo acción a fin do que pueda sor dis­

minuida la presión entre los rodillos mediante el movimiento del 

pistón cuyo movimiento es ocasionado por el aire comprimido sumi­

nistrado al segundo extremo del citado cilindro, y en que el men­

cionado miembro movible do horquilla tiene unos medios de monta­

je para el rodillo" amortiguador, cuyos medios de montaje permi­

ten que dicho rodillo sea retirado de los indicados medios de 

montaje cuando ol miembro de horquilla so muevo en una dirección 

tal que separe los rodillos.



10. Se reivindica por último como objeto sobre el que 

ha de recaer la Patente de Invención que se solicita: "UN METODO 

Y APARATO PARA DISTRIBUIR FIBRAS CORTADAS SOBRE UNA SUPERFICIE RE­

CEPTORA".

$ Todo conforme queda descrió y reivindicado en la pre­

sente Memoria descriptiva que conáta de diecisiete páginas mecano 

grafiadas y dibujos que se acompañan.

10

15

Madrid, 29 de Noviembre 1.967 

BERNARDO UNGRIA
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