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Bsta deseripeion estd dirigida a un
calentador de paso transversal pare liquidos, pro-
visto de medios para ventilar el tanque a traves del
tubo de entrada y de medios para ventilar el conducto

5 de salida a fin de obtener una perfeccionada descarga
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por vertido transversal, es decir, de parte a parie,
de ague caliente del tangue como consecuencia del
vertido de agua fria en el mismo. Los medios desti-
nados a suministrar el agua fria al tangue compren-
den un recipiente articuladamente montado y selecti-
vemente dispuesto en posicion retrafda dentro del
alojamiento del aparato, y por lo menos, parcialmen-
te hacia el exterior del mismo para recibir el 1i-
quido frio.

BEsta invencion se relaciona con clenbtado-
res para liguidos y en particular con calentadores
de paso transversal (de parte a parte) en los que se
descarga liquido frio en un tanque para desplazar
del mismo liguido previamente calentado y descargar-
lo de dicho tangue simulténeamente con la introduc-
cion de liquido frio en é1. Mds especificamente, la
presente invencion se relaciona con la ventilacidn
de tal calentador y con los medios destinados a con-
ducir el liquido de suministro al tanque.

En una forma convencional de calentador de
1iquidos, se calienta 1{quido frfo en un tanque, al
que se hallan asociados unos medios de entrada y de
salida en virtud de loscuales se extrae liquido ca-
liente de aqueél como resultade de la introduceidn en
el mismo de liguido frio adicional. Tal calentador
se denomina convencionalmente calentador de paso trans
versal para liquidos. En una forma de estos calentado-
res, los medios utilizados para introducir el 1iquido
frio en el tangue comprenden un recipiente situado por

encima del nivel superior de aquél y medios para con-
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ducir 1iquido desde el recipiente a la porcidn in
ferior del tanque. Asi{, puede verterse una cantidad
preseleccionada de 1{quido frio en el recipiente para
su paso desde éste al tangue, desplazdndose asi una
cantidad correspondiente de 1iquido caliente del tan-
que a través del dispositivo de salida. Esta forma de
aparato se denomina comunmente infusor de vertido
transversal.

En tales infusores de vertido transversal
es deseable disponer un espacio de expansion en la
poroién superior del tangue para acomodar el inere-
mento'de volumen del 1iquido conmtenido en el tanque,
como resultado de su calentamiento. Una estructura
convencional empleada para proporcionar tal espacio
de expansién comprende un sifon en el dispositivo de
salida. Tal sifdon funciona continuando la retirada
de 1{quido caliente del tangue hasta que el nivel del
mismo alcanza el extremo inferior del ramal de entra-
da. El arco o porcidn superior del sifon se dispone
de manera que quede a una distancia preseleccionada
por encima del extremo iunferior de gnxrada y el nivel
del liquido comtenido en el tanque ha de subir hasta
el nivel del arco del sifén antes de que el liguido
pase de muevo hacia el exterior a través del dispo-
sitivo de salida. En los infusores de vertido trans-
versal conocidos en el arte hasta ahora, el control
de la descarga del 1lfiquido caliente del tanque no ha
sido completamente seguro y se ha producido de vez
en cuando un goteo ulterior. La presente invencion

comprende una estructura de infusor de vertido trans-
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versal perfeccionada, que utiliza una perfeccilonada
ventilacidn para impedir de manera segura y efecti-
va tel goteo wlterior y permitir una perfeccionada

descarga del liquido caliente del calentador,

En una forma de infusor de vertido trans-
versal hasta ahora empleado en el arte, el recipien-
te empleado para recibir el 1liquido frio es accesi-
ble a través de una abertura superior situada en la
estructura del mueble que aloja al aparato. Tal es-
tructura presenta el grave inconveniente, en ciertas
instalaciones, de requerir un sustancial espacio su-
perior por encima del calentador. La presente inven=
cion comprende una perfeccionada estructura de calen
tador en la que el recipiente es articuladamente sos
tenido para su desplazamiento a una disposicién acce
sible en la parte frontal del mueble, elimindndose
as{ la necesidad de tal espacio superior, al tiempo
que permite retraer el recipiente al interior del
mueble, cuando se desee.

Asi, un objeto principal de la presente
invencidn es la provisién de un mevo y perfecciona-
do calentador de paso transversal vara liquidos.

Otro objeto de la invencion es la provi-
sidn de tal calentador de 1liguido provisto de mmevos
y perfeccionados medios para ventilar la porcion su-
perior del tangue, para un mejor control del flujo
transversal del liquido.

Otro objeto de la invenciodn es la provision
de tal calemtador de liquido provisto de nuevos y per

feccionados medios asociados al conducto de entrada
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para ventilar la parte superior del tanque.

0tro objeto es la provision de tal calen~
tador de 1iquido provisto de medios para ventilar
el conducto de descarga a fin de obtener un perfec-
cionado control del flujo de liquido a travds del
nismo.

0tro objeto es la provision de tal calen-
tador de liquido provisto de mevos y perfeccionados
medios para veantilar el conducto de descarga, situa-
dos por encima de su extremo de salida,

Otro objeto es la provision de tal calen-
tador de 1iguido provisto de mievos y perfeccionados
medios para comducir liquido frio vartido al tanque.

O0tro objeto es la provision de tal calen-
tador de liquido en el que los medios de conduccidn
son selectivamente accesibles por la parte frontal
del calentador para recibir el 1liquido vertido.

Otros aspectos y ventajas de la invencion
resultarin evidentes con la siguiente descripeion,
considerada en relacidn con los adjuntos dibujos,
en los cuales:

La figura 1, es una vista en perspectiva
de un calentador para liquidos gue incorpora la in-
vencion,

La figura 2 es uma vista en seceidn vertical
del mismo, tomada sustancialmente a lo largo de la
1inea 2-2 de la figura 1.

La figura 3 es una seccion vertical esque-
matica similar a la figura 2, pero que ilustra las

condiciones de flujo en el momeuto de verter liquido
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frio a través del calentador para efectuar la des-
carga de una correspondiente cantidad de l{quido
caliente del mismo.

Ta figura 4 es una seccidn esquemdtica
similar a la de la figura 3, pero que ilustra las
condiciones de flujo en el momento en que pasa 11~
guido caliente hacia el exterior del calentador co-
mo resultado de la introduccion del liquido frio en
al tanque; ¥

Ia figura 5, es una seccidn esquemdtica
similar a la de la figura 4, pero que ilustra las
condiciones de flujo durante la accidn extractora
de la salida irmediatamente antes de la terminaciodn
de una operacion de vertido transversal.

En la version ejemplificativa de la inven-
cién, expuesta en los dibujos, un calentador de paso
transversal para liquidos, indicado en su conjumto
por 10, comprende un tanque .11 que define uns camara
de calentamiento 12 en cuya porciodn inferior se dis-
pone un calentador eléctrico convencional 13 para
calenmtar el liquido L contenido en la cdmara 12 a
una temperatura deseada. El calentador de liguido
ilustrativo 10 comprende mds concretamente un calen—
tador de vertido transversal en el que se inmtroduce
1{quido frio en 1la porcidn inferior de la cdmara 12
a través de un conducto de entrada 14 desde un reci-
piente 15, al que puede verterse liquido frio median-
te un dispositivo medidor, t2l como un decantador o
similar (no mostrado). El liquido calienmte es descar

gado del tanque 11 a través de un conducto de salida
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16 provisto en su extremo interno superior de un
sifén 17 de cuello argueado y en su exbtremo de sa-
lida inferior 18 de una cabeza pulverizadora 19.

El calentador 10 esta alojado en un mue-
ble 20 provisto de una pared frontal 21, una pared
superior 22, una pared posterior 23, una pared in-
ferior 24 y paredes laterales 25 y 26. La pared
frontal 21 define una abertura 27 immediatamente sub
yaciente respecto a la pared superior 22 y el reci-
plente 15 estd provisto de una pared frombal 28 exten
dida al ras de la pared 21, a través de la abertura
27, en la posicidn retraida del recipiente, como se
muestra en la figura 2. EL recipiente es articulada-
mente sostenido sobrs un buje amular 29 extendido a
través de una abertura 30 de la cubierta 31 del tan~
que 11, por medio de un cubo amular 32 asegurado a
la pared inferior 33 del recipiente y abierto hacia
arriba a través de una abertura 34 de la pared infe-
rior citada. El1 extremo superior 35 del conducto de
entrada 14 es fijamente recibido dentro del cubo 32
extendiéniose coaxialmente hacia abajo desde aquél
y disponiéndose su extremo inferior 36 ligeramente
por encima de la pared inferior 37 del tanque. EL
cubo 32 puede estar provisto de una junta amular 38
para establecer una conexion hermética de agueél con
el buje 29, definiendo asi un paso de emtrada hermé-
tico 39 desde el recipiente 15 a la porcién inferior
de 1la cémara 12 del tanque, permitiendo al mismo tiem
po que el receptaculo 15 oscile alrededor del eje ver

tical del buje 29 desde la posicidn retraida que se
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muestra en la figura 2 a una posicidn accesible mos—
trada con trazado discontinuo en la figura 1, en la
que una porciln mayor del recipiente queda expuesta
al exterior del mueble 20 para recibir 1{quido ver-
tido frio.

El tanque 11 esta provisto en su extremo
supcrior de un reborde amlar 40 vuelto hacia fuera,
que se apoya sobre un reborde 41, vuelto hacia den-
tro del mueble 20. La cublerta 31 se asegura al re-
borde 40 a través de una adecuada junta 42 mediante
apropiados medios de seguridad, tales como tornillos
43 y tuercas 44, extendiéndose los tornillos 43 ha-
cia abajo a traves del reborde 41 del mueble para
agsegurar el conjunto del tanque a dicho mueble. El
tangue estd susteutado de manera que su pared infe-
rior 37 quede algo espaciada por encima del fondo
24 del mueble 20, definiendo un espacio inferior 45
entre ellos, y la cubierta §1 queda sustancialmente
debajo de la pared superior 22 del mueble 20 dofi-
niendo un espacio superior 46 entre ellas,

EL conducto de salida 16 comprende un tubo
que se extiende desde el sifdén 17 de cuello arqueado,
descendentemente y a través de un buje 47 que se in-
serta a través de la pared inferior 37 del tanque y
a través del espacio 45 hasta la cabeza pulverizadora
19 situada en una aberitura 48 de la pared inferior 24
del mueble. El cuello arqueado 17 define una estruc—
tura de sifon vuelta hacia abajo, que presenta un pri
mer ramal 49 que termina por su extremo inferior en

una entrada 50, y un segundo ramal 51 que conbtinia
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descendentemente a través del conducto 16. El pun—
to mds clevado del sifdn de cuello arqueado 17 com-
prende al arco 52. Como se muestra en la figura 2,
el arco 52 se dispone ligeramente debajo de la cu-
bierta 31 y la entrada 50 queda espaciada a ume dis-
tancia preseleccionada por debajo del arco 52 propor
cionando unpspacio de expansion 53 en el tanque 11,
en la parte superior de la camara 12. Como se mues—
tra en la figara 2, ol tubo de entrada 14 esta pro-
visto de una abertura de ventilacidn 54 espaciade
por debajo de la cubierta 31 para comunicar con el
espacio de expansidn 53 situado encima del nivel de
la entrada 50 del sifdén. Como se describira luego con
meyor detalle, la sberiura de ventilacidn 54 propor-
ciona un control perfeccionazdo del flujo de 1iquido
de vertido transversal mediante control, de manera
nueva y perfeccionada, de las condiclones de presién
existentes dentro de la camara 12 del tangue 11 du-
rante la operacion de vertido transversal.

Como brevemente se indicd antes, el con-
ducto de descarga 16 esta provisto de una ventila~
cidon para un control mds perfeccionado del flﬁjo'de
1iquido. Mas especificamente, como se nuestra en la
figura 2, se dispone una conexion 55 en T en el con-
ducto 16 junbo al extremo de salida 18 y se extiende
un tubo de veutilacidén 56 hacia arriba desde aquélla
a través de un buje hermético 57 situado en la cu-
bierta 31, presentanio un extremo superior 58 abier-
to a la atmésfera del espacio 46. El extremo superior

58 del tubo de ventilacion 56 queda preferiblemente
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por encima del mivel mdximo normal del liquido con-

tenido en el recipiente 15 y, como se muestra en la

figura 2, puede disponsrse a un nivel, por lo menos,
tan elevado como la parte superior 59 del recipiente
citadoo

Pl funcionamiento del calemtador de liquido
10 puede entenderse mejor mediante ulteriores referen
cias a las figuras 2 a 5. Asi, el completarse una ope
racidn de vertido transversal, termina la descarga
del 1iquido caliente descenlentemente & través del con
ducto 16 y hacia el exterior a través de la cabeza pul
verizadora 19 por descenso del nivel del liquido li-
geramente por debajo de la entrada 50 del sifén. El
1{quido contenido en el conducto 16 contimia Ffluyendo
hacia el exterior a través de la cabeza pulverizadora,
como igualmente el 1liguido contenido en el conducto
de ventilacildn 56, de tal manera que se desaguan efec
tiva y completamente los coéﬂuctos 16 y 556 en ese mo-
mento,

Se ha observado que en tal calentador de
paso transversal, que utiliza una cabeza pulveriza-
dora, tal como la 19, provista de una serie de aber-
turas pulverizadoras 19a de pequefio diametro, hay
tendencia a gue quede algun liquido en el interior
de dicha cabeza, bloqueando asi el flujo final des-
cendente de liquido a través de ella, cuanio el con-
ducto de descarga comunica con la atmosfera sdlo a
través de la entrada 50. Se ha comprobado que el tu~
bo de ventilacion 56 elimina este problema al poner

al conducto 16 a presidn atmosférica al término de
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la operacion de descarga, independientemente de un
mevo cierre de la entrada 50 por vuelta del nivel
de 1iquido a la altura de la entrada citada, que se
ha comprobado ocurre muy répidamente después de in-
terrumpirse el efecto de sifén.por la exposicién de
la entrada 50 a la atmosfera del espacio 53.

Cuando se desee obtener unaz subsiguiente
cantidad de licuido caliente del calentador 10, el
usuario simplemente vierte en el recipiente 15 una
cantidad de liquido frio correspondiente a la can-
tidad de liquido caliente deseada. Suponiendo que
el liquido frio anteriormente suministrado haya sido
calentado ya por el calentador 13, el nivel del 1i-
quido L habra ascendido desde el valor L1 correspon-
diente 2l nivel de laz entrada 50, hasta un valor su-
perior L, muy proximo a la poreion arqueada 52 del
cuello 17. Asi, la descarga del liquido frio en el
recipiente 15 hace que tal liquido fluya descenden—
temente a través del conducto 14 hasta la porcion
inferior de la cdmara 12 del tangue, elevando asi
el nivel del liquido comtenido en el tangue, por lo
menos, hasta la zltura del cuello argueado 52,\ffas
lo cual el 1iquido caliente situado en la parte su-
perior del tanque pasa a través del cuello arqueado
52 hacia abajo por el conducto de descarga 16 y al
exterior a través de la cabeza pulverizadora 19, co-
mo se muestra en la figura 4. Al mismo tiempo, la
contrapresion causada por la cabeza 19 hace que el
1{cuido suba en el tubo de ventilacidn 56 aproxima-

demente hasta el mivel del liquido frio del recipiente
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15. La entrada del liquido frio del recipiente 15
hace que suba el nivel del liguido en la cdmara 12
hasta la altura de la abertura de entrada 54. Sin
embargo, el aire contenido en el espacio de expan—
sidn 53 por encima de la abertura de entrada 54 es
eficazmente atrapado en el mismo y comprimido por

el 1liquido L. Asi, el 1iguido asciende en el cuello
arqueado 17 por encima del nivel Ly del 1{quido del
espacio 53, come se muestra en la figura 4, causan-
do una salida del 1{iquido caliente més répida que
cuando el nivel del lfiquido del espacio 53 ha de lle-
gar también hasta la altura del arco 52, como cuando
la parte superior de la cémara de expansion 53 es ven
tilada a la atmésfera en todo momento. El 1iquido frio
que fluye descendentemente a través del conducto 14
bloguea, por lo menos parcialmente, la abertura 54 du
rante la entrada del liquido frio en el tanque, per-
mitiendo que el espacio de éxpansién 53 quede a pre-
sion superatmosférica durante la entrada de dicho
1{quido pasando por aguella. $in embargo, cuando se
retira 1iquido frio del recipiente 15, como se mues-
tra en la figura 5, y pasa suficiente liquido calien
te a través del conducto de salida 16 dismimuyendo

el nivel en el tangue a un valor tal como el L4 in-
ferior al nivel de la abertura 54, el espacio de
expansion 53 se pone en comunicacidn directa con la
atmosfera, ventilandose asi la parte superior de la
cdmara 12 y permitiendo la contimuacion de la aceion
extractora para retirar liguido caliente del tangue

hasta que el nivel superior del mismo alcanza de muevo
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le altura L, en la entrada 50 al sifon 17, como &
muestra en la figura 2, inierrumpiéndosé as{ momen-
tdncamente 1a circulacidn de liquido hacia arriba a
través del ramal 49 del sifdén y hacia abajo a través
del conducto 16,

isi, la abertura de ventilacidn 54 del con
ducto de entrada 14 proporciona la posibilidad alta-
nente deseable de mantener a la porcién superior de
la cauara 12 del tanque a presidn superatmosférica,
por lo menos, durante una porcién.sustanoial de la
descarga del 1iquido frio desde el recipiente 15 en
el tangue,efectudndose as{ una iniciacion expedita
de la descarga de liguido caliente del calentador,
gl tiempo que se pone automdticamente a presidn at-
mosférica la porcidn superior del tangue al comple-
tarse la descarga de liguido frio del recipiente 15
en el tanque y durante la extraceion del liquido ca-
liente de éste, que comprende la descarga final de
dicho 1iguido del mismo. La abertura de ventilacion
54 puede disponerse de manera que peraita la circula
cidn de parte del aire contenido en el espacio de
expansidn 53 pasando a través de ella y hacia arriba
2 través del liguido del recipiente 15 durante la in-
troduccidn inicial del liquido frio en el tanque des-
de dicho recipiemte. Preferiblemente, la abertura de
ventilacidn 54 se dispone de manera que mantenga el
nivel del liguido en el tangue por debajo de la par-
te superior de la abertura durante la operacion de
vertido transversal, como se ilustra en la figura 4.

El nivel de la abertura de ventilacidn 54 puede esta—
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blecerse, segin se desee, entre el nivel de la en-
trada 50 del cuello arqueado y el nivel del arco

52 para proporcionar la iniciacion expedita del flu-
jo, como anteriormente se explica. Sin embargo, si
se desea, la abertura de ventilacion puede disponer-
se por encima del nivel del cuello arqueado, al tiem
po que Se mantiene, por lo menos, una porcién.del es
pacio 12 situado en la parte superior del tangue a
presidn superatmosférica durante la operagién.de ver
tido trensversal, obteniéndose asi cierta iniciacidn
expedita de la descarga, en comparacion con los dis-
positivos conocidos en los que la parte superior del
tanque es ventilada a la atmosfera a fin de manfener
al tanque sustancialmente a presién.atmosférica en
todo momento.

La provision del recipiente frontalmente
accesible 15 permite al usuario verter el 1{quido
frio en el mismo desde un dispositivo, tal como un
decantador, y usar éste para recibir el liquido ca-
liente suministrado desde el tanque. Bste facilita-
do llenado frontal del recipicute constituye, pues,
otra ventaja, cuando la perfeccionada y facilitada
iniciacidn del flujo de 1liquido se obtiene como en
la estructura de vertido transversal anteriormente
expuesta.

Asi, la invencion comprende un perfeccio-
nado calentador de liquido que proporcionsz una per-
feccionada facilidad de operacién.de una manera mne-

va y sencilla y a un bajo costo. El perfeccionado

funclonamiento del calentador de liquido 10 permite
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un funcionamicnto mejorado de aparatos, tales como
uno de infusion de bebidas, en los que el calenta-
dor puede formar el medio de suministro de liquido
caliente,

Aunque se ha demostrado y descrito una
versidn de la invencidn, se emtendera que pueden
introducirse muchas modificaciones. Por consigulen—
te, pueden realizarse cambios emn la construccion y
di5posicién sin apartarse del espiritu y dmbito de
la invencion, tal como se define en las adjuntas
reivindicaciones.

- MO T A~

Descrita suficientemente la naturaleza del
imvemto, asi como la manera de realizarlo en la préc
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas, son susceptibles de modifice-
ciones de detalle en cuamto no alteren su principio
fundamental. También se hace constar que el imvento
corresponde a una solicitud de patente presentada
en Norteamérica, con fecha 2 de diciembre de 1966,
bajo el N8 Ser. 598.812, acogiéndose, por lo tanto,
a log beneficios que conceden los Oonvenioé Igfef;
nacionales en vigor, siemdo lo que constituye la
esencia del referido imveuto y por lo que se soli-
cita Patente de Invencion, por 20 afios en Espafia:
WPERFECCIONAMIENTOS EIT LA CONSTRUCCICH DE CALENTA-
DORES DE PASO TRANSVERSAL PARA LIQUIDOS"; caracte-
rizandose por lo siguiente:

18 ,~ Perfeccionamientos en la construccion

de calentadores de paso transversal para 1iquidos,
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caracterizados porque se provee a cada calentador

de un tangue dotado de un fondo y una tapa y de me-
dios para calenter liguido descargado en el mismo,
medios para combrolar el flujo de liquido a traves
de &1, que comprenden un conducto de descarga pro-
visto de un extremo superior abierto por encima de
1a citada tapa del tanque para recibir liguido frio
y externdido hacia abajo a través del tanque hasta
corca del Tonlo del mismo, para descargar el 1{quido
frio en dicho tanque junto a su fondo, incluyendo di
cho conducto una abertura extendida lateralmente a
$ravés de aguél, que proporciona comunicacidén emtre
el interior del conducto y el interior del tangue
por debajo de la citada tapa de éste; y un comiucto
de salida de sifén provisto de uma poreidn superior
arqueada hacia abajo que incluye un ramal interno
dentro del tangue provisto de una abertura de entra-
da al interior de aquél por,debajo del nivel de la
citada abertura del conducto de descarga, y un ramal
de descarga provisto de una salida abierta al exte-
rior del tanque por debajo del nivel de dicha entra-
da, para descargar liguido caliente del tanque.

8. Perfeccionamientos, segun la reivin-
dicacidn 18, caracterizados porque dicho cuello ar-
queado del comducto de salida imcluye una porcion
superior por encima del nivel de la citada abertura
del conducto de CGescarga.

a8,~ Perfeccilonamientos, segun la reivin-
dicacion 12, caracterizados porque el cuello arqueado

del conducto de salida incluye una porcién superior
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dispuesta a un nivel diferente al de la citada aber
tura del conducto de descarga.

42, Perfeccionamientos, segin la reivin-
dicacidn 12, caracterizados porque la abertura del
citado conducto de descarga se dispone espaciada por
debajo de la tapa del tanque a una distancia prese-
leccionada para proporciomar un sspacio de coumpre-
5idn en la parte superior del tangue a fin de rete-
ner aire a presion superatmosférica en el mismo du-
rante una parte sustancial del ciclo de vertido trans
versal que compremde la descarga de liguido frio en
el tangue y la resultonte descarga de liquido calien
te del mismo.

58,. Perfecciomamisntos, segun la reivin-
dicacidn 12, caracterizados porque el nivel de la
abertura del conducto de descarga se dispone nas cer
ca del nivel de¢ la entrada del cuello arqueado que
de la tapa del tangue.

68.- Perfeccionamientos, segun la reivin-
dicacion 1%, caracterizados porque el cuello arquea-
do del conducto de salida incluye una porcién supe-
rior por encima dsl nivel de la abertura del.conduc-
to de descarga y porque el nivel de esta abertura se
dispone més cerca de la altura de la entrada del cue
1lo arqueado que de la altura de la porcién superior
del mismo cuello.

78 ,~ Perfeccionanisentos, segun la reivin-
dicacidn 12, carascterizados porque dicha abertura
tiene un didmetro de 3'25 milimetros aproximadamente.

2.~ Perfeccionamicntos, segun la reivin-

Co
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dicacidn 18, caracterizados porgue cada calemtador
incluye medios para introducir lfquido frio en éste

v de medios para calentar liguido en el mismo, unos
medios de salida que comprenden un conducto de sali-
da en sifbén que define un paso de flujo de 1liquido

de descarga, cuyo conducto presenta la poreion supe-
rior en cuello arqueado hacia abajo, gue incluye un
ramal de enmtrada abierto al interior del tangue y un
remal de descarga provisto de una salida ablerta al
exterior del tanque por debajo del nivel de la aber-
tura del ramal de entrada; y medios que comunican con
el ramel de descarga en un punto comprendido entre el
nivel de la abertura del ramal de entrada y el nivel
de la citada salida, para ventilar el ramal de des-
carga a la atmésfera.

98,- Perfeccionamientos, segun la reivin-
dicacidn 88, caracterizados porgue cada calentador
incluye medios en dicha salida para restringir la
circulacidn de 1iquido a través de ella.

108 .~ Perfeccionamientos, segun la reivin-
dicacidn 92, caracterizados porque dichos medios res
trictivos comprenden un disco pulverizador provisto
de una serie de pequeilas aberturas, cada una de las
cuales tiene una seccidn transversal inferior a la
del referido paso de flujo de descarga.

118 .- Perfeccionamientos, sezun la reivin-
dicacion 92, caracterizados porque dichos medios
restrictivos comprenden un orificio dosificador.

128 ,~ Perfeccionamientos, segun la reivin-

3 3 ’ 3 . 3
dicacion 88, caracterizados porque los medios desti-
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nados a introducir liquido frio en el tanque com-
prenden un recipiente que se situa por encima de
aquél, pera recibir liquido frio, y medios para des
cargar el 1iquido frio del recipiente en el-tanque,
comprendienio los referidos medios de veutilacidn
un conducto abierto a la atmosfera a un nivel, por
lo menos, tan elevado como el nivel méximo normal
de 1iquido en dicho recipiente.

138.~ Perfeccionamientos, segin la reivin-
dicacidn 128, caracterizados porque dicho conducto
se abre a la atmdsfera a un nivel, por lo menos, tan
elevé&o como el de la parte superior o tapa de dicho
recipiente,

148 .~ Perfeccionamientos, segun la reivin-
dicacion 88, caracterizados porgue el referido ramal
de descarga se dispone dentro del citado tangue abrién
dose hacia abajo a través del mismo y los referidos
medios de ventilacion comprenden un conducto situado
dentro del tanque y abierto hacia arriba a través de
aquel.

158 ,~ Perfeccionamiembos, segun la reivin-
dicacion 18, caracterizados porque se provee = cada
caleatador de un tanque, de medios en éste para ca-
lentar 1{quido y de medios para conducir desde el
tanque liquido caliente como resultado de la descarga
de 1iquido en el mismo, una estructura que comprende
un mueble quc enclerra al citado tanque y presenta
una poreidn superior que define un espacio situado
por encima del nivel de dicho tanque y una pared ver-

. . ’, y
tical que tiene una aberftura a traves de la misma que
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piente para recibir liguido frio; medios para mon-
tar articuladamente dicho recipiente en posicion
retraida en el referido espacio y para un movimien-
to oscilante selectivo desde dicho espacio y a tra-
vés de la referida abertura para que, por lo menos,
una porcién del recipiente sea, accesible exterior-
mente 2l mueble, al objeto de que reciba liguido
frio; y medios para descargar liguido frio desde di-
cho recipiente en el btangue.

168.~ Perfeccionamientos, segun la reivin-
dicacion 152, caracterizados porque dichos medios de
montaje definen un eje de articulacion vertical para
oscilar el referido recipiente,

178.~ Perfeccionamientos, sezgun la reivin-
dicacion 152, caracterizados porque el citado reci-
piente define una pared exterior sustancialmente al
ras de dicha abertura en la,mencionada posicién re-
trafda del recipiente.

188, Perfeccionamientos, segin la reivin-
dicacion 152, caracterizados porgue dichos medios de
montaje son sostenidos sobre el extremo superior de
los mencionados medios de entrada.

1928,- Perfeccionamientos, segun la reivin-
dicacion 158, caracterizados porque los cltados me-
dios de montaje se disponen de manera gque permitan
la colocacion de la porcién mayor del recipiente al
oxterior del mueble en posicion accesible.

202.- Perfeccionamientos en la comstruccion

de calentadores de paso transversal para liquidos;
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tal y como gueda substancialmente descrito en la
presente Memoria e ilustrado en los dibujos que se
acompaiian,

Esta Iiemoria consta de veintiuna hojas,

. ro. R~
eseritas a maguina por una sola cara, . Vi, " '
I Zg e

Mddrid,
CORY C@RPORATION,
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