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El presente invento concierne a un procedimien—

%o y un dispositivo para el desmoldeo de cuerpos huecos,.;
fobtenidos por moldeo nor extrusidn soplada, por medio de :
éuna cabega de soplado mévil que puede ser insertads en un
3orificio de soplado ddl molde. -
‘ Para reslizar la operacién de desmoldeo de los
%cuerpos huecos obtenidos por exirusidn soplada, se ha proi
fpuesto va mantener la cabeze de goplado ingerts dentro
;del cuello de los cuerpos huecos soplados, después de la
iaperﬁura del molde, y luego provocar le expulsidn de di-
;chos cuerpos huecos por soplado a través de dicha cabeza
.de soplado. Sin embargo, csta tdenica, habida cuenta de la
:adherencia vériable del cuello de log cuerpos huecos S0=~
+bre la cabeza de soplado, no permite asegurar el desmoldeo
;en un punto f£ijo, cuando log moldes se desplazan durante
‘esta operacidn, como es ¢l cago en las mdquinas rotativas.
.Por 1o demds, este modo de desmoldeo puede originar defor-
imaciones, especialmente en la zona del fondo de los cuer- -
. pos huecos moldeados.

é Segin otra técnica, el desmoldeo de 1los cuerpos !
;huecos se obtiene, después de la apertura de los moldes, 7
jpor retirade de la cabeza de soplado en un alojamiento
zcontra el cual viene a tropezar el borde superior del~cue{

Sllo de los cuerpos huecos moldeados.
|

Esta segunda técnica permite, en principio,

Whmt b i AN e & dam

éfijar con precisidn el lugar donde se efectia la opera- '
%cién de desmoldeo. Sin embargo, habida cuenta de la adhe-z
!rencia del ouello de los cuerpos huecos moldeados sobre :
la cabeza de soplado, especialmente cuando ésta se utili—%

i zo. para realizar el ocalibrado interno de esta parte de los
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cuerpos huecos, se comprueba que esta téenica corre el
riesgo de provocar wne deformscidn de la parte superior

del cuello de los cuerpos huecos que viene a tropegar con—

tra el alojamiento de la cebeza de goplado.

Ta solicitante ha constatado incluso cue, en
ciertos casos, la cabeza de soplado permanece blogueada
en el cuello de log cuerpos huecos ¢ implide el deamoldeo
corracto.

' Con el fin de remediar estos incouvenientes, la
solicitante ha puesto & punto ahora un procedimiento de
desmoldeo muy sencillo y un dispositivo poco coghomo ¥y
de un Ffuncionamiento cilerto, nara su realizacidn.

El invento concierne a wn procedimiento de des—
moldeo de cuerpos huecos obtenidos por moldeo por extru-
sidén soplada, en el cual log cuerpos huecog son expulsa-—
dog por retirsda de la cabega de soplado en su alojamien-
to, despuds de la aperturs de los moldes, que se caracte—
riza por el hecho de que, despuds del soplado de los cuer—
pog huecos y entes de la apertura de dichos moldes, la
cabesa de sonlado es retirada y luego reintroducida en la
boca de goplado de los moldes.

Operando de esha manera, Se agesura el despe-
gue de la cabeza de soplado y se impide le adherencia en-
tre egta dltima y el cuello de log cuerpos huecos antes
de lz operacidn de desmoldeo. Zgta ltima operzcidn pue-
de ser realizada entonces con certeza y sin riesgo de de-
Lformecibén de la parte superior del cuello de los cuerpos
huecos moldeados. Por lo dends, este procedinmiento permi-
te asesurar le desgasificacidn conplets del interior de

los cuerpos hvecos antes de su desmoldeo.
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; Bl dispositivo pera reslizar el procedimiento

iconforme al invento es muy sencillo. Basta, en efesto,
{

i

‘prever un dérgano de mendo de la cabeza de sovlado, bal co—

:mo, por ejemplo, un pistdén de doble efechto neumdtico o hi-—‘f
%dréulioo, que puede ser controlado, o blen por un Nrosre~

émador, 0 bien por levas fijas mandadss por el desplaga-

fmienﬁo de los moldes, cusndo éstos se desplazan durante

.la operacién de soplado, como es el caso en las miguinas
Erotativas de moldeo nor extrusidn soplada.

Bl procedimiento y el dispositivo conforie al
invento se explican ademds en detalle en le descripeién
;que sigue de una vurisnte de realiszacibn. Se sobrentiende,:
‘sin embargo,'que esta descripeidn no limita en susoluto '
;el alcance del presente invento, poroue se pueden congi-
gderar numeroges varientes de realizacidn que no palen ni
:de su morco ni de su espiritu. BEn esta descripeidn, se
‘hace referencia a las fizuras de los dibnjos anejos, en
;1os cuzles las fizuvas 1 a 6 ilustren les divercsas ebvapas -
ide la cperacibn de desmoldeo.

; Lg figwra 1 nuegtra las posiclones relativas dd#
?molde 1, de la cabeza de soplado rebrdetil 2, del 2lojo-
jmdento 3 de égta v del ocuerpo hueco 4 sl finsl de la ope-

§raoi6n de moldeo nor soplado.

T

Despuds de ests operacidn, como se ve en la figu~
i ? i

1
{

i

ra 2, la cabeza de sonlado 2 es rebralde segin el senbi-

3

+do de la flecha & dentro de su alojemlento 3, mienhras

h

?que el molde permanece cerrado, y luego como se ve en la
Efigura 3, la cabeza de soplado es reintroducida segin el
%sentido de la flecha B en el orificio de soplado del mol- ;
Ede 1. Este movimiento de la cabeza de sovlado peruite, poré
¢
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we parte, la desgasificaecidn interna del cuerno nueco 4

|

¥, por oira parte, cl despesue entre le caveze de gonlido
2 7 el cusllo del cueruo aueco 4, cin rleggo de deloria-
cidn de egte dltimo.

-

l-‘

Tuego, el .:o0lde 1 ge cbre, COMO Se ve on la :
Jurs 4, siendo enfilado el cusrino lmeco 4 zobre la cabesza
de soplado 2 y, por eshe hecho, permuneciszudo centrado
enire Jog dos semimoldes zbiertos y luego, cono uueghran

lag figuras 5 v &, ea de nuevo retraida sectin ol gentido
de la flecha €. in estz dltize fase, la porde suverlior del
cuello del cuerpo 4 viene & trope=zar contra el alcjarien—

t0 3 de la cabeza e soplado 2, y el cueruo huect 4 ca

en caida livre entre log dos senimoldes.

El procediuiento y ¢l digryositivo conforme al
invento nueden ser exnlotados en cualqguier tipo de méqui-
na de moldeo por sonledo en la cusl el goplado se realizo
por introduccidn de una cabeza de soplado dentro de la par-

e que conshituye el cuello del cuerpo hueco deseado.
Se pueden explotar isuslgente este procedimien-—

to y este dispositivo cuzndo el goplado se realiza por
1z varte inferior del molde. Zn este czgo, existe inbterds
en uwtilizar un alojamiento de la cabeza de soplado cuyo
extremo estd biselado cen objeto de vrovocar la bascule-

ecidn del cuerpo hueco en uno éireccidn predeserminada.

3

igta solicitud que corresponde a2 la rresentada

L=

en Bélzica, T de Diciembre de 1966 bajo el #2 36.053,

se zcoge a 1los beneficios del articulo 51 del vigente Lisg—

tatuto gsovre Proviedad Industrial.
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Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patent
te de ITnvencién en Espafia por VEINTE afios, son los siguiens
tess

1.~ Un procedimiento de desmoldeo de cuerpos
huecos obtenidos por moldeo por extrusién soplada, en el
cual los cuerpos huecog son expulsados por retirada de la

cabeza de soplado en su alojamiento, despuds de la apertu

ra de los moldes, caracterizado porque despuéds del sopla-
do y antes de la apertura de dichos moldes, la cabeza de
soplado es retirada y luego reintroducida en la boca de
soplado de los moldes.

2= Procedimiento de desmoldeo de cuerpos hue-
cos obtenidos por moldeo por extrusidén soplada.

Tal y como se ha descrito en la llemoria que antp-
cede, representado en el dibujo que se acompalia y para los
fines que se han especificado.

Ia presente Memoria consta de seis hojas escri-

LS KU

tas a méquina por una sola cara.

Wedrid, §1 D;g.zgggg

30,10,68 -6~
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