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! aportar una nueva y Util estructura amular de empaguetadura, compuos—

' ta, para magquinaria, en la que puede realizarss wna carga hidrosta~

So refiere la prosonte invenocidn a una empaguetadurs
» » »
mecanioa y, mas particularmente, a wna nueva estructura anular, com-
puesta, de empaquetadura, porfeccionada.

El objeto principal do la presente invencidon es el de

tica efeotiva de la empaguetndura, dovmanera épe las tonsionos, las
distorsiones de elemontos, y otraé ceractoristioas nooivas quoden oli-
minadas en la empaguetadura cuando ésta soporia una carga en la maqui-
naria a que va destinada.

Otro objeto es ol de proporciomar una oconstruccion mixta
do un anillo -circular y de un elemento anular de empaquetadura, para
una empaquetadura ooﬁpuesta, en la que se dota al anille circular do
una zona de asiento adecuasda para que la distorsidn o elAcorte en ei
mismo por la accidn dol clemento anular de empaquotadura soan mas di-
f£iciles de producirsa.

Otro objoto mis es el de proporcicnar zonas anulares de
asiento on el clemento anular de empzqugjadura de wna construcoidn
anular de empaquotadura mixte, de ajuste a presidn, en la que so dis-
ponen gonas adecuadas do asiento para la expansidn del anillo cirou~
lar cuande se dispono bajo prosidn la empagueiadura anular.

Otro objeto es el 4o aportar una construccion de empaguo—
tadura anular mixta del tipo de carga automitica, prbvista de medios
apropiados para compensar la distorsidn en el anillo de empaquetadura
cuando se instala en la maquinaria y quede sometida a cargas

‘%ro objeto de la inveneidn es el de proporcionar una
estruotura de cmpaguetadura anular,lversétil, quo puede apilarse en
forra similar a la do miultiples empaquetaduras en V, pero que estd
construida y dispuesta de modo que pueds conscguirse una hermeticidad

efeotiva ¥y sensiblemonte uniforme on toda la secoidn transversal de ld
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i su forma de funcionamionto, Jjunlto ocon otros objetos y vontajas inho-

Jjunta compuesta.
Las caracteristicas del prezonte invento quo se ostiman
novodad so exponen con detalle cn lag roivindicaciones onoxzs. la pre-

sente invencidn, tonto por lo que wvespecta a su organizacidn como a

rentos, podrd interpreotarse mejor medianio la descripcién que sigue,
tomada ‘en wnidén de los planos adjuntos, en los cuales:

la figura 1 os una visgta en perspectiva, parcialmente ra-
ta, & fines de mayor olaridad ilustrativa, do wn enillo de empaquo-
tadura oompuesta, conforme s la presente invenoidn;

la figura 2 eas wa secoién btransversal ampliada dol ani-
1lo de empaqueiadura oompuests de la fisura 1, en que aparocen los
oomponentoé esenclales ¥y sus dimensiones relativas;

la figura 3 es wna vista ampliada, fragmentaria y parciale
mente on seccion de una pieza de mequinaria que lleva inoorporados
wia pluralidad do empaquotaduras o anillos de empaquotadura compuestos
tal como se wiilizan ea la presente invencida.

En la figura 1, puede verse el anillo compuesto do ompa=-
quetadura 10, que inoluye al clemento amular de empaquetadura 11 ¥
al enillo circular 12 asentado on su interior. Ambos estén heohos en
uretano, caucho, Neoprone, Teflon, u otra composicidn eléstica, no
comprimible, deformable, elastomorica o plastica. Elvelemen%o ;hﬁlﬁé
do empaquetadura 11 y el anillo oircular 12 pueden presentar unas ra—
nuras transversales 13 y 14, respectivamente, mubtuamente desplazadas,
deostinadas a permitir la fécil colocacidn del anillo de empaquetadura
compuesto sobre un eje o arbol correspondiénte, tal como el elemento
central 15 do 1la figura 3. Do prefdrcncia también , se acopla a presio
el anillo circular dentro dol eclemento anular de empaquetadura 11 de
manera que una vez circundado dicho érbél, el anillo de empaguetadura

compuesta 10 forma, de hacko, una pieza integral.
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La seceidn transvorsal del anillo de empaquétadura com~
puesta 10 aparece en la figura 2. Como pusde verse, ol elemenito anu-
lar de empaguetadura 11 comprende una parte de base 16; ¥y wa zona
superior, deformable y bifurcada 17, que forma un asiento o.encastre
medio, 18, para el anillo eircular. Do preferencia, el anillo ¢ircula:
12 serd de meccidn transversal tambidn ciroular, correspondiendo la
misma a la conformacidén en curva circular del encastre 18. las zonas
o ramas superiorss 19 y 20 de la parte bifurcada 17 presentan, do pre+
feroncia las superficies de sus bordes 21 y 22 en un mismo plano,pero
dispuestas por debajo dal nivel superior L del anille ciroular 12.
Normalmente, la distancia D serd del orden dol 6 por ciento del didw
metro del anillo circular. BExisto un esconcse anular 23 en ol bordoe
inforior 24 do la parte de bawe 16 destinado a servir de asiento a
w anillo oircular do wa empaguetadura anular compussia dispuesta
inmediatamente debajo, como puede verse en la figura 3.

De particular importancis en este invento es la inclusidn
de unaz zonas anularoes de holgura A dispuesias a ambos lados dol ani-
11lo circular, formadas por el propio anillo circular y por extensio~
nes de las superficios 21 y 22, asi como por las superficies limito
de asiento 27 y 28 del elemento anular de empaguetadura 11. Estas
zonas amulares de holgura A proporcionan un desahoze para aoémodar
15 expansion del anillo circular on estas zonas cuando se inserta
le empaguotadura anular compuesta en una construcoidn adecuada de ma-
quinaria y se somete a una carga, como aparece en la figura 3.

Ias empaquotaduras anularoes compuestas 10 répresentadas
on la figura 3 estan construidas y dispuestus do manexa que, praoti-
camente, todo el ospacio de la cavidad C de la caja 29 de la insin-
lacidn de empaquetadura quoda lleno por la pluralidad de anillos de
empaguetadura. Es do hacer obsorvar que la presidn aplicada a través

de la pestafia 30 por los pernos de fijaoidn 31, al enroscarse on la
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caje 32 de la estructura, aplice una presidn a los anillos circula~
res compuestos 10, forzando a la cmpaquetadura anular compuosta
superior ligeramenie hacia abajo, y apimismo haoia abajo ligoxamente
a la inferior, com lo que, de hocho, me realiza un'bierre hermdtico
hidrostatico" respecto al ajo, con rospecto a la cajas Bxplicaremos
esto a oontinuacidén con mayor detalloe,

Obadrvese que la anchura total de la dimensién W' de
la zona superior bifuxrcada 17 de la figura 3 scbropasa al ancho W
de 1la cavidad C. Los brazos 19 y 20 quedan deformados hacia dentro
on virtud de la insercidn del anillo de empaqueiadura en la cavidad,
ocon lo quo 1as lineas de trazo continuo do la caja se convierten on
los limites mds extornos do la empaquetadura anular compuesia. Eata
distorsidn, de la configuracidén sefialada en lincas de trazos (sin com
progsidn) reprosontada en la figura 3, a las lincas de traso continuo
dibujadas indican que no sdlo so distorsiona el elomento anular de
empaquetadura 19 on el sentido de la anchura, sino que también se
produce wna ligera "ovalacion " del anillo circular, y que las fuor—
zas compresivas aplicadas en virtud de la f£ijaoidn de la pestafiz 30
producen una deformacidn dol anillo circular 12 tal, quo 6l mimmo
se oxpande haoia fuora, ooupando las zonag A de manera que llena
astag. De no haberze provisto las zonas de desahogo u holgura A,
o3 decir, si las superficies superiores 21 y 22 hubleran oontlnuado
directamento sobre el anillo circular, el olemenio anular do empaguoi:
duxa tenderia a cortar el anillo circular y este tenderia a distor—
sionarse indebidamento, ooa lo que se perjudicarian los efectos &p—
timos de hermetioidad. Por otra parte, se ha comprobado en la prac-
tica que puede darse una escoriseidn del anillo cirocular, oon ol dafio
oconsiguiente.

Ahoxa bien, para cargar apropiadamento la empaquetadura

anular, es evidento quo el anillo oircular ha de exienderse sobre la
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superficie superior del elemento anular de empaquetadura. Cuando se
carga la empaguetadura anular compuesta, la parie superior de la mlsma
o8 forzada hacla abajo, ¥y como quiera que log lados del elemento-anu-
lar de empaquetadura son impelidos hacla dentro desde la linea punteas
da hasta. la configuracién roprosentada por la linea de trazo continuo
on la figura 3, se deduce de ello que ha de preverse clerto espaocio
para la expansidén del anillo circular . Esto es facilitado ﬁor la
inclusion de las zonas de holgura A en el disefio do la empaguotadura
anular compuesta 10. |

En la prictica comin, se fabricardn el anillo ciroular y
el elomento anular de empaquetadura en uretano, c¢aucho, Neoprene, u
otro elastdmero o plastico adocuado. E1 duromeiro del anillo ciroular
sord inforior al del eleomento anular de empaguetadura, ‘siendo ol du=-
roumotro en ol borde A del anillo circular do entre 15 y 90 aproxima-
damente y el del elomento anulax de empaquetadura de entre aproximada
monte 65 y 99. Esto asegura wna distorsidén minima dela empaquetadura
anular y Optimas cualidades do hermeticidad em el anillo oiroular
respeoto al efecto de cier:co hidrostatico de la empaquetadura compuesd
tae '

El csconos anular de borde 23 sirve, no solamenie para
asén‘har on &1 el anillo ciroular inferior contiguo, sino tambdién para
acomoday el anillo circulay, oon lo que se obtiene una carga hidros—
tdtlca efectiva de la esiructura anular compuesta, de empaquetadura.

En la figura 3, las dos empaquetaduras anulares compussiag
10 reprosentadas, so hallan ingtaladas en la zona anular que se dofing
de proferencia como une caja 29 para instalaoidn de .empaque‘bad.ura?qt'le
rodea al elemento contral 15, tal oomo un Arbol o barra correspondiens
te . Se introduce en la maquinaria una presidn hidraulica por f£liido,
vor H, en la forma usual. Bs de hacer observar qus la hermetiocidad

procurada por la empaquetadura anular ocmpussia se ajustara a prosio-
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nes muy ligeras, cuando los laobios o ramas de los elementos de em=—
paquetadurs anulares entron en juogo, asi como a grondes presiones
hidrédulicas y neumaticas que puedan exparimenﬁarse; Obgérveso que
no existen resquicios, teonsiones u otras distorsiones en el olarre
hermético, salvo la posible exoepoidn de muy poquefias zonas B que
ciroundan las juntas de las empaquetaduras anulares compuaatas;
Sefialaremos que se estableco un cierre hermético contiriio, hid?doté-
ticamente efeotivo en Goda la eatructuia ;nular conpuesta de empaque~-
tadura, y en los dos anillos oompueétos que 80 han reprosentado. ﬁe-
sultan, por ello, muy ventajosos el urotano, ol caucho, el necprone,
u otro elagtomero, puesto que el material, actuando, de hecho, como
oierro hermético contra los liquidos, se distorsiona, pero no Ee com~
prime. Las holguras adecuadas,de asiento, mediante la oconstrucoidn h's
disposioidn del anillo ciroular, la empaquetadura anular, las.gonés A
¥y ol durbmetro de los materiales, y los limites de carga de la empa-
quetadura, permiten que el anillo circular se expanda apropiadeamente
para rellenar lo que, en oiro caso, serian vacios anulares en la cons—
trucoidn. Asi pues, las zonas de expansidn A estin disefladas de modo
que estas dos zonas (A) son iguales a la oombinaoién:de las zonas
X4 Y 42 entre las 1ineas de trazo continuo y punteadas que aparsoen
en los dibujos, tomando en oonsideracidn la durometria de log mate—
riales en el snillo circular y on el elemenio anular de empaquetadura,
¥ lap presiones de carge de la empaquetadura ocompusstae

Ha de hacerse notar que, de preferencia, las zonas linite
R presentan un radio de seccion transversal, si bien esto no es es-
triotamente necesario para cwnplir las caracteristicas dels invenocidn.
Ia esencia del invenio es que las zonas 4, de tamafio relativo apropia-
do, tienen oomo misidn la de recibir la expansidn del anillo circular
cuanio ge somete a la empaquetadura & wna carga, dentro de la estruo~

tura.
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de este invento.
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Para aumentar al méximo la vida Gtil del anillo cirou-
lar, es preferible. que la periferia transversal de las superficies
1imite 27 y 28 sean arqueadas y tangenciales al asiento del anillo
oircular y & las smuperfioies de los boré.es 21 y 22,

_ Si bien se han deoscrito .aqui formes de realizacidn partiot
laros de este invenio, y se han representado grificamente las mismas,
es obvio para los expertos en este rm;xo indus;tria;l que pueden intro-
ducirse cambios y modifioaciones gin apartarse de la invenoidn en
sus 1{neas geni;rales b po‘r conpiguientoe; la finalidad de las reivin-
dicaciones anexas es la de cubrir todos aquellos cembios y modifica=-

ciones qué gqueden comprendidos dentro del’ espiritu y aloancse realcs

En resumen, ls Patente deIntroduccia que se solioita debe-

14 recaer sobre lag sigulentes
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‘cho olemento circular so somete a una compresidén diametral hasta una

- RETVINDICACIONES -

1+ Perfeccionamientos inlroducidos en empaguetaduras com
puesias, caractorizados proque comprenden un elemento de empaguetadu
ra alargado, deformable y sensiblemente no comprimible, que presenta
on seccion trangvorsal una bage do anchura W dosde la quo s proygo-
ta wna parte bifurcada definida por unas ramas espaciadas enirve sf
que formén una acanaladura dostinada a reeibir un elemento de forma
ciroular, estando conformadas las superficies de dichas ramag adya—
ocontes a los bordes de la citada scanaladura de modo que se abooardan
haoia fuera a partir de uua inforaeocién tangencial oon las suporfi-
cles interio?es do dichas ramas; uﬁ elemento do forma oircular, de-
formable y prédcticamente no comprimible, de durometria inferior a la
de dicho elemento de empaquetadura, asentado a presidén en dicha aca-
naladura, en contacto superficial ocon las superfioies intornas de las
mencionadas ramas -y que noriolmente ajusta con la extonsidn abarcada
por la indicada parte bifurcada en una anchura superior a W, presen—
tando dicho elemento circular un didmetro que supora a la longitud
de las referidas ramags, con lo quo una par%s de dicho elencnto oir—
cular se extiende a partir de la indicada acahaladura, definiendo los
bordes abilerios de dicha acsnaladura, con la suporficie adyaconte del
indicado elemento circular, unas zonas de expansidn, con lo que, cuay

do se obliga a dichag ramas a una confiéuraoién anti~oxtensiva y di-

dimensidn aproximada que iguala la lohgi%ud de lag citadas ramas,
una parte del indicado elomento cifcular s0 desplaza penetrando én
las mencionadas zonas de expansidn, siendo estas zZonas ge eoxpansidn
praoticamente iguales a la superficie dehlé parte dosplasada de di-
cho elemonto de forma circulan, .

2. DPorfeocionamientos initroducidos en empaquetéduras -

compuestas para cerrar hermiticamonto espacios anulares, caraoteriza
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dos porque oomprenden un anillo de ompaquetadira doformable ¥y prio~
jicamente no comprimible, gue presenia en su seccidn transversal una
bace de anchura W dosde la que se proyecta une parte bifurcade defi-
nida por unas ramas espaciadas entre si gue forman una acanaladura
destinada a reolbir un anillo circular, estando conformadas las sue
perficies de diohas ramas adyacentes a los bordes de la citada acana
ladura dé modo que se abocardan haoia fﬁara a partir do una inter-
seocibn tangencial con las superficies interiores de dichas ramas;
un énillo ciroular deformablo y prdcticamente no comprimible, de du-

rometrfa inferior a la de dicho anillo de empaquetadura, asentado a

presidn en dicha avanaladura, en contaeto suporficial con las super—

ficies internas de las mencionadas ramas y que normalmente ajusta oon
la extensién abarcada'por la indicada parte bifurcada en una anchura
superior a W, presentando dicho anillo circular un didmetro que supe-
ra & la longitud de las referidas ramas, con lo que una parie de di=-
¢ho anillo circular se oxtiende a partir de la indicada acanaladura,
definiendo los bordes abiertos de diocha acanaladura, con la superfi-
oie adyacente del indicado anillo cigoﬁlar, umas zonas de expansidn
ocon lo que, ouando se obliga a diochas ramas a una configuracién anti-
extonsiva y dicho anillo circular se somote a una compresidn diame-—
tral hasta una dimensién aproximada que iguwala la longitud de las ci
tadas ramas, una parte del indicado anillo circular se desplaza peng
trando en las mencionadas Zonas de expansidn, siendo estas zonas dé.
expansidn priacticamente igualos a la superficie de la parte desplaza—
ta de dicho anillo circular.

3, So reivindlca por dltimo como objeto sobre el que ha
de recaer la Patente de Tntroduccién que se solicitas "PERFECCIONA-

MIENTOS INTRODUCIDOS LN EMPAQUETADURAS COMPUESTAS",
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Todo conforme queda desorito y reivindicado en la preson |
to momoria que consta de once paginas mecanografiadas y dibujos ad-

Juntosa
Madrid, 28 de Noviembre 1.967

BERNARDO UNGRIA
Depe
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