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por "SISTEMA MECANIZADO PARA LA FABRICACION CONTINUA DE AR-
MADURAS METALICAS PARA VIGUETAS", a favor de DON ANTONIO
ROBLES GUTIERREZ, de nacionalidad espaficla y domiciliado en

la calle de Bazdn n® 49 - Alicante.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn se refiere a un sistema mecanizado
para la fabricacidn continua de armaduras metdlicas vara Vie
guetas,

Ia enorme expansidn del uso de los forjados denominados
"semi~prefabricados" ha creado una industria de pujante mer—
cantilizacidn que he obligado a los fabricantes a resolver
problemas de series, pesos y caracteristicas en las que se
conjugaban propiedades, algunas veces contrapuestas, de las
viguetas que estructuraban el armazdén soporte de los referi=

dos forjados.
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Estas viguetas, normalmente, estaban constituidas por una .
armadura metdlica con dos estratos claremente definidos de tal
manera que uno soportara esfuerzos de compresidn y otro de trac~
cidén vinculados por una red de estribos, ma&S o menos espesa,
que se unian por soldado a ambos estramtos, y cuya parte inie-
rior quedaba embutida en una suela de hormigdn pretensado 6
nd.

Esta fabricacidn producia problemas, no solo normales en
este tipo de estructuras, sind en el peso total ya que si bién
los puntos de soldadura llevan poca meteria el gran nimero de
ellos producig un aumento apreciable en la masa general; por
otra parte la necesidad de disponer de una fuente de energia
complicada y muy costosa, asi como de menejar una mano de obra
muy especializada hacian encarecer los costos primarios en e-
lementos que, necesarismente, hen de tener poca complicacion,
elevadas caracteristicas resistentes y ser capaces de producir—
se en grandes series y a dimensiones preestablecidas.

La presente invencidn pretende sosleyar estos inconvenien-
tes produciendo armgduras muy simples, de muy -sencillo montaje,
de muy elevadas caracteristicas resistentes y sin necesitar
otras operaciones que las mecanicas en frio que las permiten = .
estructurarse en grandes series y a dimensiones pre'eé%‘a"biébi-
das sin necesitar mano de obra muy especializadé., 10 cual baja
los precios de costo que permiten competir con las similares
en el mercado,

Para mejor comprensidn del sistema vamos a describirlo so-
bre los dibujos de la adjunta lamina de dibujos que materiali=-
zen una realizacidn no limitativa de la inveﬁcién y en los cua-
les,

la fig. 1 muestra en alzado una instalacidn segin la inven—
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cidn;
. la fig. 2 muestra en planta la instalacién de la fig. 1y
ls fig. 3 una vista en eorte de la vigueta producida, vien-

dose el estribo de vinculacidén de los estratos de compresidn

¥ traccidn.

En las figuras se representa por 1 los rollos redondos Ge. -

calibres preestablecidos que han de estructurar los estratos .

de compresidn y traccidn una vez alineados, situados en posi- -

cidn correcta y enderezados por medio del tinel de laminacidn -

2, que toman entre sus rodillos los redondos para su prepara-

cidn, sdyacente a este tinel y en la direccién del movimiento
ge encuentra una gillotina mecdnica 3 de gran potencia de cor-";

te y cuya accidn esta caleulada de manera que permita una gran--

-

gama de longitudes. A la salida de egta guillotina J y siempre'

en la direcoidn del movimiento se coloca unsa mesa~giia en ou~
yo pleno de conduceidn existen una serie de ranuras perpendi-
culares al eje de la misma, al ohjeto de soportar los estribos
prefabricados en doble Y, de tal manera que los redondos ende-
rezados, precolocados en estratos &e compresidn y traceidn y
arrastrados por la accidn del tren de rodillos se vayan enhe-
brando a través de las respectivas cabezas de los estribos,
con 1o gue uns vez enhebrados pasan al grupo fijador de egtri-
bos 5 cuyos rodillos en movimiento alternmetivo de apriete cie-
rran las cabezas de los estribos fijando fuertemente los mis—
mos a los respectivos redondos que constituyen las bases de
compresidn y traccidn de la armadura que previamente cortade
por la guillotina 3, después de la operacién de enhebrado sale
de esta fase la longitud preestablecida.

Bste sistema de fabricacidn mecanizado y continuo produce

una armadura de vigueta cuya forma estd materializada en la fig

..



3 en cuyo corte se percibe en 6 el estribo en doble Y en cu-

yas cabezas respectivas se fijan fuertemente los estratos o

bagses de compresidn Ty de traceidn 8 estructurados a base

de doble redondo enhebrado y fijado por sccidn puramente me-
56 cdnica.

Merced a este sistema se obtienen armaduras de vigueta de
muy poco peso por unidad de longitud, de muy facil transporte,
de muy elevadas caracteristicas resistentes que permiten dis—
minuir el mimero de apeos facilitando la operacidn de forjado,

10, disminuir el peligro de roturas durante el transporte lo cual
reduce el costo total al hacer menor el margen de reserva y dq:
une facilidad de construccidén gue practicamente no necesita de.
mano de obra especializada y en muy escaso mimero. -

Dentro de la esencialidad de la invencidn caben variantes

15. de detalle, asimismo protegidas, y asi podrd ser cualquiera el
nimero de rodillos del tren de laminacidn, cualquiera la for—
ma de la mesa-guia, cualquiera el dispositivo de corte acopla-
do, distinto el tamafio y dimensiones de las piezas componen-

tes, asi como el material de que estan constituidas.

N 0T A o Tt

20, Hecha la deseripcidn del presente invento lo que se decle-
ra como nuevo y de propia invencidn comprende las reivindice~
ciones siguientes:

1.~ Sistema mecanizado para la fabricacidn continua de ar-
meduras metdlicas para viguetas, c a ra c terizado

25, por el hecho de constar de un conjunto de elementos mecanica-

nente conectados y en los que a partir de la materia prima
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apropiada se verifican, en continuidad y ein interrupeidn,
las operaciones de preparacidén, alineacidn, alimentacidn,
enhebrado, corte y fijado de lag distintas piezas de una ar-
madura y todo ello por procedimientos mecénicos y en frio.

2.~ Sistema, segin la reivindicacidn 1, caract e r i-
z a 4 0 por el hecho de que el primer elemento esta 00nstitﬁi-
do por wn tinel de laminacidn cuyos rodillos, en tremes apro-.
piédos, enderezen o impulsan los redondos tomados de sendos .
rollos de calibres preestablecidos, alinean a los mismos y
los precolocan en las posiciones apropiadas para constituir
respectivemente, el estrato de compresidn y de traccidn de
la futura armadura terminada.

3.~ Sigtems, segin la reivindicacidn 1, caracter i-i!
zado por el hecho de que, adyacente el tunel de laminacién y
en la direceidn del movimiento, estd prevista wna guillotina
mecdnica de gran potencia de corte y cuya aceidn estd caleu-
lada de manera que permita una gran gama de longitudes.

4o- Sistema, segin la reivindieacién 1, carac t e r i~
Zz a d o por el hecho de que a la salida de la guillotina de
corte y en la direccidn del movimiento, estd prevista una me-
sa~guia en cuyo pleno de conduccidn existen una serie de ra-
nuras perpendiculares al eje de la misma, al objeto de sopor-
tar los estribos prefabricados en doble Y, de tal manera que
los redondos enderszadcs, precolocados en estratos de compre-
gidén y traccién y arrastrados por la accidn del tren de rodi-
los se vayan enhebrando a través de las respectivas cabezas
de log estribos,

5.~ Sistema, segin la reivindicacién 1, cara ¢ t o r i-

%z a & 0 por el hecho de que a continuacidén de la mesa-guia y

en el sentido del movimiento estd previsto el grupo fijador de
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egtribos y cuyos rodillos en movimiento alternativo de aprie-
te cilerran las cabezas de los estribos fijando fuertemente
los mismos a los respectivos redondos que constituyen las ba-
ses de compresidn y traccidn de la armadura que, previamente

56 cortada por la guillotina después de la operacidn de enhebra~
do, sale de esta fase a longitud preestablecida.

6.~ Sistema, segin la reivindicacidnl, segin la cual la
armadura fabriceda esté caracterizada por el hecho de cons-—
tar de un estrato de compresidn estructurado a base de doble

10, redondo de calibre preestablecido y precalculado y de una ba-
se o0 estratq de traccidn estructuradoe, a su vez, por doble
redondo, también de calibre precaleculado, ambos estratos vinr;ig
culados fuertemente por estribos en numero apropiado y de for;;
ma de doble Y y en cuyas cabezas se han enhebrado, respectiva-

15. mente, los ya citados estratos.

7.— Sistema mecanizado para la fabricacidn continua de
armaduras metdlicas para viguetas.

Segin se describe y reivindica en la presente Memoria que
consta de seils hojas foliadas y mecanografiadas por una sola
cara y de dos léminas de dibujos.

Madrid, & 28 de Noviegpre de 1967

ANTONIO ROBLES GUITERREZ.

p- a. JAIME ISERK
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