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PATENTE DE INVENCION
por VEINTE aiios

‘en Espafia a favor de D& MARGARITA ARCE UNCILLA de nacionali-

dad espafiola residente en PORTUGALETE (Vizeaya) c¢/Gresorio -
Uzgquisno n2 13-22, cuya Patente se refiere a:
"PEXFECCIONAUIENTOS B EL TRATAMIENTO DE BARRAS
’ COLHTINUAS DE ACEROY
MEMORIA DESCRIPTIVA

E1l presente invento se refiere conforme su enuncia
do indica, a unos perfeccionamnientos introducidos en el tra-
tamiento de barras continuas de acero y més en narticular se
relaciona con los tratamientos enceminades a conseguir redon
dos de alta resistencia para el armado de hormigones.

Un objeto del invento es el de crear medios adecua
dos para el tratamiento en frio de barras continuas, merced
a los cuales los redondes de acero tratados son sometidos a
un proceso de laminacidén obligandoles a sufrir deformaciones
plésticas por lo que los elementos tratados experimentan cam
bios fundamentales en sus caracteristicas mécanicas tales co
mo variaciones en el limite de eldsticldad del material, mo-
dificaciones en el valor de la carga por rotura y de los alar
gamientos por encima &el periodo eldstico del materiel de -~

acuerdo con la curva establecida por la ley de HOQK,
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De acuerdo con lz idea del invento, el proceso de
laminacién en frio de las barras,difiere el tratamiento em-
pleado en la laminacién clasica, en cuyo tratamiento la rota
cidén motors de los rodillos son los que determinan el avance
del material. Bn el caso cspecifico del invento la tracciébn
que dztermina el avance del material se efectua medionte un -
rodillo tractor y el tratzmiento de la barra es realizado par
unos rodillos locos cue ejercen una compresidn del material
que se desliza entre ellos, Bs de notar que los rollos de -
acero sometidos al tratamiento que aqui se preconiza son de
calidad normal dentro de la composicién qufimica del tipo de

hierro acerado que se febrica para los fines constructivos

de emnleo general en el armado de hormigones.

Un detalle del invento lo constituye al efectuar

le tracecidn sobre las barras de un modo afhdlogo a como se

efectua estd cusndo se hace una terfilacién difiriendo el -
procedimiento en que la hilera no es tal hilera, sino una se
rie de rodillos locos, que comprimen-el maberial que entre -
ellos se hace pasar. Dichog rodillos pueden ser lisos o te-—
ner ciertas huellas para producir en las barras tratadas im-
pregsiones superficiales que determinen zonaé dé aahEEEﬁéia ]
opbtimas péra el hormigén.Aisimismo el numero de rodillos puede
ser variable con sus ejes couprendidos en un nlsno perpendi-

cular a la direccién en que se mueve la varills de acero 0 =
por el conbrario sin quedor comprendidos en un planc de agque
llas caracteristicas. En este dltimo caso es posible produ —
cir en la varilla tratada huellas de forma helicoidal.

De acuerdo con los perfeccionamientos que en este

invento se incluyen el estirado de ls verilla se realiza en

frio es decir, a la temperatura ambiente mediante la tracciln



requerida para vencer la resistencia ofrecida vor los rodi—
llos de laminacibn al paso de la varilla. Dicha traccibn pro
voca una reduccién en la seccién de la verilla, interesando
dejar en claro que en modo alsuno el proceso de estirado 1lle

Dem ga a producir una componente de ftorsibén en el material trata
do.

SR . En realidad se puede decir que por el procedimien-
to”aqui preconizado la reducceién de la varllla en su seccién
viene determinada por dos comnonentes simultaneos consegui -

10.- das en virtud de la overscién arriba descrita la una defini~
de por la compresidn de la varilla a su paso por los rodillos
locos y la otra merced a la traccidén ejercida vara srovocar
el movimiento de la misma, Ambas acciones dan como resultado
un tratamiento de forjs en el material sometido a este proce

15.- s0. Hagamos constar gue pese al hecho de que el tratamiento
ge realize a la temperatura ambiente debe de ser cuidada 1la
cantidad de calor generada en el proceso, con el fin de no -~
rebasar los limites a partir de los cuales se efectuan trans
formaciones en la esiructura molecular del acero lo que sca-

20,~ _ rrearia resultados indegsables.

Cono es natural el procedimiento objeto de eata Pa
tente es suceptible de ser aplicaido en forma continna, por -_
tanto, ece suede mecanizar el trataniento sugeridode mod.que la
operacién sobre la varilla comprends longitudes indefinidas

25 4= asi como incluir rezulaciones en la separacién de rodillos -
con fines a la obtencidén de resultados especificos, disponien
aose de varios cebezales de rodillos locos segln el diametro
de la varilla a tratar. isimilsmo podrdm componerse en serie
de méquinas ensxas o auxiliasres que en ciertos cesos facili-

30.- ten la preparacién del material, como pueden ser: enderecedo
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rag, lineas de decapado, etc... o bien otras miquinas desti-
nadas a la recogida de la varilla tratada como por ejemplo -
mdquinas arrolladoras etc... lag cuales faciliturian la reco
nilacidén del material en empaquetadurss couerciales.

Una idea més completa del objeto que constituye es
te invento, lo oroporciona la descripcibn si:uiente al hacer
referencia B los. dibujos que a esta invento se’acompafion en
los que de manera un tanto esquemdtica y exelusivamente por
via de ejemplo se representan los conjuntos y detalles mfs -
caracterisﬁ;oos de la idea del invento al hacer referencia -
a un posivle caso de realigacidn préetica.

En los dibujos:

Ta figura 18, representa una vista de frente de ~
cuatro rodillos locos de leminacién, con sus ejes disvuestos
en el mismo pleno, cuyo plano es perpendicular a la direceién
de llegada de la varilla que ha de ser tratada.

Lo figura 28, es una vista esquemdtica y en nlmnta
de una disposicilén del sistema entre las mlltiples que este
puede adoptar en funciébn de los efeotos g consegulr.

La figurs 3%, es una vista frontal de un juezo for
mado por custro rodilleos locos Llos cuales pfeséntéﬂ'bﬁé"éjes
no coplanarios presentando ademids la caracteristiéa de que -
ninguno de los referidos ejes se encuentran comprendidos en
un plano verpendicular a la direccidn sesuida por la barra -
en su movimiento axial.

La fizura 42, represents la vista de una varilla -
tratada seglin un juezo de rodillos similar él representado -~
en la figura anterior y gue como puede observarse produce en

la varilla una huella de forma helicoidal.

En relacidn con las figures anteriormnente conenta~
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das se hace le aclarecidén de cue en ellas se indica con —-1-

el tambor que ejerce la atraccidn sobre las varillas a tratar
por errollamiento del material sobre é1l tal y como sefiala me
diante una flecha y con el -2~ en la figura 22 siendo =3- -
los rodillos locos que nueden dispouerse y regularse adecua-
dzmente segin los resultados que se gquieran lograr.ia vori —
1la que llega pare ser tratzda de acuerdo con los gerfeccio-
naﬁientos aqui preconizauds es indicado -4-, y con -6- 1la va

rilla ya sometida a tratamiento. Bn la figura 12 se renresen

ta con ~5- los ejes de un juego de rodillos diswuestos copla

neriamente en un,pland sernendicular a la direceidn seguida
nor la varilla.

Bn la figura 42 se seiiala con -T- la huella heli —
coidal imprimida en la varilla medisnte el juego de rodillos
locos representudos esquemdticamente en la figura 32, en la
cual se sefisla con -8- estos redillos y con -9- los ejes so
bre los fjue estos giran, ,

Descrita convenienteneite la naturaleza de este in
vento, como asimismo la forma de poderlo llevar a la précti-
ca pars convertirlo en una realidao industrializable se hace
constar ocus en el mismo serén sucentibles de introducir, to-
das aguellas modificaciones de detalle que las circunstancias
¥y la oréctica pudiersn aconsejzr, siempre y cuando que con -
las variantes -que se introduzecan, no se cambie altere o modi
fique la esenciaslidad Jdel objeto descrito.

¥ 0T A

Se declara c mo de novedad y propiedad para todo -

el territorio espaiiol, el contenido de las siguientes:

REIVINDICACIONES
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rras continuss ve acero", de acuerdo con los cuales se consg
tituye unos rodilios locos, convenientemente enfrentados en
tre sl y.dotedoz de medios mecénicos para realizar la canpre
si6n de la varilla es movide mediante la treceibn efectuada
nor un tambor de arrollamiento dotado de un mecanismo motvor;
carzcterizéndoss, ademés, la superficie de los rodillospre-
viste oara tomar.contacto con la verilla, por poseer adecus
das configuraciones, en resalto y/o depresidn, encarinadas
a imprimir sobre diches varillas, o¢uedades /0 protuberan-
cies, destinadas a nronorcionar uns mayor adhserencis de la
misma en el hormigbn.

28 "Perfeccionamientos en el tratamiento de barrass
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continues de acero", de acuerdo con loe cuales los ejes com
nortadores de losg rodillos se disponen conlanariamente sobre
un plano normel a la direccidén impuesta por el movimiento -
la verilla; caracterigéndose, ademés, el sistema, por el he
cho de que los referidos ejes comportadores Ge los rodillos,
facultativanente presentan sus ejes desviados, uns determi-
nada amplitud engular, del referido plano normal al movimien
t0 de la barra traccionada,

38 WPRERPECCIONAMIENTOS BN EL TRATAIIENTO OF BARRAS
CONTINUAS DI ACERO",

Todo ello, conforme se describe y reivindica en la

i

presente memoria que consta de §§Isfhﬁj Sy, e8critas a méqui

o " .
na por una sola de sus caras ¥ dibujos que 1% ilustran,

Madrid, 28 Noviembre 1.967
€ GONZALEZ VACAS
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