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La invencién se refiere a un método para esta~
blecer una unidén a prueba de vacfio entre un artf{culo me-
tdlico y materiales cerdmicos, mds particularmente entre
un conductor de suministro de corriente para un tubo de
descarga eléctrica y una envoltura de material cerdmico.
La invencidn se refiere ademds a un tubo de descarga =--
eléctrica provisto con tal conductor de suministro de co
rriente y mds particularmente a una ldmpara de vapor me~
tdlica provista con un conductor de suministro de corrien
te que consiste al menos en su superficie de uno de los
metales del grupo del hierro y pasado a prueba de vacfo,
por medio de este método, a través de una pared gque con-
siste preferiblemente en aldmina pura.

Son conocidos varios métodos para establecer -
una unidén a prueba de vacf{o entre artfculos metdlicos y
materiales cerdmicos. En los métodos usados mds frecuen-
temente, el material cerdmico es recubierto primero con
una capa metdlica a la que puede sexr soldado el articulo
metdlico. Sin embargo, estos métodos son complicados y -
por lo tanto caros.

Bs conocido ademds unir una aleaclidén de hierro
a un material cerdmico que consiste en siliocato de magng
sio (talco, esteatita) calentando el artfculo en una at-
mésfera oxidante. La capa de dxido que se forma sobre ol
artfeulo asegura una adhesidn satisfactoria al material
cerdmico.

S$in embargo, tales dxidos a menudo hacen que -
la unién se debilite y pueda ser atacada por ejemplo, ~=
por vapores metdlicos en los tubos de descarga, de modo

que la unidn se vuelve permeable. Ademds, la capa de Sxi
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do no debe ser indebidamente gruesa, de modo gue el gra
do de oxidacién debe ser exactamente controlado. Para =
este £in la atmésfera oxidante puede consistir en hidrd
geno gascoso himedo.

5 Un método muy simple para establecer una unidn
a prueba de vacfo entre articulos de metal y materiales
cerdmicos se obtiene si, de acuerdo con la invemncidn, -
el artfculo metdlico es sujetado entre dos o mds partes
cerdmicas y es calentado en una atmésfera de hidrégeno

10 seco hasta que el metal se ha adherido directamente al
material cexdmico.

Se ha encontrado que la unidén puede tener en-
tonces una resistencia mayor que el material cerdmico =
mismo. La presidén que debe ser eJercida sobre el artfcu

15 lo de metal por las partes cerdmicas no es critica pero
debe ser inferior gue aproximadamente 150 kg/cmz. Por -
arriba de los 150 kg/cm2 el metal y/o el material cerd-
mico estdn expuestos a ser deformados.

Los metales mis adecuados son platino, hierro,

20 niquel y cobalto. Cuando el método se usa para fabricar
conductores pasantes para tubos de descarga, en gengral
los conductores usados consistirian en su superficie en
uno de dichos metales, pero su nicleo consistird en una
aleacidn cuyo coeficlente de expansidn térmica se adap-

25 ta al del material cerdmico. Por ejemplo, un conductor
de suministro de corriente que consiste en su superfi--
cie en hierro purc vy que tiene un nicleo de una aleacidn
de hierro-nfquel~cobalto ha demostrado ser particulapr--
mente adecuado para ser asegurado por este método a prug

30 ba de vaclo en alimina pura. Bsta oconexidn pasante es -
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particularmente adecuada, por ejemplo, para ldmparas de

sodio a alta presidn. La temperatura de calentamiento -

requerida para obtener la unién entre el metal y el ma-

terial cerdmico puede ser 90% de la temperatura de fu--

5 sién del metal. En este caso no son deformados ni el mg

tal ni el material cerdmico. El1 tiempo de calentamiento

-«.. . - generalmente estd comprendido entre aproximadamente 2 vy
30 ﬁinutos.

La invencidn serd descrita a continuacidn mds

10 detalladamente con referencia al dibujo, en que:

La figura 1 es una vista en corte de parte de
un tubo de descarga relleno con vapor metdlico, y

La figura 2 es una vista en corte de otra rea
lizacibn de tal tubo de descarga.

15 En las figuras, la referencia 1 designa la en
voltura de aliUmina, pura, translicida, de un tubo de -
descarga que funciona con vapor dg sodio a alta presién.
El electrodo 2 estd asegurado a una parte engrosada 8 -
en un cllindro 3 que consiste en mollbdeno ¢ hierro.

20 El cilindro 3 estd asegurado a una placa 4 =
que consiste al menos en su superficie en hierro y que
sirve como un miembro pasante.

El cilindro 3 estd rodeado por un cilindro 5
que, igual gque un disco 6, consiste en A1203 y es unido

25 a prueba de vacfo a un disco metdlico 4 calentdndolo a
una presién de 15 Kg/cm2 a 13752C en una atmésfera de =
hidrdgeno seco durante 20 minutos. E1l borde plegado del
disco 4 estd asegurado a un anillo de molibdeno 7 (fign
ra 1). Consecuentemente, el cilindro 3 es unido primero

30 al disco metdlico 4, por ejemplo mediante soldadura, deg
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pués de lo cual el disco 4 es unido a prueba de vacio ~
a las partes 5 v 6 de Alp04 calentdndolo a alta presidn
en hidrégeno seco. El electrodo 2 queda entonces asegu-
rado por una parte engrosada 8 en el cilindro 3 ¥y la en
voltura 1 es provista y unida a la placa 4, como puede
ser el caso también calentdndola bajo presidén en hidré-
geno seco. Ventajosamente, todas las parites pueden ser
ensambladas de antemano y el cilindro 5 asf{ como el digs
co 6 y la envoltura 1 pueden ser unidos a prueba de va-
cfo a la placa 4 mediante un tinico tratamiento térmico.

En la figura 2 se ha omitido el disco 4 y el
cilindro 11 que soporta al electrodo 2 se extiende di--
rectamente hacla el exterior. La presidém requerida para
unir las partes 9 y 10 de A1203 al cilindro 11 se obtie
ne conformando cénicamente las partes 9, 10 y el cilin-
dro 11. Desgpuds que las partes 9, 10 y el cilindro 11 -
han sido unidos a prueba de vacfo calentdndolas en hi--
drégeno seco como se ha descrito precedentemente, un --
casquillo 12 sobre el que estd asegurado el electrodo 2
es unido al extremo superior del cilindro 11 y la envol
tura 1 es unida al cuerpo 10 por medio de una sustanéia -
vitrea, 13. Bl cuerpo 9 y el cilindro 11 pueden servir
como un tubo de evacuacidn. También en este caso, el ~=
conjunto mostrado forma parte de una ldmpara de sodio a
alta presidn.

Por el método descrito se establece una unién
a prueba de vacfo satisfactoria de una manera simple --
sin que se formen capas de dxido intermediarias y sin -
que las partes sean deformadas.

Esta solicitud, que corresponde a la preseim-
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tada en Holanda, con fecha 30 de noviembre de 1967, ba-
jo ol mfémero 66-16835, se acoge a los beneficios del ar
tfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus=e=

trial.

NOTA

Los puntos de invencidn, propia y nueva, que
se pregentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidn en Bspafia, por VEINTE afios, son -
los sigulentes:

12, - Método para establecer una unidn a prug
ba de vacfo entre un articulo metdlico y materiales ce-
rdmicos, caracterizado porque el articulo metdlico es -
sujetado entre dos o més partes cerdmicas y es calenta-
do en una atmésfera de hidrégeno seco hasta que el me--
tal se ha adherido directamente al material cerdmico.

29, - Método de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizado porque la presidn a la que el artfculo
metdlico es aprisionado entre las partes cerdmicas es -
inferior a 150 Kg/cmz.

39, - Método de acuerdo con las relvindicacle
nes 1 o 2, caracterizado porque un conductor de suminig
tro de corriente que consiste al menos en su superficile
en un metal del grupo: platino, hierro, cobalto y niquel,
es unido a un material cerdmico a prueba de vac{o.

be, - Método de acuerdo con las reivindicacig
nes 1, 2 o 3, caracterizado porque la temperatura de ca

lentamiento es el 90% de la temperatura de fusién del -
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metal.

52. - Metodo de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1, 2, 3 o 4, caracterizado porque el material cers——
mico consiste en alimina pura.

69, ~ Hétodo para establecer una union a prue-
ba de vacio entre un articulo metdlico y materiales cera
micos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an .
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y -
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de siete hojas escritas a

méquine por una sola de sus caras.

uadrid, 9 §DiC %9
P.A.
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