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"PROCEDIMINNTO PARA LA TRETACACTION DE MASTICO

ELASTICO".

De LORENZO VIZCAINO RENEO, de nacionalidad espa-
flola, residente en Condes de Barcelone mim. 6,

Madrid-19.

Ixisten mdsticos asfdlticos utilizados
pare el sellado de juntes bajo el aguanero que
tienen los inconvenientes siguientes:

Su manipulacidén es en caliente lo cual

supone la utilizecidn de equipos suplementarios
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de calefaccidén, con los riesgos consiguientes de car-
bonizacién del producte.

Al enfriar el sellado queda demasiado ri-
gido con el riesgo de Gue se produzeca fisuras al no
seguir el médstico las contracciones o dilataciones
de la junta.

En ambientes cdlidos sufren reblandecimien-
tos e incluso descuelgan quedando vacia la junta.

Bl mdstico obtenido segin el procedimien—
to que se describe mds adelante se prepara a partir
de derivados de hulla, grasas insaturadas oxidedas,
cargas minerales inertes y agentes secativos,

Frente a los inconvenientes citados ante-
riormente de lo® mdsticos bituminosos termo-moldea—
bles, el mdstico, cuya reivindicacidn se trata, tie~
ne las siguientes ventajas,

Es permanentemente pldstico en frio lo
que le permite ser fdcilmente aplicable tanto en espa=
tula como con pistola.

Pese a esta plasticidad no fluye ni des-
cuelga de la junta incluso en las condiciones més exw
tremas de temperatura. Tampoco endurece ni pierde
plasticidad al someterlo a bajas temperaturas.

Dicho méstico presenta la venteja de que,

en contacto con el aire forma una capa delgada o pe-
licula tersa, sin arruges, que protege al resto de
la masa, que permanece indefinidamente eldstica.

Por sus especiales caracterIisticas este

ndstico resulta muy indicado para el sellado de jun~

tas que hayan de quedar permanentemente sumergidas
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bajo agua.

Tstas y otras ventajas y aplicaciones re-
sultardn evidentes a los peritos en le materia,

Bl procedimiento que constituye el objeto
de la presente invencién consta de las siguientes eta-
pas;

l.,~ Bn una primera etapa se procede a la
fusién de los componentes derivados de hulla hasta
conseguir una mezcle homogenea de viscosidad adecua-
da.

2.~ En una etapa independiente de la ante-
rior se somete la grasa insaturada a un proceso de
oxidecién para saturar sus dobles enlaces, con aire
a una temperatura de 200°¢C aproximadamente y una so-
brepresidén de 1 kg. por em® aproximadamente.

3.~ Le mezcle de componentes derivados de
hulla se lleva & una amasadora, donde se le adiciona—
rén, sucesivamente las grasas oxidadas, el agente se~-
cativo y las cargas minerales, prolongandose el ama-
sado haste que la consistencia de la ﬁasa es la apro-
piade.

El endlisis constitucional parodimado .del
mdstico obtenido es el siguiente:

Derivados de hulla .s.cesseecs 95%

Aceites secantes .eieeinneves 11%

Agente secBtiVOo siscevveccess 0,5%

Cargas mineralesS seeseesssess Hasta 100%

Las cargas minerales utilizadas preferen-
temente son amianto y blanco de Espafia., Como agente

secativo se utiliza preferentemente naftenato de
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El siguiente ejemplo dado a titulo informa-
tivo y no limitativo describe un método de realiza-
cidn del procedimiento segdn la invencidn.

EJEMPLO

Iis un reactor de acero, provisto de camisa
de vapor para calefaccién se introducen 55 kgs. de
productos derivados de la hulla para proceder’'a su
fusién y homogeneizacién & unos 130°%¢.

Es un reactor aparte provisto también de
camisa de vapor para calefaccidn, se introducen once
kilos de aceibe secante; se eleva la temperaturo a
unos 200°C y se insufle aire a una sobrepresién de
1 Kg. cmz. Se extraen muestras periodicamente y se
realiza en ensayo de insaturacién con permanganato
potdsico, hasta llegar al grade de insaturacidén desea-
do.

En una amasadora ‘se mezclan los productos
obtenidos en las dos etapas anteriores em las canti-
dades indicadas en las mismas, y se les van afiadien-
do sucesivamente 0,5 Kg. de naftenato de cobalto y
33 Kgs de cargas minerales inertes.

Se prosiguié el amasado durante 15 minutos
aproximadamente, al cabo de los cuales la mezcla te-
nfa una consistencia apropiada.

Se obtuvieron 100 Kg. de mdstico eldstico
de color negro que se sometié a los ensayos siguien-
tes:

Se mometié el producto a tracecién haste un

alargamiento del 40%; la muestra no rompid ni presen-~
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t4 fisuras en su superficie.

Se sometieron varias muestras a una tempe-
ratura de 25°C durante 600 horas. Ninguna de ellas
presentd alteraciones en sus propiedades.

Se sometid otra serie de mmesitras a una tem-
peratura de 100°C durante 400 horas. Ninguna de ellas
presentd alteraciones en sus propiedades. Otra serie
de muestras se sometié a ciclos alternos a temperatu-
ras de 100°C y -2000, pasando sin transicidn del frio
al calor y viceversa, En estos tratamientos se invir-
tieron 137 horas de calentamiento y 171 en frio. Nin-
guna de las muestras sufrio alteraciones en sus propie-
dades.

Colocado este mdstico en un canal vertical
abierto de 19x22x100 mm. no mostrd fluencia ni descol-
g6,

NOTA

Descrita suficientemente lz naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la préc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an~-
teriormente indicadas son susceptibles de modificacio-
nes de detalle en cuanto no alteren su principio fun-
damental, siendo lo que constituye la esencia del re-
ferido invento y por lo que se solicita Patente de
Invencién por 20 afios en Espafia sobre; "Procedimiento
para le preparacién de mdstico eldstico", caracteri=-
zdndose por lo siguiente:

l.~ Procedimiento para la preparacién de
mdstico eldstico, apropiado pare quedar permanentemen-

te sumergido bajo el agua, caracterizado porque en una
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primera etapa, se funde a 130 C los vumpvueubes deri-

vados de hulla hasta obtener una mezcla homogenea de
viscosidad adecuada; en una ebapa independiente, se
oxida un aceite secante con aire a 200°C ¥ sobrepre~
sién de 1 Kg/ em?, aproximadamente; en une etapes ul-
terior se mezcla a temperatura ambiente la grasa oxi-
dade y los componentes derivados de hulle sometiendo-
les & un proceso de amasado durante el cual se adicio-
nan separadamente y por este orden el agente secativo
y las cargas minerales, prolongdndose el amasado has-
ta que la mezcla alcanza la consistencia adecuada.

2.~ Procedimiento segdn la reivindicacidn,
caracterizado porque le mezcla de los productos deri-
vados de hulle se efectia a una temperatura de 130°c.

3.~ Procedimiento segdn la reivindicacidn
1, caracterizado porque la oxidacidn del aceibe se
hace a una temperatura de 200°C y sobrepresién de
1 kg/cmz. ’

4.~ Procedimiento segin la reivindicacidn
1, carecterizado porque el aceite que se oxida es un
aceite secante.

5.~ Procedimiento segin la reivindicacidn
1, caracterizado porque como cargas minerales se adi-
cionan amianto y Blanco de Espafia.

6.~ Procedimiento sepin la reivindica-
cién 1, caracterizado porque como agente secativo se
adiciona naftenato de cobalto.

T.— Procedimiento para la preparacién de
méstico eldstico, tal y como queda deserito sustan-

cialmente en la presenté memoria.



D ez €L TS
ﬂw Syt

Lsta memoria consta de siete hojuos veeoie

tas a mdquina por una sola cara.
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