
P A T E N T E

D E

I N T R O D U C C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE UTILES 

TRABADORES","a favor de la  razón s o c ia l española 

J07I ,  S .A ., dom iciliada en BARCELONA, A rte, 80.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención re a liza d a  con é x ito  en 

e l  extranjero  se r e f ie r e  a unos perfeccionam ientos en 

l a  fab ricació n  de ú t i le s  trazadores.

Mas concretamente, lo s  perfeccionamientos 

5. consisten  en unas notables mejoras r e la t iv a s  a los' '*"*

ú t i le s  trazadores, preferentemente u tiliz a d o s  para 

ro tu lació n , dibujo y funciones sim ila res, y del tip o  

que comprenden incorporado un depósito de t in ta  l íq u i­

da que s irv e  a su vez de mando de asido.
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Los perfeccionam ientos se caracterizan  en 

esen cia 'p or e l  hecho de haberse p rev isto  una punta 

trazadora integrada a p a r t ir  de una p luralid ad  de 

fib ra s  s in té t ic a s  aglutinadas, y dispuestas en orga- 

5, n izació n  p a ra le la , constituyendo un elemento ríg id o

..........- ' ' que favorece l a  conducción de l a  t in t a  h acia  l a  punta

e x te r io r , por capilarid ad .

Los perfeccionam ientos, comprenden a su vez 

un d isp o sitiv o  de vá lvu la  que define dos espacios, re a - 

10 . lizando su función reguladora entre ambos. Uno de estos

espacios lo  forma e l  depósito propiamente dicho de l a  

t in ta , en e l  cual queda ubicada axialmente l a  co la  de 

l a  punta mientras que e l  otro espacio corresponde a l a  

zona an terior d el ú t i l ,  en l a  cual se constituye l a  pun- 

15 . t& trazadora propiamente dicha.

La v á lv u la  presenta una organización f lo ta n ­

te  e lá s t ic a , de manera que en posi'ción de reposo del 

ú t i l ,  dicha v á lv u la  r e a liz a  su función obturadora de 

paso de t in ta ; s in  embargo, a l  presionar ligeram ente 

20. sobre l a  punta e x te r io r  trazadora, l a  v á lv u la  se abre

en una cuantía proporcional a l a  presión, sum inistran- 

d.o una dosis de t in ta  a l  espacio a n terio r, cuya t in ta  

es recogida por un f i e l t r o  empapador que cine a l a  pun­

ta  de trazado, y que alimenta a é sta , evitando una a- 

25 . flu e n c ia  excesiva  de tin ta .

La punta trazadora forma pasos de entrada de 

a ire  en colaboración don l a  b o q u illa  de sujeción.
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Dicha punta se protege en su posición  ino­

perante mediante un capuchón de c ie rre .

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  l a  exp licación , se 

acompaña a la  presente memoria d e scrip tiv a  de una lá ­

mina de dibujos en la  que se ha representado un caso 

de re a liza c ió n  que se c it a  a t í t u lo  de ejemplo.

En lo s  dibujos.

La fig u ra  única, representa una sección del 

ú t i l  trazador, en sentido lo n gitu d in al.

Haciendo re fe re n cia  a l a  fig u ra , se aprecia 

en su re a liza c ió n  un ú t i l  trazador integrado por un 

depósito convencional =1=, representado en lín e a  de 

tra zo s, contenedor de l a  t in t a  líq u id a , cuyo depósito 

comprende medios para e l  agitado de aquella , ta le s  

como bolas =2=, a l  objeto de conseguir una mayor f l u i ­

dez.

Axialmente a l  depósito =1=, se dispone una 

punta = 3=, formada por f ib ra s  s in té t ic a s  aglutinadas 

p a ra le la , l a  cual forma a p a r t ir  de su escalón sa lie n ­

te =4=) la  punta de trazado =5=, propiamente dicha, 

que forma pasos de entrada de a ire  en colaboración con 

l a  b o q u illa  de sujeción.

Contra e l  sa lie n te  en escalón, se mantiene 

aplicado un manguito =6=, con pestaña anular =7= de 

tope contra l a  base de una ca ja  formada por l a  tapa 

=8= y cuerpo =9=, unidos ambos por encaje a presión
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=10=, rea lizad o  en cooperación con l a  e la s tic id a d  d el 

m aterial.

E l manguito =6= e s tá  enfrentado a l a  pestaña 

dé otro manguito sim ila r =11=, contra cuya pestaña 

5, *' asien ta  l a  esp ira  extrema de un reso rte  =12=, que apoya

por su extremo opuesto contra e l  fondo d el cuerpo de 

ca ja  =9=. La tapa =8= y l a  ca ja  =9=, presentan pasos 

enfrentados para l a  punta = 3=.

En posición  de reposo del ú t i l ,  e l  M elgo  e x is -  

10. te n te 'e n tre  e l  manguito =6= y e l  paso de l a  tapa = 8=, se

mantiene obturado por l a  pestaña de aquel, en v irtu d  de 

l a  presión del reso rte  =12=.

A l desplazar l a  punta trazadora, por presión 

e x te r io r , se vence l a  r e s is te n c ia  d e l reso rte  expansivo 

15 . =12=, y  se constituye un paso para l a  dosis de l a  t in ta ,

que es re c ib id a  por e l  a n illo  empapador =13=, regulador 

de l a  a flu en cia  de t in ta  h acia  l a  punta.

Una b o q u illa  =14= de m aterial moldeado duro, 

ciñe a l a  punta trazadora, formando pasos =15= para en- 

20. trada del a ire

La invención, dentro de su esen cialid ad , puede 

ser lle v a d a  a l a  p rá c tic a  en otras formas de re a liza c ió n  

que d ifie ra n  en d e ta lle  de l a  indicada a t í t u lo  de ejem­

plo en l a  descripción, y a la s  cuales alcanzará igualmen- 

25. te l a  protección que se recaba. Podrá, pues, construirse



en cualquier forma y tamaño, con lo s  m ateriales y me' 

dios mas adecuados, por quedar todo e llo  comprendido 

en e l  e s p ír itu  de la s  re ivin d icacion es.

N O T A

Hecha l a  descripción del presente invento, lo  

que se declara como no divulgado n i practicado en España, 

comprende la s  sigu ien tes reiv in d icacion es.

1 . -  Perfeccionam ientos en l a  fab ricació n  de 

ú t i le s  trazadores, del tip o  que comprenden incorporado 

un depósito de tin taü íqu id a que r e a liz a  l a  función de 

mango, caracterizados esencialmente por e l  hecho de d is-"" ' 

ponerse en e l  in te r io r  de dicho depósito y en sentido 

a x ia l,  una punta e sc r ito r a  r íg id a  integrada a p a r t ir  de 

una p luralidad  de f ib ra s  s in té t ic a s  aglutinadas en orga­

n ización  p a ra le la  para aumentar su capilaridad; en obte­

ner en l a  parte an terior de l a  punta e sc r ito ra , un esca-
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lonado sa lie n te  que define un aumento en l a  sección de 

l a  misma constituyéndose a p a r t ir  de dicho escalonado 

l a  punta trazadora propiamente dicha, en disponer con- 

.tra  e l  escalón antedicho, e l  extremo de un manguito que 

presenta en su extremo opuesto una pestaña anular que 

opera como tope contra l a  su p e rfic ie  in tern a de l a  tapa 

de una ca ja  ubicada en e l  in te r io r  del depósito de t in ­

ta  y unida a l a  embocadura d el mismo; en presentar l a  

tapa y pared opuesta de l a  ca ja  c itad a , pasos enfrenta­

dos para e l  paso de l a  punta de manera que l a  co la  de 

e s ta  queda sumergida en l a  t in ta , mientras que l a  punta 

trazadora se mantiene ex te rio r; en s itu a rse  en e l  in te ­

r io r  de l a  ca ja , un resorte  expansivo que rodea a l a  

porción de punta correspondiente, manteniéndose la s  es­

p ira s  extremas d el resorte  contra e l  fondo de l a  ca ja  

y  contra l a  pestaña del manguito, l a  cual constituye 

una obturación en e l  o r i f ic io  de l a  tapa de l a  ca ja , 

operando como v á lv u la  obturadora del paso de t in ta , 

siendo su scep tib le  de ab rirse  merced a l ig e r a  presión 

sobre e l  extremo externo de l a  punta trazadora, despla­

zándose é sta  en sentido a x ia l, venciendo l a  r e s is te n c ia  

del re so rte , y  constituyendo un paso entre e l  manguito 

y  o r i f ic io  correspondiente de l a  tapa, afluyendo una 

dosis de t in t a  a través de dicho paso, h acia  un a n illo  

empapador que ciñe a l a  punta de trazado, en p osición  

inmediata a l  paso, y  que alim enta a dicha punta, regu­

lando lo s  p osib les excesos de t in ta ;  en presentar l a
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punta trazadora una b o q u illa  de sujeción, de sección 

in tern a adecuada para formar pasos para entrada de a ire , 

en colaboración con la  punta, l a  cual se mantiene even­

tualmente cub ierta  con un capuchón de protección: en 

5. presentar e l  in te r io r  del depósito de c in ta , medios pa­

ra  l a  remoción de la s  deposiciones de la  suspensión, 

ta le s  como bolas.

2 .-  Perfeccionam ientos en la  fab ricació n  de

ú t i le s .

10 . Según se describe y re iv in d ica  en l a  presente

memoria d e scrip tiv a  que consta de 7 páginas fo lia d a s  y 

e s c r ita s  a máquina por una so la  de sus caras y acompaña­

das de una lámina de dibujos.

mpc.
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