PATENTE DE INVENCION
por veinte afios

a favor de

Don LULIS LONJEDO MUSTIELES
de nacionalidad espaiiola

residente en ONDA-Castelldn~-San Bernarde Martir 36,

POR
"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA OBTENER NUEVO HORNO CONTINUO PARA

LA COCCION DE BIZCOCHADO, O EL BARNIZ CERAMICO SOBRE EL BIZCOCHO (HOR-
" .

NO MULTICANAL)., .

MEMORIASD DESCRIPTIVA

Consiste el objeto de la presente Patente de invencidn en un Prooe~
dimiento y dispositivo para obtener nuevo horno continuo para ls
coooidn de bizeochado, o ed barhiz cerdmico sobre el bizcocho~horno
multicanale,

EXPOSICION. El objeto de 8sta patente de invenoidn mejora notable
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mente a los hornos de su tipo asi como a la Patente de invencién

1750271 "Nuevo horno contdnuo para el barnizado de gqzulejos ceramicos
¥y prooed:{miento para obtener el mismo" dando un resultado a todas
luces muy interesante ¥y préoticos )

Las variantes con la mentada Patente, radican en que las canales
«le Figura =3= del plano eran en sentido inclinado y en ésta Patente
son dompletamente horizontalee;

En que los pasos verticgles que en ls zona de temple descargan en
la ohimenea =20~ Figura =2=-, se han sumentado & ires en lugar do dos.

Que, en la misma zona de temple se ha hecho més larga y por mitad
de su recorrido se han puesio unes canales verticales por los que
me d& paso al aire caliente para favoreocer el temple =lbe Flgura =—2=
del planct

Que, 6l fuego en la patente expresada se dirigia todo en gentido
contrario a la direccidn del material a cocery ¥y en asta Patente
el fuego ciroula en dos direcciones, por medio de los tabiques —2w
Figura —~2- del plano.

Que, en Ssta patente se han dispuesto dos filgs de registrog wbe
Figura =2- del plano, una para cada direcoidn del fuego.

Que, 2 la salida de la zona de fuego, en 5st-a. Patente, se han
dispuesto unos canales verticales por los que ae hace pagar é.ire
& baja temperatura para precipitar el enfriamiento del material 00~
oido, =15= Figura =2- del plano. e

Que, en la zona de enfriesmiento en la Patente. expresada habis
una serie de canales verticales para precipliiar ol enfriamiento,
pero gquedaba muy débil la obra, se hacian grietas que oomunicaban
oon el interior del canal dando lugar a entradas de aire que perju-
dicaban al material cocidoy y en ésta Patonte estos canales vertica-

les se han suprimido,

En la Patente expresada los quemadores —(= Fig P J 3= llova~

ban uuos registros, gque en 3sta Patente se han suprinido.
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En la Patente antes expresada los registroa de are sedarios

hacian un recorrido largo por un conducto dificil de limpiar, y en

) @sta Patente se han practicado unas galerias paralelas al aje del gaa&

geno de donde nacen estos oconductos que ahora son cortos y fhciles de
liipiar =8~ y =~5= Figura ~2- del plano, _

Se ban modificado en $sta nweva Patente el sistema de parrillas,
pues ademis de las escalonadas que 8o ponian en la expresada Patante,
en la parte inferior y bajo de estos la obra forma cubets donde se de_’gc_:
sita agua que apaga las cenizas cuando caen y ademds por reflejo me l
Iii'oduce una evaporacidn que refrigera las parrillas y evita la forma~

cifn de escorias.

En esta Patente y en la parte superior del horno se ha dispuesto
una instalaoidn vara la ciroulacidn de aire que rermite por medio dek
ventilador ~14- Figura 2 del pleno, pasara el aire por un radiador
que refrigera la pa.rte alte del horo, y por el colector —15- FMegura
~2~ § =l= refrigera la malida del material cocido de la zona de fue-
&0y y oon el ocalor recuperado pasa al 00lectOr =1fw Figurg wle J wl=
del plano,templando la zona de entrada del material a oocer;'

También en dsta Patents lag canales -l- que, en la mentada Patente,
en la parte por donde el material eale cocido llevaba cada ocanal una
para evitar o regular la entrads de aire frio, en ésta Patente los
canales vin completamente ablertos y sin ninguna puerta y, la regulacid:
del aire necesarioc para la ro-frigeracidn de cada canal, se efectia
por medio de unas vilvulas que dén mds o menos paso del aire qUe PrOw
duce eJ. ventilador -1%- Figura wle ¥ w2w,

Este nuevo horno por gus ca.ra.cter;fstioas, permitg variando sus dimen}-.
giones y su curva de temperatura, adaptarlo a las necesidades tanto
para la coceidn del bizcochado como para la coceidn sobre date del 'na.r-
niz cerdmico.

En la fabricacidn de azulejos se utiliza da mentads Patente, pero en
la misma no es pomible fabricar los agulejos con espemores finos ocomo

exige el mercado, pues es necesario que fueran gruesos para poderse
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empujar unos a los otros y pasa asi por el interior de cada canal,

ahora merced al dispositivo que protege la Patente 308,817 "Digposie
tivo y procedimiento pare suprimir el arrastre de los azulejos.éﬁ los
hornos de pasajes y poder pasar asulejos de espesores finos" y, con
la nueva disposicidn dada a ste nuevo horno, se puede fabricar los
azulejos sin limitacidn de espesor alguno, y eliiinando el arraatre
de los azulejos que tantas bajas producia,

En ésta Patente, su sitema de calefaccifn, permite en cualquier mo-
mento pasar del uso del combustible mdlido que el mismo horno se gasi
fioca por medio de un gasﬁgeno instalado en da parte inferior, &l uso
directo deI_L gas procedente de refinerias o fdbricas de gas.

Equipado @ste horno con un sistema de regulacidn automdtioco de la
temperaturay proporciona absoluta seguridad y comodidad en el trabajo.

DESCRIPCION DEL HORNO.

Esta. 'i:al‘como ée aprecle en dos planos adjuntos, estd compuesto
por una serie de tubos-ocanalese rectéegula.res ~l= Figura w3y superpues:
tos longitudinalmente, cuyas dimensiones pueden vaiia.r segiu las necesi-
dades de los objetos cerdmicos & pasar.

Estos canales son de material refractario y por unos de sus exire-
mog y por el interior del mismo, se introduce el material a cocer 20w
bre soportes adecuados para cada casos en su recorrido atraviesa la
zona de temple que va sumentando de temperatura por la contracorriente
de aire caliente que encuentra a medida que a;va',hzg. hasta a.;!:gafz'aﬁ;é.
méxima temperatura que la consigue cuando alcanza la zons donde los
quenadores -';- Figura -2- producen la combustidn del gase

Por el exterior del canal y en la zona donde se produce la combug
$idn se encuentran unos pasos limitados por los tabiques ~2- Bigurs —2-
formados por ladrillos refractarios y por donde circulan los gases
quemados procedentes de la combustidn del gas en los quemadores ~T-
Flgura =2-.

Dichos pasos van provistos en su parie baja de un Bif0n =3 Figura

2= gutos sifones sirven para obligar a los games oallentes gue bajan
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por uno de los pasos guban por el pase inmediatb ¥ ademis pare que‘en )
ellos queden depositadas todag las partioculas que los gases quenados
arragtran hacia la chimenea.

Por medio de unos cansles transversales al hoeno y coincidéeddo
por la parte inferior de unos sifones -4 Figura —2- permite efeo~
tuar la limpieza de los sifones ocon gran facilidad.

Los gasesrqpemados son conducidos por efecto del t@ro de les ohi; WT

menes =22~ Figurs =2, recorriendo los pasos formados por los tabi-

‘que -2~ Pigura 2 y, al final de su recorrido se encuentras unos Tre-

gigtros ~5= Figura —2-t estos registros sirven para regular la sali-
da de los games quemados ¥ equilibrar la presién de los gages en la
zona de fusgo, con ello se consigue ques la temperatura sea unifore
me en todos los exiremos correspondientes a la secoifn transversal
del hornoe

En la parte inferior del horno, por bajo del nivel cero, se ha
acoplado un gasdgeno de combustidn invertida, dispuesto en gentido

trensversal al horno de tal forme que permite sbastecer del gas que

‘produce a todos los quenadores (el gasSgsno eatd indiocado con el n?

~18~ Fgura =3= y los quemadores oon T~ Figura =2= y =3~ ¥ 8u disﬁo-.
gicidn permite con toda faoilidad la carga del combistible por uno

de los lados del horno -13~ Figura -3= tuya tolva lleva dos tapeas,
une interior plana y la oira en la parte superior formande una Jurnte
ta hidraulica.

El combustible a emplear es muy variado, pues ademas de la lefia
que esta puede ser en forma de tacoe, residuos de madera oomo las
virutas, cortezas de arboles, césoaras de almendra o todos aguellos
combustibles que su tamafio permita el paso del aire a través de
la capa de combustibles

El interds de lg combustidn escalonada reside en el hecho de
verifidar parte de la combustidn en el mismo sitios donde sme dom
gean utilizar las caloriase

Si tomemos la lefia como base en forma de tacos, cuys capa de
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combustibl3 incandescente sea de bgstante espesor y @sta atravesada
por una corriente de aire, dard la siguente reacoidnd

c1/2 0° = CO 2N° 2974 calorias, con desprendimiento de 29°4 cae
lorias y formacidn de un combustible gaseoso a la temperatura de
1,2902 C, el ocual en contacto con el oxigeno del aire quema segin la
Teacoidn, €O — 2N = 1/2 0° 20% = (0% = 4N° = 6672 caloriase

El total de los dos desprendimientos de calorias es igual a 97@'6,
calor producido por la combustidn sencilla. En consecuencis se vo
que el punto de vista tedrico hay igualdad absoluta entre la combus-
+ién sencilla y lae combustidn escalonada, con la condicidén de que,
el gas producido sea quemado a la temperatura de 1,290 ¢ C,

El gas producido en el gasg';geno, es regulado su voluﬁxen por la
entrada del, aire primario que se dé por el registro —6- Figura =3- °

En el interior del gasdgeno se ha dispuesto un sifén precisamente
en la odmara de combustidn, cuyo objeto es invertir la combustipm,
oblikando a los gases en la zona -18- Figura -3-, donde se encuentra
el combustible en la fase de precalentamiento y que es precisamente
donde se aocumulan los alquitranes y breas en estado. voldtil a atravesa:
la gzona de inversidn a alta temperatura consiguiendo la pirogenacidn
o combustidn de estos alquitranes.

En la parte superior de la bdveda que cierra el gasdgeno hay unos
orificios de forma odnica~T= Figura =2- y ~3~ del plano, llamados que=-
madores, &sta conicidad, pemite sumentar la volj.cdad de ;l:os gases’
producidos en el gasdgeno. o

La disposicidn de los quemadores, permite quemar el gas del gast—-
geno a una temperatura muy sproximada a iz temperatura tedrica de
formaocidn del Sxido de carbono, y por lo tanto la combistidn se verifis
oa con el desprendimiento de 9726 calorias por Stomo de carbono.

Junto a la salide de los quemadores, hey unas entradas de aire se—
cunda.rio -8- Flgura =2~-, ol cual & su entrada choca con el Vgas, afeom

tudndose una niezcla perfecta de los gases y con ella una combustidn

perfecta y constantie.
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te inferior y en unas galerhas paralelas al gamsdgeno unos registros —! -
~9- Tigura -2- que permiten una perfects regularizacién, y con ella
se oconsigue aumentar o dismihuir la temperatura en ocada uno de los
quemadores;

170 Las parrillas estén fbrﬁadas por dos tlpos de barrotes, unos pues—
tos en forma escalonada -10=- Figura -3- y losg otros formando una pow—
rrilla plana horizontal =ll- Figura =3,

En la parte baja del cenkkero y debajo mismo de las parrillas se
ﬁardispuesto en forma de cubeta ~12« Figura «3-, en la que se pone

175 agua de manera permanente, ésta ademis de servir para apagar las
brasaé que puedan caer con las cenizas, éstas al caer y también por
reflejo del fuejo, se produce una evaporaocidn continua que permite la .
refrigaraQHSn de las parrillas y evita la formacidn de escorias,

Heche la descripcidn precedente solo se puede aiiadir que los de-

180 talles de realizacidn de la idea expuesta puedan variar, sin gque poxr

ello cambie la esencia de la invencidn, que es la que se desprende de

los parrafos que enteceden y lo que se reivindica en la siguiente.
NOTA

Reivindica el recurrenila propiedad ¥y el derecho exclusivo de fabri-
185 cacidn en Espafia y sus Dominios el objeto de la presentie Patente
de invencién, caracterizada en las siguientes reivindiocacioness
18, Procedimiento y digpositivo para obtener nuevo horno continuo
para la coocidn de bizcochado, o el barnis ceramico sobre el bizco—
cho~horno multicanal-, ocaracterizado esencialmente por una serie de
190 tubos ~canales- rectdngulares superpuestos longitudinalmente, ocuyas
dimensiones pueden variar segﬁn sean las necesgidades de los objetos
cerdmicos a pasar por su interiors
28, Prodedimiento y dispositivo segin reivindicacidn anterior, ca~

racterizado esencialmente, porque dichos canales refractarios y que
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por uno de sus exiremos y por el interior de los mismos, se introduce
el material a cocer sobre soportes adecuados para ésta clase y caso,

¥ en su recorrido atraviesa la zona de temple ¥y vé aumentandb de |
temperatura por la contracorriente de aire caliente que encuentra a n
nedida que avanza hasta alcanzar la naxima temperatura que, la consig
gue al llegar a la zona donde unos quemadores producen la oombustiéh,
del gas. '

38, Procedimiento y dispositivo segin reivindicaciones anterio=
res catacterizado esencialmente porgue en el exterior del canal ¥y
en la zona donde se produce la combustién, pge encusntran unos pasos
limita—dos por unos tabiques formados con ladrillos refractarios y
por donde ciroculan los gases quemados procedentes de la combustidn
del gas ds los quemadores.

4%, Procedimiento y dispositivo segin reivindicaciones anterio-
res caracterizado porque los pasos de gases gquemados vén provistos
en su parte baja, de un sifdn que sirve pere obligar a los gases
calientes gue bajan por uno de los pasos, suban por el péso inmediam= -
o y, ademis para que en ellos queden depositadas las partioulas:
que los gases quemados arrastran hasta la chimenea de salidae

58, Procedimiento y dispositivo segin reivindicaciones anterio-
res, caracterizado esencilalmente porqué por unaé canales transver-
sales al horno y coincidiendo con la parte inferior de unos sifo-
nes, pueda permitirse efectuar la limpieza de los gifones con fam
cilidads

ge, Procedimiento y dispositivo segliin reivindicaciones anterio=
res caracterizado esencialmente porque los gases quemados son con—
ducidos por efecto del tiro de la chimenea, Tecorriendo los pasos
formados por los tabiques y al final de su recorrido se encueniran
unos registros que se utilizan para regular la salida de los gases
quemados y equilibrar la presidn de los gases en la zona de fuego,
coneiguiendo con ello gue la temperatura ses uniforme en todos los

extremos correspondientes a la secoidn trensversal del horno.
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. T8+ Procedimiento y dispositivo segin reiccones anterio~
rem caracterizado esencialmente, porque en la parte inferior del
horno, por debajo del nivel cero, se acopla un gasdgeno de oombus
12230 t1n inveryida, dispuesto en mentido +transversal al homno de tal
fbrma que permite abastecer de gas que produce a todos los quenado-
Tesy y du disp;sioiéh permite con toda facilidad la carga del oome
bustible por uno de los lades del horno toya tolva lleva dos tapas., .
una interior plana y la otra en la parte superior formande una jume

" 235 ' ta hidnéulicas

88, Procedimiento y dispositivo segin reivindicaciones aniorio-
res oaracterizado esenocialmente porque el gas producido on ol 5260
geno es regulado su volumen por medio de un registro gue regulalla
entrada del akre primario.

240 9%, Procedimiento y dispositivo segin reivindicaciones anterio-
res caracterizado esencialmente porque en sl interior del gasdgeno
se ha dispuesto un pifdn precisamente en la cdmara en la ogmara de
combustién, cuyo objeto es invertir la oombustiﬁn, obligando a los
gases producidos en la zona donde se encuentra el combustible en la

245 fape de precalentamiento y que es precisamentd donde se oumulan los
alquitranes y breas en estado volatil obligandolos & atravesar la
zona de inversidn a alta temperatura, consiguiendo la Pirogenacidn
o combustidn de estos alquitranes.

108, Procedimiento y dispositoivo segin reivindicaciones anterio-

- 250> res caracterizado esencialmente porque en la parte superior de la
béveda que cierra el gasdgeno, hay unos orificios de forma odnioco 11a~';
mados quemadores, ésta conocidad permite aumentar la velocidad de |
los gases producidos en sl gasdgeno.

118, Procedimiento y dispositivo segin reivindioaciones anterio-

255 res, caracterizado esencislmente porque junto a la malida de 108 menw
tados quemadores, existen unas emtradas de aire secundaric que, & su

entrada choca con el gas, efectudndose una mezcla perfecta de lom ga-
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g88s y con ella una combustién perfecta y constante,

12,8, Procedimiento y dispositivo segﬁn reivindiocaciones anterio=
res, caracterizado esencialmente porque los conductos de aire secun=—
dario llevan en su parte inferior y en unas galerias paralelas al
gasdgeno unos registros que permiten una perfecta regulacidn, y con e
alla me consigue aumentar o disminuir la temperatura en cada uno de
los quemadoies.

138, Procedimiento y dispositivo segﬁn reivindicaciones anterio-
res, caracterizado esencialmente porque las parrillas estén forma
das por dos tipos de barrotes, unos pueatos en forma escalonsda y
los otros formando una parrilla plana gorizontal;

148, Procedimiento y dispositivo segin reivindicaciones anteriores

ocaracterizado esencialmente porgue on la parte baja del cenicero y

,dehé.aormiémo de las parrillas se ha &ispuesto en forma de cubeta en

la que se pone agua en forma permanente, Bsta ademds de servir pe~
ra aparagr las brasas gque puedan caer con las cenizasy al caer ¥ tare
bién por reflejo del fuego se produce una evaporacién continua gue
pernite la refrigeracién de las parrillas y evita la formacidn de
escorias. 7

158, Por "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA OBTENER NUEVO HORNO
CONTINUO PARA LA COCCION DE BIZCOCHADO, O EL BARNIZ CERAMICO SOBHE
EL BIZCOCHO-HORNO MULTICANAL-Y,

- . . . Ta e s e

Sean ouales fueren las circunstancias que concurran en la esen-
cielidad de la presente Patente de invencidn, caracterizada en el
cuerpo de dsta memoria descriptivas

Congta ésta memoria desoriptive de once hojas mecanografiadas

por una sola ocara, numeredas y foliadas.
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285 Se acompafian ires hojas de planos, en los que se aprecia la
esencialided de ésta Patente de invenc_i,éno

Madrid veintisiete de Noviembre de 1,967,
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