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Sér conocen numerosos tratamientos de superficie que,por Inmer w
sion de una pleze metalica en un baflo de sales igneas de duracion mas~;
o menos largo, le confiere ( otorga ) cuamlidades de rozamientos y de
regletencia al desgaste; en la mayoria de los casos en las capas su~
perficialas se constata penetraciones de nitrogenc, de carbono, o de
log dos a la vez, a veces de azufre.—

Se conoce igumslmente el principio de lag deposiclones electroli-
ticas de metales nobles que ha sido sob’re todo empleado hasta el pre-
gente para proteger lss plezas de la corrosion; en genersl estes depo-
siciones electroliticas se realizan en bafios acuosgos, tentativas han ‘
gido. sefialadas para realizerlas en medio igneoe.—

La presenteninvencion reivindica bafios de sales igneos que per—
miten realizar, en el transcurso de una sola immersion,por una parte
tratanientos de superficie clasicos por introducecion de nitrogeno,de
carbono o de asmufre, o de todo otro metaloide, y por otra parte,por
encima de las capas agi clasicamente obtenidas ung deposicion delgada
protectora del metaloe-

Las ventajas de un sisteme 13l con relacion a una serie de tra-—

tamientos sucesivos son:



‘20

25

30

35

40

45

12,~ Una reduccion del precio de coste y un neto mejoramiento de
/ la puesta en ejecuciono—

22~ Un coeficiente de rozgmiento muy disminuide y una resistencis
sl desgaste muy aumentada, por el hecho que la deposicion dek
metel que interviene al final de la operaciocn cierrs Ios microe
poros del tratamiente de superficie y permite uns mejor conser
vacion de las saleg secas lubricantes que log llenane—

32,— Los tratemientos de superficies comunes contra el desgaste so-
lo ofrecen para la mayoria de los cesos una proteccion aleato-
ria con‘bra' la corrosion. ILuego la posiblided de sobreponer en
lo misme operacion, a un tal frataemiento de superficle, una
cape protectora de un metal no corrosible permite obtener con-
jun‘b_amen'be resistencia al desgaste y resistencis a la corro-
silones~

4% o~ La expeBiencia muesira que, probablemenie, coma consecuencia

de fenomenos de activacion superficial,los revestimientos me~
talicos asi obtenidos, conjuntamente: y por',encima un frata -
'miento. de superficie ¢clagico, tienen una adherencia muy supe—
perior a las deposiciones obtenidas por medio electrolitico,
inelusa ai estas se realiren sobre el metal que ha “gido-some-

$1do al tratamien to de superficie corrmapoﬁdiente en una pri-

mers 0peracioNe—
EL bafio igneo segun la imvencion, que efectus sucesivamente duran—
te la misms operacion un tratamiento de superficie y un revesti -~
miento exterior metalico, se caracteriza como sigue:
1%, Contiene sl menos dos de las sales alcalines giguientes:Cianu~
 ros gclanatos,carbonatos,sulfuros,sulfocianuros,sulfitos,hipo—

sulfitosjcon el fin de aumenter eventualmente la fluidez del
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bafio, se puede afindir en la mezcla de a2l menoa dos de las sales de
la lista mxrcedente cloruros alealinoge-

22 4 Ia temperatura del tratamiento es superior & 4402C.; ella pue-
de alcanzar hasta la temperatura de los bafios de cementacion liqui-
de o sea 900 a 950 2 C.

. 32— En el baBlo se adiciona el metsl con que se éuiere recubrir la,
pieza tretada segun la invencion. Si el punto de fusion de este mew
tal de adicion es superior a la temperatura del hafio igneo; Be agre-
ga este metal bajo forma de una sal cuyo anion esta ya presente en ¢
el baifing ﬁor ejemplo gi en ,a composicion del bafio ha interbenido
un clanato alecalino y si se desea proporcionar cobre al bafio,se rea-
lizare baje la forms de un cianuro de cobre.Si el punto de fusion
del metal de adicion es inferior a la temperatura del bafio igneo,
puede ser ventajosamente adicionade puro.—

En un ejemplo no restringente,del bafio a2 doble accion,segun la
invencion, se ha realizado el siguiente tratamiento:

Un bafio ha sido compuesto de ciaﬂéto de potasio (68 % en peso),
de carbonato de potmsion (15 % en peso) y de cianuro de Potasion

( T % en peso), esta mezcla ba sido lleveda a su fusion a.556§ Co U-

na vez el baflo en temperatura se congitata que una probeta en acero

XC 32 £ sumergida durante tres horas ve su superficie totalmente

cambiada.~-Una solucion intertiscial de nitrogeno interviene hasta

0,4 a 0,5 mm, de profundidad, mientras que una capa de carbo-nitru-~

reda ¥y porosa, muy dura, cosntituye su epidermis en una profundidad -

de 12 a 20 micras; los poros de esta microcapa epidermica son relle-:
ngdos de sales secas del bafio, que contienen por otro lado excelente
virtudes Iubricantes.— Segun la invencion se afiade a este bafio 5 %

en pesgo de clanuro de cobre.— Se observe entonces gue la probeta re-
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tirada despues de una ipmersion de 3 horas esta completamente cobrea-
da: 81 se corta la misma se observa gl microscopic que la superficie
ha sufrido efectivamente la difusion intertiscial de nitrogeno en
bajo=~capa y la formecion epidermica de une micro-capa;pero se obser-
va lgualmente en el exterior una fina deposioion; constituida en su
mayor parte de cobre, de un espssor muy refular de 3 a 4 micras, ¥y
de una adherencia notable, mucho mas que lo serie unza deposicion
realizada por medios electroliticos clasicos. Una probeta tal some-
tida al tratamieﬁto.de la invencion de este bafio que,conjuntamente
y simultaneamente,hs realigddo un tratamiento de superficie clasico
¥y el cobreado, presenta propledades notables y originales; por ejem-
plo, ung pieza agl tretada constituye con el molibdenc un par de ro-
zamientos de cualidades no alcanzadas hasta el presente en los roza-
mientos en geco a alta temperaturz .-

§e entiende que este ejemplo no em resitringente y que se puede
igualmente volver a afiadir cadmio en un bhafio clésica como los cono-
cidos comercialmamhde bajo los nombres de "Tenifer" o " Sylfinuz" y
obtener de esta manera piezas razando notablemenfe gobre aleaciones
ligeras y siendo ademas insensibles a la corrosion.-Se podfia igual-
mente recubrirlas de aluminio para rozar sobre pieéas cadmiadas ecte

En un perfecionamento del bafio segun la invencion, se puede ha-
cer variar el potencial de la pieza al final del tratamiento, con re-
lacion al crisol o a un elemento de referencia de manera a encontrar
el potencial mas adecuado & la deposicion del metal que interviene
al final del tratamientoj por ejemplo en un baﬁo‘de ciangto y de car
bonato alcalinos, adicionado de cadmio, se obtiene normelmente una

cepe metalica extremadamente delgada, del orden de la micra; en cam=
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bio el espesor de esta capa es aumentada y su uglformidad mejorada
gi ge adiciona un ferri- cismuro dJde potasio alubaﬁo; en uns propor-—
cion de algunas partes 0/00; la proporcioﬁ Julcioza es de 1 % en pe;
go; una adicion fal tiene por efecto bajar el potencial de la pleza

al final del tratamienyo con relacion al electrodo de referencia y

.de alcanzar valores mas adaptados o ls depogsicion del cadmio sobre

el hierro.—

En resumen, bafio de sales igneas adicionado de un metal, que per-
mite el efectuar en una sola operacion, sobre una pieza metalica,
a la vez un tratamiento de superficie clagico y una deposicion exte-~
rior metalica.-3iendo las ventajas del proceso, 12, una reduccion
del precio de coste y un nebto mejoramiento de la puesta en ejecu—
cione= 22, Un coeficlente de rozamiento muy dismimnido y una resis-
tencisg ai desgaste muy sumentada.-32,Una resistencia conjunta al des
gaste y a la corrosion.-42, Una adherencia de las capas metalicas
muy superlores g lasg deposiciones elegtroliticaa comunes o=

REIVINDICACIONES

e wo— s wo
e, o — ——

Los puntos nuevos que se reivindinan en la presente memoria son

los siguientess:
18 ,— TRATAMIENTOS EN BANOS IGNEOS PROTEGIENDO AL MISMO TIEMPO
LAS SUPERFICIES METALICAS CONTRA EL DESGASTE Y LA CORROSION,el cual -

' se caracteriza, porque permite realizer en el transcurso de una so-

la inmersion, por una parte tratamientos de superficie clasicos,
por introducelon de nitrogeno, de carbono o de azufre o de otro me—
taloide, y por otra parte, por encima de las capas asl clasicamente .

obtenides uns deposimion delgada protectora del metal o=
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28 ,— TRATAMIENTO EN BANO IGNEOS PROTEGIENDO AL MISMO TIEMPQ,IAS
SUPERFICIES METALICAS CONTRA EL DESGASTE Y LA CORROSION, que ademas
de la reivindicacion anterior se'caracferiza,por el hecho que la
deposicion del metal que interviene gl final del tratamiento de su-
perficie, cierra los micro-poros y permite una mejor conservacion
de las sales secas lubricantes que los llensn.-—

38 o— TRATAMIENTO EN BANO IGNEOS PROTEGIENDO AL MISMO TIEMPO LAS
SUPERFICIES METALICAS CONTRA EL DESGASTE Y LA CORROSION,'que ademas
de las reivindieaciones anteriores se caracteriza,porque las sales
alcalinasg pueden ser, cianuros, cianatos, carbonatos, sulfutos,sul-
focianures, sulfitos, hiposuwlfitos, pudiendose aladir a la mezcla
pare dar fluidez al bafio , cloruros alcalinos.-

42 o— TRATAMIENTO EN BaNO IGNEOS PROTEGIENDO AL MISMO TIEMPO IAS
SUPERFICIES METALICAS CONTRA EL DESGASTE Y LA CORROSION, que ademas
de las reivindicaciones anteriores se caracteriza , porque la tem-
peratura del tratamiento es superior a 4402 C., pudiendo llegar al-
canzar la de los bafios de cementacion liqﬁida de'900 a 950 ¢ C,

58 o~ TRATAMIENTO EN BANO IGNEOS PROTEGIENDO AL MISMO TIEMPO TAS
SUPERFICIES METALICAS CONTRA EL DESGASTE Y LA CORROSION,.gque ademas
de las reivindicaciones anteriores y siguiendo el proceso, se carac-
teriza, porque en el bafic se adiciona el metal con gque se gquiere re-
cubrir, teniendo en cuenta que si el punto de fusion del metal es
superior a la temperatura del bafio, se agrega este metal en forma
de una sal, y si el punto de fusion es inferior puede ser ventajo-~

samente adicionado puro.—

62..— TRATAMIENTO EN BANO IGNEOS PROTEGIENDO AL MISMO TIENMPO ILAS
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SUPERFICIES METALICAS CONTRA‘EL DESGASTE Y LA CORROSION, aile a-
demes de las reivindicaciones anteriores se carscteriza, porque
se puede variar el potencial de la pieza al finsl del tratamien~-
t0, de manera de encontrar el potencial mas adecuado a la depo-

gion del metal que interviene al finasl del mismo, adicionando

- un ferri-cianuro en unsg proporcion de 1 % en peso.—

7%~ TRATAMIENTO BN BANO IGNEOS PROTEGIENDO AL MISMO TIEMPO
IAS SUPERFICIES METALICAS CONTRA EL DESGASTE Y IA CORROSIONe—
Is presente memoria de Patente de Invencion consta de
siete hojas mecanografiadas por un solo lado a dos espacios con
un total de ciento sesenta y dos lineag.-
Madrid 27 de Noviembre de 1967
El Agente Ofiecial

&
Fiefado: Miguel F




	Bibliographic data
	Description
	Claims



