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PATENTE
DE
INVENCION

e favor de CEGEDUR GP., entidad frencesa., domiciliada en

75 Paris (Francia), 66 Avenue Marceau, por "PERFECCIONAMIEN

TOS EN LA FABRICACION DE PRODUCTOS A BASE DE ATUMINIOM.

MEMORIA DESCRIPTIVA

]

La presente invencidn, debida a la colaboracidn
de los Sres. Jean PIGEOT y René REZB, se refiere a unos
perfeccionemientos del procedimiento de fabricacidn de pro
ductos a base de aluminio y/o de aleaciones de aluminio,
descrito en la patente francesa n2 1 466 294.

Segin este procedimiento, se yuxtaponen zonas de
composiciones diferentes escogidas en la familia formeda
por el aluminio y las aleaciones del. aluminio y se forma
sobre la superficie de una preforms de esta materia, por
oxidacidén anddica, una peliculs de oxido.

R objeto de la presente demanda concierne espe-

cialmente al modo de sjecutar este procedimiento general
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segin el cusl se cuela, en el mismo recipiente, el menos
dos composiciones diferentes & base de aluminio, respetando
para cads composicidn una temperatura bastante proxime a
su temperatura de solidifiqgcién, de tal menera que la so~
lidificacidn del conjunto intervenge amtes que las diver-
ses venas liquidas hayan tenido tiempo de dispersarse ente
ramente unas en otras.

El procedimiento perfeccionado conforme a esta
peticidn se caracterize esencialmente por el hecho de in-
troducir sucesiva y alternativamente en el mismo recipien—~
te, al menos dos composiciones diferentes a base de alu-
minio, respetando pers cada composicidn una temperatura
de colada suficientemente cercana a su temperatura de
solidificacidn, de forma que la solidificacidon del conjun—
to intervenga antes de que las diferentes capas hayan teni
do tiempo de difundirse enteramente unas en otras.

Segin otra caracteristica, se hace la colada su-
cesiva con‘diversas composiciones de forma que se obtienen
superficies de seperacidn de forma irregular.

Este Gltima caracteristica estd destinada a evi-
ter la formacidn de un spilamiento de capes separadas por
supeirficies casi planas, lo que, después'ae la;conﬂqrmaciéﬁ,
por ejemplo por leminado, no permitiria obtener productos
de aspecto agradable y decorativo.

La invencidn tiene igualmente por objeto un dis-
positivo para la ejecucidn del procedimiento definido an-
teriormente, caracterizado esencielmente por comprender en
combinacidn un recipiente provisto de un dispositivo de
enfriamiento, al menos wun distribuidor de colada alimentado

con composiciones diferentes a base de aluminio, estando



previstos medios para obltener capas sucesivas separadas
por superficies de forms ifragular deseads.

Otras caracteristicas de la invencidn aparecerén
en el curso de la descripecidn que sigue.

5e En el dibujo adjunto dado Unicamente a titulo
de ejemplo: Ia fig. 1 es una vista esquematica que ilustra
el principio del procedimiento segin la invencidn; la
s« - fig. 2 es una vista esquematica a meyor escala, represen-
téhdo zonas de empalme entre apas sucesivas de composicio
10, nes diferentes, despuds de la oxidacidén anddica; la fig.
'3 es uﬁa viste esquematica en seccion vertical de un dispo
sitivo para la ejecucion del procedimiento perfeccionado
segin la invencidn; y la figura 4 es una vista en perspec—
tiva de un ejemplo de anillo de moldeo que puede ser uti-
15. lizado en el dispositivo de la figura 3.

Lag figuras 1 a 4 ilustran perfeccionamientos
que hacen el objeto de la demanda; la fig. 1 muestra muy
esqueméaticamente un blogue 13 formado por un apilamiento
de capas 14, 15 de composiciones diferentes, estando indi-

20, cado el sentido de descenso del bloque por lg flecha I,

Se constata, de hecho, que en la frontera de las
dos zonas de composiciones diferentes, correspondientes
a las coladas sucesivas de dos alineaciones, existen gradug
ciones de composicidn que evitan, después de la oxidacidn

25, anodica, una variacion brutal de color, de mal efecto de-
corativo. Asi, si se toma el ejemplo de la colada sucesi-
va de aluminio A5 hacia 710°C y de aluminio con 5% de sili
cio hacia 65000, se constata que, como explica la fig. 2:
EL A5 16 colado el més caliente en el AS5 17 en curso de

30, golidificacidén tiende & refundirlo y a rediluirlo superficisal g
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mente de forme homogeénea, formado aéﬁ una cape intermedia-
ris 18 casi homogénea.

E1 AS5 17 colado sobre el A) 19 en ourso de so-
lidificacidn no.refunde completsmente la capa superficial
de A5 pero la refunde localmente segin una red v conduce,
después de una oxidacion enddica, a una zona menchada, re-
velando particulas de A5, 208, envueltas en una matriz
20b mas cergeda de silicio.

Sin adaptaciones particulares, previstas por la
invencidn, de la técnica de colada semicontinua, la cons-
titucion de un apilamiento de capas rectilineas, pero de
espesor vaiiable, de dos aleaciones de composiciones dife-
rentes, tal como se ha representado esquematicamente en
la £ig. 1, no permitiria obtener, por laminado ulterior
de +tal plataforma compuesta, productos que revelen, por
la oxidacion anddica, un motivo decorativo agradable.

Con referencia las fig. 3 y 4 va a ser descrito
un dispositivo gue pone en marcha varios medios permitien
do llegar al resultado buscado. »

En la fig. 3 esta representada esqueméticamente
wne instalacidn de colada semicontinua comprendiendo un
anillo de moldeo 21, enfriado por lg rampa de riegc-22.-

Un distribuidor 23 flota en la superficie del
metal liquido 24, estando dicho distribuidor provisto de
orificios de distribu¢idn 25. El distribuidor puede ser
elimentado de composiciones diferentes de metal liquido
& partir de dispositivos de colada no represemrtados. EL
metal solidificado estd designado por referencia 26.

La fig. 4 representa un anillo vaciador 21, Cuw~

yas paredes laterales 2lg estén cortades en un extremo



que va a ser precisado después, comportando las caras in-

‘ternas 21b de estas paredes unas ranuras verticales 27.
El mecanismo del procedimiento es el siguientes

Durante la colada sucesiva de las composiciones de metal

Se diferentes en el anillo vaciador 21 mediante el flotador

distribuidor 23, la forma como se efectis la difusidén de

cada composicion en la composicién precedentemente colada
es funcidén de la forma y de la disposicion de los orifi-
cios de distribucidn 25 en el fondo y/o las paredes del

10, 'distribuidor 23. Una distribucion irregular de los polos
de calor en la masa liquida 24 pertumba los frentes de
solidificacidn y evita el aspecto rectilineo antiestético.

Existen otros medios eficaces que permiten obte
ner la irregularidad buscsada. en pariicular, se puede

15. utilizar el hecho de que el enfriamiento del lingote tiene
lugar en dos tiempos: Primeramente en la zona A situada
casi en el nivel de la rampa de riego 22, por contacto
con el anillo de moldeo enfriado; y luego directamente
por contacto con el agua que se escurre a 1o largo del

20, lingote en la zona B. Bl enfriamiento en la zona B comien
zg desde que se interrumpe lg pared vertical 2la del anillo.
Bastae pues, pare obiener un enfriamiento irregular dar a
la pared 2la del anillo vaciador un perfil irregular, tal
como el representado en la fig. 4.

25. Otro medio que permite obtener las irregularida
des deseadas consiste en hacer variar el coeficiente de
intercambio entre el mefal y la pared 21b de la lingoters,
realizado estrias o ranuras 27 sobre las porciones de paw
red a lo largo de las cuales se quiere disminuir el enfria

30. miento. El perfil de estas ranuras es, se entiende, para
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adaptar a cada tipo de aleacidn colada. 7

Los diversos medios indicados anteriormente pue-—
den ser utilizados separada o simulténeamente segin el fin
buscado, que interviene igualmente sobre la eleccidn de
las irregularidades de perfil del anillo de moldeo o de su
ranurado, o sobre la reperticion y la forma de los orifi-
cios de distribucidn.

De une forma genersl, la invencidn no estd limi-
tada a los modos de ejecucidn y realizacidn representados
¥y descritos que no han sido escogidos mas que a titulo de

ejemplos.

NOoTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidnt

1. Perfeccionamientos en la fabricacidn de pro-
ductos a base de aluminio, segin la cual se yuxtaponen zo-
nas de composiciones diferentes, escogidas en la familia
formeda por el eluminio y las aleaciones'dgl alupip}o, ¥y
se forma sobre la superficie de una preforma de esta mate-
ris, por oxidacidn anddica, une pelicula de doxido, carac—
terizados por el hecho de introducir sucesiva y alternati-
vamente en un mismo recipiente, al menos dos composiciones
diferentes a base de aluminio, respetando pare ceda compo-
sicion une temperatura de colada suficienteuente prdxima
a su temperatura de solificacidn, de forme que la golidifi

cacién del conjunto intervenga antés de que las diversas




capas hayen tenido tiempo de difundirse enteramente unas
en otras,

2. Perfeccionamientos en la faebricacién de pro-
ductos a base de aluminio, segin la reivindicacién 1, ca-

5. racterizados por realizarse la colada sucesiva de las di-
versas composiciones de forma que se obtengan superficies
de separacidn de forma irregular.

G 3. Perfeccionamientos en la fabricacidn de pro-
dﬁctos a base de aluminio, segin la reivindicecidén 2, ca-

10. racterizado por obtenerse dichas superficies de separacidn
"irregulares realizando un enfrismiento diferencial en la
periferia del lingote colado.

4., Perfeccionamientos en la fahricacidn de pro-
ductos a base de aluminio, segun las reivindicaciones 1 a

15. 3, caracterizados por utilizar, en combinacidn, un reci-
piente'provisto de un dispositivo de enfriamiento, al me-
nog un distribuidor de colada alimentado de composiciones
diferentes a base de aluminio, y, medios para obtener capas
sucesivas separades por superficies de forms irregular de~

20, seada.

Se Perﬁeccionamientos en la fabricacidén de pro-
ductos & base de aluminio, segin la reivindicecion 4, ca-
racterizados porque el distribuidor comporta orificios de
distribucidn repartidos irregularmente en su fondo y/o en

25. sus paredes.

6. Perfeccionamientos en la fabricecidén de pro-
ductos a base de aluminio, segin la reivindicacidn 4, ca—
racterizado porgue dicho recipiente comporta paredes verti
cales enfriadas por una rampa de riego, cuyas paredes verti

30, cales tienen altura variable.
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7. Perfeccionamientos en la fabricacidn de pro-
ductos a base de aluminio, segun una cualquiera de las rei-
vindicaciones 5 y 6, caracterizado porque las caras inter-
nas de dichas paredes verticales del recipiente comportan
ranuras.

8. Perfeccionamientos en la fabricacidn de pro-
ductos a base de aluminio.

La presente memoris consta de ocho hojas foliae

das escritas a méquina por una Sola cara.

Barcelona, 15 de noviembre de 1967,

CEGEDUR GP
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