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El presente registro de Patente de Imvencion se refie

re a un procedimiento para la fabricacion de mantas de ca-

.ma con un sola costura para acolchonar en el sentido longi

50 tudinal, asi como a un dispositivo para la fabricacion au-
tomatica de estas mantas.-

Preferentemdnte se fabrican las mantas de cama -
gcolchonandolas por un material para la Ffabricacién de man
tas.~ Bgte material de manta ée coloca sobre un marco de -

100~ tension seguidamente se coloca el material para acolchonar
en general de fibra de algodon;— Sobre esta capa, se coloca
la capa superior de la manta que gqueda tensada y moviendo
el marco con el material temsado varias veces pasande la -
mare por una maquina especial de pespunte en primer lugar
15.= en un sentido y seguidamente en el sentido opuesto verti--
cal.~ Ta cogtura de los cantos se efectua mis tarde en ——-
otro proceso de trabajo.~ la distribucion de la fibra de -
algodon, asi como todos los movimientos en las maguinas de
coser al igual que el transporte a y de las maqgiqagl.ggnzh'
200~ hace manualmente, lo que es antiecondémico.- Ademas en el -
trabajo manual, el matefial es mal digtribuido y mal trata
do por el consiguiente desprendimiento de las fibras de al
godon que vuelan por el aire, perjudicial para la salud.-
El invento parke de la base que la fabricacion de
25 y= las mantas se puede efectuar mas rdpidamente y mas sencim-

llamente, cosiendo las mantas solo en un sentido.- Trabajan

do segun el procedimiento conocido, se debe aplicar el co-
sido en forma de caro, para sujetar el material para el =-

acolchonado en la manta.~ 9i no el materigl se deslizaria
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formando bultos cuvando se utiliza la manta.-

Este problema es especialmente importante cuando
se trata de lavar una de estag mantas.-

Estas dificultades no existen cuando'como se re-

comienda en este invento, las mantas llevan solo costuras

longitudinales en un sentido, lo que significa que estas man

tas se pueden fabricar sin trabajo manuwal exceptuando uno
de poca importancia en la fase final de la fabricacidn.-

El invento se caracteriza por la disposicion de
Tibras para acolchonar orientadas en una direccion en una
ﬁaquina a cardar segun el procedimiento conocido, en forma
de una capa de fibras dispuesta sobre una hoja fina de un
material eldstico con superficie rugosa por ejemplo Polies
ter y colocando otra hoja del mismo material encima de es~
ta capa.- Seguldanente se hace pasar este laminado en an-
gulo recto con relacidn a la direceidn de las fivbras, por
dos redillos de lona, digponiendo una tela de manta arriba
y debajo del laminado.~ LBsta combénacion de materiales msa
seguidamente por una magquina de coger especial con un gran
numero de agujas, haciendo de csta manera, visto la dire—-
ccidn del avance de la mane, varias costuras a la vez.-Los
bordes del material se desanchan lateralmente lo que permi
te la costura de log cantos de la manta.— A continwacion -
se cortan las longitudes de las wantas y se colocan lag —-
cintas de los bordes y se efcetia la costura de estas,-

Bl invento se refierec ademds a un dispositivo pa
ra el proceso auntomatico del procedimiento antes descrito.-
Este dispositivo se compone en un principio de unas mdqui-
nag ya conocidas, combinadas y sincronizadas entre si segin

un’ gistema determinado.- Inmediatamente antes de la instala
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cion para cardar, se inétala un aparato de medicion de peso
conectado en sut salida con un colocador de fibra cuya mision
es de disponer la fibra sobre una hoja fina de Polisster, -
nmaterial elastico que estd dispuesto sobre una cinta trans-
portadora puesta en movimiento por un rulo de material e-Es~
ta cinta tranportadora esta dispuesta en angulo recto con -
relacion a la direccion de colocacion de la fibra y en el -
sentido longitudinal con relacion a las fibras.~ Otro rulo
de material como el antes citado esta dispuesto en el otro
lado del dispositivo de colocaclon de fibra pare colocar —-
otra hoja fingbomo la dispuesta debajo.- Seguidamente se ha
ce pasar este laminado enitre dos rulos o cilindros de mate-
rial de manta formando de esta manera dos cublertas a cada
lado del laminado.- Por este procedimiento se forman los ~-
cantos por un dispositivo especial y el ensanche lateral --
por ensanchadores y cilindros de avance pasando seguidamen-—
te por una maquina de acolchonar con varias agujas que for-
ma la costura sobre todo el largo de la manta en el sentido
longitudinal.— Detrds de la maguina de coser se encuentran a
distensores suplementarios y una maquina de coser los bordes

a cada lado de la manta.- Una de estas mSQuinas trdlgja en -

B R

el sentido opuesto como cualquier maquina de acolchonar.-

Exigte ademas un volante medidor que da un impul-
g0 a una maguina autormdtice de corte para cortar las man——
‘tas en su largo previsto.- Despﬁes de la magunina de cortar
se encuentrs una maquina de coser los cantos finales.F

Caracteristicas importantes para el invento se ==
relacilonaran a continuacion del esquema adjunto par un ejem
plo de ejecucion.-

Representan:
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Figura 1.- Una seccion de la manta segun el invento.-
Figura 2.~ Una vista de planta sobre un dispositivo de la
fabricacion automatica de la manta segun figura 1.-

Figura 3.~ Una vista laterial de una parte del dispositivo
gegun figura 2.-

Como se desprende la figura 1, la capa media se
éogppne de una capa de algodon, cuyas fibras estan dispuesg
tas en angulo recto en relacion al sentido longitudinal de
;a manta, es decir, en angulo recto en relacion con la hori
zontal del dibujo.~-

Encima y debajo se encuenira una hoja fina 2 de
material elastico con superficie rugosa, preferenteménte -
de material sintetico especialmente Poliester, para sujetar
las fibras en su posicion y para accionar conjunbamente —-
cuando se dobla la manta, de manera que el esfuerzo de fle
xlon que se presenta este mejor repartido por la superficie
de flexion, de lo cual resulbta que la manta gse presenta mas
elagtica y mas flexikle al tacto.~ La flexion no acciona -
sobre un solo punto.— Sobre la superficie exterior se colo
ca sobre las hojas elasticas 2, una tela de manta 2, asf -
como en la superficie inferior.-

E1l material representado no lleva lag costuras -
habituales en forma de caro, puesto que se consigue sufi--
ciente estabilidad de las fibras de algodoﬁ y fijacion de
las mismas. para prescindir de mas cnsturas.—.Bastan las —
cogturas longitudinéles, llamadas costﬁras de canales.~-Ello
representa una economia apreciable en procesos como en ma-
terial ¥y ademas se consiguen mantas con unﬁmejor dibujoe~

Para evitar que las fibras se deslicen en sentido
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contrario o unas encima de las otras, sobre las fibras se
colocan las hojas con superficioes rugosas, que han de ser
myy finas y dlasticas para poder seguir los movimientos de
flexion de la manta sin presentar resistencia.-

Para la fabricacidn automatica de mantas segun el
procedimiento descrito, se ha construido un dispositivo --
con medios conocidos y muevos, combinados entre ellos.-

De las figuras 2 y 3, se desprende que el llena-
do & la manta, en el caso presente, el algodon, pasa por -
un aparato de medicion de peso 5, donde se pesa una canti-
dad determinada para una manta.- Este aparato de medicion
de peso comunica directamente con ﬁna ingtalacion de cardar
6, donde se introduce la cantidad pesada.- En el lado de -
salida de la instalacion de cardar 6, se encuentra uphlma-
cenamiento de fibras ;, gue coloca el algodon cardado en -

forma de una capa de fibras 1,% estas fibras se desarrollan

‘en principio paralelamente con el sentido de avance sobre

una hoja fina2, dispuesta en angulo recto en relacion con

el distribvidor de la capa de algodbn.— Esfa hoja 2, es —
movil y de material elastico con una superficie rugosa,— -
Durante la reparticion de la capa de algodon, la hoja 2, -
esta inmovil mediante una cinta transportadora 8, la hoja

2 se desplaza hacia adelante contra un cilindro 10, dis—
puesto encima de la cinta y del mismo material ¥y se coloca
una hoja fina encima de la capa de algodon.- Ia primera ho-
Jja, 2, se desliza de un cilindro de material 9, dispuesto
lateralmente del distribuidor de algodon.=-

Bl laminado obtenido de esta menera 2, 1, 1, es

transportado por la cinta transportadora 8, hacla Ros ci-

¢
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Iindros 11, durante lo cual eX laminado abandona la cinta
transportadora 8, y se dirige hacia dentro de los cilin—-
dros.~ Alli se coloca el material de manta a los dos lados
del laminado, formando de esta manera una manta de las ca

pas 3, 2, 1, 2,3.~ Egta manta va al mismo tiempo que se -

. forman los cantos, por un formador de cantos 20, y extension

lateral por un dispositivo de extensiﬁn 12, hacia una maqui -
na“ﬁé abolohonar 13, con un gran numero de agujas haciendo
costuras longitudinales sobre Iodo el ancho de la manta,~

El matefial de mgﬁta se degliza durante este proceso pér -
rodillos dobles de avance 21, que ge encuentran a la sali-~
da de la maquina de coser.- Mientras la manta es contimua
nente extendida lateralmente mediante otros extensores de
material 14, los cantos pasan por maguinas especiales de -
coger los cantos 15,

Una de estas maguinas trabaja como se ve en este
cago, la inferior, en el sentido'oontrario a todas las de~
mas maquinas de coser.— Ello ha sido posible por una cons-
truceion nueva que no hace parte de este invento.—

Durante todo el avance, se mide el largo de la man
ta mediante un volante de medicion 16, qued?mpulsos ala -
naquina auvtomatica de cortar 1;, para cortar la manta de -
una longitud determinada.~ Mientras tanto, el material de
manta se traslada por cilindros dobles de avance 22, y 23,
dispuestos a cada lado de la maquina de cortar.-

Solo despues de cortar la manta de la cinta de -
manta, empieza el trahajo manwal, se transporta la manfa a
una maquina de coser las cintas de los bordes 18, donde se
colocan las cintas de los bordes 13, donde se colocan las

cintas en los lados cortos de la manta ¥y hacia olra maquina



para coser los finales de las cintas.-

Todos los procesos de trabajo de maquina, son -
sincronizados ¥y toda la instalacion es mandada de un puunto
sin otros procesos manuales que la introduccion del algo-

5 om don en el aparato de medicion de peso y el avance ultima-
mente mencionado para la costura y terminacion de los can
tos finales.-

Por el procediniento segun el invento se obliene
un producto completamente muevo y sensiblemente mejor.- Al

10,~ mismo tlempo se pueden reducir los gastos de fabricacion -
por una reduccion sensible del numero de operarios y por -
un aumento apreciable de la produccion.-

$a manta se puede fabricar tambien segun el ine.
vento con una hoja fina y elastica 2 entre dos capas de -

15 fivras de algodon 1, 0 sea solo materizl de manta en 10S -
dos lados de la capa de algodon y ademas como antes, con -
otra hoja clastica a cada lado de las capas de algodon.-—

Descrita suficientemente la natufalezaude la Pa~. .
tente se hace constar expresamente que cwalquier modifica~

20.s— cion de detalle que se introduzca en la migma, se'consideg
rara incluida dentro de esta proteccion, eh tantoc tue Moo=
altere o modifique esencialmente su finalidad caracteristi
Caom

+ 0T 0T A &

250~ Por ultimo se declaran de novedad, las siguientes:

REIVINDICACIOHNES

12,~ Procedimiento y dispositivo pera la fabricacion de mann
tag, cuyas fibras de acolchonar eslan orienbadas en una di-

reccion determinada, caracterizadas esencialmente por la -

disposiclon de una capa de fibras sobre una hoja fina
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de material elastico con superficie rugosa, desplazando se-
guidamente la hoja fina éon l2 capa de algodon en el senti-
do de angulo recto, con relacion a la dispogicion longitudi
nal de las fibras y por otra hoja igual o similar dispuesta
encima de la capa de algodon.~ Por la colocaclon del mate~—
rial de manta sobre los dos lados del Laminado obtenldo y -~
por el corte adecuado de las mantas en los largos determing .
dos por una maquina de corte hacia la cual anvangza el mate-
rial de manta paralelamente a su direccion de avance y late
raimente en relacion a la direccion longitudinal de las fi-
ﬁras, cosiendo las mantas en el sentido longitudinal y ter-
minar la costura en los bordes finales,-

28,~ Procedimiento y dispositivo para la fabricacion de man
tas, segun la reivindicacion anterior, caracterizado por la
colocacion de unc capa de fibras de algodon sobre la prime-
ra hoja, colocando sobre egta ultima otra capa de fibras y
digponiendo encima de esta una tercera hoja y colocando S0~
lanmente despues el material de manta vniendo todas las ca--
pas citadag.-

38.,- Procedimiento y dispositivo pargia fabricacion de man-
tas segun las reivindicaciones anteriores, caravterizada —-
por la combinacidén de un numero de magquinas y dispositivos
conocidos y sincronizados entre si, contando con un aparato
de medicion de peso, una ingtalacion de cardar dotada en su
salida de un dispositivo de reparticion de algodon gue colo
ca vna capa de fibra sobre una hoja fina de material elasgti
co, con un soporte de una cinta transportadora, que se desa
rrolla de un cilindro de materisl, la cinta transportadora,
estando dispuesta en angvulo recto en relacion con el senti-

do de la colocacion de algodon v en sentido longitudinal del
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avance {e la fibra, por un segundo cilindro dispuesto en el
otro lade del distribuidor de algodon, en el cual se encuen
tra wn rlo de material. - De otra hoja fina inferior que -
corresponde a la hoja superior que se coloca encima de la -
capa de algodon, formando de ‘esta manera un_laminado.- Dos
rulos de material de manta que colocan a los dos lados del
material laminado de manta, formando un material de manta
compuesto; formadores de mntos y tensores de material; una
maguina de coser dotada de varias agujas, para costuras —-
longitudinales por todo el ancho de la manta;s; cilindros de
avance paré el avance de la mania;_tensores suplementarios
dispuestos detras de la maguina de coseri una magquina de -
coser cantos en cada lado, de las cuales una trabaja en sen
tido contrario, un volante para la medicion de la parte so
gida de la manta y para el mando de utna maguina de corte gue
trapaja automaticamente, cortahdo lag mantas en su longitud
determinada;'una maguina de coser lag cintas de borde y una
maquina de coser los cantos finales.- ' .
4&,~ PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO P%RA LA FABRICACION DE MAN
TAS.-

To@o ellos tal y como se descfibe-en.la.ﬁemoria“;
que antecede, se reivindica en su nota y se acompaila a titg
de lo ejemplo en la adjunta hoja de planog.-

Consta la presente memoria descriptiva de 10 hojas
foliadas y mecanografiadas a dos espacios y por una sola ca

8o~




THURE BERG

HOJA 1 DE 3

FIG.1

ESCALA VARIABLE

“ ~ — v o oy iy A 4 > s
[ L v P ’
sl X ARSI X
-, \ SN e,

Madrid, 24 NOV. 057
EH 7’i3‘r\ftT’GQNZAl{EL,




THURE BERG

HOJA 2 DE 3

A7 5= 712 2010 1 8 2
I \%n _4{= __ '/
18 14 » "'ﬂi
=] —_—
14 E g
\ = __”__-_"_:”_;;::J T
4 -{ f Hk;] k uuuuu .7
23 22 20 M1
- 27
15 13
—I Ls
¥ FIG. 2
(‘~/5

ESCALA VARIABLE

id 2.4 NOV, 4967
Madrid, 2.4 0\»({325‘1 H

JOEE kil GO

6./ _
iy ).’: - //)'




THURE BERG HOJA 3 DE 3

FIG.3

18 19 23 17 22 16 21 m,m 1l
7

5 | O

ESCALA VARIABLE




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



