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' El invento se refiere a una máquina para ia confección 
de sobres para cartas, bolsas planas o similares, designados 
a continuación.en general cómo "envolturas", con solapa de 
cierre autoadhesiva, es decir, a pegar sobre el dorso de la 
envoltura sin humedecer preyiamente, mediante simple presión, 
por ejemplo, d.e acuerdo con la patente alemana n<? 577.984.
En tales, envolturas se aplican,.tanto sobre la solapa de cie­
rre, .como también en el correspondiente lugar de contacto del
dorso de la envoltura, sendas franjas de látex o de un pega-

' . - * - * . * .
mentó'similar.

/Para, la confección de tales envolturas autoadhesivas se 
conocen diversos procedimientos y máquinas. En parte se pro­
ducen las envolturas en'una máquina plegadora, con la solapa 
de cierre, sin engomar,' y a continuación, en una fase de tra­
bajo separada, se aplica en una máquina engomadora, sobre la 
solapa de cierre y el correspondiente lugar de contacto del 
dorso de cada envoltura, una tira de lá.'tex, secándose a con­
tinuación. Este procedimiento está muy generalizado, pero 
resulta también muy costoso, debido a la segunda fase de tra­
bajo.̂  Como consecuencia del gran ancho de escalonamiento en 
el secado del látex, bn atención a las dos-tiras-de látex 
aplicadas sobre cada envoltura, -o bien son estas máquinas en-- 
gomadoras muy largas, o se rendimiento es pequeño.

Las bolsas planas autoadhesivas se suelen plegar gene­
ralmente en una máquina para bolsas planas, cuyo tipo genera., 
de construcción se muestra en la fig.- 1 de la patente britá­
nica n".731.932. Sobre la solapa de! cierre todavía abierta, 
así como sobre la correspondiente superficie de contacto en 
el dorso de la envoltura, se aplica , a continuación'.del ple­
gado y en. una . sólá'pasada a través de la máquiiía, sendas
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franjas de látex, secándose seguidamente.
Para la confección de envolturas conforme a la patente 

alemana h° 577.984 más arriba mencionada, es conocida una 
máquina que produce en una sola pasada envolturas provistas 
de dos tiras.de látex (véase nuestra patente alemana n" 
621.776). En e'sta máquina, que sigue trabajando todavía hoy 
en día conforme al mismo principio, las piezas en bruto .de 
las envolturas, movidas eh posición escalonada, son recubier 
tas primeramente con una capa, de látex los bordes al descu­
bierto de las solapas de cierre, después se seca la capa de 
látex/ seguidamente se recubren con una capa de látex los 
bordes de las solapas del fondo que están al descubierto, en 
posición escalonada, en el otro lado, a continuación se seca 
esta segunda capa de látex, y finalmente se separan las en­
volturas del escalonamiento y se terminan de plegar.

En todos los tres.procedimientos reseñados, el látex es 
aplicado en cada caso desde un lado sobre la envoltura ple­
gada a excepción de la solapa de cierre, todavía abierta, o 
sobre la pila movida escalonadamente de.las piezas'en bruto, 
mientras que el otro lado se halla apoyado de manera apro­

piada. *
El invento se refiere a máquinas aproximadamente con­

forme a la patente alemana n° 621.776, en las que el látex 
se aplica una vez sobre los bordes al descubierto de las fu­
turas solapas de cierre, sobre la cara superior de las pie­
zas en bruto movidas escalonadamente y, una vez secada esta 
capa de látex, seguidamente sobre los bordes al descubierto 
de las futuras solapas del fondo, sobre la cara inferior de 
las piezas en bruto movidas escalonadamente, secándose a con­
tinuación. A este particular está la pila escalonada de pie-
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1 ' zas en bruto soportada en cada caso de manera apropiada con
relación el-dispositivo de engomado para.-él.látê :, indiferen--

?,- . .* temente de si la aplicación se realiza mediante un rodillo,
t - *!' ó por medio de un mecanismo de engomado a pincel.' Para cada

' S proceso de secado siguiente a la aplicación, se requiere una

!r vía de secado especial que, después de la primera aplicación
 ̂ ;.** 

..-'.-.I.* , * de látex, está conducida debajo de la máquina y, después de

i', -. -..i'.*-. la segunda aplicación de látex, por encima de la máquina. Las
dos. vías de' secado separadas encarecen la máquina. Los meca-
nismos de engomado, muy separados uno del otro, así como la
segunda vía de secado discurrente por encima de la máquina,
dificulta-n el manejo d.e..esta máquina que, por lo demás, es

muy segura. : - ' -; *. ' . ;  ̂- _
-'La misión del invento estriba en eliminar los inconve-

' -. , . '15,..,t . ...  ̂ - nientes de la máquina descrita últimamente.,Usté problema se
'r -í . resuelve mediante una máquina, en la .que los dos mecanismos

¡j - ;
engomadores están dispuestos uno frente al otro, a ambos la­
dos de las -piezas en.bruto movidas escalonadamente, de modo 
que cadá'uno de los mecanismos de engomado sirve para el de

20 enfrente como apoyo para las piezas en bruto escalonadas, y 
porque las-vías de secado siguientes a lós'mecanismos engo­
madores están combinadas de modo que forman una sola vía de 
secado, que'seca las piezas en bruto escalonadas, recien en-

i;.1- gomadas, al mismo tiempo desde arriba y desde abajo.
: .. - 25 Los mecanismos de engomado destinados a la aplicación

{i¡: i  ̂
del látex, pueden estar dotados-de rodillos de aplicación, 
o bien estar hechos también en forma de mecanismos de engo-

i: ' "
1'" ' '

mado a pincel, con una ranura.estrecha de salida para el lá-
'!' " ' -*r ,'tex.. También eL empáje.'jámients'ó̂ d̂ \imy'mecanismo engomador de .

_ 30 ' rodillo con.ún' mecan'ismo engópadór a,.pincel, situado -frente
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.. 1 a él, es posible conforme al invento.
. - Un ejemplo de realización del invento será descrito a

jt continuación a base del dibujo puramente esquemático, En el

H < r -  ̂ j dibujo son:
La fig. 1, la disposición de.los¡mecanismos de engoma-

n--'
¡í'_ . : ' do equipados con rodillos de aplicación y de la vía de se-

ir-,-.;,..;' , ... cado en una máquina;

. ... la fig. 2, la disposición correspondiente de dos meca-
.* \

i i.,,' .... . ' * - nismos engomadores a pincel, en lugar de mecanismos con ro-

* 10 dillos de aplicación;.
la fig. 3, úna pieza en bruto de una envoltura con el

.látex aplicado, vista en la dirección de la flecha A.
En la fig. 1 se ha. indicado el contorno de una máquina

destinada a la confección de sobres para cartas, en sección

¡ i ; -  ' 1S
longitudinal, habiéndose dibujado únicamente el camino de 
las piezas en bruto a través de la máquina y la disposición
de los mecanismos engomadores y de la vía de secado. De de-

¡ ' . ' bajo-de una pila 1 son retiradas sucesivamente, una a una,
' í ' las pi-ezas en bruto de los sobres para cartas, siendo he-

20

i1
¡.
i

chas seguir en torno de varios rodillos o.cilindros sobre 
el camino 2 dibujado con una lmen d.e trazos y puntos, en 
la dirección de la flecha, pudiendo eventualmente ser im­
presas por dentro y/o por fuera. Ent 3 so n ' las diversas 
piezas en bruto escalonadas de tal modo, que por encima y

25 por debajo de la pila escalonada únicamente quedan ya al

!'

descubierto los bordes de cada pieza en bruto que han de 
ser recubiertos con una capa de látex. Las piezas en bruto 
se mueven en pila escalonada y correspondientemente más des­
pacio sobre.el. camino 4 dibujado con una línea gruesa, avar-

I r 3 0 '
i.')-

zando, de la manera en sí conocida; entre correas,.cadenas-

' 1
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! " 1 y similares.
Un poco por detrás del escálonamiento de las piezas en

i ' bruto realizado en el punto 3, están dispuestos a ambos la-
. ̂  ^- ." dos del camino 4 de las mismas,-dos mecanismos engomadores

i"'.*.* . 5. 5, 5'- El mecanismo engomador 5 aplica con un rodillo de
aplicación 6 el'látex retirado de una cuba 8'por un.rodillo
elevador 7. sobre los bordes al descubierto en la cara su-

; -perior de las piezas en bruto escalonadas de las solapas de
cierre* de las mismas, mientras que el mecanismo engomador 5'

'! 1.0 con el rodillo'de aplicación 6'.aplica el látex extraído por

!: ; " * *el rodillo elevador 7' de la cuba 8', sobre los bordes al des
cubierto en-la cara inferior de las piezas en bruto escalo-
nadas de la solapa del fondo de las piezas'en bruto y futuroi i - dorso de los sobres para cartas terminados.

15 Una pieza en bruto de una envoltura conforme a la paten-

' ", te alemana n" 577-984 mencionada en la introducción, ha sido
representada en la fig. 3 a mayor escala. Consiste en la par-

j: - ' ' te central 15̂  dos solapas laterales 16, la solapa de cierre
' ' . * 17 y la's.olapa del fondo 18. En el escalonamiento se encuen-

20 r.tra el borde '19-de la solapa de cierre al descubierto para 
el mecanismo engomador 5̂  5̂ el borde 20 de* la solapa del 
fondo al descubierto para el mecanismo engomador 5'.

El camino 4'' de las piezas en bruto engomadas por las

i dos caras, camino que preferentemente discurre horizontal-:! - 25 mente por debajo de la máquina, está hecho en forma de vía
-de secado. Por debajo del camino 4' está dispuesto un canal

- de aire caliente 9 y, por encima del mismo,.un correspondien-

.** te canal de aire caliente 9' . Ambos canale.s tienen en su ladc! = . 7 :vuelto hacia las piezas en bruto, una pared 10 ó 10' de cha-
30 'pa perforada o similares, de.la que fluye el aire caliente

 ̂ : r . - * *\ . . - .. *. ...i*-' ' *- .
:.1
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que sirve para secar el látex y que es alimentado a los cana ­
les de aire caliente, de la manera conocida, por un ventila­
dor a través dé un calentador, que no ha sido representado, 
en cantidad y temperatura.regulables.

Las piezas en bruto secas,- todavía en posición escalo­
nada, son conducidas en 4" hacia arriba conforme a la línea 
dibujada con trazo grueso, hn 11 son.separadas una a una de 
dicho escalonamiento, recorren entonces individualmente y 
una-tras otra la máquina plegadora, sobre el camino 12 dibu­
jado con trazos y puntos, siendo depositadas én 13, ya ter­
minadas de plegar, sobre la mesa de clasificación de la má­

quina. . -
La fig. 2 representa la disposición de dos mecanismos 

de engomado a pincel, situados unó'-frente al otro y por en­
tre los cuales son movidas las piezas en bruto escalonadas 
sobre su camino 4, en la dirección de la flecha. Al mismo 
tiempo sale látex en los puntos de contacto con las piezas 
en bruto, a través de una ranura estrecha, regulable en una 
forma qUe no ha sido representada, desde el espacio interior 
de cada uno de los mecanismos 'engomadores, siendo aplicado 
uniformemente sobre el papel. :

La gran ventaja de la disposición de acuerdo con el in­
vento de los dos mecanismos engomadores a ambos lados del 
camino de las piezas en bruto escalonadas y exactamente uno 
frente al.otro, reside en que cada uno de los mecanismos 
engomadores puede servir para el otro mecanismo engomador 
como soporte apoyado contra la capa de látex todavía húmeda 
de las piezas en bruto escalonadas, lo que únicamente puede 
conseguirse de este. modo. Con ello resulta posible el engo­
mado simultáneo de las dos caras de las piezas en bruto y
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el secado simultáneo de las mismas en una vía de secado"re­
ducida a la mitad del largo respecto a las máquinas conoci­
das.

Hl invento no debe considerarse limitado a la máquina re­
presentada a manera de ejemplo, en la que -las 'piezas en bruto 
son alimentadas una a una, totalmente separadas de la pila. 
Incluye también máquinas que escalonan ya las piezas en bru­
to en la alimentación. ' ..

Un resúmen, la latente de Invención que se solicita de­
berá recaer sobre las siguientes: .

- REIVINDICACIONES -
1. Una máquina para la confección de sobres para car­

tas, bolsas planas o similares, con solapa de cierre autoad- 
hesiva, en la que las piezas en bruto son hechas pasar en po­
sición escalonada a lo largo de mecanismos de engomado para 
la aplicación de látex o pegamentos similares, uno de los cuá­
les aplica látex, desde uno de los lados de las piezas en 
bruto escalonadas, sobre los bordes al descubierto de las so­
lapas de. cierre, mientras que el otro lo hace, desde el otro 
lado de las. piezas en bruto escalonadas, sobre los bordes al 
descubierto del futuro dorso de la envoltura, estando las 
piezas en bruto apoyadas por ellado opuesto, y hallándose 
dispuesta detrás de cada mecanismo engomadorúmnaívíáede^secaí. 
para el látex aplicado, caracterizada porque los dos mecanis 
mos engomadores están dispuestos uno frente al otro, a ambos 
lados de las piezas en bruto movidas escalonadamente, de mo­
do que cada mecanismo engomador sirve al de.enfrente como 
s.oporte de las piezas en.bruto, escalonadas, y porque las vías 
de secado siguientes a los mecanismos engomadores están reu­
nidas para formar una sola vía de.secado, que seca las pie-
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i'" . 1" za.s en bruto esca.lona.daS) recien engomadas, al mismo tiempo
i * .'- - desde arriba y desde abajo. . .* . ' * ' S '

2. Una máquina.de acuerdo con la reivindicación 1, ca-
i' . - "it- . racterizada por estar dispuestos uno frente a otro dos meca-

5 nismos engomadoreS con rodillos de aplicación.
3. Una máquina de acuerdo con la reivindicación 1, ca-

racterizada por estar dispuestos uno frente al otro dos meca-
1 nismos de engomado a pincel.

i "  ''' . 4. Una máquina de acuerdo con la reivindicación 1, ca-

10 racterizada por estar un mecanismo de engomado a pincel dis-
puesto frente a un mecanismo engomador con rodillo de apli-

cación.-

i - * ' $. Una máquina de acuerdo con la reivindicación 1, ca-
racterizada porque la vía de secado esta dispuesta por deba-

! " 15} - . jode la máquina.
i

6. Se reivindica por último, como objeto sobre el
j * - ' que ha de recaer la Patente de Invención que se solicita:
it "UNA MAQUINA PARA LA CONFECCION DE SOBRES PARA CARTAS, BOL-
! SAS PLANAS 0 SIMILARES".
¡ 20 Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre-
i¡
i sente memoria que consta de nueve páginas mecanografiadas
1) y dibujos que se acompañan..

Madrid, 23 de Noviembre 1.967
BERNARDO UNGRIA

.P'P.j . 25

! 30
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