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"'conocen dlversos procedlmlentos Y méqulnas. Ln parte se pro-

01erre autoadhes1va, es declr, a pegar sobre el doruo de la

.rre, .como tamblen en-el correspondlente lugar de contacto del

de cierre. sin engomar, y a contlnua01on, en una. fase de tra—,

-as1 como sobre la correspondlente SHpGTflCle de contacto en

gado J en una sola pasada a traves de la maquzna, sendas -

Bl 1nvento se reflere a una maqulna para la confeccidn
de sobres para cartas, bolsas planas 0 51m11ares, des1gnados

a contlnua01on en general como. "envolturas" con solapa de

envoltura sin humedecer prev1amente, medlante s1mple presidn
porzejemplo, de acuerdo con la paten?g alemana n? 577,984,

En tales.envolturas se aplican,itantonSOBie-la solapa de cie-

dorsc-de la envoltura, sendas franJas de latex 0 de un pega-

[
B ]

mento similar.

. Para la confeccibn de.taleS'enVOlturas autoadhesivas se

ducen las. -envolturas en una maqulna plegadora, con la solapa

baao separada, se aplica en una maqulna engomadora, sobre la
solapa de ciérre y el correspondlente 1ugar de contacto del -
dorso_de ‘cada envoltura, una t;ra de,latex, secdndose a con-

.

tinuacién;,Este procedimiento estd muy'generalizado, pero

resulta tamblen muy COStOSO, debldo a la segunda fase de tral -

bago. Como consecuen01a del gran ancho de escaWOnamlento en

el-secado‘del latex, én aten01on a las dos tlras de latex

apllcadas sobre cada envoltura, o blen son estas maqulnas en-

iy

gomadoras muy. 1argas, 0 se rendlmlento es pequeno.-

las bolsas planas autoadhe31vas se suelen plegar gene—

ralmente en una maqulna para bolsas planas,'cuyo tipo general

de construcc1on se muestra en la flg. 1 de 1la patente brité-

nica n® . ]51 932 Sobre la solapa de c1erre todav1a ablerta,

el dorso de la envoltura,: e apllca,'a contlnua01on del ple—
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frangas de 1l4tex, secdndose seguidamente.

Para la confeccidn de envolturas conforme a la patente
alemana 12 577.984 mds arriba mencionada, es conocida una
midquina que produce en una sola pasada.envolturés provistas
de dos tiras de latet (véase nuestra patente alemana n“

621. 776) ¥n esta maquina, que 51gue trabajando todav1a hoy
en d1a conforme al mismo pr1n01p10, las plezaq en bruto de
las envolturas, movidas en: pos1c1on escalonada, son recubier
tas prlmeramente con. {iia capa. de latex los bordes al descu-
bierto de las solapas de cilerre, despues se seca la capa Qe
létex{ seguidamente se recubren con una capa de latex los
bordes de las solapas del fondo que estan al deqcubﬂerto, en
p05101on escalonada, en el otro lado, a continuacidn 'se seca
esta segunda capa de 1atex, y flnalmente se separan las en-
volturﬁs del eqcalonamlento y se termlnan de plegar.

"En todos los tres.procedimientos reseiiados, el ldtex es
aplicado en cada caso desde un lado sobre la envoltura ple-
gada a excepcién de la solapa de cﬁerré, todavia abierta, o
sobre la pila movida escalbnadamente déllas piezas en bhruto,

mientras que el otro lado se halla apbyado de manera apro-

piada. -

Bl invento se refiere a mdquinas aproximadamente &on-
forme a 1la patente alemana n® 621.776, en las que el latex
se aplica una vez sobre los bordes al descubierto de las fu-
turas solapas de cierre, sobfe,ia cara superior de las pie-
zas en bruto movidas escalonadamente y, una vez secada esta

capa de 14tex, seguidamente sobre los bordes al descubierto

de las futuras solapas del fondo, sobre la cara inferior de

las piezas en bruto movidas escalonadamente, secandose a con-

tinuacidn. A este particular estd la pila escalonada de pie-
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o por medio de un mecanisrno de engomado a plncel Para cada

dificultgﬂ'el‘manejo de_esta miquina que, por lo demds, es

- muy segura. v ’ ,";;"";Hffﬁn;

'nlentes de la mqqulna descrlta ultlmamente.,bste problemn se

que cada uno de los mecanlsmos de engomado 51rve para el de

“madores estan comblnadas ‘de modo que forman una soéla v1a de
'gomadas, al mismo tlempo desde arrlba v desde ahajo.
:del-létex, pueden estar dotados~de'rodillos de apllca01on,
0 blen estar hechos tamblen en forma de mecanlsmos de engo-

-mado a plncel, con una ranura}

'rodillo con un meoanlrmo engomador a pzncel smtuado rrente
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rzas en bruto soportada en cada caso de manera aproplada con

relac1on el. dlsp031t1vo de engomado para el latex, 1nd1feren~

temente de 31 la aplloac1on se realiza medlante un rodillo,
A
prooeso de secado s1gulente a. la apllca01on, se requlere una
v1a de secado espe01al que despues de la primera apllca01on
de 1atex, estd conducida debaJO de la maqulna Ty despues de
la segunda apllcac1on de latex, por encima de la maqulna. “Lad
dos, v1asrde secadq separgdas encarecen 1a maqulna. Los neca-
nismos de engomado, muy éépaféddé uhb del otro,:asi como la

Segunda via de secado discurrente por encima de la maquina,

La mlslon del 1nvento estrlba en. ellmlnar los inconve-

resuelve medlante una mdquina, en la | que 1os dos mecanlsmos
engomadores estan dlspuestos uno frente al otro, a ambos la-

dos de 1as plezas en.bruto movmdas escalonadamente, de modo

enirente como apoyo para las plezas en bruto eecalonadas, N

porque las v1as de secado 51gulentes a los mecanlsmos -engo-

" oane e e,

>

secado, que - ‘seca las plezas en bruto escalonadas, recién en-

Dos mecanlsmos de engomado destlnados a la aplicacidn

’strecha de sallda para el 14-

empa eJamlent' d 1n mecanlsmo engomador de
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dibujo son: .

"el camino 2

zando, de la manera en si con001da, entre correa%,.

A"““ 1 ‘
ikt

a é1, es posible conforme al invenﬁo.
Un'eJemplo de reallzaolon del 1nvento serd descrlto a

cont1nuac1on a base del dibujo. puramente esquematlco. En el

[

La fig. 1, la disposicién de losﬁmecanismos de engoma-
do equlpados con TOdlllOS de apllca01on v de la via de se-~

cho en una maqulna,

“1la flg. 2, la dlspOSlclon correspondlente de dos meca-—,
nismos engomadores a plncel, en 1ugar de mecanlqmos con ro-

dillos de ap110a01on,_7-

la le. 3, una plezq en bruto de una envol+ura con el

.latex apllcado vista. en 1a direccidn de la flecha A,

In, ‘1a fig., 1 se ha indicado el contorno de una maquina

'destinada a la confeccidn de sobres para cartas, en seccion

longltudlnal, hablendose dlbugado unlcamente el camlno de
las plezas ew bruto a través de 1a maqulna Y la d19n0s1c1on
de los mecanismos engomadores y de la via de secado. De de—

bago de una plla 1 son retiradas su0851vamente, una a una,

'

,1a% plPZﬂ° en bruto de los sobres para cartas, siendo he-

chas seguir en torno de varios rodillos 0. cilindros sobre
dibujado con una linea de trazos y puntos, en
la direccidn de la flecha, pudiendo eventualmente ser im-
presas por dentro'y/o por fuera. Em 3 9031‘1 las diversas
plezas en bruto escalonadas de tal modo, que por encima ¥y
\por dehajo de la pila escalonada unicamente quedan ya al

descublerto los bordes de cada pieza en bruto que han de

ser repubiertos.con una capa de 1gtex. Las piezas en bruto
.se mueVeh en pila,escalonada y‘borrespondientémente més,des
p301o sobre el cam1no_4 dlbugado con una llnea gruesa, avan

adenao
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'bruto realizado en el punto 3, estéan dlspueutos a amhos la-

 dos del camlno 4 de las mlsmas, dos mecanismos engomadokes

;aplicaéién'G'el'létex retiradp'de una cuba 8 por un.rodillo
lperlor de las plezas en bruto escalonadas de las solapas de
“con el rodlllo ‘de apllca01on 6! apllca el 1atet extraido por

cublerto en “la cara 1nfer10r de las plezas en bruto escalo-
nadas de la solapa del ‘fondo de lasg’ plezas en bruto y futuro

'dorso de los sobres para cartas termlnados.

representada en la fig. 3-a mayor escala. Consiste en la par

te central 15, dos solapas 1ateféles 16, la solaﬁa de cierre

~tra el borde '19.de 1la solapé de cierre'al descubierto para
fel mecanlsmo engomador 5, y el borde 20 de la soTana del

- fondo al.descublerto para el mecanismo ‘engomador 5'.

;dos caras, camlno que pre*erentemente dlscurre horlzontal-
‘mente por debajo de la maqulna, esta hecho en Iorma de via
:de secado. Por debajo del camino 4' estd dispuesto un canal

1 de aire caliente 9 y, por engima:de; mismo, .un correspondien

|: vuelto hacia las piezas en Brutq,,una pared ‘10 § 10" de cha-{

*pa perforada o similares, defla'que‘fluye el,gife caliente |

v s1m11ares. ' . ~

Un poco por detrds del escalonamlento de las piezas en
5, 5'. Bl mecanismo engomador 5 aplica con un‘rodillo de
elevador 7, sobre los bordes‘al descubierto en la cara su-~

ciexrre de las mismas, mlentras que el mecanlsmo engom%dor 51

‘el rodlllo alevador 7' de la cuba 8'; sobre 1o° bordes al dep-

Una pleza en bruto-de una envoltura conforme a la paten-

te alemana n¥ 577.984 mencionada_eh la introduccidn, ha sido

“17 y la'solapa dellfondo 18. En el escalonamiento se encuen-|

o0 it v v

Ll camino 4" de las plezas en bruto engomadas por las

T

| te canal de aire calienté 9'. Ambos canales tienen en su ladpo -
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.dibujada con trazo £rueso. bn 11 son separadas una a una de

una -tras otra la mdquina plegadora, sobre el camino 12 dibu-

tlempo ‘sale 1atex en los puntos de contacto con las piezas

'en bruto, a través de una ranura pstrecha, regulable en una

engomadbres'puede servir para el -otro mecanismo engomador
como soporte apoyado contra la capa de ldtex todavia humeda

~de lag piezas en bruto escalonadas, lo que Uunicamente puede

mado simulténeo de lasfdos.caras de las piezas en hruto ¥y

ﬂ'l“l [ F.

.o -
opeE
que sirve para secar el 1étéx v que es alimentado a los cana
les de aire caliente, de la manera conocida, por un ventila-
dor a través dé un calentador, que no ha sido representado,
eh can%idad'y temperatura. regulables.

Las piezas en bruto secas, todavia en posicidn escalo—

nada, son condu01das en 4" hacia arrlba conforme a la linea
dicho escalonamiento, recorren entonces individualmente ¥

jado con trazos y pﬁntos, siendo depositadas en 13, ya ter-
ﬁinadas.deﬁplegar, sobre la mesa dé clasificacién de la md-
quina. '_ . '

La fig. 2 representa la disposicidn de dos mecan1 mos
de engomado a pincel, 31tuados w6 -frente al otro ¥ por en-

tre los cuales son mov1das 1aS'p1ezas en bruto escalonadas

sobre Su camino 4, en la dlre001on de la flecha. Al mlsmo

forma. que no ha sido representada, desde el espacio interior
de cada uno de los mecanismos;engomadores, siendo aplicado

unifbfmemente sobre el papel. @
_ Ta gran ventaja de la dlspoqlclon de acuerdo con el in-

vento de los dos mecanismos engomadores a ambos lados del

camino de las piezas en bruto escalonadas y exactamente uno

frente al.otro, reside. en que cada uno de los mecanismos

conseguirse de este modo. Con ello resulta poéible el engo-
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el secado simultdneo de laé'ﬁisﬁasren una via de secado”re-
@ucida a la mitad del largo ;esbecfona las maquinas conoci-
das. 7 o " ' _} 7 B

EL invento no debe considerarse limitado a la miduina re-
presentada a ﬁanéra de ejemﬁb; en la que -las 'piezasg en hruto
son alimentadas una a una, toféimente separadas de la pila,
Inqluye fambién méduinas que escalonan ya las plezas en bfu—
to en la allmentaclon. '

Cdn resumen, la Patente de Invenclon que se solicita de-

.

béra recaer sobre las siguientes:

’

- REIVINDICACIONES -

1. Una mdquina para la confeccidn de sobres para car-
tas, bolsas planas o similarés;‘qon solapa de cierre autoad-
hesiﬁé,ven la que las piezas en Bfutorson'hechas pééar en po-
siciéﬁ escalonada a lohlargo'de'mécanismos de engomado para
la aplicacién de»létek 0 pegamentos'éimilares, uno de 1los cug
les apllca ldtex, desde uno de 1os lados de las plezas en
bruto escalonadas, sobre los bordes al descubierto de las so-
lapas de. c1erre, nientras que el otro lo hace, desde el otro
lado de las. piezas en bruto escalonadas, sobre los bordes al
descublerto del futuro dorso de la envoltura, estan@o las
plezas en bruto apoyadas por el lado opueqto, y hallanddéé
dispuesta detrds-de cada mecanismo gngomadmﬁnuna1v1aedeLSecaf
para el ldtex aplicado;-caracterizadé porquerlos dos mecanis-
nos engomadéres Qstém dispuestos una frente al otro, a ambos
lados de las piezas enzbrutb mbvidas escalonadamente, de moQ
do que cada mecanismo engoﬁadoi'sirfe al de enfrente como
soporte de las plezas en. bruto esca10nadas, ¥y porque las vias

de secado s1gulentesa los mecanlsmos engomadores estan reu-

nidas para formar una sdla v1a.dg.secad9, que seca las pie-

-
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zas en bhruto escalonadas, regién engomadas, al mismo tiempo

racterizada por estar dispuestos uno frente al otro dos meca-

nismos de engomado a pincel.

" jo de la mdquina.

'que ha de recaer la Patente de Tnvencidén que se solicita:

y dibujos que se acompaiian..

desde qrrlba y desde abago. A

2. Una maqulna de acuerdo con la re1v1ndlca01on H, ca-
racterlzada por gstar dlspuestos uno frente a otro dos meca~
nismos engomadores con rodlllos de apllcaolon.

%, Una mdquina de acuerdo con la re1v1ndlcaci6n 1, ca-

.4 Una mdquina de acuerdo con la reivindicacién 1, ca-
racterlzada por estar un mecanismo de engomado a plncel dis-
puesto frente a un mecanismo engomador con rodlllo de apll—
cacibn. . -

5. Una mdquina de . acuerdo con la reivindicacidn 1, ca-

racterizada porque la via de secado estd dispuesta por deha-

6. Se reivindica por‘ﬁltimo, como objeto sobre el

"UNA MAQUINA PARA LA CONFECCION DE SOBRES PARA CARTAS BOIL~
SAS PLANAS 0O SIMILARES"
Todo conforme queda descrito. y reivindlcado en la pres

sente memoria que comnsta de nueve péginas mecanografladas

Madrid, 23 de Noviembre 1.967
~ BERNARDO UNGRIA
.PeDe
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Madrid, 2% de Noviembre de1%6 7
BERNARDO UNGRIA
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