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. mentos de dos companentes, aparato qQue comprende un sis-

: tema de alimentacidn o transports para cada uno de los

| conocido ss bastante satisfactorio. Pero se ha descubier-

La presente invencifn se refiere a un aparato

para la hilatura de hilos sintéticos formados por fila=-

componentes a hilar, y una epnvolvente de conjunto de hi-
latura conectada a los mismos, envolvents de conjunto
que por lo menos estd provista de una placa de hilera
sensiblemente horizontal con orificios dispusstos segin
un disefio de distribucidn, y un agujero cerrable de mon=-
taje y desmontaje, designado en lo sucesivo como de (des)-
montaje, y unos medios de cierre hermético,

5e conoce ya un aparato del tipo arriba indica-
do. Este aparato conocido comprende una envolvente de
alojamiento y una placa de hilera cuya secciones horizon=-

tales son circulares. Para determinados usos, sl aparato

to que, especialmente en el caso de la hilatura por fu-
sidén de un hilo de dos componentes, en la que la envol-
vente de conjunto estd colocada en upa camisa calentada,
prssenta algunos inconvenientes. En primer lugar, el
aparato conocido necesita buena'cantidad de castoso es-
pacio, del que a menudo no se dispone. En ssgundo lugar,
el aparato ya conocido es menos adecuado para ser utilizaw
do con la finalidad de hilar simultdneamente dos polimeros
a presiones elevadas de, por ejemplo, 200 a 500 kg/cm2 y
de gran viscosidad, porque la superficis de pared ciline
drica interior de la envolvente de conjunto es muy grende
de manera que se producen enormes fuerzas y ss necesita
una construccidn relativamente pesada y costosa. En tere

cer lugar, segdn se ha visto, con el aparato ya conocido
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' no es posible, particularmente en el caso del procedimien-

| to de hilatura de dos componentes, satisfacer las eleva-

das demandas actuales por lo que concierne a la rdpide

.y uniforme transmisidn de calor desde la camisa calentada;

- por medio de la envolvente de conjunto a los dos componen=

: tajas, E1 aparato conforme a la invencidn se caracteriza

tes poliméricos a hilar,

Es objeto de la invencidn un aparato del tipo

arriba indicado, que no presenta las mencionadas desven-

. por el hecho de que la seccidn horizontal de la snvolven=;

 te de conjunto es alargada, de preferencia esencial rsce

tangular, y tiene una longitud que por lo menos es apro-
ximadamente igual a vez y media o dos veces la anchura;
y por el de que el perimitro igualmente alargado de la
placa de hilera que estd cclocada en la envolvente de
conjunto tiene en el plano horizontal unas dimensiones
apoximadamente del mismo orden de magnitud que las de la
envolvente de conjunto, De esta manera puede obtensrss
una forma de construcecidn sencilla y compacta, y lograrse
una transmisidn de calor rdpida y uniforme desde una ca=-
misa calentada, por medic de la envolvente de alojamien-
to del conjunto, a los dos componsntes a hilar,

Si el aparato estéd provisto de un mezclador con |
organos de guia estacionarios se caractsriza con ventaja,?
conforme a la invencidn, por estar el mezclador de la en-
volvente de conjunto situado scbre la placa de hilera,

y extenderse el canal mezclador o los canales de mezcla
del mezclador esencialmente en direccién horizontal,

El aparato conforme a la invencidén resulta pare

ticularmente adecuado para la manufactura de hiles indus-
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triales, ss decir, ds hilos gue tiensn un ndmero total

s &
: de denier elevado, ya Que en ese caso la ipvencidn hace

posible, con medios sencillos, mantensr dentro de limi- é
tes aceptables las dimensiones y las fusrzas que se pre- E
sentan, ;

Con arreglo a una forma preferida de ejecucidn !
del aparato del presents invento, el mezclador ss también
de forma alargada y estd situado sobre la placa de hilera
y frente al agujero cerrable de (des)montaje, en el lado
corto de la envolvente de conjunto. Conforme a la inven-
cidn, el mezclador consta ventajosamente de un bloque bi=-
partito, en cuyo plano divisor estén situados el canal
mezclador (o los capalss mezcladores) con los drganos de
guia estacionarios, Si, donforme a la invencidn, el plano
divisor del mezclador se coloca horizontalmente en la
envolvente de conjunto, y las dos partes del bloque mez-
clador se fijan entre si por medio de pernos prdcticamente
verticales, dejando que la cara inferior del bloqus mez-
clador descanse en la cara supsrior de la placa de tcbs=-
ra, estos pernos, asi como el bloque mezclador, se hallan
entonces menos fuertemente cargados,

De prefersncia, el aparato de la invencidn se
caracteriza por el hecho de qus, en la direccidn de paso
o circulacidn del liquido a hilar, el capal mezclador,
lleno total o parcialmente de 4rganos de gufa, tiene en
esencia la forma de un rectdngulo,

Se obtisne una forma de realizacidn préctica si
los canales de alimentacidn de cada uno de los dos com-
ponentes terminan hacia abajo en el canal mezclador rece

tangular en diversos puntos y, despuds de reunidos, ter-
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‘ minan colectivamente en un punto del canal mezclador, y !

la salida del canal mezclador comunica con un canal en

pendiente hacia abajo que desemboca en un espacio de disw

" tribucidn del 1fquidc de hilatura, por encima de la placa.

; de hilera,

_guia del mezclador estén ventajosamente construidos de
' manera que hacen que el ndmerc de capas del liquido de

' hilatura se duplique repetidamente, de modo qus los dos

En el aparato de la invencidn, los drganos ds

componentes quedan finamente entremezclados,

Con arreglo @ le presente invencidn se ha dss-
cubierto, de modo sorprendente, gue el conjunto de hila.
tura alargado, para hilar con dos componentes, puede
hacerse simplemente también adecuadd para la hilatura de
un hilo de dos componsentes en la configuracidn paralela o
de "uno junto a otro", o en la configuracidn concéntrica
o de "funda y niicleo", de los dos componentes que consti-
tuysen los filamentos individuales, A este fin, el aparato
conforme & la invencidn debe estar construido de manera
que, en la envolvente de conjunto, los canales de alimen-
taecidn de cada uno de los dos componentes marcher ente-
ramentse por separado hasta llegar précticamente a los
puntos en que introducen el liquido de hilatura en los
orificios de hilar, Con arregle a una forma preferida de
ejecucidn del aparato conforme al presente invento, los
camales ds alimentacidn independientes para cada uno de
los componentes estdn dispuestos en la envolvente de alo-
jamiento en un nimerc de placas de alimentacidn alarga-
das, situadas una sobre otra y cubren la placa de hilera,

Conforme a la invencidn, las placas de alimentacidn pro-

18.11.67 -5 -
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' alimentacidn mds baja de encima de la placa de hilera de

vistas da canales por separado o indspendientes estdn venf
tajosamente situadas en la envolvente de conjunto de maneé
ra que quedan frente al agujero cerrable de (des)montaje ;
del lado corto de la envolvente de conjunto. E
En el aparato de la invencidn, los canales de
transporte gue hay en las placas de alimentacidn pars unc
de los componentes se sxtienden hacia abajo cerca del
perimetro o circunferencia exterior de las placas de ali=-
mentacidn, y los canales de alimentacidn o transporte
para el otro componente se extienden bejando hacia dentro
desde los cénales destinados al primero de los componen-
tes. El hilo de dos componentes, de tipo paralelo, puede
hacerse ventajosamente con un aparato que, conforme a
la invencidén, se caracteriza por el hecho de gue los ca-
nales de alimentacidn para el primero ds los componentes,
después de haber llegado a la placa de hilera, ss extien-

den horizontalmente por la cara inferior de la placa de .

tal modo que cada uno de dichos canales de alimentacidn
cubre por lo menos das orificios de hilatura adyacentes,
¥ los canales de alimentacidn para el otro componente, en
la placa de alimentacidn més baja, estdn formades por
gran nimero de taladros que terminan cada uno encima de
dos orificios de hilatura contiquos de la placa de hile-
ra,

El hilo de dos componentes, sea del tipo paralelg
o del concéntrico, puede hacerse ventajosamente con un
aparato que, conforme a le invencidn, se caracteriza por
sl hecho de que los canales de alimentacidn para el primes

ro de los componentes, después de haber llegado a la placa
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fde hilera entran en un espacio de distribucidn horizontalj
que se extiende por encima de la placa de hilera, y los ‘
canales de alimentacidn para el otro de los componentes,
‘en la placa de alimentacidn mds baja, estén formados por
" gran nlmero de taladros que terminan cada uno encima de
“un solo orificio de hilatura correspondiente de la placa
:de hilera,

La invencidn se describird mds detalladaments

‘ con referencia a los adjuntos dibujos esquemdticos, en
i los cuales:

- la figurm 1 ilustra una seccidn longitudinal

: por la 1inea I-1 de la fig. 2, de un conjunto de hilatu-
gra confarme a la invencidn;
é - la figura 2 muestra una seccidn recta por la
\11naa I1I1-II de la fig, 1; !
2 - la figura 3 representa una seccidn per la 11naa
III 111 de la fig. 1;
: - las figuras 4a 8 4e son diversas vistas de una
i combinacién de drganos de gufa estacionarios; .
f -~ las figuras §, 6 y 7 ilustran en diversas sec-—g

‘ciones la forma de construccidn ds un conjunto para la

:manufactura de hilos de dos componentes, de tipo paralelo ;
fo de "uno junto a otro“; §
; - la figura 8 representa en seccidn recta un ‘
imonofilamento de tipo paralelo;

: - las figuras 9, 10 y 11 ilustren en diferentes
5secciones la forma de construecidn de un conjunto para
?la manufactura de hilos de dos componentes, del tipo con=-
%céntrico o de "funda y nlcleo"; f

- la figura 12 representa en seccidn recta un mo-

118,11,67 -7 -




10

15

20

25

30

nofilamento de tipo concéntrico;

- la figura 13 ilustra esquemdticamente una modi-
ficacidn de un conjunto para la manufactura de hilos de

dos componentss, de tipo paraleloj vy

la figura 14 representa una seccidn por la linea§
XIV-XIV de la Pig. 13. |

Las figs, 1 @ 3 inclusive exponen de un aparato
para la hilatura por fusidn de un hilo de dos compoentes,
tan sdlo la parte que cimporta para la presents invencidn,
a saber: el conjunto de hilatura, La envolvente 1 del
conjunto y la placa de hilera 2 tienen una seccidn Hori-
zontal rectangular, La placa de hilera 2 estd provista de
gran nﬁmgro de orificios de hilatura o de hilar 3, dispues
tos seqln un disefo de distribucidn cuyo 1limite exterior
es también rectangular, La placa ds hilsra 2 descansa en
un sallente 4 de la envolvente 1, habisndo un anillo de
empaquetadura 5 dispussto entre sl saliente y la placa de
hilsra, En un hueco o espacio de encima de la placa de
hilera 2 hay un paquete 6 de telas metdlicas de filtro,
En uno y otro de los lados cortos ds la envolvente 1 hay
un agujero 7 cerrable de (des)montaje, cuya altura estd
designada con el ndmero 8 y su anchura con el 9. En la
placa de hilera 2 dsscansa el mezclador, gue consta ds
un bloque inferior 10 y un bloqus supsrior 12 fijado a 81
con tornillos 11, Las aberturas 7 estédn cerradas por fue-
ra mediante unas tapas deslizantss 13, Entre la tapa desw
lizante 13 y el mezclador (10, 12) hay dispuestos sucesi-
vamente, hacia dentro, un anilloc de extremided 14, un
anillo de empaquetadura 15 y un casquillo ds prensasstoe

pas 16, E1 anillo de empaquetadura puede deformarse ya

18,11.67 -8 -
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antes de empezar el proceso de hilatura, por medio de un

i

}

i

tornillo meecdnico 17 provisto de un anillo de extremidad
18.

El conjunto ilustrado en el dibujo ss destina a
la hilatura de un hilo de dos componentss, En la anvolven;

te 1, por consiguiente, se disponen dos tuberias o conduc-

! ciones de alimentacidn 19 y 20, de modo gque cada uno de

. un anillo de empaquetadura (25, 26). Las placas de dis-

, su extremo inferior, comunican respsctivamente con unos
{ canales horizontales 30 y 31, por los cuales pueden fluir

i los dos componentes uno hacia otro en los sentidos indica-

%18,11.67 -9 -

{

é

!
los dos componentes pueds suministrarse a elevada presidn,
por medio de una bomba de engranajes (no representada), i
Desde las tuberfas de alimentacidn 19 y 20, cada uno de
los componentes pusds fluir hacia abajo pasando por los
respectivos Ffiltros de tela metdlica 21 y 22 y las corres=-
pondientes placas de distribucién 23 y 24, Las placas de
distribucidn 23 y 24 descansan cada una en el lado supe=-
rior del bloque superior 12 del mezelador, y entre cada

placa de distribucidn y el bloque superior hay dispuesto

tribucidn estdn provistas de gran ntmero de psrforacio-
nes 27, Debajo ds cada una de las placas de distribucidn
23, 24 hay, en el bloque superior 12 del mezclador, unas

cdmaras colectoras 28 y 29 de forma de embudo que, por

dos por las flechas 32 y 33, respectivamente. Una vez

que los dos componentss se han encontrado, pueden fluir
colectivamente en la direccidén indicada por la flecha 34,
a través del canal 35 y hasta el comienzo del canal mezcla-
dor indicado con @l nimerc 36, canal mezclador que tiene

una seccidn recta cuadrada (fFig. 2). El canal mezclador 26
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Ees aproximadamente rectangular (véase la fig. 3), y estd ;
en parte lleno de drganos de guia 37, indicados por unas
. aspas en la fig. 3. Los dos componentes pueden circular
por el canal mezclador 35 en las direcciones indicadas po;
% las sucesivas flechas 38, 39, 40, 41, 42, 43, 44 y 453 y %
como resultado de la accidn mezcladora de los drganos de %
gufa, se va duplicando repetidamente el ndmero de capas
de los dos componentes, de manera que los materiales se
entremezclan finamente, Las figs. 42 a 4g inclusive son
diferentes vistas de una forma de ejecucidn de una com-
binacién de drganos de guia estacionarios que producen
una accidén mezcladora satisfactoria, La fig. 45 85 una
vista por el extremo de la combinacidn de drganas de guia,
Esta combinacidn consta en principio de una barra que tie-
ne seccidn recta cuadrada y unos entrantes en sus costa-
dos. En la fig. 4a, las flechas b, ¢, d y e indican las
direcciones en las que estan vistos los alzados latera-
les representados en las figs. 4b, 4c, 4d y 4e. En las
figs. 4a 8 48 estédn rayadas las partes de las que no ss
guita material, La forma de los entrantes ss obtienen ha-
ciendo un surco o ranura en zigzag a profundidad constan«
te en cada uno de los costados, por medio de una fresa de
frente. El camino que recorre sl material de hilatura en
fusidn a través de los surcos estd repressentado por las
lineas 46, 47, 48 y 49, En el canal mezclador 36 puede
disponerse un numero adecuado de drganos de guia, Es de
notrar que un mezclador de este tipo es conocido ya de
por si, |

En la fig. 3, el nlmeroc 50 designa el extremo

del canal mezclador rectangular 36. Desde el extremo 50,

18,11.67 - 10 =
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‘el polfmero mezclado puede fluir hacia abaja atravesando

i
{
i
i
i
E
%el canal inclipado 51, en la direccidn dicada por la fle-
;cha 52, despuds de lo cual el polimero puede distribuirse
ipor si solo por el paquete 6 de telas de filtro, y puede
%salir del conjunto de hilatura a través de la placa de
%hilera 2 provista de orificios 3,

: En la caja o envolvente 1 hay unos apéndices
:53, 54 con la ayuda de los cuales es posible colocar la

H

! envolvente da conjunto en la camisa calentada (no repre-
%sentada en los dibujos), o retirarla de la misma., Ademds,
ten la envolvente 1, sobre el centro de las placas de dis-
tribucidn 23 y 24, hay dispuestos unos tapones 55 y 56,
respectivamente, que pueden desmontarse con sl propdsito
de retirar las respectivas placas de distribucidn y em-
paquetaduras de tela metdlica de filtro, Los tapones se
disponen utilizando una forma de construccidn como la in-

rdicada en conjunto con el ndmero 57, la cual sin embargo,

)

no influye en la esencia de la invencidn.

; Por el dibujo (figs. 1 a2 3) puede apreciarse que
zlas dimensiones de las aberturas 7 son tales que 8l mez-
éclador formado por el blogue inferior 10 y sl bloque suw
iperior 12 pueds ser retirado por entero o vuelto a colo-
icar en la envolvents de alojamiento del conjunto a través
gde una de dichas aberturas 7, Las demds partes presentss
en la caja de alojamiento 1, tales como la placa de tobe-

ra 2 sobre el paquste de tela metdlica de filtro 6, y las

de filtro de tela metdlica 21, 22, pueden ser retiradas

io vueltas a colocar a través de las aberturas 7, relati=-

{yamente pequefias, practicadas en las paredes laterales

18.11‘;67 had :[‘1: Lo

placas de distribucidn 23, 24 con sus respsctivos paquetes
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i vistas .en seccidn de dos conjuntos de hilatura de hilos

cortas de la envolvente 1, Por consiguiente, al conjunto

;
i
érelativamenta grande puede darsele, de manera sencilla, upa

: construccién muy rigida,

i
!

Las figuras 5, 6, 7, 9, 10 y 11 son otras tantasé

H
]
!
t
i

L

de dos componentes, en los que no hay mezcladores, desige|

nédndose con los mismos niimeros las partes semejantes a las
representadas en las figs. 1, 2 y 3; , Las figuras 6 y 7
son unas vistas en seccidn por las respsctivas lineas
VI-VI y VII-VII de la fig. 5. Las figuras 10 y 11 son
unas vistas en seccidn por las lineas X=X y XI-XI de la
fig. 9. '

En sl conjunto conforme a las figs, 5 a 7, asi
como en el representado en las figs, 9 a 11, los dos comw
ponentes polimeros pueden fluir bajando desde las camaras
colectoras 28 y 29, de forma de embudo, hasta aproxima-
damente el nivel del lado superior des la placa de hilera
2, rescorriendo unos sistemas enteramente ssparados de ca-
nales de alimentacidn 58, 59 para el componente poliméri-
co de la derdcha (visto en el planc del dibujo) y 60, 61,
62, 63, 64 para el cémponente de la izquierda, Los cana=-
les de alimentacidn 58 a 64 inclusive para los dos com=
ponentes estdn situados en tres placas de alimentacidn 65
66 y 67 situadas una encima de otra y sobre la placa de
tobera 2, placas de alimentacidn que ademds van situadas
en la envolvente de conjunto 1l de manera que quedan fren-
te al agujerc cerrable 7 de (des)montaje practicado en
8l lado corto de la envolvente de conjunto l. Los canales
de alimentacidn 59 de uno de los polimeros, el que se

lleva al lado superior derscho del conjunto, se extienden

18,11,67 -l2 =
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' bajando por cerca del perimetro o circunferencia exterior’
' de las placas 65, 66 y 67, y los canales de alimentacidn !
- 61, 62, 63, 64 destinados al otro polimero componente se

. extienden bajando hacia dentro desde los canales 59,

; El conjunto de hilatura conforme 2 las figs, 5,
6 y 7 se destina a la fabricacidn de hilos de dos compo-
nentes del tipe paralelo, o "uno al lado de otro",. En ;
la fig. 8 se rapresenta la seccidn recta transversal de
‘un filamento del tipo paralelo, Ultimamente citado. Uno
i de los polimeros componentes se indica con sl ndmero 68,
éy el otro con el 69, Cada uno de los canales verticales
Ede alimentacién 63 de la placa 67 mds baja desemboca por
Eencima de dos orificios de hilar adyacentes 3 de la placa
%de_hilera 2 (véase la fig., 5). El polimero, que puede
fsuministrarse por los canales verticales 59, es distri-
%buido horizontalmente por toda la placa de hilera 2 por
EU” gran numero de canales horizon%ales oblicwamente colo-

i
‘cados, que se extienden cruzando el lado inferior de la

iplaca 67 y cubren cada uno por lo menos dos orificios de |
; |
'hilatura 3 contiquos, Con tal forma de sjecucidn, los dos!
pallmeros componentes llenan précticamente la mitad de ca-

l
da orificio de hilar 3, a consecuencia de lo cual se fore !

o uno al lado del otro ds la fig. B8), {
El conjunto conforme a las figs, 9, 10 y 11 estd

:destinado a la manufactura de hilos de dos componentss, \
5del tipo concéntrico o de "ndcleo y funda", del cual se i
representa un filamento en seccidn recta en la fige. 12, :
‘En este caso, uno de los componentss sstéd designado con sl'

‘numaro 71, y el otro con el 72, Cada uno de los canales

18.11.67 - 13 -
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verticales de alimentacidn 64 practicados en la placa de
alimentacidn mds baja 67, estd provisto de una estrecha :
abertura de salida que termina encima del centro de un %
orificio de hilar 3 correspondiente (nico. El1 componente
polimerico que ha bajado fluyendo por los canales verti-

cales 59 pueds distribuirse por la superficie superior

de la-placa de tobsra 2, a través de unos entrantes prac-
ticados en dicha superficie, y fluir entrando en los ori-
ficios de hilar 3 en la circunferencia exterior de los
mismos, Con tal forma de construccidn del conjunto de hie
latura, uno de los polimeros constituye el ndcleo, y el
otro la funda que rodea a dicho ndcleo,

Las figuras 13 y 14 ilustran esquematicamente
de qué modo el conjunto conforms a las figs. 9, 10 y 11
puede, mediante una pequefia modificacidn,hacerse adecuado
para la manufactura de hilos de dos componentes, de tipo
parelelo, En la forma de ejecucidn de las figuras 13 y
14, los canales de alimentacidn 64 desembocan excéntrica-
mente encima de los correspondientes orificios de hilar 3,
En tal vorma de construccidn, los orificios de hilar estdn
parcialmente cubiertos, en sus lados superiores, por las
salidas de los canales de alimentacidn destinados al
otro componsnte.

Dentro del 4dmbito de la invencidn pusden hacerse
modificaciones,

La presente solicitud, que corresponde @ la pre-
sentada en Holanda el 23 de Noviembre de 1966, bajo el
ne, 66-16462, se acoge a los beneficios del artfcule 51

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

18.11.67 w 14 -
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Los puntos de invencidn propia y nueva, que se
:prassntan para cue sean objeto de esta solicitud de Pa-
;tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afos, son los
! siguientes:

l1,- Un aparato para la hilatura de hilos sinté-
Eticos formados por filamentos de dos componentes, aparato
Eque comprende un sistema de alimentacidn o transporte pa-
§ra cada uno de los componsntes a hilar y una envolvente
gde alojamiento del conjunto de hilatura conectada a los
!mismos, envolvente de conjunto que estd provista por lo
menos de una placa de hilera sensiblemente horizontal con
orificios dispuestos segin un diseffo de distribucidn, y
un agujero cerrable de montaje y desmontaje y unos medios

de cierre hermético, caracterizado por el hecho de que la

da, de preferenciz sensiblemente rectangular, y tiene

una longitud que por lo menos es aproximadamente igual a

mente alargado de la placa de hilera colocada en la en-
volvente de conjunto tiene en el plano horizontal unas
dimensiones aproximademente del mismo orden des magnitud
que las de la envolvente de conjdntu.

é 2.~ E1 aparato de la reivindicacién 1, que com-

. racterizado por el hecho de que el mezclador contenido en
Ela envolvente de conjunto estd situado sobre la placa de

itobera.
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seccidn horizontal de la envolvente de conjunto es alargad

vez y media la anchuraj y por el de que el perimetro igual~

prende un mezclador con drganos de guia estacionarios, ca-
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3.~ E1 aparato de la reivindicacién 2, caracteri-;

zado por el hecho de que sl canal mezclador o los canales ;

:mezcladores del mezclador ss sxtienden sensiblemente en

direccidn horizontal, E
4,~ E1 aparato de la reivindicacién 2 § 3, ca=- {
racterizado por el hecho de qus el mezclador es también r:ha:E
forma alargada y estd situado sobre la placa de hilera y
frente al agujsro cerrable de montaje y desmontaje, en el
lado corto de la envolvente des conjunto.

5.~ E1 aparato de la reivindicacidén 4, caracte-

rizado por el hecho de que la cara extrema corta del mez-

clador tiene un drea de superficie del mismo orden de mag-
nitud que la de la abertura cerrable,

6., E1l aparato de la reivindicacidn 2 6 la 3, ca-

racterizado por el hecho de que el mezclador consta de un

ploqua bipartito, en cuyo plano divisor estdn situados el
%canal mezclador (o los canales mezcladores) con los drga-
inos de gufa estacionarios,

7.= E1 aparato de la reivindicacién 6, caracteri~
zado por el hecho de gue el plano divisor del mezclador es
td colocado horizontalmente en la envolvente de conjunto,
8.- E1 aparato de la reivindicacidn 7, caracte-

rizado por el hecho de gque las dos partes del bloque mez-
clador estdn fijadas entre si por medio de pernos o medios
de conexidn seme jentes, prdcticamente verticales,

9.~ E1 aparato de la reivindicacién 6, en 8l que
la placa de hilera descansa en un saliente practicado en

la enpvolvente, caracterizado por el hecho de que la cara

inferior del mezclador descanse en la cara superior de la

placa de hilera,

19,11.67 ' - 16 -




10,- El aparato de una o mée de las reivindica-

ciones 2 2 9 inclusive, caracterizado por sl hecho ds %
‘que, en la direccidn de paso o circulacidn del liquido
%a hilar, el canal mezclador, lleno total o parcialments
5 éda 6rganos de guia, tiene asencialmente la forma ds un
?recténgulo.
‘ 1l.- El aparato de la reivindicacién 10, carac-
;terizado por 8l hecho de que los canales de alimentacién
%de cada uno de los dos componentes terminan hacia abajo
10 éen el canal mezclador rectangular en diversos puntos y,
gdespués de reunidos, terminan colectivaments en un punto
del canal mezclador, y la salida del canal mezclador co=-
munica con un caenal en pendiente hacia abajo que desembo=-

ca en un espacio.de distribucidn del 1{quido de hilatura,

15 ‘por encima de la placa de hilsra,.
E 12,- E1 aparato de una o mas de las reivindica-
iciones precedentes, en sl qus el sistema de alimentacidn para
%cada uno de los componentes comprende un filtro y una
gplaca de distribucidén por separado, caracterizado por el

20 ihecho de que las placas de distribucidn estédn situadas
jcada una en un espacio previsto en la parte superior de

Ela snvolvente de conjunto, y las caras inferiores de las

placas de distribucidn descansan en el bloque mezclador,

por medio de anillos o juntas de cierre hermético,

25 13,- €1 aparato de una o mds de las reivindica~-

ciones precedentes, caracterizado por el hecho de que los
i

‘drganos de guia del mezclador estdn construidos de manera

que hacen que el nimerc de capas del liquido de hilatura

ise duplique repetidamente, de modo que los dos componen

30 %tes queden finamente entremezeclados.

t

4
i

{
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14,~ E1 aparato de la reivindicacidn 1, caracta-;

rizado por el hecho de que, en la envolvente ds conjuntn,%

i los canales de alimentacidn de cada uno de los dos compb-!

nentes marchen enteramente por separado hasta llegar préc;
ticamente a los puntos en gue introducen el liguide de i
hilatura en los orificios de hilar,

15.~ El aparato de la rivindicacidn 14, en el ;
que el sistema de alimentacidn para cada unc de los com=
ponentes comprende un filtro y una placa de distribucién
independientes o por separado, caracterizado por el hecho
de que los canales de alimentacidn independientes para
cada uno de los componentes estdn dispuestos en la envol-
vente de alojamiento en un nUmero de placas de alimenta-
cién alargadas, situadas una sobre otra y cubren la placa
de hilsra,

16.,~ El aparato de la reivindicacidn 15, carace
terizado por el hecho de gue las placas de alimentacion,
provistas de canales independientes o por separade, estdn
situadas en la anvolvenﬁe de conjunto de manera gue guedan
frente al agujero cerrable de montaje y desmontaje dsl
lado corto de la envolvente de conjunto.

17.~ El aparates de las reivindicaciones 14 y 15,
caracterizado por el ..hecho de que los canales de trans-
porte que hay en las placas de alimentacidn para uno de
los componentes se extienden hacia abajo cerca del peri-
metro o circunferencia exterior de las placas de alimene
tacidn, y los canales ds alimentacidn o transporte para
el otro de los dos componsntes se extienden bajando hacia

dentro desde los canales destinados al primero de los

19,11.67 - 18 -
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18,~ El aperato de la reivindicacidn 17, carac-

' terizado por el hscho de que los canales de alimentacidn

- para el primero de los componentes, después ds haber lle-'

, gado a8 la placa de hilera, se extienden horizontalmente

: por la cara inferior de la placa de alimentacidn més baja.

'para gl otro de los componentes, en la placa de alimenta-

de encima de la placa de hilera, de tal modo gqus cada uno,
de dichos canalss de alimentacidn cubre por lo menos dos |
orificios de hilatura adyacentes, y los canales de alimen
tacidn para el otro componente, en la placa de alimenta-
cidn mds baja, estdn formados por gran nimero de taladros
que termiman cada uno encima de dos orificios de hiiatura
contiguos de la placa de hilera,

19.- E1 aparato de la reivindicacién 17, ca-

racterizado por el hecho de que los canales de alimenta-

cidn para el primero de los componentss, después de- haber
llegado a la placa de hilera, entran sn un espacio de
distribucidn horizontal que se extiende por encima de
la placa de hilera, y los canales de alimentacidn para
el otro de los componentes, en la placa de alimentacidn

mds baja, estdn formados por gran niémero de taladros gque

terminan cada uno encima de un solo orificio de hilatura

correspondiente de la placa de hilera,
20,- E1 aparato de la reivindicacidn 19, carace

terizado por el hecho de que los canales de alimentacidn

cifén mds baja, terminan esencialmente encima de los cen-
tros de los orificios de hilatura,

2l.~ E1 aparatc de la reivindicacidén 19, carace
terizado por el hecho de ques los canales de alimentacidn

del otro de los componentes terminan excéntricamente encis

19,11.67 - 19 -
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Ima de los correspondientes orificios de hilatura,

22,~ E1 aparato de la reivindicacidén 21, carac-

i terizado por el hecho de que los canales ds alimentacidn
idel otro de los componentes cubren en parte los bordes da?
:los bordes de los orificios de hilatura en sus caras supe=
riores, é

23.- Un aparato para la hilatura de hilos sinte~
ticos formados por filamentos de dos componentss",

Tal y como se ha deserito en la Memoria que an-
teceds, representados en los dibujos que se acompafian y
con los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de veinte hojas escritas a
maquina por una sola cara,

Madrid, 23 Nov, 196&
P. A,
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