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MEMORTIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a un catéter

o sonda perfeccionado parz la via venosas = = = = « = «

Tos catéteres conocidos se presentan en forma
de un cuerpo tubular de pequefio disdmetro, generalmente
comprendido entre 0,5 mm y 2 mm, debiendo introducirse
un extremo del tubo o extremo distal (que es el extremo
més alejado) en la vena en la cuel se quiere infundir u-
na sbluci6n y el otro extremo del tubo, 0 extremidad pro-
ximal (que es el extremo mds prdéximo) debe adaptarse a
una instalacidn de perfusidn o de transfusidn que provee

18 501uCidte = = = = = = = = - - - - . - - -

La unidn del mparato de perfusidn en el extremo
proximal del tubo catéter se efectia ordinariamente por
medio de plezas metdlicas llamadas adsptadores que el mé-
dico por sf mismo flja en el extremo proximal del catéter,
método que conduce a una manipulacidn no estéril y a una
estanqueidad imperfecta en el punto donde se practica la

UNIONe = = = = = = = = - - - = - -————— -



Es conocido también utilizar como pieza de unidan
entre el catéter y el aparato de perfusién wna aguja metd-
lica larga, de 1 a 2 cm, y provista de una bgse, estando la
aguja metédlica introducida y apretada en el interior de la

5e lumbrera del catéter y adaptdndose el aparato de perfusién

en la base de la agujge = = = = = = = = = ~ - -

Se utiliza tembién como unidn una pleza hembra de
material pléstico moldeado, teniendo esta pileza la forma de
una base de aguja intravenosa que presenta un orificio para

10, la introduccidn del catéter en la unién, siendo seguidamente
obtenida la conexidn del catéter a la unidén por pegado o por

501dadura, = = = = - - = - m e e .-

Estos diferentes modos de realizacidn del conjunto

constitufdo por un catéter y su unidén proximal presentan el

15, inconveniente de provocar en el ensamblado del catéter y su
unidn un estrechamiento del conducto ofrecido para el caté~

ter para el flujo de la solucidn. Ademds, presenfan el pro-

blema no perfectamente resuwelto del impedimento de las fugas

de solucidn entre el tubo catdter y la unién proximal en la

20, regidn de su conexidne, = = = = = = = - e -

Ia presente invencidn pretende suprimir radicalmente

estos inconvenientese = = -~ = = = - - .- - - - - - m a - -~

Segin la presente invencidn, este resultado se obtie
ne realizando la unidn por moldeo directamente sobre el extre—

25, mo del tubo catétere ~ = = = = =~ « = - .- - - - - .- -

El producto as{ obtenido constituye una combinacidn



de un tubo catéter y de una unién proximal, cooperando el tu-
bo ¥ la unidn debido a la operacidn de sobremoldeo para la
realizacidn de la estanqueidad perfecta en la conexiln del

tubo ¥ de 1la UnidNe = = = = = = = = = - _- . — - - - -

5, Ta operacidn de sobremoldeo de la unién sobre el
tubo, operacidn que, en el ejemplo, se encuenira aplicada
para obtener como resultado una estanqueidad perfecta en la
zona de conexidn del tubo y de la unidén sobremoldeada sobre
el tubo, estd realizada por el empleo de la téenica de sobre

10, moldeo que, en sf, es una téenica conocidae = = = = = = = -

Para reglizar esta operacidn en buenas condiciones,
resulta adecuado disponer en la cavidad de moldeo donde de=-
semboca el extremo del tubo catéter en la cual debe ser mol-
deada la unidn, un ndcleo que tenga exteriormente la forma

154 del vacimdo interior de la unidén a moldear, prolongdndose es
te micleo por una parte tubular que tiene exteriormente la

forma del canal delimitado por el tubo catétere = = = = = = =

Este micleo, montado en el emplazemiento convenien-

te en la cavidad de moldeo de la unidn, debido a que presenta

20, una parte de la misma forma y del mismo voldmen que el canal
interior del extremo del tubo catéter que desemboca en esta
cavidad, sirve para mantener situado en la posicidn deseada

dicha extremidad y garantiza la conservacidén del didmetro in-

terior del canal del tubo catéter durante la operacidén de so=

256 DLOMOLAC0e = = = = = o o = - o e e e e e e -

Entre los materiasles sintéticos utilizables para
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el moldeo de la unidén sobre el tubo, se ha previsto particu~
larmente utilizar polietileno, la combinacidn del micleo, del
polietileno y del procedimiento de sobremoldeo en un molde de
inyeccidn que da un tubo catéter para unidn proximal gobremol
deado particularmente ventajoso bajo la doble relacién de la
conservacién del conducto de flujo ofrecido a la solucidn por
el tubo catdter y de la ausencla total de la posibilidad de
fuga entre el tubo y la unidne = = = = = =« = = « = =« c - = -

Los planos anexos muestran a titulo de ejemplo un
modo de realizacidn preferido del catéter perfeccionado de

la invencion. — = = = = = = = = = - e - -
La figura 1 es una perspectiva del catéter; = - - -

La figura 2 es una seccidn del catéter en la regidén

e 1a UNidN; J = = = = = o = o - e ... ——— - -

La figura 3 muestra una modificacidén del catéter
de 18 Figura e = = = = = = = = ;= = =™ - - - - - - -

En la figura 1, se ve el tubo catéter 1a en un ex~
tremo del cual ha sido moldeada sobre el tubo una unién proxi
mal 1b que permite la conexién del tubo con un aparato de per
fugidn no representado, constituyeando el tubo 1a ¥ la unidn

1b un 040 homogénets = = = = = = = = = = = - -————- -~ -

La unidén, considerada aisladesmente, se presenta co~
mo un cuerpo perforado de parte a parte por una cavidad que
comunica por un extremo con el tubo catéter y apta para reci-

bir una parte correspondiente del aparato de perfusidn, pudieg
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do tembién la forma exterior del cuerpo, si se desea, preg
tarse para la introduccidn de 1la unidn en el aparato de per

El tubo 1g (figura 2) ofrece a la solucidén un ca-
nal de flujo 3 y la unidn 1b ofrece a la solucidn un canal
de flujo 2 que atraviesa de parte a parte la unién hasta

Segin la caracteristica del producto representado
en la figura 2, el canal 2 constitufdo en el interior de
la unidén 1b presenta un didmetro que va decreciendo desde

la embocadura de este canal hasta la conexidn de este canal

Este decrecimiento puede reaglizarse de modo conti-
nuo o por secciones. Por ejemplo, el canal 2 puede estar
formado por dos canales sucesivos 2a, 2b, teniendo el canal
2a una seccidén recta mayor que la seccidn recta del canal

2b, o bien el canal 2 puede tener la forma de un tronco de

COND¢ * ™ = a =@ = o w @ @ @ W w @ & & = W@ W m W w E e e w

Segin otra particularidad del catéter de la inven
cidn, la superficie exterior de la unidn 1b puede estar pre
vigta de partes laterales salientes como por ejempio unas
alas 4 que facilitan la manipulacidn del catéter y, en par-
ticular, faciliten la introduccidn de un Srgeno de salida
de la solucidn del aparato de perfusidn en el interior del
canal 2 de la unidn. De manera general, la forma del canal

2 ¥ la forma del drgano de salida del sparato de perfusién
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estardn en relacidn para permitir una introduccidn y una
conexidn correcta de este drgano en la unidn proximal del

tubo catétere = = = = = = - . - - e c e e c e .-

Ademds, las aletas impiden a la unidn girar y
facilitan ol establecimiento de un epdsito, sdlido cuando

éate se hace sobre el miembro perfusionads = = = = = = =

Segin otra particularidad facultativa de la inven
cidn, el extremo del tubo catéter opuesito al extremo sobre
el cual estd moldeada la unidn, presenta un didmetro decre-

cilenteo = = = = = = = = = - - - e e e e em o e o - - —

Un catéter de este tipo, adelgazado en su extre-
mo 5 (figura 3) puede ser introducido directamente en la
vena sl se ingerta en la lumbrera del catéter un estilete
acerado. Finalmente, la figura 1 muestra un tapén 6 utili-

zable para cerrar la unidn 1be = = = = = = = = = = = --

N_ o0 m 4

Se declaran de novedad y propiedad para Egpafia,

sus territorios y plazas de soberania, las siguientes: - -

REIVINDICACIONES

1o= Perfeccionamientos en los tubos catéter, ¥y
en particular en los tubos provistos de wna unidn para la
conexidn del tubo a una ingstalacidn de alimentacidn del
mismo, caracterizados porque la unidn estd moldeada sobre

el extremo del tuboe = = = = = = &t ;- - .- - . .- - - -



2.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque la unidn se realiza con el mismo mate

rial que el tuboe = = =« = = = = = - - - - =

3.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones

5. 1 ¥ 2, caracterizados porque la unién es de polietilenc, - =

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque la unidn presenta unas sletas latera-

les externgge = = « = = « = 0 - - - - - e o e e -

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,
10, caracterizados porgque la unidén presents un canal interno de
seccidén recta decreciente desde la embocadura de este canal

hasta ls conexidn del canal al canal interno del tubo caté-

ter.-- ———————— e G mE e e e e W MR EN s ew E s G W e e

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 5,
15 caracterizados porque el canal interno de la unidén tiene la

formag de un tronco e CONOe = = = = = = = - = = - - - - - -

7+~ Perfecclonamientos segin la reivindicacién 5,
carscterizados porque el canal internoc de la unidn estd for-

mado por por lo menos dos canales sucesivos de secclones rec-—

20, tas diferentes. = = = = = o = o - - - - -, - .- -—- - -

8.~ Perfoccilonamientos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados porgue el extremo del tubo catéter opuesto al
extremo de ese tubo en el cual estd moldeada la unidn estd

8001ga2800¢c = = = = = = w e . - - -, . .-, -—-----
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9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 8,
caracterizados porque se introduce un estllete en el extre-

10+~ "PERFECCIONAMIENTOS EN I0S TUBOS CATETER", -

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de nueve hojas foliadas y
necanografiadas por una sola de sus caras ¥ de_unfx 1é_mfl.na

de dibujos que la ilustra.
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