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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un encendedor que
utiliza como combustible un gas inflamable tal como el bu-
tano, y prevé mds particularmente un encendedor compuesto
de un nimero de piezas tan reducido como ha sido posible y

susceptible de ser fabricado en gran serie, — = = = = = = ~

En los encendedores de égte tipo, el gas estd notmal-
mente contenido en unos depdsitos herméticamente cerrados,
y un conjunto obturador-quemador unido al depdeito permite
liberar cuando se desea una cantidad dada de gas. Bl gas
asi liberado es inflamado normalmente de manera usual por
unas chispas, La mayor parte de los encendedores conocidos
de éste tipo estdn realizados con la ayuda de uh cierto mi-
mero de piezas suelfas gque son ensambladas y ajustadas para
formar un cabezal portamecanismos que cooperg con el conjun-
t0 obturador-quemador para encender el gas que sale del de-
pdsito. Un encendedor de éste tipo conocido se describe y
representa en la patente francesa nimero 1.152.021 (que co=
rresponde a la patente espafiola 236.310 por "Perfeccionamien~

t0s en la construccidn de encendedores de gasWe = = = = = = =

Los encendedores conocidos congtituldos por un mimero
relativamente elevado de piezas sueltas necesitan para su

fabrieaeidn o bien una mano de obra numerosa, o bien unas

maquinas-itil relativamente costosas, La mayor parte de los
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encendedores de tipo conocido estin ademés constituidos

esencialmente por unas piezas metdlicas embutidas, cola-
des & presidn o mecenlzades, y que deben ser ensambladas

con cuidedo para dar un encendedor cuyo funcionamiento sea

BOEULO. = = = wm m = = - =~ - . o e s am e em am wm aw w a ee

La invencidn permite realizar un encendedor cuyas pie

zag principales son de material plastico moldeado. Los o=

tros drganos pueden facilmente ser colocados y ensamblados

en las plezas moldeadas para dar un encendedor de funciona
miento seguro siendo, no obstante, de un precio de costo
tan bajo que se puede tirar después de la consumicidn de

una sola carga de combustible, = = = = = = = = w -« « - -~

Ia invencidn tiene en consecuencia por objeto un en-
cendedor de gas licuado que comprende un depésito, un so-
porte para la piedra y la moleta fijado sobre este depdsi-
to, un quemador, una vélvula, una mecha para transferir el
combustible del depdsito a le valvula, caracterizado por-
que sl soporte esta perforado por tres mandrilados, a sa-
ber un primer mandrilado en el cual la vdlvula estd colo-
cada en posicidn normalmente_cerrada, comprendiendo ests
valvula un portamecha y un obturador situado sobre el
trayecto que sigue la corriente de combustible hacia el que
mador, un segundo mandrilado que contiene un digpositivo
de mendo que e puede accionar para ebrir la vélvula y der
salida al gas, y un tercer mandrilado que recibe la molets,

pudiendo ser éste y el dispositivo de mando accionados in-
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En un modo de realizacidn preferido, la piedra esta
dispuesta paralelamente al eje longitudinal del encendedor, -
en contaéto con una cara extrema de la moleta, que tiene
la forma de unAdisco que gire alrededor de un eje paralelo
a la piedra; la moleta tiene una superficie de frotamiento
metalica con un eje de material plastico, y comprends ven-
tajosamente una delgada parte metalica gofrada y un sopor-
te de materia pldastica de un espesor por lo menos igual al

de la parte metalica y solidario de ésta para darle mas ri- °

£i0OZe m = = = = = - e - .. - - - - = -
Preferenteomento: = = = = - .- - = - -

- el dispositivo de mando de la valvula y el quemador

forman una 80la Pieza; = = = = = = = - = = C - - - - - -

- la valvula y el dispositivo de apertura estén ali-

neados perpendicularmente al eje del sncendedor; — = = = =

~ el dispositivo de mando comprende una leva que pue=~
de ser llevada por un movimiento de rotacidn al contacto
del obturador para separarlo de un asiento contra el cusl

oste aplicado POr un resorte; = = ~ = = = = = ~ — = — = - -

- el digpositivo de mendo comprende una palanca de
valvala y un dispositivo que permite enclavar la palanca vy
mantener as{ la vdlvula abierta contra la accidn del IresSor-

te de cierre; ~ ~ = = = = = = = ~ R R R P S



5.

10.

15.

20.

S
h‘irml"[‘:ﬁ){lléx
vq k{%"m:‘ B

. R

- la fijacidn de la mecha en la vélvula se hace por
un sistema que permite ejercer una presidn regulable sobre

el extremo contenido en el portamechgs = = = ~ = - - -

Se comprendera mejor la invencidn de la lectura de la
descripeidn siguiente de un modo de realizacién dado a ti-
tulo de ejemplo no limitativo y con referencia a los planos

ANOXOB e o = w o v o e o o - - - - - mm e ww e e e e e

La figura 1 es una perspectiva lateral de un encende~

’ . . ?
dor Segun la invencion. = « = = = = = = = - o - -

Ia figura 2 e8 una vista explosionada del encendedor

de la figura 1, que muestra las diversas piezas sueltas. -

Ta figura 3 es una seccidn horizontal por III-III de
la figura 4 y la figura 4 una secciodn verticel por IV-IV de

la figura 3, que muestran ambas el interior del encendedor.-

Las figuras 5 y 6 son secclones respectivas por V-V y

VI-VI de la figura 4e¢ = = = = = = = =@ = ;e = = = = - -~

Ta figura 7 es una seccion anéloga a la figura 4 pero

muestra el mecanismo de la valvula en posicidn abierta. — —

La figura 8 es una secciodn pareial de uwna variante y
muestra un dispositivo de engatillado que mantiene el sis-

tema de accionamiento de la valvula en posicion abierta. -

Se ve en estos planos que un encendedor segin la inven

cion comprende de una manera general una caja 1 que forma
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el depdsito de combustible, un soporte de mecanismo 2, una

moleta 3, un sistems de accionamiento ds valvula 4 ¥ un ca-

Pu.Ch(Sn 5- e s mm e e M S o M em m A B e M e e s e S MW W e ew  am

Como se muestra en la figura 2, sl sncendedor compren—
de ademés una valvula designada en su conjunto por 6. Este .
vélvula comprends un tapén 7 que forms tope, un obturador
8, un resorte 9 situado en el tapén 7 y el obturador 8, un
portamecha 10 que mantiene en posicion una mecha 11, y un
tornillo de presion 12. La valvula 6 estd montada en un man

drilado 13 del soporte 2¢ = = = =~ = = e - -

Ia funcidn y el funcionamiento de la valvula 6 seren

descritas més 2dolante. = = — = = = = = = - --—— - - - - -

Ademas de la valvula 6, el encendedor comprende igual-
mente‘un tubo portapiedra 14 y un tubo portamoleta 15 mon-
tados en el soporte 2. Un resorte 16 y una piedra 1; estan
situados en el tubo 14 de manera que la piedra sea aplica-
da contra le cara inferior de la moleta 3. Un eje 18 estd

situado en ol tubo 15 y lleva la moleta 3 = = = = = o = -

El sistema 4 de accionamiento de la valvula comprends
una palanca de velvula 19, un arbol de mando 20, un quém&-
dor 21 que atraviesa el arbol 20, y una leva de mando 22
que sobrésale de la parte inferior del arbol 20. El soporde
2 del mecanismo contiene igualmente un mandrilado 23 en el

cual estd montado el Arbol 20¢ = = = = = = = = = = = - - -

Para comprender mejor la invencién, se harg referencia

v

[P
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a lag figuras 3 a 7. Como se muestra en la figure 4, el so-
porte 2 del mecanismo esta colocado a forzamiento en el ex
tremo superior del depdsito 1. Se pue@e emplear cualguier
material apropiado para la caja y el soporte, pero prefe~
rentemente se utilizard un material plastico susceptible

de ser moldeado. Una reserva 24, de un combustible tal co-
mo butano, estd contenida en forma liquida en el depdsito
1. La mecha 11, que puede estar constituida ventajosamente
por un materisl altamente absorbente tal como el papel se-

cante, se sumerge en el combugtible 24¢ ~ - - = — - - ~ —

La parte superior de la mecha atraviesa un mendrilado
ciego 25 practicado en la parte lnferior del soporte 2.
Preferentomente, este mandrilado corta el mandrilado 13 en
el cual estd alojada la vilvula 6. Una parte 26, en forma
de véstago, del portamecha 10 estd enfilade en el mandrila-
do 13 de la valvula y atraviesa la parte superior de la me-
cha 11. Despues de haber atravesado la mecha 11, el vasta~
go 26 se prolonga con juego en una parte 13a, de menor dié
metro del mandrilado 13, que degemboca en 2% en otra parte
13b, de gran dismetro, del mandrilado. Un resalte 28 estd
previsto igualmente en el portamecha 10. Este resalte esta
colocado detras de la mecha 11 y aplica esta mecha contra
una superficie 29 del mandrilado 25. Con objeto de aumen-
tar la presién ejercida sobre la mecha y de reducir el cau-
dal de combustible disponible en el orificio 27, el torni-

1lo de presion 12 estd montado en el soporte 2 de manera
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que apriete contra la cabeza 30 del portamecha 10. La pre-
8idn que puede ser ejercida sobre la mecha por el resalte
28 estd limitada por uns superficie 31 del mandrilado 13

contra la cual topa la cabeza 30 ~ = = = = = = = = = -~

El véstago 26 estd preferentemente ajustado con juego
en el orifieio 2%. Ln consecuencia, el combustible gaseoso
puede fluir de la mecha a travds del orificio 2% cuando es-
te orificio estd sometido a la presidn atmosférica ambien—
te, lo que provoca la volatilizacidn del gas licuados 4 fin
de poder controlar el caudal a través del orificio 27, un re-—
salte anular 32 estd previsto glrededor del orificio 27. El
obturador 8 de la vdlwula recubre el orificio 27 y aprie-
ta contra el resalte 32. En el extremo del obturador 8 es-
t4 colocada una junta de egtanqueidad 33 preferentemente
de un elastdmero tal como el caucho sintético. Preferente-
mente, la seccidn de la junta 33 es ligeramente mayor que
la del resalte 32. Esta seccidn mds grande de la junta 33
garantiza la estanqueidad cuando la junta estd aplicada
contra el resalte y evita que el gas pueda escagparse a la

atmésfera a través del orificio 27 cuando no se desegs ~ —

Bl resorte 9 enfilado alrededor de un vastago 34 so-
lidario del obturador 8 mantiene la junta aplicada de una

manera estanca contra el resglte 32, = = = = = = = = - - o

El resorte y el vastago estdn enfilados en el tapdn

Ty que estd entrado a forzamiento o mentenido de cualquier

~otra manefa en lg parte 13b del mandrilado 13 = = = = = =
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El obturador 8 comprende igualmente una ﬁ?!da N

brida 35 esta situada en el mandrilado 13b en el punto don-
de este mendrilado corta al mandrilado 23 en el cual esta
situado el arbol 20 del sistema 4 de mando de la valvula.
Ia brida 35 estd situada en la proximidad de la leva de man

do 22, y cuando la palanca 19 gira en el sentido de la fle~
che F (figura 3), la leva 22 es llevade por el movimiento

de rotacion al contacto con la brida 35. Cuando el movimien=
to de rotacidn se prosigue més alld del punto en que la le~
ve 22 entra en contacto con la brida 35, el obturador es se

parado del asgiento 32 = = =« = = = = e

Cuando el obturador esta separado del resalte 32, el
orificio 27 eetd libre. Como Se musstra mis en detalle en
las figuras 5 y 7, un canal 36 practicado en el soporte 2
une el mandrilado 13 con el mandrilado 37 del tubo 21 del
quemador. Como el quemador 21 esta sometido a la presidn
atmosférica, la comunicacion por el paso 36 entre el mandri
lado 37 y el orificio 27 permite al combustible llevado por
la mecha 11 volatilizarse y fluir a través del quemador en

forma SASE08A. — = = = = - - .- - -, - .- - .- -

Les moletas estan constituidas en general por unas
secciones de cilindrog circulares. La moleta 3 del encende-—
dor segin la invencidn es de este tipo. Sin embargo, segun
la invencion, la moleta no estd montada sobre un eje hori-

zontal, como en los encendedores de tipo conocido, sino so-
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bre un sje vertical. Ademés, la piedra no se apoya con%ra
la superficie curva de la moleta, sino que estd aplicada
contra la cara inferior de ésta. Por esta disposicidn ori-
ginal, la construccidn del encendedor puede hacerse mis con

pacta, y el montaje de la moleta asi como el alojamiento
de la piedra se hallan simplificados, en particular para la

. . 14 »
fabricacion en gran Serig. = = = = = = = = - - - - - - - -

Cuando se hace funcionar el encendedor, el usuario ha-
ce girar la moleta 3 en el sentido de la flecha F1 (figura
3) frotando con el pulgar. Ta rotacion de la molete engen— .

dra por frotamiento sobre la piedra 17 un haz de chispas.

Acclonando la moleta, el pulgar del usuwario acclona igual-~

mente el sistema 4 de mando de la valvula pulsando la pa-

lanca 19. Ello hace girar el arbol 20 y lleva la leva 22

al contacto de la brida 35 del obturador 8. Ia vilvula 6

se abre, y el combustible gaseoso llega al quemador 21. El
gas que desemboca del mandrilado 37 se mezcla con el aire
que entra por los orificios 38 en el capuchén 5. La mezcla
de gas y de aire se inflama al contacto del haz de chispas
engendrado por la moleta 3 y la piedra 17. La mezcls infla- .
mada sale del encendedor por un orificio 39 practicado pa-
ra la llama en el capuchon 5. Cuando el usuwario retira su
pulgar de la palanca 19, el resorts 9 del obturador § empu-
ja el obturador, de manera gue la Junta 33 obtura el orifi-
cio 27 eplicandose contra el asiento 32. Esto cierra el cau

dal de gos y apage la llama. = = = = = = = = = = - - - - - -
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Un resalte 40 puede preverse en la cara inferior del
capuchon 5 (figura 8) para mantener la palanca 19 enclava~-
da en posicion ablerta, continuando entonces la llame que=
mando sin que sl usuario tenga necesidad de mantener el pul~
gar sobre la palanca 19. En la posicion normal de clerre de
le. valvula, la palanca 19 ests en la posicidn 4. El usuario
hace girar la palanca 19 y la lleva contra el gatillo de en
clavamiento 40, despues la hace pasar bajo el gatillo en la
posicidn B; si la palanca es empujada ain més 1ejos; pasa
bajo el gatillo 40 y remontz a la posicidn C. Como la fuer=
zg. del resorte de rebtorno 9 no es suficiente para vencer la
resigtencia opuesta por el gatillo 40, la palanca permenece
en la posicién C hasta que una presién ejercida por la mano

la lleva a la posicién'A. La llama puede pues continuar que-

mando en tanto que la palanca 19 permanece en la posicién C.

En razdn de su construccion simple y compacta, el en-
cendedor segﬁn la invencidn puede ser fabricado'par moldea~
do empleando un material pldstico apropiado. EL dispositivo
4 de mando de la valvula y sus diferentes piezas pueden rea-
lizarse por moldeo de una materia pléstiéa de gran resilien-
cia tal como el polioximetileno vendido en el comercio bajo
la marca "Delrin" de la Du Pont Corporation, Wilmington

Delaware, TBoelUoLe ™ o oo mt o me = = e - - - “ e e e s e = e

El tapén 7 y ol obturador 8 pueden ser igualments ree-

lizados en polioximetileno. Pero, como se ha indicado prece-
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dentemente, la junta de estanqueidad es preferentemente de

un caueho_sintético que presente unas propiedédes de elas-

tomero apropiadas. = = = @ = w - .- - - .- - - e e - - - -

El eje 18 de la moleta 3 puede igualmente realizarse
en polioximetileno, de manera que la dimensidn del +tetdn
41 do anclaje del eje en el capuchdn 5 pueda reducirse a un
minimo. E1 capuchdn 5 estd perforado por un pequefio agunje~
ro 42 en el cual se introduce el tetdn 41 del eje. Una bri-
da 43 estd igualmente prevista en el eje 18, y sirve de ca-
ra de apoyo entre el capuchdon 5 y la moleta 3. Un alojamien
to estd previsto en la moleta 3 para recibir la brida 43.
Como se muestra en la figura 4, el cuerpo de la moleta pue-
de también ser de materia pléstica, sisndo el eje 18 de ma-
terial cualquiera; en ests caso; la superficie de frotamien '
0 contra la piedra 1% estd constituida por un disco- meta-
lico 44 insertado en un alojumiento adecuado de la cara in-
ferior de la moleta. Se ve asi que la eleccion de los mate- .
rieles apropiados permite colocar la moleta en posicion ho=-

rizontale = = = = = —~ - - e e me e w ot e e e e we e e e e am i

Para asegurar un cierre positivo de la valvula, un
vastago 45 puede preverse en la parte superior del sistema
4. Un resorte 46 (figura 2) esta fijado sobre el vistago 45
y envuelve el tetén 41 del eje 18 de 1a moleta. Cuando la
palanca 19 pivota en el sentido de la flecha ¥, una presion

se ejerce por el resorte 46 y tiende a llevar la palenca a
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su posicion inicial, asegurande asli la aplicacion correcta

de la junta 33 contra el asiento 32 ~ = = = = = = « «w =

Finelmente, desde luego, la pared lateral del capuchdn
5 estd perforada por una abertura 47 para el raso de la mo-

leta 3 y de la palanca 19, = = = = w = = « « - - - -

Resulta de la descripcion que precede que la invencion
permite realizar un encendedor con un pequefio numero de pie
zas sueltas cuyo ensamblado puede hacerse fécilmente, pro~
veyendo asi un encendedor de bajo precio de costo ¥, no obg

tante, robusto y de un funcionamiento seguro. = = = = = = =

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Esgpafia, sus te=-

rritorios y plazas de goberania, las siguientes: - — - - =

REIVINDICACTIONES

1.~ Perfeccionamientos en los encendedores de gas licua-
do, y mas particularmente en encendedores del tipo que com-
prende un depodsito, un soporte para la piedra y la moleta
fijado sobre este depdsito, un quemador, una vélvula, una
mecha para transferir el combustible del depdsito a la val-
vule, caracterizados porque el soporte esta perforado por
tres mandrilados, a sabe} un primer mandrilado en el cual

la vélvule esté colocade en posicion normslmente cerrada,
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comprendliendo esta valvula un portamecha y un obturador gi-
tuado sobre el trayecto que sigue la corriente de combusti-
ble hacia sl quemador, un segundo masndrilado que contiene

un dispositivo de mando que se puede accionar para abrir la
valvula y dar salida al gas, y un tercer mandrilado gue re=

cibe la moleta, pudiendo ser éste y el dispositivo de mando

accionadog independientemente el uno del 0tr0e = = = = = -

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindieacidn 1, ce-
récterizados porgue la piedra este dispuesta paralelamente
gl oje longitudinal del encendedor, en contacto con una ca=- :
re oxtrema de la moleta, que tiene la forma de un disco qus -

gire alrededor de un eje paralelo a la pliedras = = = = = -

3.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacion 2, ce~
racterizados porque la moleta tiene una superficie de fro-

tamiento metdlica con un eje de material plistico. = = = =

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 2, ca=
racterizados porgue la moleta comprende una parte delgada
metélica gofrada y un soporte de materia pldstica de un es=
pesor por 1lo menog igual al de la parte metélica y solida~

rio de 6sta para darle mas rigldeZ. — = = = = = = = = = =

5.= Perfeccionamientos segﬁn la reivindicaciodn 1, cg=-
racterizados porque el dispositivo de mando de la valvula y

el gquemador forman una sSo0la Plezle = = = = = = w - - - -

6.~ Perfeoccionamientos segin las reivindicaciones 1 y

5, caracterizados porgque el dispositivo de mando comprende




mto.

5

10

15.

20.

- 15 =

iyt S
&5

W :
PR /|
. ‘<muum!.‘

una leva que puede ser llevada por un movimiento de rota-

cidn al contacto del obturador pare Separarlo de un asien-

to contre el cual estd aplicado por un resorte. = — = = =

7.~ Perfeccionamientos segun las reivindicaciones 1
vy 5, caracterizados porque el dispositivo de mando compren—
de una palanca de vélvula y un dispositivo gue permite en~
clavar la palanca y mantener asi la valvula aeblerta contre

le accion del resorte do cierre. = = = = = = = = = = = = =

8.~ Perfeccionamientos segin la relvindicacidn 1, ca=-
racterizados porque la valvula y el dispositivo' de mando es
tén alineados perpendicularmente al eje del encendedor. - -

9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizados porque la fijacidn de la mecha en la valvula
se hace por un sistema que permite ejercer una presion re-

gulable sobre el extremo contenido sn el portamecha. = — -

10.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS ENCENDEDORES DE GAS
LICUADOM: = = = = = = = = = = = === o e = = = -—————-

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
sente memoria que consta de quince hojas, foliadas y meca-
nografiadas por una sola de sus caras, y de cuatro lamines

de dibujos que la ilustran.
: BARCELONA, -9 NOV, .37
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