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Caso P.2038/2132

PATENTE DE INVENCION
' 'por'20 afios

por "Un procedimiento para la produceifn de cera miorocrigte-

1ina~flexible" - o e e W G e S B e B . em W e e e owe e o s e

-

g favor de: THE BRITISH PETROLVEUM COMPANY LIMITED, de nacioce
nalidad briténica, domiciliade en Britemnic House, Moor Lane,
LONDON, E.Ce2 (Gran Bretafia)s

MEMORIA  DESCRIPITIVA

Lg presente invenocifa se refiere a la produceifn de oce-
rag microcristalinaa me joredas y en particular a un tratemiens
to catelitico para la produccidn de cera microcrigtalina flexi-
“bles

Lag ceras miorocristalinas pueden mer producidas por el
desenérasado de lag denominedes ceras brutaes del lubriocante
del petrslec residuél 8 una temperatura comprendida en el ore
den de 20°-60°F, La cera bruta del lubricante del petrbleo
regidusl ge cbtiene de los residuos de la etapa de vaolo de
lg destilacidn del petrdleo crudo y contiene una gran propore
eidn de cera microeristalina que tiene buenas propiedades de
flexibilided y edhesividad. Wo obgtante, las ceras pueden oone
tener alguna neparafiniocas, o no flexible, cera que impida la
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cualidad y que es dificultosa o costoma de aeparar por las
thenicas de separacifn convencionales.,

Log procedimientos catalfticos para convertir la cers
parafinica han resultedo impracticebles hasta shora a causa
de que la mayorfs de oatalizadores no son selectivos y destruie
rian otras ceras, por ejemplo lag isoparafinas, lo migmo que
lag oeras n-parefinicas.

La patente n® 1088933 del Reino Unido, desoribe ¥y reivins
dica un procedimiento para la OOnversiénrcatalitioa de hidzroe
carburos que comprende la puests en contacto de log hidrocare
buros s elevada temperatura y presién y en presencia de hidrée
geno con un catelizador que comprende une mordenita oristelina
que tiene aberturas porosas de a lo menos 48 de didmetre, y
un componente hidrogenante seleccionado de log metales, o de
log 6xidos de log mismos, de los Grupos VI o VIII de la Tabla
Perdbdica. Bl procedimiento egtd establecido péré ser particue
lermente conveniente para el oracking selectivo de log hidroe
carburos ©erosos

Ia presente invencifn consiste en un procedimiento para
lg producoiﬁn de oers miorooristalina de buena cualidad de
flexibilidad, que es conveniente para log fines de revestimiepe
to y laminacifn,

Segdn la presente invencifn un procedimiento pera la proe
duceidn de cera microeristalina flexible comprende la puesta en
contacto de un material de carga que oontiene ocera mioroorigtge
ling y cera n~perafina a eleveds temperatura y presifn y en
presencia de hidrfgeno con un catelizador que comprende un come
ponente hldrogenente de los Grupos VI o VIII incorporado con

una mordenita oristalina de bajo contenido de metgl aloalino pae
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ra selectivamente convertir la cers nrparafinaQ

Bl tratamiento catelfitico por el ocatelizador de mordenie
ta ademge de separsr n-perafinas puede tambign geparar ceras
que tienen una larga cadena recta como parte de su estructura,
por ejemplo ceras de cadena ramifiocada ligeramente y la go
paracidn de este materisl paraffnico puede tambign contribuir
al mejorsmiento de la flexibilidad obtenidas

La cers mierooristalina se obtiene del petréleo crudo
por e%apas de destilacifn en el vacio para producir un vacuo-
residuo, desasfaltando el regiduo, desperafinando para pro=
ducir una cera bruta del lubricante de petréleoc y desengra-
sado de la cers bruta. Ademds la ocera generalmente ha de tee
ner un tratamiento de acabado por ejemplo un tratamiento con
aroilla, bauxita, o 4cido para mejorar el color y el olor,
Log pamos de sepsracifn de la ocera catalftica pueden efeom
%ﬁarse en ocualquier etapa de la produccidn de la cera dege
pude del pamo de desesfaltacidn y se puede asf producir al
repgiduo desasfaltado, a la cera brute del lubricante del
petréleo, a la cera desengrassda antes del acabade o a la
cera acabada. Dé preferencia no obgtante el mgterial de carw
ga de lg preeeﬁte invencifdn es cera bruta del lubricante del
petréleo. Efectuando el paso de meparacifn de la ocera oataw
I1ftica entes del desengrasado, cualquier mceite producido
duraente el tratamiento puede ger seperado junto con el lum
bricante de la cera bruta, El pago de desengragado puede teme
bién seperar ceras blandas, las cuales, como el goeite, pue-
den tener un significativo efecto en lam caracterfsticas de
manejo y almacenaje y en la blandura de la ceras El término

"domongrasado" no me ha de interpretar necessriamente limitee .

- -
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do ¥nicemente & la seperacifn del aceite. El tratamiento de
la cora brute tembidn hace ol procedimiento mfs fdcil pera ine
tegrarlo en un refinerfe en que se producen ambas ceras crigtae
line y microcristaline en la misma plantes

El tretamiento de la cera desengrasada puede tembign mer
empleado, no obstante, particulgrmente si el desengrasado se
efeotifa a un bajo contenido de aceite (menor que el 1%), Ig
pequefia cantidad de sceite y cera blands producids durente el
peso de meparacifn de la cere oatalitioa puede ger entonces
tolerabloe, 3

El acabado con bauxita, ercilla o Zeido estd gredualmene
te slendo reemplazado por el acabedo hidrocatalftico y la see
peracidn de la cera catalftica de la cera desengrasada puede
ser partioularmente convencionalmente integrads con un paso
de aocsbado hidrocataliticos

I|aa condiciones del proceso pars la separaoién de oera
n-parafina pueden variar segin el contenido de nperafina y ol
grado de separacifn requerido, requiridndose condiciones mfs
soveras pars elevados contenidos de n-parafina y/o graendes so=
paraciones. Ias condioiones del prooeso pueden tambign variar
dependiendo &a del residuo desasfaltado, de la cera bruta, de

lg cora desengrasads inacsbada, o de la cera acabada que ge

“trata, las condiciones mfs severas siendo necegarias con el

regiduo ¥ oerarbruta<y lag condloiones menos severas con la

oera avabeda. Bl gumento de severidad de tratamiento se puede
lograr de manera conooida por aumento de la temperatura y/o dis-
minucidn del tlempo de velocidads Teniendo prosentes las congim
deraciones citadas, las condioiones del proceso pueden ser ege

cogidas de log drdenes siguientes:
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o _ :
500 = 20000:3000 = 1500053000 -150003
_ T I R K’
: s :

g : 3

_ 3
Proporcidn de gas
Pies cibicos de H2/:

Barrel” s
:

: : 1 :
: : Grandes, : Intervalo preferido 3
: $ intervalom ¢ . : :
: : : :
: : : T3 :
s : ¢ Oera bruta ;s Cera des 3
s : : $senorasadal
: : : — 1
: Temperatura °F 1 400 - 800 1 600 - 700 3 450 ~ 6501
3 . : N .3 :
¢ Presifn aitmbsferss s 7,03 » 225 ¢ 57 = 110 ¢ 57 - 110;
: . : : $ H
¢ Tiempo de velocidads: 0s2 - 20 3 05 =5 3 055 3
: : : :

:

s

:

:

Log productos hidrocraqueados son meyormente hidrocar—
buros G3ny C, los cuales son fdcilmente separados de la cera
nicrocrigtaling.

El término "mordenita de bajo contenido de metal al-
calino"“Quiere deeiﬁ mordenita que tiene un contenido de me-
tal aloglino menor que el 2% en peso de la mordenita, mée par-
ticularmente menor que el 0,5% en pesos Lo cationes de metal
elcalino normelmente presentes pueden sor reemplazados por ejeme
plo por cationes metsl de tierras aloalinas o oationes magnesio,
vero de preferencia se emplea mordenita demcationizeda, g dow
oir una mordenita que tiene una deficiencia de cationes motal
que normalmente compensa las valencias libres en la red orige
talina silicio-aluminio-oxfgeno.

A veces el t§rmino "mordenita hidrbgeno" eg empleado,
suponifndose que el ion de compensacidn es mantenido por io-
nes hidrdgenoc. No obstante ya que los iones hidrfgeno no puee
den ser detectados o medidos en la estructura crigtelina, ya
que puede heber una deficiencia de cationes metal, lg primera
desdripoifn es la preferida.

La descationizacisn puede ser lograda por reemplazamiento
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de los ocationes metal con iones amdnicose. El tratamiento
direoto con 4cido, de preferencia con un Acido fuerte tal cow
mo el clorhfdrico o sulfirico puede ser empleado.

La férmula normal pars la mordenita es

| 1Me,0. AL,0;  9-11810,.3H,0

n

en la que Me es un cation metal, si es la velencias de Me y x
es varigble. No obstante la razén S10,:41,05 pueds ser incres
mentade por ejemplo usando pars la desoétionizaqiﬁn dcido fuers -
te y las mordenitas preferidas empleadas en la presente inven—
oifn tienen una razén §i0,:41,0, de a lo menos 1411, de prefe
rencia de a lo menos 1611, Un lfmite superior conveniente es
2511,

El componente preferido de hidrogenacifn es un metal del
grupo platino, particularmente platino o paladio, el cual es
de preferencia adicionado por cambio de ion despuds de la deg-
oationizac#énQ Cuando la descationizacidn es efectuada por tra=
tamiento direoto con 4cido puede toduvia ser desesble preceder
al cembio metal grupo platino por un cambio parcial amdnico pa=
ra facilitar la introduceibn del metal grupo platino. La canti-
dad de metal grupo platino estf de preferencis dentro del O
den de 0,01 & 10% en peso, particularmente de 0.1 & 5% eh pesos

Los otros pusos de la produccin del acsbado de la cers

- microcristalina pueden mdguir la préctica general conocida. A#f

ol mftodo prefaiido de aesengrasado es disolvente recristaliza-
ciéne En éste la cera bruta es disuelta, por calentamiento si
es necesario, en un disolvente selectivo para cera y la disow -
lucién enfriada. La cera precipitada es filtrada sepsrada y
lavada con disolvente si es necesario, para apartar el aceite

retenido entre las partioulas de cera durente la filtracidn.
Como antes se ha esteblecido, la ceras blanda tembidn puede ser

geparada por desengrasado, determindndose la cantidad prin=-

cipalmente por la temperatura de recristalizaoidn
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Las condiciones de dis@lvente recristalizacidn deben estar
correlacionadas con lag del pago de separecibn de la cera cata-
1f{tica y pueden ser espcogidas de los siguientes frdenes.
Temperatura de recristalizacidn 20 a 80°F

Razbn disolvente/cera durante lg 5 a 20
recrigtalizacibn v/v

Razén disolvente/cera durante el
lavado v/v 0als

Los disolventes usados pueden ser aquellos conocidos como
apropiaéos para ol desparafinaje de los aceites lubriocantes por
ofemplo alquilocetonas (metiletilo o metilisobutilo cetonas)
mezcladas oon un hidrocarburo aromftico (benceno o tolueno),
propano, o hidrocarburos Cq- 4 clorados.

Log pasos de separacidn de la cera cgtalftica pueden asie
migmo tener algo de efecto mejorador en el olor, colpr 0 egte-
bilidaed del color de la cera microcristalina, pero de preferen-
cia la cera, deépués del tratamiento catalitico y desengrasado
o8 acsbada para mejorar estas caracterfsticas. El wratamiento
de acabado puede ger aecsbado por la bauxita o hidrocatalftico

el cual puede dor efectuado bajo los siguientes Srdenes de oconw

dicibne
Temperatura 480°-680°F _de preferenéia 570—6600F
Presifn 7,03-140 Atms. de preferencia 43-110
Tiempo de veloci- 0,1-10 v/%/hr de preferencigt%.1-4
dad v/v/hr

Proporeidn hidré-
geno/cera 10-150 v/v, de preferencia 20~-80 v/v.

En el acabado hidrocatalftico el catalizador puede ser uno
o varios de los metales del Grupo VIa, o del Grupo VIII, y
renio en un soporte, por ejemplo un $xido inorgénico'refraétario

0 carbono aotivo.
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La invencifn es ilustrada por los siguientes ejemplos.

BJEMELO 1

Une cera microoristalina scebeda fud tratada en un cata-

lizedor de platino en mordenita descationizada teniendo el gl

guiente anélisis,

Flatino % en peso
Aluminio "

SilioLo L
8105:41,03 razén molar
Sodio % en peso

Areg de suggr; m2/g
. cle ,

Volumen del poro ml/g

0,87
3,98

41,1
20:1

0,12
424

0,22

El catelizedor fud preparado por reluxidn de mordenita sée .
dica con 20% en pemo de Acido sulfifrioco durente 4 horas pare

producir una mordenita descationizada teniendo una proporcidn

sflicesaliimine incrementada, puesta en oontacto de la mordeni-

ta descationizada con solucién de clorurc aménico para formar

mordenite aménice, permutando parte del aménico con platino

por contacto con solucidn de cloruro platinoso tetramino, y cal-

cinacifn pare former lg Mordenita descationizada-platinos,

Tres pasadas fueron efectusdas & temperaturas diferentes,

Las condiciones empleadas en el proceso y los datos de inspeo-

oidn en el material de carga y producto se dan en la Tabla 1

sigulente:
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3 :
, ' 3 H
Condiciones del proceso : s
: :
Tenperatursa °6 s 500
s 3 -
Presidn otros : '3 7Y
: :
Tiempo de velocidad vol/vol h 3 3 2.0
. '- : : 3
Paso de gas hidrégeno ples cfbicos/ : : 10000
Barrel :
: :
Propiedades del producto : Mgterial
$ de_ocarga ¢
3 3
Produceidn % en pego de loo gl
alimento : :
: 3
Penetracidn 25°C : 25 3 28
0. JASTH D,1321/65) : : ,
Penetracidn 40°C) . - : 114 3 122
s :
Dureza por bola 60°F : 26.3 18,:
. . s :
Temperetura de fusifn (AS™ D,127/63 °F :  162.0 3 162.¢
. : : s
Punto de congelacidn (ASTM D,938/60 OF ; 15645 3 157.¢
Color (ASTM D.1500/58) °F: 10 3 Bl
] . - 3 . 3 -
Indios de refraceidn nDBO s 1,4490 1 1,450¢
. : 3
Contenido de amceite (ASTM D.721/65) % en s 3
. peso 3 l,65 241F
H 3 :
Flexibilidad ciolos a 7O°R : < 1loo 200
. g :
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El método para determinar la flexibilided fud ideado con
un bloque de cera de 3 pulgadas x 2 pulgadas x 3 de pulgada,
3
cortado a tiras desde la mited del blogue csda 2 pulgadas x %

de pulgada x 1 de pulgada y flexionadas las tiras repetidemens
te hasta Ja rgturao Les tiras fueron mentenidaes fijas por su
extremo, pasadas entre dogs gufas formadas por barras de acero
de 1 de pulgeda de didmeiro por los puntos medios de las tirss
y 8 apresadas por el otro extremo por un mecanismo de manie-
vela el cual flexiond lag *iras a travds de un gngulo de 75°%,

Las gulas sseguren que lag tiras se doblen por sus puntos mew-

" dios cerca de lag gufas. La prusba fud efectuada a la temperas

tura ambiente (70°F) y del mimero de ciclos mayores de flexién
antes de romperse el mayor fud la flexibilidad. ¥o que conge
tituye una satisfactorias flexibilidad depende dei uso a que

la cera es expuesta posteriormente, pero una flexibilidad mfw
nima de 200 ciclos fué considerada necesarie y una flexibilidad
de por lo menos 400 ciclos preferida.

La tebla 1 muesgtra el considerable inersmento de flexi-
bilided resultente del tratemiento ocatelftico. Basto, junto oon
elfactor que el producto em mfs flexible _a un punto de fusién
inferior y tiene un elevado Indice de refraccidn, indica la
separacién de la cere n—parafinica. La geparacidn de la cers
n-parafinica fué confirmada por exémen de los productos en un

espectrémetro de masa, y por Cromatograffa Gas Lfgquido,
Ejemplo 2

Este ejemplo muestra el simulténeo desparafinaje catam

1ftico y acabado hidrocatelftico de una recristalizada pero

no acabada cera microcristalinae.
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Une cera microcristalina teniendo un punto de fusibn
de 160°F fud pasada a través un lecho de 75 ml de cataliza=
do% hecho de

25 ml de mordenite hidrégenc platino teniendo la compo-

sicidn siguiente

Platino % en peso 0.55
Aluminio " 4,90
silicio ] 41,55
5102:A1203 razén molar 164431
Sodio % en peso 0.11
Areg de gu~ m2/g 412
perficie
Volumen del ml/g ’ 0,21
poro

50 ml 2,5% en peso de 6xido de nfquel (Ni0) y 12.5% en
peso de 6xido de molibdeno (MoO;) en eldmina,

La cera fud paseda primero a través de un ocatalizador
mordeni te platino y luego a través de un catalizador Wi-Mo
en aldmina. Las condiciones del proceso fueron

Presifn 71 atmésferas

Tiempo de velocidad (con 2 v/v/nr.

relacifn a la mordenita)

Proporeién de gas H, 10,000 pieg odbicos/Barrel,

Lagsg dos secciones del lecho fueron mantenidas a dife-
rentes'temperaturase Esto, junto con los datos de la inspeo~

cifn del alimento y productos se dan en la Tabla 2 siguientes
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TABLA 2
0 X
Tempergtura del catalizador Fog Alimento : 228§
$ ]
Penetracidn a 25° : 2L :
a 40°C ; 115 : 1
_ : s
: :
Dureza por bola a 60°F : 22,7 : 1
a B85°F : <5 :
: Y
Punto de fusidn °p : 170.6 . 16
: s
Punto de congelacidn °F : 163 $ 16
. H [
t 3
Color ¢ Demagiado oscuro
¢ pars medir s
: 3
: )
Indice de refraccién n:gO ¢ 1,4500 : 1,44
4 T :
Contenido de aceite % en peso : 2.4 3 20
: 3
: t
Floxibilidad ciclos a 70 °F : (70 : 230
_ : :
$ - - -8
Produceidn % peso de alimento J1ou/ ; 84,
, : 2
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EJEMPLO 3

Eete ojemplo muestra el tratamiento catelitico de la oce~
ra bruts seguido Qe recrigtalizacibn.
La cera bruta empleada como material de carga tenfa un
contenido de aceite ASTM de 10% en peso.
5 Diversas pasadas de desparafinge catalftico fueron efeo-
tugdas en mussgtras de material de carga a temperaturas diverw
sas. Las condiciones siguientes del proceso fueron mantenidas

congtantes en todas las pasadas.

Presidn 71 atmésferas
10 Tiempo de velocidad 1 v/v/nr.
Proporeidn de gas hidrée
geno 10,000 pies ofbicos(Barrel)
Catalizador Mordenita hidrégeno plati-

no como en el Ejemplo 2,
Degpuds del desparafinaje catalftico la cera bruta fud
15 desengrasada por recristalizacidén disolvente empleando como
disolvente tolueno/metiletilo cetona,
Lag temperaturas de desparafinaje catalftico, las condiw
" ciones de la recristalizaciln disolvente y los datos de inspe o=
cidn del material de carga y productos se dan en la Tabla 3 gie-

20 guiente,
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Ta Zabla muestra que el materisl de carga, despuds de la
recristalizacibn solo, era completamente inflexible, Bl aumen—
to de la temperatura del desparafinaje catalftico aumenta la
flexibilided de la cera, siendo los regultados a 650°F mne jores

que los superiores de las ceras comerciales mds Sptimag.

BJEMBLO 4
La cera bruta del Ejemplo 3 fud sometida & desparafinaje

catal{tico bajo las condiciones siguientes:

Temperatura 700%F
Presidn 71 atmbsferas
Tiempo de velocidad 2.0 v/v/nor

Proporcién de gas hidrége- 5000 pies odbicos/Barrel
no

Catalizador Mordenita hidrégeno pla-
tino de la oomposieig
giguiente

Platino % en peso 0.58

Aluminio " 4,55

Silicio " 41,3

Razén molar SiOZ:A1203 17:1

Sodio 0.18

Area de guperficie 414

Volumen del poro 0,20

Despuds del desparafinaje catalftico, dog porciones
de cera bruta fueron desengrasadas por recristalizacidn disol-
vente usando como digolvente tolueno/metiletilo cetonas Lijeras
diferencias en las proporciones tolueno/cetona fueron usadas

en log dos casgosge.



de 1nspeccldn de los productos se dan en la Tabla 4 siguiente:
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Las condiciones de recristalizacidn disolvente y log datos

TABLA 4

Condiciones de la recrigtae
lizacidn

..OO-oon.v-o.oco.‘-“uuu“.l“«uo-‘-n-ou«nnnnnu““”nﬂn!!“

Temperatura °p ; 32 ; 32
Proporeifn MEK/toluggi/vol i 50/50 5 45{55
Proporcidn cera/disolvente lo/1 : lo/1
Proporeifn de ocera 3gi/§g% ; 1/1 ; 1/1
;PrOEiedades del producto : ;
Penetracién g_ﬂg a 25°C ‘ 30 28
a 40°% ¢ 134 : 98
Punto de fusifn Op : l6l,8 : 165.0
Punto de congelacidn °F : 156 : 152
Indice de refraccidn ggo S 1.4550 E 1.4552
Contenido de goeite %en s 1,3 :  0.85
peso 3
FMexivilidad clelos a 70°F = 1000 S 430
Produccidn de alimento : :
Producto tratado catalitl- : 7545 : 7545
camente 7% en peso H
Cera recristalizada % en pego ; 4244 g 39.4

‘0“.'O'...'”.C““““.Il.“.O“..l'.0.l””“.‘“.."n”“””“‘.“”.-'l

memorie descriptiva se REIVIN

NOTA

Por la patente de invencién & que se refiers la presente

exolusgivg de:

DICA la propiedad y la explotacidn

1= Un procedimiento para la produceién de cera microcrige
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talina flexible, caractérizado por el hecho que consigte en
lg puestas en contacto &¢ un material de ocarga conteniendo cera
microcristalina y cera n~parafina a elevada temperatura y en
presenoia de hidrdgeno con un catalizador que comprende un come
ponente hidrogenante del Grupo VI u VIII de la Tabla Periddioa
incorporado con una mordenita cristeina de bajo contenido de
metal alcalino para sele ctivamente convertir la oera n-parafi-
na.

2e~ Un procedimiento, tal como el especificado en 1, carac-
terizado por el hecho que law condiciones del proceso del trge
tamiento catelftico son una temperatura de 400-800°F, una pre-
sidn de 7,03~225 atmbsferas, un tiempo de velocidad de Oe2w20
v/v/br ¥ una proporeidn de 500-20000 pies cfbicos de hidrége-
no por Barrel,

3o~ Un procedimiento tal como el especificado en 1 o 2,
caracterizado por el hecho que el material de cargs es una com
ra brute del lubricante del petrdlso.,

4e= Un procedimiento, tal como el especificado en 3, ocaw

racterizado por el hecho que las condiciones del proceso son
una temperatura de 6OO~7OOOF, una presidn de 57-110 atmbaferas,
un tilempo de velocidad de 0,5-5 v/v/hr y una proporcidn de gas
de 3000-15000 pies cdbicos de hidrégeno por Barrel,

e~ Un procedimiento, tal como el especificado en 1 o 2,
caracterizado por el hecho que @1 material de carga es una ocew
ra desengrasadas.

6o~ Un procedimiento, tal como el especificado en 5, caraow
terizado por el hecho que las condiciones del proceso son una
temperatura de 450-650°F, una presin de 57-110 stmésferas, un
tiempo de velocidad de 0,5-5 v/v/hr. y una proporcién de gas de
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3000~15000 pies cdbicos de hidrégeno por Barrel.

Te= Un procedimiento, tal como el especificado en una
cualquiera de las reivindicaciones de 1 a 6, carsoterizado por
el hecho que el contenido de metal aloalino de la mordenita es
menor que 0.5% en peso.

8¢~ Un procedimiento, tel como ol especificado en una cugle
quiera de las reivindicaciones de 1 a 7, caracterizado por ol
hecho gue la mordenita es una mordenite descationizadas

9+~ Un procedimiento, tal como el especificado en 8, carac
terizado por el hecho que la mordenita tiene una razén 510,:

A1203 de a lo menos 14:1 de preferencia 16:1-25:1,

10.- Un procedimiento, tal como el especificado en una
cualquiera de las reivindicaciones de 1 & 9, caracterizado
por el hecho que el componente de hidrogenacién del catalizaw
dor es de 0.0l @ 10% en peso de un metal del grupo platino, de
preferencia 0,1-5% en peso de platino o paladio.

1l,- Un procedimiento, tel como el espedificado en una
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado por
el hecho que el tratamiento catalftico estd combinado con un
tratemiento de disolvente recristalizacibn para desengrasar la
cera operada bajo las condiciones giguientes:

Temperatura de recristalizacién 20-80 °F

Proporcidn cera/disolvente duragte 5 « 20 v/v
la recristalizacis

ProEoroiGn cera/digolvente dursnte 015 v/v
avado

12.- Un procedimiento, tal oomo el especificado en 11,
caracterizado por el hecho que el digolvente de recristaliza—
0ién es una slquiloacetona y un.hidrocarburc aromético.

13+~ Un procedimiento, tal como el especificado en 1,

sustancialmente como el descrito en los ejemplos,
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14.=0n procedimiento para la produccién 44 cera microcris-
talins flexible,
Consta le presente memorie descriptiva de diecinueve
hojag folisdas, escritas por una sola cara.
Barcelona, 9 de Noviembre de 1967.
£, Lavin REYNALDO

o
¥ 2 =
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