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MEMORTA DESCRIPTIVA

La invencidn se refiere en primer lugar a un
electroimén para accionar vilvulas hidrdulicas, més
particularmente vélvulas hidrdulicas del tipo en que
un obturador de membraens clerra el paso principel para
el flujo hidréulico a través del cuerpo de vélvula y
que es accionado por los desplazamientos de la armadura
mévil de un dlectroimdn, spto para abrir y cerrar wn

paso secundario barrenado a través de la membrana.
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Bn electroimenes conocidos de este tip.o, la
armadura mévil esté montada deslizablemente en un es-
tuche de material no magnético, tal como latdn o plas-
ticos, que forme una pared de olerre del cuerpo de vé_l;
vula en el lado alejado de la membrane con respecto al
paso principal del fluido, formendo con €lLlo una céméj-
ra de presidn para el fluido. e

En electroimenes con un nbcleo o armadura su
mergido, €l estuche acila asimismo para soportar el -
electroimén, es decir la bdina de excitacidn y wm .féi—
dbn magnético dispuesto externamente a la bobina; éde' -
nds, se asegura al cuerpo de la vilvula hidraulica de
la vAlvula a ser accionada por medio de una placa meté-
lica de refuerzo de espesor consgiderable.

En electroimenes con una ammadura plana, el
estuche queda sobre una cara plana del electroimén. El
electroimén y el estuche deslizable para la armadura
se faebricen sepasradamente, de fomma que se requiere una
fase de montaje antes de su conexidn con el cuerpo de
vélvula hidrdulica, que se efectla generalmente por me= -
dio de tornillos o pernos, afectando edversauwente el mos
te de fabricacibén de ¥a valvula,

Los componentes de metal, tal como el faldén
magnético y placa de refuerzo en electroimenes que tie-
nen una armadura o nficleo de inmersién, estdn expuestos
a agentes externos cuya felta de produccién a la corro-

gibén afecta desfavorablemente a los componentes y la
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efectividad del éislado eléctrico de la bobina del eleg
troimén, y es wna fuente de fulminacibn para los usua -
rios.

El invento obvia las desventajes arriba men -
cionadas y proporciona un electroimdn que es sencillo y
barato en estructura, mis partic uleruente ftil para ac-
cionar vAlvulas hidréulicas o usos similares y es préc-
ticement e silencioso en el funclonamlento, “ -

Adenés la invencién proporciona un electroi -
mén del tipo arriba mencionzdo, en el que las tomas de
corriente aptas para conectar los extremos del arrolla-
niento con los que se farma la bobina del electroiﬁg’in
gobre un carrete de material aislente, no interfieren
con la formaeidn del revestimlento aislante apio para
proteger el arrcllamiento del - electroimén del exterior.

La invencién proporsciona finalmente unos me -
dios sencillos y baratos para encerrar todos 1los coupo=~
nentes estacionarios del electroimén dentro de una car-
case protectora y de soporte, moldeada por inyeccibn sin
ninglin peligro psra los componentes por la accidn de la
presibn elevada o desplazawientos objecionales que in -
terfleran con €l funcionemientos del producto resulton-—
te,

Con el objeto emterior, y en vista de la inven
cién, se proporciona un electroimén que comprende una
bobina, una emadurs estacionaria y una armadura mévil

y un estuche de meterisl no magnético para gular desli-
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zablemente en é1 la armadura mdvil, y en donde todos los
componentes estacionarios del electroimén estdn incorpo-
rados y soportados por una carcasa monolitica de plésti-
cos conformada para actuar adicionsalmente como estuche de .
deslizado pers la armadura mdévil. -

Gon dbjeto de utilizer el electroimén o de "e'\é -
cionar vélvules hidrdulicas del tipo arriba mencionado,
¢l material moldeado gue incorpora los componen tes S:él"
electroimén estd conformado psra actuar adicionalmen‘ﬁe"
como una pared de cierre para el cuerpo de vélvula. De
acuerdo con otro aspecto de la invencidn, las tomas de
corriente pare comectar electrica.uente la bobina dej:
electroimén estén =it uadas externesmente del espacio" en-
tre las dos alas del carrete que soporta el arrollamien~
to de la bobina y, en una realizacibén, las tomas de co -
rriente se formsm con porciones extremas dobladas en 4n-
gulos rectos gl eje de la bobina y porciones que se ex-
tienden paralelas con el citado eje a través de ebertu -
ras formadas en un ala del carrete, y en una realizacién
ulterior, las porciones extremas se doblan en éngulos
rectos y se fijan cada una en un asiento fommado en la
cara de un &la del carrete, que se abre hacia el espacio
entre las alas del {ltimo.

De acuerdo a un ulterior aspecto de la inven -
¢ibn, el molde empleado para incorporar todos los coupo-
nentes estacionsrios del electroimén en una carcasa pro-

tectora y de soporte por inyeceidn demtro del material
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pléstico moldeado, comprende :

a)

b)

a)

-5 =

Un molde externo dividido, cuyo hueco del molde
coincide con la foma exterior de la parte estacio-

naris.del electroimén acabado;

Un nlicleo eilindrico, cuyo didmetro coincide con €l
difmetro del hueco interior en el electroimén.gpto

para recibir la armadura mévil;

Medios pera mentener el citado nficleo dentro del
molde espaciado del fondo en el hueco del molde .
opuesto &l fondo previsto con wa abertura para

fijar el nficleo dentro del molde;

Medios pera mantener la parte estacionario del elegc
troimén a ser embebida en el materisl pldstico cen~

trado con respecto al nficleo; y

Medios para introducir el materiel pldstico, cuando
la parte estacionsria del electroimén a ser reduci-
da con plédsticos se dispone en el hueco del molde,

dentro del huelgo entre los extremos del citado nl~
cleo y el fondo del hueco del molde que encara 1os

citados extremos, y para prevenir el gue los pla’sti.
alocance las porciones restantes del hueco del molde
aptas para Fformar €l revestimiento psra la superfi-
cie exterior del electroimdn, entes de fluir a tra-
vés del huepgo anular formado entre la pared inte -

rior de la bobina y la pared lateral del nlecleo ci-

‘ 1indrico.



De acuerdo con una realizacibn prefer:® .
med ios anteriores mencionados en el parrafo d) compren~

den :

f) Un menguito montado deslizeblemente con ligera .
5, friceién sobre el ndcleo, apto para extenderse"- =
dentro del hueco del molde schre una longitud
que no exceda la longitud por la cual el nflicleo
cilindrico se extiende dentro del molde, coimei- .
diendo el manguito en grosor con la capa de plas-
10, ticos que revestira el hueco en la bobina, spto.

para recibir la amadura mdvil;

g) [HMedios para oponerse sl movimiento del citado men
guito en wna direccidén hacia la aberturs a través
de la cual ha sido introducido junto su nficleo de

15. goporte.

Ulteriores caracteristicas y ventajas de la
invenoidn se comprenderén de la desoripcidn detallada
anexa que se refiere & los dibujos que se accmpailan dados

por via de ejemplo, en donde :

20, La figura 1 es una vista en seccidn axial de
una vélvula que tiene una amadure sumergida, accionada
por un electroimén de acuerdo con la invencida.

La figura 2 es une vista frontel de una bobi-
na pera el electroimén de souerdo con le invencidn an -
25, tes del montaje de las tamss de corriemte para la cone-

xién eléctrica,
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Ta figura 3 es una vista en seccidn sbbre la
1linee ITI-III de la figura 2, en la cual se muestran las
tomas de corriente para la conexidn eléctrica.

La figura 4 es una vista frontal similar a la
figura 2 que se refiere a una realizacibn modificada;-

TLa figura 5 es una vista en seccidn sobre la
1linea V-V de la figura 4.

La figura 6 es una vista laterel en elevaciéﬁ
en la direccidn de la fleche VI en la figurs 4. u-

La figurs 7 es una vista esquendtica en sgé;u
cién de un molde para embeber las partes estacionariég:
del electroimfn en una capa de plésticos de soporte y .
proteccibn, y .

Ta figura 8 es we vista persial esquemética
y en seccidén de uma realizacibén de molde modificada,

Las partes correspondientes el través de las
figuras estén provistas con los mismos nfmeros de refe-
rencia.

Ia porcidn de cuerpo 1 de la vélvula hidréu -
lica mostreda en le figura 1, esta moldeado por extru -
gibn a partir de plésticos y couprende una entrada de
1iguido 2 y una salida de 1iguido 3 interconectada por
un paso prineipal 4 de forma clrecular gue estd cerrado
por una wmembrena eléstica de goma 5.

Més particularmente, la entrada 2 conecta con
una cémers 6 que rodea la sbertura principel 4 y separa

de le salida 3 por le membrana 5.
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El cuerpo de vélvula 1 estd cerrado sobre el
lado de la membrana 5 alejado del paso prinmcipal 4 me -
diente s pared en formma de taza que forma junto con la
uembrena 5 una cémars de presidn 8. A

Ia cémara de presidn 8 conecta con la otra ¢é-
mare 6 a través de una abertura de compensacidn 9 ba':ci"e-
nada en la membreans 5. ‘

Le porcidn dentral de la membrena 5 esté refor
zade mediante un disco 54 que tiene un paso secundario 10
barrenado a su través y controlado por medio de la cabeza
ensenchada 1la de una amadura mévil 11 de forma -cil{n-
drica de un electroimén.

La armadura se monta para desp lazamiento axial
en wm estuche 13 abisrto en su extremo vuelto hacia la
clmara de presibn 8 y cerrado mediante una porcidn de
fondo 8a en su otro extremo.

Un resorte 14 cargado entre la porecidn de fon-
do 8a del estuche 13 y un tope radial 12 en la armadu-
ra 11 tiende a msntener la cabeza ensanchada 1la de la
armadura contra el paso secwmdario 10 con objeto de ce -
rrar este (ltimo,

El electroimén, comprende un arrollemiento 5
soportado por un carrete 16, cuyos extremos estén conec-
tados a las dos tomas de corriente 17. Una armadura es -
tacionaria 18 se dispone externemente &l errollemiento
15 y es en la forms de wna banda a modo de U, hecha de

material ferromagnético, una de cuyss remas esté barrena
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da para que le armadura 1l se extiende a su través y estd
espaciada sin embargo deslizablemente de la porcidn de
cabeza ensanchada 1la de esta filtima.

Bl arrollamiento 15 esté embebido junto con el
carrete 16 y la armsdura mévil 18 en una fusidn de :r-nsfl:’e—
rial plésetico, confomada de forma que constituya la pe-
Fed 7 de la chmara e presibn 8 asl como tewbién el -estu
che de deslizamiento 13 para la armadura 11, o

Con esta estruetura, el nlmero de partes oom -
ponentes de la vélvula se reduce con respecto a las 78l
vulag convencionsles y se simplifice las cor.\exic:nesl:i~

Bl eislado eléctrico del: electroimln es més
seguro y duradero, tento més cuanto que las partes \'édmpg_
nentes del electroimén estén totalmente embebidas en una
capa monolitica de plésticos,

Ya que todas las fases de metal se incorporan
mediante la fusibén de pldsticos, los tratamientos super-
ficiales de antioxidante de las citadas partes son super
fluos.

EL uso del electroimén de acuerdo con la inven
cién se ha referido por via de ejemplo a una vélvula hi-
dréulica; ademfs, un electroimén basado en el mismo prin
cipio innovativo puede utilizarse con ventajas similares
en conexién con sparatos de otros tipos.

De acuerdo con la realizacién del electroimén
seghn la invencidén, ¢l carrete 16, figuras 2 y 3, esté

provisto de alas extremas 16a, 16b que forman dos Ho-
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pes que retienen axislmente el arrollamieanto 15.

Las dos tomes de corriente plenas 17 de mate -
riel conductivo al cual se conecen los terminales del
arrollemiento 15, se forman con poroiones extremas 178
dobladas en dngulos rectos peralelos con el eje del ca-
rrete 16. Las secciones de las tomas de corrienmte 17 se
extienden perpendicularmente el eje del ocarrete y so_ri reci
bidas por sberturas 21 en el ala 16a en la forma de‘,'éﬁe_:g_
turas elargadas paralelas a uno y mismo didmetro deli ca -
rrete 16. '

Las aeberturas 21 emergen dentro de dos hénqédu-
ras 22 formadas ed la cara exterlor del ala l6a é’qﬁ;e
le extensibn axisl de las aberturas 21. Las hendeduras 22
coinciden en eancho con las tomas de corriemte 17 gue pue-
den por consiguiente ser recibidas por las hendeduras.
Las secciones 17a de les tomas de corriente 17 se ex -~
tienden a través d.é las aberturas 21 y quedan sobre la su
perficie exterior del arrdllamiento 15, donde se conectan
eléctricemente con los terminsles del arrollamiento.

La estructura anteriormente descrita es venta-
josa en gue durante la fusién de la carcasa de plistico
por inyeccién en wn molde, las tomes de corriente 17 se
mantienen en su posicidn apropiada, y sus conexiones con
los teruinales del arrollamiento no puede destruirse,

En ls realizacidén modiflcada mostrada en las
figuras 4 a 6, el ala 16 estd fomada de dos hendeduras

gimilares 23 que se extienden paralelas al didmetro del
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carrete 16, las cuales se abren hacia el sla opuesta
16b. Las hendeduras 23, reciben cada una la porcibn de
la toua de corriente 17 perpendicular al eje del carre-
te 16. Ta geceidn doblada hacia arriba 17a de la tama 17
se extiende paralela al eje del carrete 16 y descansa én
el huelgo entre las dos elas 1éa, 16b.

Las hendeduras 23 son wds anchas que las tonas
17, Tigura 6, estendo sus orillas recortadaes con respec -

to a su porcidn de fondo,

El ancho de las secciones dobladas hacis -arriba
1782 es menor gue el ancho minimo de las hendedurasr‘;z'j de
foruma que en €l montaje las tomas de corriente puedAeln'-Adeg_
lizar exialuiente dentro de las hendeduras 23 y las sec -
ciones dobladas hacia arribe 17a pueden acomodarse a la
superficie exterior del arrcllamiento 15.

ElL carrete 16 enc lerra dos manguitos de metal
24 cosxiales y con alas, cuya longitud total es menor que
la longitud axial del carrete 16.

Bl ala de un menguito 24 descansa entre la rams
25 de la faja 26 en foma de Uy la cara exterlior del
ala 168, el ala en el otro menguito 24 estd situada ex-
ternamente de la rama 26 de la faja que se extienie para
lela a la rama 25,

Los menguitos 24 contactan un manguito metédli-
co intermedio 27 de refuerzo dispuesto en la poreidn cen

tral del carrete 16 de didmetro reducido para formar una

proyeceidn anular gque rodea el manguito 27 y mantiene el
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{ltimo en una relacidn coaxial, L,os mangultos 24 previe -
nen desplazemlentos axisles del manguito 27.

Las estructuras mostradas en las figuras 5 a 9
gon compl etadas por la carcasa de material aislante que
ge obtiene convenientemente por moldeo por inyeocién_,éa“
plésticos con el uso de los sparatos descritos a continua
cibn. . ;

Con ob jeto de prevenir desplazamientos del .ca -
rrete dentro del molde bajo la entrada sxial de los plés-
ticos inyectados, se preven espigas 28 en la cara e-x:t‘.e. -
rior del ala 1l6a y spoyan en una pared estacionari&jdel
molde.

Para cubrir totalmente las bases del arrol‘.f.a -
miento 15, las alas 162, 16b, previenen el que el plés-
tico inyectado en el molde actle sobre les citadas bases,
obviendo con sllo cualquier deformacibén axial de los arro
1lemientos.

La forma de proporcionar un revestimiento de
pléstico sobre una parte estacionsria del electroimén se
desclibird ehora con referencia a las figuras 7 y 8. Bl
molde empleado para el propdsito coumprende dos semimol -
des externos convencionales 30, 31, que en la yuxbtaposi-
cidén definen un hueco 32, que colncide en foma con la
parte estacionaria del electroimén en su condicibdn acaba
da y revestida,

La mitad del molde 31 estd provista de una to -
bera 32 para inyectar los pléstices, que conecta el hue-

co 32 con el exterior. Por razones constructives, el mol-
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de de coleda 30 esté realizado de una pluralidad de sec-
ciones, que, sin embargo, actuven en el funcionamiento
igual que una unided integral,

Un eje 34 se asegura en una relacién suspend i~
da a le mited del molde 30, su extremo libre se extiende
dentro del hueco 32 y estd alineado axislmente con el ori
ficio de la tobera 33. Ua menguito 36 se monta deslizsble
mente con una ligera friceldn sobre el eje 34 que actfa
como el nficleo del molde, coinoldiendo €l menguito 36 en
grosor con €l revestimiento provisto para la pared 151'e'__L
hueco axial 37 en la parte estacionaria del eleotroiﬁén.
La longitud axial del menguifto 36 es mayor que la 1‘51:gi-
tud axial de la parte estacioneria mientras que su ‘(ﬁé-
metro externo es igual 81 didmetro externo del orificilo
7.

El extremo del mangulto 36 alejedo de la tobera
33 eg ensanchado y se empefia deslizablemente mediente
uns cavidad cilindrica 38 en la mitaed de molde 30 para
proporcionar wna guia cuidadosa para los desplezamientos
axiasles del manguito con respecto al eje 34. La tobera 33
estd provista de un collar estachonario 39 que rodea el
orificio 35 y que se extiende hacia adentro en el molde
de forma gque se extienda dentro del hueco 32 como ge mueg
tra por la figura 7.

La parte estacionaria del electroimén a ser re-
vestida, se situa dentro del hueco 32 al fijarlo en el
extremo libre del eje 34 a través de la interposicién del

nanguito 36.
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En le condicién de molde cerrado, una porcién

de base de la parte estacionaria del electroimdn apoya

-en el collar 39, estando espaciada la otra poreidn de

bagse del fondo de la cavidad 32 mediante espaciadores

40 provistos en la citada parte estacionaria. Més parti
cularmente, los espaciadores son en la forma de espigas
que se extienden mds alld de un ala extreme 16a del,ég:
rrete 16 de material aislante que lleva el arrollamigﬁfo
de la Dbobina 15. Espigas similares éstén previghas §;¥a
centrar el extremo opuesto de la parte estacionaria dél
electroimén a ser revestido con pldstico. ;} '

Cualquier desplazamiento de la parte a sér“re-
vestida en direccidén o axial o transversal estd con«éllo
prevenido.

Tras cerrar el molde, se inyecta pléstico en
una condicién fundida a través de la tobera 33.

El pléstico entra primero en un extremo del ori
ficio 37, forza el manguito y lo desplaze en una posi =
cibn axiel, y glcanza el huelgo anular entre la pared
del orificio 37 y eje estacionario 36.

La presién radisl dirigidas hecis dentro del
pléstico se toma uniformemente a través de la pared del
orificio 37, anuldndose la fuerza resultante y no siendo
sometide la parbte a ser revestida a desplazamientos
transversales.,

El pldstico inyectado despuds que el manguito

es geparado de la parte a ser revestida se expande den =
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tro del hueco 32 alrededor de la superfiocie exte;ior de
la parte a ser revestida, donde la presidén desciende por
la corriente de pldstico a través del citado huelgo.

Cuando continua la inyeccidén del pléstico, el
material llena gradvelmente el espacio libre total en el
hueco 32 y fluye hacia el collar 39 que previene el re -
flujo del préstico hecia la tobera 33 (figura 7).

Ta porcidn de la parte a ser revestida que yue
da sobre €l collar 39 permanece entonces expuesta,

Cuando se desea extender el revestimiento a la
citeda poreibn, el collar 39 que rodea el orificio 35,
se fabrica separademente de la tobera 33, figura 8,13 ‘
ge monta deslizablemente en una guila anular formada en-
tre la periferia interior de un orificio que atraviesa
en la mitad de molde 31l y la periferia exbterior del cu-
bo 32.

Bl borde del collar 39 en el extremo apoyado
por la parte a ser revestida estd ahusado cbnicemente,
impulsando wn regorte 41 al collar hacia el interior del
molde,

En la fase de inyeccidn final, el plésttco
que alcenza la superficie exbterior del collar 39, entra
en el ehusado cénico, fuerza hacia atrés el collar 39
contra la accidn del resorte 41 y cubre la poreibn gue

egtablece en contacto con €l collar.
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N O 1T A

Descrito el objeto del presente invento,'sé;declar
ran nuevas y de propia invencién las siguientes reivindica-
clones con prioridad de las demandas de patentes itaiianas
ne 56018-4/66 del 10 de Noviembre de 1966 (por lo que respec—
ta a las reivindicaciones 1 y 2) y n? 50858-4/67 del 10 de
Marzo de 1967, (por lo que respecta a las reivinciaciones

6 a09)),.

1l.- Perfeccionamientos en la construccidén de elec-
troimanes, mds particularmente para el funcionamiento hidriu-
lico de vilwulas y similares, del tipo que comprenden una bo-
bina, una armadura estacionaria y una mévil y una envoltura
de material magnético que guia deslizablementéd en ella la ar-
madura mévil o estacionaria, caracterizados por el hecho de
que todas lag partes estacionarias del electroimén estin em-
bebidas en un moldeo monolitico de plistico que forma una
proteccidn y una carcasa de soporte y conformadas para formar

adicionalmente la envoltura de gufa pera la armadura mévil,
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2.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacién 1,
caraoterizadosvpor el hecho de que la pieza de fundicidn estd
conformada para constituir la pared de cierre para un dispo-
sitivo, tal como una vilvula metdlica accionada por el elec-

troimdn.

3.~ Perfeccionamientos, seguin la reivindicacién 1,
caracterizados por el hecho de que las tomas de corriente pa-
Pa la conexidn eléctrica de la bobina estan situadas externa-

mente de nuevo entre las dos alas radiales del carrete de so-
‘ ;

porte del arrollamiento de la bobina.

4.~ Perfecciongmientos, segin la reivindicacién 3,
caracterizados por el hecho de gque las tomas de corriente se
forman con porciones dobladas en dungulo recto con respecto al
eje de la bobina y porciones paralelas al citado eje que se
extienden a través de sberturas axiales en una por 1o menos

de las alas radiales de el carrete.

5.- Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 3,
caracterizados por el hecho de que las tomas de corriente se
forman con porciones dobladas en énguloé rectos al eje del
carrete y fijadas cada una en un glojamiento formado en la
cara de una de las alas del carrete vuelta hacia el huelgo

entre las alas del carrete.
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6.~ Perfeccionamientos, segin lasreivindicaciones
1l a 5, en un molde apto para embeber todos los componenies
estacionarios de un electroimdn, en una carcasa protebfofa
y de soporte formada por inyeccién de material plistico en

el molde, caracterizados por comprender:

a) Un molde externo dividido, cuyo hueco coincide
con la forma exterior de la parte estacionaria del electroi-

mén acabado;

b) Un micleo cilindrico, cuyo didmetro coincide con
el didmetro del hueco interior del electroimidn apto para reci-

bir la armadura mévil;

¢) lMedios para mantener el citado micleo dentro del
molde espaciado del foundo en el hueco del molde opuesto al

fondo provisto con una abertura para fijar el micleo en el
molde;

d) Medios para mentener la parte estacionaria del
electroimdn a ser embebida en el material pldstico, centrada

con respecto al ndcleo; y

¢) Medios para introducir el material pldstico,
cuando la partd estacionaria del electroimin asi revestida
con pléstico, se dispone en el hueco del molde, en el huelgo
de los extremos del citado micleo y el fondo del hueco del
molde que encara los citados extremos, y para prevenlr que
los plésticos alcancen las porciones restantes del hueco del

molde aptas para formar el revestimiento para la superficie



5.

10.

15.

20,

" 25.

exterior del electroimdn, antes de afluir a través del hmelgo
anular formado entre la pared interior de la bobina y la pared

lateral del micleo eilindrico.

7.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 6,
caracterizados porque los medios mencionados anteriormente

en el pdrrafo b) comprende:

f) un menguito montado deslizeblemente con ligera
friccidn sobre el micleo, apto para penetrar en el huéb%idel
molde en una longitud que no exceda ls longitud de la cusl el
micleo cilindrico penetra en el molde, coincidiendo eilﬁany
guito en grosor con la capa de pldstico que revestird el hue-

co en la bobina apto para definir la armadura mévil;

g) medios que se oponen al movimiento del citado
manguito en una direccidn hacis la abertura a través de la

cual se ha introducido junto con su micleo de soporte.

8.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 7,
caracterizados por el hecho de que los medios para introducir
los plésticos en el molde comprenden una tobera provista en
su extremo vuelto hacia el interior del molde con un ala axial
apta para soportar la parte estacionaria del electroimdn in-
troducido en el molde en la regibn de la citada parte que re-

gula el orificio axial a través del carrete.

9.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacién 8,
caracterizados por el hecho de que la citada ala axial se forw

ma en el extremo de un manguito montado deslizahlemente contra



5a

10,

- 20 -

la presidn de medios de resorie que lo impelen hacia el
interior del molde en un alojamiento anular formado envre
la periferia de un molde de inyeccibn hueco asegurado a
la pared del molde y la periferia interna de un orificio
atravesante formado en la citada pared y que regula'la’to-

bera de inyeccidn,

10,~ Perfdéccionamientos en la construccidén de

electroimgnes. Tt

eI

an

Segin se describe y reivindica en la prdsente
memoria descriptiva que consta de 20 pdginas foliadas

y escritas a mdquina por una sola de sus caras.

a 9 de Noviembre de 1,967
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