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"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS PRENSAS DE TORNILLO SIN FIN
PARA LA EXTRACCION DE ACEITES Y JUGOS DE FRUTAS"

\

!



Dem

10-—

15.=

20."

25--

300-

Las prensas de tornille pars la exiraccidn de
aceites y jugos de frutas estdn constituidas por un ci-~
lindro en el interior del cual gira un ftdérnillo sin fin
que tiene el mismo eje que el c¢ilindro; en la extremidad
del cilindro hay undispositivo que forma un obstéculo a
la libre salide de los.materiales, de forma que la mate-
ria (pulpa, etc) empujada por el tornillo sin fin, se so-
mete a una presidn enérgica.

En las mdquinas de este tipo, es conocida la
combinacién de un obturador (por ejemplo, mids o menos de
la forma general de una cruz de Malta girando en tormno a
un eje perpendicular al del tornillo) con una disposicidn
del cubo del tornillo frente al obturador, de manera gue
en:cada instante una parte de la superficie del fondo del
fileteade del tornillo coincida con una parte del contorno
del diente o de los dientes de la cruz de Malta, en contac-
%o en dicho momento con el fileteado. Esta disposicién
tiene por objeto el formar una junta pricticamente estanca
entre el borde de la extremidad de los dientes de la cruz
de Malta y el fondo del fileteado del tornillo lo que evi-
ta cualquier retroceso de la materis comprimida em el c¢i-
tado tornillo.

También es conocido dar a la parte delantera del
tornillo que se proyecta delante de la tolwa de alimentacidn,
antes del obturador y ligeramente después de éste, un paso
miés grande que en la parte del tornillo que sigue a la men-
cionada parte delantera y que se proyecta hasta cerca de
la extremidad de salida de la prensa. Esta parte delantera
se conoce, por lo general, bajo el nombre de tornillo de

alimentacidén, mientras que la segunda se llama tornillo
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de pfesién.

El invento tiene por objeto unos perfeccionamien~
tos en las prensas que dan en la préctica resultados prac-
ticamente favorables. Estos pepfeccionamientos consisten
en combinar los dos dispositivos, cubo del tornillo de a=-
limentacidén frente al obturador y tornillo, en dos partes,
alimentacidén y presidn, al mismo tiempo que se organizan
de forma particular los fileteados del tornillo de alimene
tacidn.

En la hoje de dibujos se representa en la figura
18 una forma de realizgoeidn detallada, mientras que las
figuras 28 a 42 son puramente esquemdticas.

En la forma habitual, la prensa de tornillo estéd
constituida por un cilindro perforado 1, en el eje del cuml
gira un tornillo sin fin 2. En los dibtujos no se ha repre-
gsentado el mecanismo que hace girar sl tormilio, el no for-
mar el mismo parte del invento. Del mismo modo, no se ha
representado tampoco el obturador que impide a la materias
tratada escapar libremente por la extremidad del ecilindro.

El obturador 3 se representa girando alrededor
del eje del tornillo. Delante de este obturador, el cubé
del tornillo de alimentacidn ha sido dibujado de forma que
por lo menos un diente del mismo (el diente 5 en la posi-
cidn representada en la figura 12) toma constantemente la
forma del fondo del filete 6 y realiza asi la obturacidn
completa del filete en esta regidnm.

La disposicidn particular del cubo del tornillo,
permite que esta obturacidn no interese méds que a una o
dos espiras, teniendo los cubos de las otras espiras una

forma corriente.



10.—

15 [ Rand

20.-'

250""

30~

Pero se ha comprobado que no eras indiferente dar
a los filetes del tornillo de alimentacidn entre su extre-
midad A y su otra extremidad (seccidn B), situada poco des-
puéds del obturador (por ejemplo de una a dos espiras) una
disposicidn cualquiera, sino que, por el contrario, con el
sistema de obturacidn formado por las palas 5 del obturador
3 y el fondo del filete 6, el paso de los filetes del tor-
nillo de alimentacidén antes y después del obturador, el nu-
mero de los filetes de este tornillo y la altura del filete
antes y después del obturador, tienen una considerable in-
fluencia sobre el buen funcionamiento de la prensa. Los ine-
ventores han hallado que las disposiciones siguientes dan
resultados particularmente favorables.

La disposicidn de la figura 12 consiste en formar
el tornillo de alimentacidn AB, de un extremo a otro, como
un tornillo de filetes miltiples. En la figura 12 se ha de-
signado por a-a', uno de los fileteados y por b-b' el se-
gundo fileteado, paralelo almimero En este realizacidn,
el cubo del tornillo de alimentacidn, en el punto en el cual
actia en combinacidn con las palas 5 del obturador 3, estd
diseflado de manera que los fondos 6-6A de los dos filetes
paralelos estén constantemente obturados cada uno por lo
menos por una de las palas 5. El tornillo de presidn, a la
derechge la seccidén B (figura 18) es un tornillo de filete
simple de paso c¢~c' mds pequefio que el del tornillo de ali-
mentacibén A.B.

e disposicidn de la figura 2 consiste en dar
al tornillo de alimentacidén un filete simple, de gran paso
a-a', en la parte situada bajo la tolva de alimentacidn 7.

Delante del obturador 3, que sigue inmediatamente a la tolval.
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de alimentacidn, el tornillo toma un paso diferente; con
preferencia més pequefio, d-d' en relacidén con las palas

del obturador. También aqui se ha representado el tornillo
de alimentacidén entre A y B. A partir de B se halla el tor-
nillo de presidn cuye filete puede tener un paso cualquiera
¢-c¢' en general mis pequefio que el paso del tornillo de
alimentacidn.

En la disposicidén de la figura 32, el tornillo
de alimentacidén lleva dos filetes a-a' y b-b' de cara a la
tolva 7 y hasta el obturador 3. Pero uno de estos filetes
a-a' estd truncado hasta una seccidén H-H, situada un poco
delante del obturador 3, es decir que el didmeiro del borde
de este filete es més pequefio que el didmetro del tubo per-
forado 1. Antes del obturador 3, el filete a-a' vuelve a
tomar el didmetro normal. Como en el caso de la figura 18,
el cubo del tornillo de alimentacidén, de cara al obturador
3 tiene una disposicidn tal que este cubo actia en combina-
cidén con las palas del obiturador para formar constantemente
junta estanca en los fondos de los dos filetes paralelos.
Se ve siempre en c¢-c' el filete del tornillo de presiédn,
de paso mis pequefio que el del tornillo de alimentacidn.

En la figura 42, el tornillo lleva frente a la
tolva T y hasta delante del obturador 3 un filete simple
a-a', A partir del obturador y hasta su extremidad B, el
tornillo es de doble filete: el filete a-a' estd doblado
por un filete paralelo b-b'., También se ve aqui, en c-c!
el filete del tornillo de presién, de paso més pequefio.

En las realizaciones representadas en las figuras
28 y 42, laparte del cubo del tornillo situada delante del

obturador tiene alli también una forma tal que en cada
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instante el fondo.del filete forme junta con la extremidad
de por lo menos una pala del obturador,

Debe gquedar entendido que, siempre que se trata
de filetes dobles, se podria, sin salir del espiritu del
invento, aportar fileteados miltiples en nimero superior
a dos, y en este caso la forma del cubo podria permitir
realizar la obturacidn en cada uno de los fondos del file-
teado en combinacidn con las palas del obturador.

N 0 T A

En resumen, ia presente solicitud recaerd sobre
las siguientes reivindicaciones.

12 .~ Perfeccionamientos en las prensas de torni-
1llo sin fin para la extraccidn de aceites y jugos de frutas,
caracterizados por estar copnstitulidos por un tornillo sin
fin que gira en el interior de un c¢ilindro perforado en
el cual hay un obturador que tiene preferentemente la for-
ma, de una crug de Malta, que gira en torno a un eje perpen~
dicular al del tornillo y engrana con este tornillo poco
después de la tolva de alimentacidn, teniendo el ecitado
tornillo hasta la seccidn del obturador, un paso mis gran-
de que el que tiene después de dicha seccidn.

28 .- Perfeccionamientos en las prensas de torni-
1lo sin fin para la extraccidn de aceites y jugos de frutas,
segun la reivindicacidén primera, caracterizado por dar al
cubo.de este tornillo, frente al obturador, una forma tal
que, por lo menos una pala del obturador, en contacto con
el filete o los filetes del tornillo, obture constantemente
el fondo de estos filetes:

j8.- Perfeccionamientos en las prensas de torni-

1lo sin fin para la extraccidn de aceites y jugos de frutas
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segin la reivindicacidn segunda, caracterizado porgue el
tornillo puede estar formado,por filetes miltiples, del
mismo paso, en toda su longitud; por un filete simple,
de paso grande, bajo la tolva de alimentacidén, mientras
que més alld de ests tolva, es decir delante del obturador
y hasta la extremidad del tornillo de alimentacidn, el
paso es més pequelio; por dos filetes paralelos en la parte
situada bajo la tolva y entre la tolva y un punto situado
un poco delante del obturador, de los cuales uno estd trun-
cado y que recobra su forma normel a partir del punto antes
citado situado un poco delante del obturador, o por un fi-
lete simple desde delante de la tolva y hasta delante del
obturador, y desde éste obturador hasta su extremidad, un
filete doble.
48 ,~ PERFECCIONAMIENTOS EN LAS PRENSAS DE TORNI-
LLO SIN FIN PARA LA EXTRACCION DE ACEITES Y JUGOS DE FRUTAS
Segin se describe en la presente memoria que
consta de siete folios mecanografiados por una sola cara

y dibujos.
yadria, 4972 NOV. 1967
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