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\para solicitar PATENTE DE INVENGION por 20 afies
‘a nombre de VYZXKUMNY USTAV MECHANIZACE AUTCMATIZACE A
MECHNOLOGIE VYROBY STAVEBNICE DiIcy v PRAZE

‘entidad /xdecmeiowatidad cheoosslovaca

con domicilio en Jungmannovo ném 8, Praga, Checoeslovagquia

por: »UN PROCEDIMIENTO Y UN DISPOSITIVO PARA DESMOLDEAR PIE-
ZAS EN POSICION VERTICAL » (Clase Internacional B28h)
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medi ente moldeo en un molde aproplado consistente en wna bas

i B 1 s 34 o A < e T ————

El objeto del invento es un procedimiento y un di.s-§

positivo para desmoldear piezas en posi 0ién vertical, e

:los que es posible depositar las piezas sobre traviecas;

- j
sin que la pisza esté spuntalada por el molde, ya que éste !

se retira ya &l depositarse la pieza. S

Por lo generel se fabrlcan piezas construotivas.

i
[

Be y paredes laterales, que determinan las dimensl ones axte

i
riores de la pieza construotiva. El moldeo se resliza casi

sl empre en un molde situado horizontalmente, y el elemento

moldeado permanece sobre la base el tiempo neocesario para

adquirir la resistencia precigae para el treansporte, o sea, :
generalmente hasta la amortigusci én total, despuds de lo
ounal es posible levantar la pieza oconstructiva de 1la base,
por ejemplo, por medio de wna gria, y treansportarla al lu-
gar de deposioidn. Aparte de esta fabricacidn cldsioca de
piezas oonstrotivas, se emplea ademds la vibroevaocuacidn,
gue oonsiste en que de la pieza constructiva, moldeada en ,
posioién horizontal, se absorbe, mediante un vacio parcial |
considereble, una gran parte del agua conbenida en la masa
de hormigdn, solidifiocéndose ocon ello la pieza construetiva
hasta tal punbo, gque puede ser conducide sobre la base has-
ta el puesto de deposicidn, a efectos de que termine de
madurar., Cusmdo la pieza constructiva es volcada en el mol~
de sobre la base, se resliza dllo casi siempre con gyuda de
una grua, mediante suspensidn de ojetes previstos en el la-
do largo superior del molde. Como incorveniente dsl proce-
dimiento olédsioco para la fabricacidn de piezas constructi-
vas debe oconsignarse que la pieza, &l ger levanbtada de la

base horizontal, es sometida a esfuerzos desfevorables, y
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que sobre la base, asl como en las paredes laterales, 7 quedan

‘restos de hormigén terminado de amortiguar, cuysa glimine;oiéri

roba mucho tiempo. Hey que prever un gran mimero de mcides, -

i
:

gouyo precio cesl siempre asciende a més de la mitad de 1los
.costes de instalacidn de la oadena de fabricacidén., Al epli-:

;oarse el método de vibroevacuacidn, suele el molde, al ser %
I . !
invertido, llevar a cabo oseilaciones un poco entes de ‘aloan
izay la posioidn vertical, destruyendo con ello la piéa'a:'oons-

{

E'sruotive.. Dificaltades de tipo similar se presenten sumdo

'el molde y le pieza construetiva som heenos baseular en tor-
sno de una recta que dlscurre préxima al borde inferior de 1a
{pared desnontable, sea cusl fuere la forma en que el molde
‘y la pieza oconstruetiva fueran asegursados duramnte el movi-
.miento de vueleo, puesto que ya en una divergencis en alturs
insigmfi cante de la traviesa de deposieidn, la pieza cons-
;tmctiva se asienta sobre ella con el camnbto, en lugar de
ioon la superficie laterel, con lo que se sobrepasa el esfue
;zo tolerable del elemento oonstruetivo recler moldeado,

|
j Conforme &l presente invento, se orillam estos in-

o i e H_..,_.-,_._.. I

%oonvenientes. El moldeo de las plezas oonstruetivas en posi-;
j?cién horizontal, y el desmoldeo en la posiocidn vertical, seg
%realizan de tal modo que la pieza construetiva moldeada, |
;.junto con el molde, es hecha bascular en torno de un eje de
:giro, que se encuentra en las proximidades del oemntro de |
igravedad, en direccidn a la pared lateral desmontable, sien~’
Edo el ejo de giro desplazeble verilicalmente. El molde ocsupafi
,gaz ¢l moldeo de la pieza constructiva un plano horizontal y,

mediente desplazamiento del eje de giro en direccl én verti-

f;cafaml, es puesto en la posiol én horizontal, Medisnte la aociér;

i i
.de una fuerza sobre un cojinete de &poyo desplazado respecto
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00 es rebtenido en su posicién exbteri or.

2l del eje de giro en 6l obro lado del centro de gravedad,

es hecho basoular & molde, Junbto con la pieza constmgt‘lva,?

basta un pleno no del todo vertical. EL cojinete de apoyo |

‘es asegurado oon relacidn el perno situado en el marco, de ;

modo que el eje de giro sigue entonces realizando un mévi-
miento a lo largo' de la envolvente de un oilindro, cv.y:o'::-ra-é
dio es igual a la distancia entre el eje del oo;]ine’ué c_i'e';apdi-
yo y el eje del perno situado sobre el marco. TLa Linea aue

we el eje del cojinete de apoyo con el eje del pemo, dis-
ocurre por enoima del eje de giro, siendo el eje de giro ba-
‘Jado lentemente hasta la posioidn inferior. La distencia en-

tre el eje del cojinete de spoyo y el sje del pemo situado

sobre €l marco, se asegura mediante bloqueo del memdo hidréy

1lico por el que es alimentado aceite a embos lados del eilin

!da:o hidrdulico de basculacidn,

H

EL dispositivo para la puesta en préctioca del proce=
dimiento deserito, consists en un mareo desplezable al menos
en una dlrececidn horizontal, La base estd provista de un e,jei
de glro en las proximidades del cenbro de gravedad., En el
otro lado del cenbro de gravedad se encuentra el cojinete de
apoyo. A este se halla unido el véstago de émbolo del oilin-
dro elevador hidréulico, cuyo lado inferior estd sujeto al
marco mediante un pemo. El eje de giro estd soportado por
palencas de dos brazos, cuyos extremos se &poyen sobre el

véstago de émbolo de un eilindro hidrdulico., Los pernos de
giro de las palancas de dos brazos estén fijados sobre el

marco, El véstago de émbolo del eilindro baseulador hidréuli

Como venbaja principal de la disposi 0idn de acuexrdo

con el invento, ha de considerarse la de que el elememnto cons-

ﬂ4-
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ftmctivo no es sometido a esfuerzos desfavorables durante

'@l desmoldeo. Il sobre la base, ni tempoco en las paredos
laterdles, quedsn adheridos restos de normigdn. I 0 56 meoi-
‘gan moldes adioionales. Pars el vuelco no se precisa ningﬁné
5 dispositivo elevador espseial, ni teampoco lleva el molde &
;cabo ninguna osollacidn en esta dlsposicidn emtes de'.,‘gl;.qan-l
‘zar Su posi oidn verticdl, por lo que bempooo sufre ciaii&s el;

l

elemento congtruetivo. Despuds del vuelco, 69 depositaao el

elemeato construectivo sobre uwna superfieie macizs, de zodo §

lo ;qu.e no se pueds produclr ningdn esfuerzo exsesivo del elemen-
: e !

‘to oconstruetivo recien moldeado., ]
: |

La forma de realizacidn del invento representada & |
fmanera de ejemplo en el dlbujo adjunto, muestre en la figu-x
'ra 1l, de manera estluematioa, las diversas posiciones del mol-
15 de, as{ como del cojinete de apoyo y del eje de giro, duranT
;te el funcionamiento, la figura 2 un alzado lateral del dis-%-
Epositivo repragentado esgunematicemente, y la figura 3, una ?
vista en alzado del dispositivo en una representacion esque’-
métlca.
2o Durante el moldeo la vibracidén y la evacuaocién, re-z
;posa ¢l molde 3 sobre bases de ocaucho, y 8u eje de giro 8
iadopta la posioidn 8¢. Después del prooceso de moldeo, Be le-%-
venta el molde 3 de las bases de caacho, a saber, de modo ‘
que el eje de giro 8 es puesto en la posicn.cfn superi ox, que
25 ;es’ca limitada por un tope. A continuacién se haoce girar el ‘
molde 3 en tomo del eje 8, hasta que adopta una posieién '
‘en la que estéd inelinado aproximadamente 102 resp ecto a la ;
-vertioal. Ello se realiza por el hecho de que sobre el oo,ji-f
;nete de @oyo, situado en la posicién %9a y dispuesto el ot 20

{
3o :lado del eje 17 del molde que pasa por el centro de gravedad,

14012067 - 5 - !
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!es gjercida una fuerza que se apoya conbtra un perno 1ll. Es-
;ta fuerza actua dnicemente durante el tiempo que barda el
gmolde 3 en aloanzar su posioi6n inelinada aproximada&aﬁﬁg
:109 respecto a la vertical, y en osta posicidn se aségu;a
. el cojinete de apoyo 9 en relacién ocon el perno 11, de modo
_que, al seguir la operaclon, el cojinete de apoyo 9 unica-
lmente se puede mover sobre una circunferencia en tomo del .
perno 11, no variando la distancia entre el cojinebe de apo-
yo 9 ¥y el perno 11, Anhora bien, cuando el eje de giro 8 co-
*mienza a descender, entonces se mueve ol cojinete de apqyo ;
i

9 sobre una ol rcunferencie en torno del pemo 11, y el -puns;
I

to de giro 9 sobre la clrcunferencia ocon el cebtro en el peg

i
no de la palanca doble 12, de modo que despuds de descender;

¥el aje de giro 8 hasta la posicién 8e, el cojinete de apoyoi
-9 llega a la posicidn 9e¢, adoptando la linea de wnidn de 80

y 9¢ una posicidn exactamente vertical. Es este el momento

- -

|en que el molde 3 se aslenta con su pared inferior desmontax

!
,ble 7 ligeramente sobre la traviesa de deposicidn 16, desli

!
!zéndose la pieza constructiva moldeada de la base. Es deoir,

|que la pieza consbructiva no es »arrancadar de la base, eo-g

‘mo oourria en los procedimientos anteriores, §

Bl dispositivo esté constituido por un mareo 1 que,é
sobre rTuedas 2, puede ser movido en ocualquier direcoidn, ¥
egimismo por el molde 3 formado por und base 4, dos paredes
laterales cortas 5, una pared abatible 6 y une pared desmon;
teble 7. EL molde 3 puede girer en torno del eje de giro 8,
dispuesto entre el centro de gravédad 17 y la pered desmon-
| table 7. En el lado opuesto el centro de gravedad 17, esté
;montado el cojinete de apoyo 9 &l ., que ataca la fuerza del

oilindro basculador hidrdulico 10, Ia segunda parte extrema




vdel cilindro basoulador hidrdulico 10 puede girar en tomoj
de un perno 11, fijado en el marco 1. Ta reocta tendida por
el cojinete de apoyo 9 y el perno ll, discurrepor ancima
del eje de giro 8, EL eje de giro 8 esté goportado enusopor-
5 tes 14, que estén fijados en un brazo de la palanca doble 12,
La palenca doble 12 es basculable en torno de los pé#ﬂpé 13
de las palancas dobles 13, actuando el otro brazo dé ia pa-
:lanoa doble 12 sobre el vastago de émbolo de un oilindro ele-
vador hidrdulico 15, Con la presidn ejercida por el-f%stago
lo de. émbolo del oilindro elevador hidrdulico 15 sobré-éi-braé
izo de la palenca doble 12, giran las palencas dobles 12 en
torno de los pemos 13 de las palancas dobles 12, con lo
que son levantados los soportes 14, Previamente, no obstan-
ite, se fija la longltud de la carrera del védstago de émbolo.
15 -del cilindro basoulador hidrdulico 10 de tal modo, que la V
distancia entre el cojinete de apoyo 9 y el perno ll perma-%
‘nece la misma al efestuarse la manipulacién con el ol1lindro.
-elevador hidrdulico 15, Se consigue ésto cerrando el oiroui%
“to hidrdulico de mando que alimenta acelte a los dos lados
20 ‘del énbolo del cilindro basculador hidrdulico 10, |
El invento descrito eé aplioable especialmente a la.
fabricacidn de piezas oconsbtrustivas de forma de emparedado
¥ piezas similares de hormigdn y también de otros materia-
les,

25 La pregente solicitud que corresnonde a la pxesenta%
da en Checoeslovaguia, el 23 de Novieubre de 1966, oon el f
némero PV 7455-66, se acoge a los beneficlos del artioculo
51 del. vigente Estatuto sobre Propieded Industrial.

14,12,67



lo

15

20

do

14.12.67

NOTA -,

» Los puntos de invensién propie y nueva quse se’pfqun
étan para quée sean objeto de esta solicitud de Patentetde In
gveaoién en Espafia por VEINTE afios, son los siguientess

: 12,- Un procedimiento para desmoldear piezasle@'po-é
%sici6n vertliocal, caracterizado porgque la pieza moldeaéﬁi E
g;]unto con el molde, &8s volcada en torno de un 6je de'g;ro z
situado en las proximidades del cenbro de gravedad, en dirqé
olén a una pared desmontable del molde, siendo el eje de gi;

r0 desplazable verticelments.

22,~ Un procedimiento para desmoldear piezas en po=-|
j 1

Esioién vertical de acuerdo con la reivindicacidn 1, caraoteé
irizado porque el molde, que ocupa un pleamo horizontal durans
te el moldeado de la pieza, es levantado, mediante el des-
plazamiento verticel del eje de giro, hasta una posicidn su-
perior, aproximademente horizontal, y porque mediante una
fuerza actuante sobre un cojinete de apoyo dispuesto en el ;
‘lédo opuesto del centro de gravedad, es hecho bascular el :

molde, junto econ la pieza, hasta un plano que no llega a al7

canzar la vertical, donde se retlene la posioién del oojine%

gte de apoyo respecto &l pemo, de tal modo que enfonees el f
ioojinete de apoyo lleva & oabo un movimiento & lo largo de
la envolvente de un oilindro, cuyo radio es igual a la dis-
itanocia retenide entre el cojinete de epoyo y el perno fije-
do en el marso, y porque la lfnea que une el eje del cojinei
te de apoyo con el eje del perno, discurre por encima del

eje de giro en direccidn vertical, siendo el oje de giro he=




S
)

tho desoender a su posicidn inferier. o
88,~ Un procedimiento de aouerdo con la reivf..ndifca-d
eién 1, ceracterizado porque el véstago de émbolo del: .e:-ilin-
dro basculador estd asegurado en su posicién ocorrida .hlé}éia
6 afuera, ‘
42,~- Un dispositivo para la pussta en préctiét\;:t‘ .;101
vprooedimiento de acuexrdo cén la reivindicacién 1l, que “o'dn—
siste en un marco desplazable sobre ruedes horizontalxri.e-pte,.
. sobre todo en una dirscoidn, caracterizado porgue lal‘rigae
lo del molde estd provista de un eje de giro dispuesto en las
gproximidades del centro de gravedad, estando un cojinébe dei
éapoyo, dispuesto en el lado opuesto del ocentro de gravedad,g
%unido gl védstego de émbolo de un oilindro basoulador hidréu-f—
glioo, ouyo otro lado est4 conectado &l marco medieante un peé
15 ino. |
t 52,~ Un dispositive de acuerdo con la reivindioca-
:cidn 4, céracterizado porque el eje de giro estd s.oportado
,en soportes montados en un brazo de palanocas dobles, apoyan-.i-
~dose el otro brazo de les pelancas dobles contra el véstego’
20 gde embolo del eilindro elevador, y pudiendo las palancas -
;dobles girar en tborno de pernos, que estén fijados sobre el’
MBYGO.

62,~ Un dispositivo para desmoldear piezas en po- |

)
1

sicidn vertical de acuerdo con la reivindicacién 4, cerac=
25 fterizado porque la distancia entre el eje del cojinete de

apoyo y el del pemo estd asegurada mediante el oierre del -

mando hidrdulico que alimenta aceite a anbos lados del émbo':-

1o del eilindro basoculador hidrdulico .

|
|
!
1
!

72,- Un procedimiento y un dispositivo para desmol-

30 dear plezas en posicién vertical.

14.12.67
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i Tal y como se ha desorito en la Memoria gue antece-:
fde representado en los dibujos que sSe acompaflan y para los
‘fines que se hen espeoifiocado.
Bsta MNemoria consta de dlez hojas esoritas a méquina
Dor yna solae cara. '
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