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[Memoria descriptiva
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¡para soÜcitar PATENTE DE INVENCION por 2o años

! a nombre de VÍEKUMNÍ áSTAV MECSANIZACE AUTCMATIZACE A ¡

: TECBNOLOGIE V^ROBY STAVEBNÍCH DÍLCIÍ V PRAZE ¡< i
' ¡[
enddad /xieamaMmatÜdad checoeslovaca !

con domtcüío en Jungmajonovo nám 8, Praga, Checoeslovaquia ¡

por: "UN PROCEDBMENTO Y UN DISPOSITIVO PARA DESMOLDEAR PIE­

ZAS EN POSICION VERTICAL " (Clase Batemaolonal B28b)
i
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El objeto del invento es un procedimiento y un dis-¡ 

positivo  para desmoldear p iezas en posioion v e r tic a l; as ¡

! lo s  que es posible depositar la s  p iezas sobre trav ie sas; !
!

sin  que l a  pieza este apuntalada por el molde, ya que éste ! 

se r e t ir a  ya al depositarse la  p ieza. j

Por lo  general se  fabrioan piezas constructivas. j 

mediarte moldeo en un molde apropiado consistente en una ba¡-

se y paredes la te ra le s , que determinan la s  dimensiones extej-
!

r io re s de l a  pieza constructiva. El moldeo se re a liz a  casi ¡ 

siempre a i un molde situado horizontalmente, y él elemento ! 

moldeado permanece sobre l a  base e l tiempo neoesario para 

adquirir l a  re sisten c ia  precisa  para el transporte, o sea, ! 

generalmente hasta l a  amortiguación to ta l, después de lo  ! 

oual es posible levantar l a  pieza constructiva de l a  base, ¡ 

por ejemplo, por medio de una grúa, y transportarla al lu- }

gar de deposición. Aparte de esta  fabricación o lasioa  de }
¡

p iezas constructivas, se  emplea además l a  vibroevaouaoión, j 

que consiste en que de l a  pieza constructiva, moldeada en ¡ 

posición horizontal, se absorbe, mediante un vacio parc ia l 

considerable, una gran parte del agua oontenida en l a  masa 

de hormigón, so lid ificándose oon e llo  la  pieza oonstruotiva 

hasta ta l  punto, que puede ser conducida sobre la  base has­

ta  el puesto de deposición, a efeotos de que termine de 

madurar. Cuando la  pieza constructiva es volcada en e l  mol­

de sobre la  base, se re a liz a  e3.1o casi siempre con ayuda de 

una grúa, mediante suspensión de o je te s prev istos en el la ­

do largo superior del molde. Como inconveniente del proce­

dimiento olásioo para la  fabrioaoión de piezas constructi­

vas debe oonsignarse que l a  pieza, al se r  levantada de la  

base horizontal, es sometida a esfuerzos desfavorables, y
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¡que sobre l a  base, a s í como en la s  paredes la te ra le s , quedan 

¡restos de hormigón terminado de amortiguar, ouya eliminación 

roba mucho tiempo. Hsy que prever un gran numero de moldes, 

¡ouyo preoio o asi siempre asoi ende a más de l a  mitad de lo s ! 

5 ¡oostes de instalación  de l a  oadena de fabricación. Ai e p li- j 

oarse el mótodo de vibro evacuación, suele el molde, a i ser !! i
¡invertido, lle v a r  a cabo oscilaciones un poco antes de aloan 

¡zar la  posioión v ertica l, destruyendo oon ello  la  pieza oons'. * i
'truotiva. D ificultades de tipo sim ilar se presentan cuando i
i ' , !

lo  !áL molde y la  pieza constructiva son hechos basoular en tor- 

¡no de una reota que discurre próxima a l borde in ferio r de la  

¡pared desmontable, sea cual fuere l a  forma en que el molde ¡
t ¡
iy l a  pieza constructiva Rieran asegurados durante el movi- ¡
{ ¡
¡miento de vuelco, puesto que ya en una divergencia en a ltu ra

15 'in sign ifican te de la  trav ie sa  de deposioión, la  pieza oons-[
i j
¡tructiva se asienta sobre e l l a  con el canto, en lugar de 

¡oon la  su perfic ie  la te ra l, con lo  que se sobrepasa e l esfner-
j i
¡zo to lerab le del elemento constructivo recien moldeado. }

! Conforme al presente invento, se o r illan  estos in- ¡

2o ¡convenientes. El moldeo de la s  piezas constructivas en posi-^

¡don horizontal, y el desmoldeo en la  posioión v e rtic a l, se i

¡realizan de ta l modo que la  pieza constructiva moldeada, ¡

¡junto oon e l molde, es hecha basoular an tomo de un eje de!

¡giro, que se encuentra an la s  proximidades del centro de {

25 ¡gravedad, en direoción a la  pared la te ra l  desmontable, sien-*

do el e je  de giro deqplazable vertioalmente. El molde ocupa}

¡ai el moldeo de l a  pieza constructiva un plano horizontal y,;

.mediante desplazamiento del eje de giro en direoción v e r t í- j

¡oal, es puesto en la  posioión horizontal. Mediante l a  acción 
! ¡ 

3o de una fuerza sobre un cojinete de apoyo desplazado respectó
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a l del eje de giro en el otro lado del o entro de gravedad, j 

es hecho bascular el molde, junto con la  pieza constructiva,! 

¡hasta un plano no del todo v e r t ic a l. El cojinete de apoyo ¡

¡es asegurado con relación  al perno situado en e l maroo,- de ¡ 

¡modo que el e je  de giro sigue entonces realizando un moví- ! 

¡miento a lo  largo de la  envolvente de un cilindro , cuyo ra- ' 

dio es igual a l a  d istan cia  m tre e l eje del cojinete de apo-
. - t

yo y el e je  del perno situado sobre el marco. La lín ea que }
i
}une el e je  del cojinete de apoyo oon el eje del peino, d is ­

curre por enoima del eje de giro , siendo e l eje de giro ta­

jado lentamente hasta la  posición in fe r io r . La d istan cia  en­

tre  ai e je  del oojinete de apoyo y el eje del peino situado 

sobre aL marco, se asegura mediante bloqueo del mando hidráu­

lico  por el que es alimentado aoeite a ambos lados del c i l in ­

dro hidráulico de basoulaoién.

I El dispositivo para l a  puesta en p ráctica  del proce-

¡dimiento desorito, consiste en un marco desplazable a l menos 

en una direooión horizontal. La base está  prov ista  de un eje! 

de giro en la s  proximidades del centro de gravedad. En el j 

otro lado del centro de gravedad se encuentra e l  cojinete de! 

apoyo. A este  se h alla  unido el vástago de émbolo del oilin-j 

dro elevador hidráulico, cuyo lado in ferio r está  sujeto al 

marco mediante un perno. El eje de giro está  soportado por 

palanoas de dos brazos, cuyos extremos se apoyan sobre el 

vástago de émbolo de un oilindro hidráulioo. Los pernos de 

giro de la s  palanoas de dos brazos estén fi jad o s sobre el 

maroo. El vástago de émbolo del oilindro basculador h idráu li­

oo es retenido en su posición exterior.

Como ventaja principal de la  disposioion de acuerdo 

oon e l invento, ha de considerarse l a  de que el elemento oons-
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¡truotivo no es sometiáo a esfuerzos desfavorables durante

¡e l desmoldeo. Ni sobre la  base, ni tampooo en la s  parados

la te ra le s , quedan adheridos resto s de hormigón. No se .preoi-

-san moldes adioionales. Para e l vuelco no se preoisa ningán;

5 dispositivo elevador espeoial, ni tampooo llev a  el molde a ¡

oabo ninguna osoilaoión en esta  disposición antes deraíoan-

zar su. posioión vertió a l, por lo  que tampooo su.fr e daños el;

'elemento constrictivo. Después del vueloo, es depositado el;

elemaito constrictivo sobre una su perficie  maciza, de modo ¡

lo  'que no se puede pnodnoir ningún esíberzo excesivo del elemen- 
'  ̂ i
¡to  constrictivo recien moldeado. i
' }
! La forma de realización  del invento representada a ;

¡manera de ejemplo en e l dibujo adjunto, muestra en l a  figu-. 

^ra 1, de manera esquemática, la s  diversas posiciones del moi- 

15 de, a s í como del cojinete de apoyo y del e je  de giro, duran-j- 

¡te  el funcionamiento, l a  figura 2 un alzado la te ra l del dis-L 

positivo representado esquemáticamente, y l a  figura 3, una ! 

¡v is ta  en alzado del d ispositivo  en una representación esque­

mática.

2o Durante el moldeo l a  vibraoión y l a  evacuación, re - '
¡ i
¡posa el molde 3 sobre bases de oaudho, y su eje de giro 8 i 

; adopta la  posioión 8c. Después del prooeso de moldeo, se  l e ­

vanta el molde 3 de la s  bases de oauoho, a saber, de modo 

¡que e l  e je  de giro 8 es puesto en la  posición superior, que' 

25 ¡e stá  lim itada por un tope. A continuación se hace g irar  e l j

molde 3 en tomo deL eje 8, hasta que adopta una posioión !
I

en l a  que e stá  inclinado aproximadamente 10c respeoto a la  } 

¡v ertio a l. Ello se re a liz a  por e l  hecho de que sobre el o o ji­

nete de apoyo, situado en l a  posioián 9a y dispuesto al otro
t

3o lado del eje 17 del molde que pasa por e l centro de gravedad,

!
t
s!
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} es e jercida una fuerza que se  apoya contra un perno 11. Es- 

¡ ta  fuerza actúa únicamente durante e l tiempo que tarda el 

¡molde 3 en alcanzar su posición inclinada aproximadamente 

IOS respecto a l a  v e rtio a l, y en e sta  posición se asegura 

5 : e l oojinete de apoyo 9 en relaoión oon el perno 11, de modo

que, a l seguir la  operación, el co jin ete  de apoyo 9 uni.oa-

! mente se puede mover sobre una circunferencia en tomo' del
i , . ;
! perno 11, no variando l a  d istan cia entre e l co jin ete  de apor
¡ . .
¡yo 9 y el perno 11. Ahora bien, cuando el eje de giro  8 oo-¡

lo  mienza a desoender, entonoes se mueve ÓL oojinete de apoyo i

¡9 sobre una oirounferencia en tomo del perno 11, y el pun-¡
} t

to de g iro  9 sobre l a  circunferencia oon e l centro en el per 

no de la  palanoa doble 12, de modo que después de descender^ 

el eje de giro 8 hasta la  posición 8c, el co jinete de apoyo; 

15  ¡9 l le g a  a la  posición 9o, adoptando la  lín ea  de unión de 8c'
i !
!y 9o una posición exactamente v e r tio a l. Es este el momento ¡
¡ i
} en que el molde 3 se asien ta oon su pared in ferior desmonta-

¡ble 7 ligeramente sobre la  trav ie sa  de deposición 16, desliL 

zándose la  pieza constructiva moldeada de l a  base. Es deoir^ 

2o que la  pieza constructiva no es "arrancada" de la  base, oo-¡ 

jmo oourría en lo s  procedimientos an teriores, ¡

¡ El d ispositivo  está constituido por un marco 1 que,;

sobre ruedas 2, puede ser movido en cualquier direcoión, y j 

asimismo por el molde 3 formado por una base 4, dos paredes! 

25 la te ra le s  oortas 5, una pared abatib le  6 y una pared desmon­

table 7. El molde 3 puede g irar en torno del eje de giro 8, 

dispuesto entre e l centro de gravedad 17 y la  pared desmon­

table 7. En el lado opuesto al oentro de gravedad 17, e stá  

montado el oojinete de apoyo 9 a l .  que ataca la  fuerza del 

3o oilindro basoulador hidráulico 10. La segunda parte extrema

- 6 -
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del cilindro basoulador hidráulico 10 puede g ira r  en tom o ¡ 

de un perno 11, fijad o  en e l marco 1. La reota tendida por 

e l oojinete de apoyo 9 y e l perno 11, discurre por encima 

del eje de giro 8. El eje de giro 8 está  soportado en sopor­

tes 14, que están fijad os en un brazo de la  palanca dóble 12. 

La palanca doble 12 es basculable en torno de lo s pernos 13 

de la s  palanoas dobles 12, aotúando e l otro brazo de la  pa­

lanca doble 12 sobre e l vastago de embolo de un oilindro e le­

vador hidráulico 15. Con la  prasión ejeroida por el vástago 

de ámbolo del oilindro elevador hidráulioo 15 sobré éL-bra- 

¡ zo de la  palanca doble 12, giran la s  palancas dobles 12' en 

torno de los pernos 13 de la s  palanoas dobles 12, con lo ;

: que son levantados lo s  soportes 14. Previamente, no obstan-; 

¡te , se f i j a  la  longitud de la  carrera del vástago de ámbolo' 

:del cilindro basculador hidráulioo 10 de ta l  modo, que la  

d istancia entre e l cojinete de apoyo 9 y él perno 11 perma-: 

nace l a  misma al efectuarse la  manipulaolán oon e l cilindro' 

elevador hidráulico 15. Se consigue ásto  cerrando e l oiroui- 

to hidráulioo de mando que alimenta ace ite  a lo s  dos lados 

del ámbolo del cilindro  basoulador hidráulioo 10.

El invento descrito es aplioable especialmente a la  

fabricación de piezas constructivas de forma de emparedado 

y piezas sim ilares de hormigón y también de otros materia­

le s .

La presente so lic itu d  que corresponde a la  presenta­

da en Checoeslovaquia, e l 23 de Noviembre de 1966, oon el 

minero PV 7455-66, se  acoge a lo s benefioios del artiou lo  ¡ 

51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In du strial.

t14.12.67
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- Los puntos de invención propia y nueva que se presen

¡tan para que sean objeto de e sta  so lic itu d  de Patente'de In 

¡veaoión en España por VEINTE años, son lo s  sigu ien tes:i ' S
! l e . -  Oh procedimiento para desmoldear p iezas en po-¡

is ic io n  v e rtic a l, caracterizado porque la  pieza moldeada, !i " !
junto con e l molde, es volcada en tom o de un eje  de giro  !

situado en l a s  proximidades del centro de gravedad, en direc
T

d ón  a una pared desmontable del molde, siendo él e je  de g l-
{

ro desplazable verticalm ente. !

2o.- Un procedimiento para desmoldear p iezas en po-¡
i !
¡sio ión  vertioal de acuerdo con la  reivindicación 1, caraote?
! )
¡rizado porque el molde, que ocupa un plano horizontal duran-
¡ t
i te e l moldeado de la  pieza, e s levantado, mediante el des- j 

plazamiento vertioal del eje de g iro , hasta una posición su?
t

perior, aproximadamente horizontal, y porque mediante una ¡ 

¡fuerza actuante sobre un cojinete de apoyo dispuesto en el i

lado opuesto del centro de gravedad, es hecho bascular e l i!
molde, junto oon la  pieza, hasta un plano que no l le g a  a al-?

oanzar l a  v e rtio a l, donde se retiene l a  posición del oojlne-
!

¡te de apoyo respeoto al pomo, de t a l  modo que entonces el ¡

oojlnete de apoyo lle v a  a oabo un movimiento a lo  largo de j
l a  envolvente de un cilindro , cuyo radio es igual a l a  d is - j

¡tanoia retenida entre el cojinete de apoyo y él perno f i j a -  *: '
do en el maroo, y porque la  lín ea  que une el eje del oojine-

te  de apoyo oon e l e je  del perno, discurre por enoima del ¡
!

e je  de giro  en direoción v ertioa l, siendo el e je  de giro  he-

14.12.67 8 -
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óho desoender a su. posición in ferio r .

3a ,-  un procedimiento de aouerdo con la  re iv in dica­

ción 1, caracterizado porque el vástago de ánbolo. del  ̂c i l in ­

dro basoulador está asegurado en su posioión oorrida hacia 

afuera.

43.- Un dispositivo  para la  puesta en p ráctica  del 

procedimiento de acuerdo con l a  reivindicación 1, que oon- 

s i s t e  en un marco desplazable sobre ruedas horizontalmente, 

sobre todo en una direoción, caracterizado porque l a  base 

del molde e stá  provista  de un e je  de giro  dispuesto én la s  : 

proximidades del centro de gravedad, estando un cojinete de: 

¡apoyo, dispuesto en el lado opuesto del oentro de gravedad,! 

¡unido al vastago de ámbolo de un cilindro basoulador hldráu- 

íllo o , ouyo otro lado está  ooneotado al marco mediante un per 

' no $

5 s.-  Un d ispositivo de aouerdo con la  reivindica­

ción 4, caracterizado porque el e je  de giro  e stá  soportado 

, en soportes montados en un brazo de palanoas dobles, apoyán­

dose el otro brazo de la s  palancas dobles contra el vástago*

, de embolo del cilindro elevador, y pudiendo la s  palanoas ¡

; dobles g irar  en tomo de pernos, que están f i ja d o s  sobre el; 

maroo.

6 s .-  un d ispositivo para desmoldear piezas en po- !!
i sición  v ertica l de aouerdo oon l a  reivindicación 4, carao- ¡

; terizado porque la  distancia entre el eje del cojinete de 

apoyo y el del perno está  asegurada mediante el olerre del 

mando hidráulico que alimenta aceite  a anbos lados del ámboj-

lo del cilindro basoulador hidráulico . !
)

73.- Un procedimiento y un d ispositivo  para desmol-! 

dear piezas en posición v ertica l.

- 9
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! Tal y oomo se ha descrito en l a  Memoria gue anteoe-

de representado en lo s dibujos que se acompañan y para lo s  

fin es que se han espeoifioado.

Esta Memoria consta de diez hojas e so rita s  a máquina 

Por una so la  oara.

6?
}
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