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"PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA ENDEREZAR Y CORTAR ALAMBRE"

Holicitants: D. 3uan Lépez Lucas, de nacionalidad espafola, re-
sidents en: C/ Alcazar de Toledo, n® 31 =CIEZA=

(murcia)

La presente invencidn ss refiere a perfec
cionamientos en mdquinas para enderezar y cortar
alambre, del tipo que comprende una serie de boqui-
llas excéntricas para consegquir, mediants su gira,

5. el enderezado del alambrs, as{ como medios para cor
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tar el mismo a medidas predeterminadas. 7
Fn la actualidad son conocidas mdquinas del ...
tipo antes indicado, pero que no presentan la automac$€ﬁ1
deseada, sisndo necesario el disponer un operario para}ia
atencidn de la misma, ya que para efectuar el corte deir
alembre, sliminar posibles atascos y extraer el alambfé'
cortado ss preciso mantener una constante vigilancia y'
atencidn. )

Con los perfeccionamientos objeto de la prééag
te invencidn, ss svitan todos los antsriores inconveniep
tes, ya que la méquina sfectua por si sola el cortefy}éi
pulsidn del alambre, no existiende peligro de atasco en
la trayector{a del mismo.

De acuerdo con la invencidn ss dispons a la sa
lida de la dltima boquilla excéntrica, un conducto qus
desesmboca cersa de las ruedas sncargadas de hacer avan-
zar al alambre y a continuacidn de dstas una boquille,

a la salida de la cual actua la cuchilla de corte. De eg
ta forma el alambre va guiado en toda su trayectoria, e~
vitdndose dobleces o ondulaciones por el peso dsl mismo
y la separacign de los puntos dondse apoya.

La cuchilla de corte actua al ser empujada
por un tetén excéntrico dispussto en un plato que gira
al ser smbragado en el moemnto precisc para sfectuar sl
corte a la distencia dessada. Esto se consigue mediante
un tope consistente en un interruptor de final de carrg
ra en el qus choca el extremo libre dsl alambre cuando
la longitud del mismo que ha pasado por el punto donde
se efectua sl corte ss la requerida. La distancia de este

interruptor de final de carrera al pbnto donde actua la
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cuchilla de corte puede graduarse a voluntad. ~— -

El embrague y desembrague del plato encarga
do de accionar la cuchilla des corte, se consigue me=
diante una palanca accionada por un electroimén que
se activa cuando sl extremo del alambre choca con sl
interruptor de final ds carrera.

La misma caja de velocidades encargada ds
accionar las rusdas de avance del alambre, es la quez
acciona el plato para conseguir sl corte. La palaﬁca
sncargada de embragar y desembragar el plato, es una
palanca acodada, una de cuyas ramas atraviesa el Qlég
troimdn, mientras que el extramo de la otra rama se
halla articulado a una horquilla encargada del despla
zamiento del sistema de embrague, estando a su vez la
palanca acodada articulada por dicho codo.

Cuando la cuchille es desplazada por el pla
to, despugs de efectuar el corte del alambra, empuja
a una placa expulsador encargada de girar la porcidn
de alambre cortade. Esta placa-sxpulsadora va suspen
dida de una barra horizontal alrededor de la cual pus
de girar.

Para mejor comprensidn de todo lo anterior=-
mente expuesto, seguidamente se hace una descripcigdn
mas detalleda con referencia a los dibujos adjuntos,
en los cuales ss muestra una forma de realizacidn da-
da a t{tulo de ejemplo no limitativo, siendo:

La f{gura 1 una vista en perspectiva de la
maquina.

La f{gura 2 un esquema de funcionamiento de

la cuchilla y sxpulsar.
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Como puede verse en la figura 1, la mdquina
estd constituida por un banco o mesa soporte, en el in.
terior del cual se aloja sl motor encargado de acciohéf.
los distintos drganos de la mdquina. Sobre este banco

5. se dispone el interruptor 2 de puesta en marcha. |

Sobre la mesa se monta la boquilla de antra-
da 3 del alambre y el bastidor 4 con una serie de bo-
quillas excéntricas 5 para endsrezar, mediante su gi:o,
la varilla o alambre. Todo este conjunto va muntadé;so—

10. bre los soportess 6 vy accionado mediante la polea 7:qu§
recibe sl movimiento del motor alojado en la mesa is
Desde la salida de la dltima boquilla excéntrica, el
alambre es conducido a través del tubo guia 8, hasta
las rusdas de avance 9 encargadas de desplazar la va-

. 15. rilla o alambre, ruedas gque se hallan dispusstas sobre
el soporte 11 y accionadas por los pifiones 10 que reci-
ben la fuerza del motor.

Una vez endsrezado sl alambre, §ste penetra
por la boquilla 12 y sale por el orificio 13 en el fon-

20, do de un cajeado o canal por el que se desplaza la cuchi
1la ds corte l4. La boquilla 12 estd dispussta sobre un
soporte 15 en 8l qus se fija la barra horizontal 16 de
la que ss suspende la placa expulsara 17 encargada de
tirar la porcidn de alambre cortada. Por Ultimo se dis-

25, pone un ifterruptor de final de carrera 18 para sl fin
que se indica a continuacign.

La mesa 1 puede ser de la longitud necesaria
para montar los distintos elementos descritos, o bien

fijar a la misma una escuadra 19 en la qus se fijan par

30. te ds los mismos.
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La cuchilla de corte 13 es accionada por
un plato 20 dotada de un tetdn excéntrico 21 encargado
de desplazar a dicha cuchilla hasta ccnsegqir el corte
de la varilla o alambre. El plato 20 entre en accidn
cuando el extremo de la varilla o alambre choca contra
el interruptor de final de carrsra 18, momento en qus
la longitud de la porecidn de varilla pasada a travds
del orificio 13 es la requerida., E1l interruptor de fi-
nal de carrera 18 activa un electroimdn 22 el cual se
halla atravesado por la barra 23, de modo qus al infrg
ducirse dicha barra en el interior del electroimdn, ha-
te girar a la horquilla 24 produciendo el desplazamisnto
del plato 20 y su embrague. Cuando la varilla es corta-
da y deja dohaeer constacto en el interruptor 18, sl
slectroimdn 22 queda nuevémente inactivado, desembragan
do al plato 20, el cual deja de girar y no acciona a la
cuchilla de corte 14. Para evitar el golpeo del plato
durante su desplazamiento, se dispone en el eje en que
va montado un resorte 25 encargado de amortiguar dicho
chogqus. El mecanismo encargado de hacer girar al plato
20 cuando es embragado, ss la misma caja de velocidades
26 que acciona los engranajes 10.

La separaci¢n de las ruedas de arrastre 9, pus
de graduarse mediante el tensor 27.

En la figura 2 se muastra un gsqusma en 8l que
puede apreciarse comoc el plato 21 al girar empuja hacie
adelante a la cuchilla 14 mediante el tetdn exedntrico
21, La cuchilla 14 dispone de un tope 28 con el cual em-
puja al expulsor 17 a continuacidn de cortear el alambre.

El interruptor de final de carrera 18, pueds
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fijarse en el soporte 19 en el punto dessads ue acueg
do con la longitud a obtener de las porciones de vari-
lla o alambre. 7

La caja de vslocidadas 26 recibe la fuerza;

del motor a través de la polea 29.
-N 0 T A-

Descrita suficientemente la naturaleza dei-
invento, as{ como la manera de realizarlo en la préqﬁica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de dstalle
en cuanto no alteren su principic fundamental, siaﬁdo
lo que constituye la esencia del referido invento y por
lo que se solicita una Patente ds Inveneidn, por 20 afios
en Espafia, sobre: WPERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA
ENDEREZAR Y CURTARaﬂLAMBRE“, caracterizdndose por lo si
gulents: ' )

1%,~ Perfeccionamientos en m@quinas para en-
derezar y cortar alambrs, del tipo que comprends una sg
rie de boquillas excéntricas para conseguir, mediante
su giro, el enderezado del alambre y medics para cortar
el mismo a la medida desseada, caracterizadas porquse se
dispone a la salida de la (ltima boquilla excéntrica
un conducto que desembocae cerca dglas ruedas para el
avance del alambrs y a continuacign de éstas una boqui-
lla, a la salida de la cual actua la cuchilla de cor-
te, al sser empujada por un tetdn excdntrico dispussto
en un plato que gira al ssr smbragade, cuendo el extre-
mo libre del alambre choca con un interruptor de final

de carrara.

2%,- Perfeccionamientos segdn la reivindi-
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cacign 12, caractsrizados porque el ‘embragus y desembhra-
gue del plato se consigue mediante una palanca accionada
por un electroimén que se activa cuando el extremo del
alambre choca con un interruptor de final de carrera,

38,~ Perfsccionamientos segin la reivindica=-
cign 18, caracterizados porque la cuchilla, al ser despla
zada por el tetdn del plato empuja, después de cortar el
alambre, a una placa expulsora sncargada de tirar la por-
cidn de alambre cortado.

49, Perfeccionamientos segﬁn las reivindicé;‘
ciones 12 y 28, caracterizados porque el accionamiento
del plato se sfectua por la misma caja des velocidades que
mueve las ruedas de avance del alambre, con la cual se em-
braga mediante una palanca articulada, uno des cuyes brazos
atraviesan sl slectroimén, mientras que sl otro, en forma
de horquilla arrastra a dicho plato.

58,- Perfeccionamientos segyn la reivindicacidn
38, caracterizados porque la placa expulsora va suspendi-
da de una barra horizontal alrededor de la cual pueds gi-
rar,

62.~ "Parfeccionamientos en mdquinas para ende-
rezar y cortar élambre", tal y como queda sustancialmen-
te descrito en la presénte memor{a & ilustrado en los di=

bujos adjuntos. ~

Esta memorfa ‘consta d? 7 hojas escritas a mé-
3, s
\ 1y

guina por una sola cariy.




HOJA  UNICA

JUAN LOPEZ LUCAS.

21

Al

i

[

B2 /i///’/""
o g7
I

] |
ESCALA VARIABLE.

FIG 2

28 —
21—




JUaN LOPEZ LUCAS.

17
t )t
ili
dh
FIG 2

28

FIG1

=

o

i
21 ESCALA VARIABLE.




HOJA  UNICA

24

21

Q A
3

N——
\l"\f TAIAN
o

)

N
N~ ¢
RRpNY
N>
>

S

1]
rﬁ




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



