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‘tiene gran importancia en el sentido longitudinal, pues al

La presente memoria descriptiva tiene como fin la
declaracidn del objeto sobre el que ha de recaer el privile-
gio de explotac1on industrial y comercial exclu81vo en el te-
rrltorlo nac1onal de una Patente de Inven01on, de acuerdo
con la vigente Legislacidn que como el enunciado indiea se
trata de "PERFECCIONAMTENTOS EN PRENSAS HIDRAULICAS PLEGADO-
RAS 0 SIMILARES".

La presente Patente de Invenc1on, se refiere a me-
canismos para prensas hldraullcas, espeCLalmente disefiadas pa-
ra el trabajo de chapa de metales, en gran longitud y relati-
vamente pequefia anchura,Atrabajos tipicos de plegado Yy punzo-~
nado.

En este tipo de prensas se pretende fundamentalmen-
te oprimir la chapa entre dos Gtiles -macho y hembra- hasta
conseguir producir una deformac1on permanente -pllegue— o0 una
separa01on de material -punzonado y corte-. Como caracteristio
ca partlcular, que las diferencia de otras prensas, ofrecen
que el trabajo se reallza pr1nc1palmente en una direccidn

-longltud- 31endo de relatlva poca 1mportanc1a los esfuerzos
en el sentldo transversal

Como consecuencia de lo anterior, las plegadoras
hidrdulicamente poseen las siguientes caracteristicas:

1) Dos tableros o mesas, de gran longitud, sobre
los qQue se montan los utlles, macho y hembra, y que, por me-
dio de una fuerza producida por uno o varios gatos hldraull-
cos, se aprox1man hasta oprimir entre ellos la chapa.

2) la exactitud de la aproximacidn de los tableros

trabajar en grandes longitudes cualquier pequefia diferencia
en &ngulo o paralelismo, repercute sensiblemente en la cali-
dad del pliegue. Por ejemplo, si en el momento del trabajo
los tableros se abriesen medio grado relativamente, al plegar
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. nhal correcto del tablero (6 tableros) en movimiento,

en 3 metros supondria una diferencia de un extremo al otro de
3000 x tg 1/22 = 26,3 mm. lo que harfa tan diferentes los &n-
gulos obtenidos sobre la chapa, que ﬁara la mayoria de las'a-
Plicaciones resultaria infitil el trabajo. '

De aqui la gran importancia del guiado longitudi-

3) Es interesante, a fin de aumentar el nfimero de
golpes por unidad de tiempé capaz de dar la prensa y'como con-
secuencia aumentar la produccibn, poder limitar el curso 3 re-
corrido del tablero (8 tableros) mdviles, a las dimensiones

extrictamente necesarias.,

Para ello se adoptan diversos mecanismos hidrduli-
cos, eléctricos & mecdnicos,

La presente invencidn tiene por objeto una serie
de dispositivos originales con los que se consiguen unas indui
dables mejoras en las prensas hidrfulicas plegadoras & simila-
res; para la mejor comprensidn de las explicaciones haremos
referencia en las mismas a los planos adjuntos que nos mues-
tran esquemdticamente las soluciones adoptadas en los puntos
siguientes: '

Guiado longitudinal .-

Las formas hasta ahora usadas se basan en dos prin-
cipios

A) Guilas por frotamiento en los extremos de los ta-
bleros, en posiciones igualés o similares a las de los esque-~
mas del plano 1 figura 1 en los que aparecen sefialados el ta-
blero (ne 1) y las guias (ne 2).

Esta solucidn presenta el inconveniente de un coe-
ficiente de rozamiento relativamente elevado qﬁe obliga a me-
canismos de lubricacidn. Ademds al ser pequefio el curso y muy
separadas las gufas (no 2) cualquier descorreccidn influye nod
tablemente en la alineacidn del tablero (ne 1), Como contra=-
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‘extremas, figura 6,

partida, el guiado es robusto.

B) Gulas centrales mediante rodamientos aplicados
sobre apllamlento de arandelas elastlcas o resortes Pretensa-
dos segun el esquema de la flgura 2 del plano ne 1.

En este caso se sustltuye el rozamlento entre
gulas por rozamiento de rodadura mucho menor y eliminan la
lubricacién. Pero al apoyarse sobre arandelas elastlcas o re-
sortes (ne 3) un esfuerzo excéntrico 1mportante las hace ce-
der perdlendose el paralellsmo y obligando a reglar de nuevo

la maqulna°

En las figuras 3 y 4 del plano 12 se representa el
presente invento, en el que se consigue el gulado por roda-
mientos -ventaja de la soluc1on B- apoyados rlgldamente -ven-
taja de la soluc1on A~

-

Dos & mas rodamlentos (nes, 4 y 5) se montan sobre

un eje (no 6) con una excentricidad pequefia "e", entre los
centros del eje (6) y de los rodamientos (4 y 5), forméndose
asi un "bloque de guiado",

El eje (no 6) se introduce en el tablero (ne 1) a
guiar. Al girar el eje (ne 6), los rodémientos, gracias a su
posicidn excentrlca, §e acercan o alejan de la guia (2), a vo
luntad del ajustador. Una vez colocados en la p03101on desea~
da contra la guia (ne 2) se bloquea la posicidn mediante cuald
quier sistema, por ejemplo una llanta de fijacidn (ne 7) que
sujeta a una arandela enchavetada (ne 8) al eje;

Los bloques de guiado puedgn colocarse para guiar
al tablero mediante una guia central, figura 5, & dos gufas

Para conseguir gran precisidén en el movimiento del
tablero, pueden colocarse "bloques de guiado" a distintas al-
turas y en diferentes posiciones del tablero.
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Limitacidn inferior del curso .-

Los sistemas originales son para prensas con gatos
de.simple efecto. Lo describiremos para el caso de un tablero
inferior m6v1l, pero el mecanismo 1nv1rt1endolo es valldo pa-
ra un tablero superior mov1l .en el que la recuperac1on se ha
ga, en vez de por su PPOplO peso, por unos resortes, contrape
sos o acunulador hidriulico. 7

A) Sistema hidr&ulico de limitacidn inferior del
CUrs0.~ ' ' .

En la figura 7 del plano 22, puede verse una vil-
vula sujeta al bastldor de la prensa que se intercala en el
circuito en serie con el gato (o gatos). Cuando el embolo (8)
esta 1evantado el aceite provenlente del gato en el descenso
del tablero entra en la vilvula por el conducto no 9 y pasa
al conducto de Descarga o Presidn no 10 sin dificultad algu-

nNa,

Solidario al tablero y regulable en posicidn me-
diante una manivela, un tornille sin fin o cualquier otro me-

canismo normal, se dispone un vastago (ne 11).

El funcionamiento queda detallado en el esquema de
la figura 8 del plano 22 en el que ademds de los elementos
anteriores aparecen los detalles

Ne 1 .- tablero mbvil

Ne 8 “.- émbolo de la védlvula .

Ne 8 .- conducto de comunicacidn con el gato
Ne 10.- conducto de Descarga o de Presidn

Ne 11.-~ vdstago -

Ne 12,.- distribuidor

Ne 13.- bomba

Ne 1l4,- recipiente & depdsito

No 15.- gato de simple efecto.

BRI PRSI
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_al tablero.
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Al bajar el tablero (1) llega un momento en que el
vastago (11) encuentra al plston (8) y le obllga a cerrarse.,
E1 aceite que salfa del gato (15) no puede ahora evacuarse y
el tablero (1) queda detenldo. Puesto que el vastago (11)
puede regularse en altura, la parada puede efectuarse en cual
quler punto del descenso del tablero y una vez fijada la po=-

31c1on del vastago (11) el punto de parada siempre es el mis-
MmO

Para que el tablero suba, basta con hacer llegar la
pres1on al conducto (10) pues la secc1on del plston (8) esta

calculada para que a la pre31on de la prensa venza el peso
del tablero.

Puede dlsponerse también la valvula fija en el ta-
blero y el vastago fijo al bastidor pues lo Gnico 1mportante
€s que haya un mov1m1ento relatlvo entre ambos.

En la figura 9 del plano ne 2 vemos como en esta mo-
dalidad un soporte (16) ests fijo al bastidor de la pfensa,
mlentras que un vastago (17) esta libre mantenlendose sobre
el soporte (16) gracias a su peso v a dos muelles (18) que
refuerzan asi la accidn de la gravedad.

Moviéndose con el tablero una cufia (19) se mantiene
sin tocar gl Qéstago (17) gracias al resorte (20). Cuando se
apriéta la manivela (21), la cufia (20) se incrusta contra el
véstago (17) obligéndole a seguir el movimiento del tablero.
Al bajar este, el vastago Dega en el soporte (16) deteniendo

Este sistema es solamente aplicable a gatos de sim-
ple efecto.

Puesto que el accionamiento de la manivela (21) pue-
de hacerse en cualquier punto del curso y a partir de ese mo-
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mento ya el vastago sube y baja con el tablero la prensa al
bajar puede detenerse en cualquier punto (que sera aquel pa=
ra el que se preparo accionando la manivela).

Lo descrlbiremos para una prensa con tablero
inferior mévil y superior fijo, pero el prinéipio es idénti-
camente apiicable a otras con el superior mdvil e inferior
fijo, simplemente invirtiendo la posicibn del mecanismo.

En la figura no 10 del plano 32 se representa
una vélvula (22) que esta,montada en paralelo con el gato co-
municada por el conducto (26). El aceite oprlme la bola (o
clapet) (23) cerrando en todo momento la v&lvula.

Cuando se quiere detener la prensa se obliga
a levantar el empujador (24) medlante el vastago (25). 8i la
bola (23) se levanta todo el caudal se desahoga por el conduct
to (27) de la v&lvula sin ir al gato. Ademés el sistema sirve
para ir ascendlendo, incluso a plena pre31on, ‘el tablero (1)
con tanta prec151on como autorice el sistema de regula01on
del vastago (25) pues es suflclente descender dicho Vastago
(25) Para que ascienda el tablero,

Una escala (28) puede completar el sistema,
para visualizar el punto exacto de parada.

" Mecanismo de seguridad .-

Estando previstas las prensas plegadoras para
trabajar en grandes longitudes, es nocivo para el sistema de
guiado longitudinal cargar excesiva fuerza de forma excéntri-
ca., En la figura 11 del plano 32 vemos como una fuerza F capr-
garia los bloques de guiado (29 y 30). Si es excesiva pudie~
ra ilegar a romperlas o estropear las guias.

Uno de los efectos de un esfuerzo de este tipo
es, dada la relativa pequefia seccidn de MN, respecto a PQ, se

(3221}
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origina un giro eléstico relativo de la parte MNRS que pasa a
MNR'S', '

Multiplicando adecuadamente ese giro relativo,
mediante un sistema como el de la figura 12 del plano 3¢, el
desplazamiento es de suficiente magnitud para accionar un dis-
pesitivo eléctrico -microrruptor- que pare la prensa.

En la figura 12 se ve un dispositivo que esfé
soldado en una 1inea a la parte MN y en otra a RS. El giro re-
lativo entre ambas lineas se multlpllca gracias al largo brazo

(29) y en el extremo (30) .se dispone un microrruptor que des-
conecta la prensa o el dlstrlbuldor.

Otra forma de multiplicar el desplazamiento es
tal como se repreéenta en 1a'figura 13 del plano 32 mediante
una simplerpletiha'abombada (31) de material flexible, soldada
en sus dos extremos, uno cerca de la 1%nea RS y otro cerca de

la linea PQ. En una sobrecarga por efecto del giro relativo

tro se desplaza lo suficiente para pulsar un mlcrorruptor (32)

Descrlta suficientemente la naturaleza del pred
sente invento asi como su realizacidn industrial solo cabe afia.
dlr, que en su conjunto y partes'constltutlvas es posible in-
troducir cambios de forma, materia y disposicidn en cuanto ta-
ies alteraciones no desvirtueﬁ'su fundamento.

El solicitante, de acuerdo con los Convenios
Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el dere-
cho de extender esta demanda a los palses extranjeros, si fue-

ra p031ble re1v1ndlcando la misma prioridad de la presente so-
licitud.

Tgualmente el solicitante se reserva el dere-
cho de 1ntrodu01r en la presente 1nvenc1on cuantos perfececio-
namlentos se derlven de la misma, medlante la solicitud de los

correspondlentes Certificados de Adicidn en la forma sefialada
or la Ley.

entre ambos extremos de la pletlna ésta se abomba mas y su cent
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La Patente de Invencidén que se solicita por vein-
te afios en Espaﬁa,'de acuerdo con la-vigentefLegislaciéh so-
bre Propiedad Industfial,’deberé recaer sobre "PERFECCiONA—
MIENTOS EN PRENSAS HIDRAULICAS PLEGADORAS 0 SIMILARES", en to-
do de acuerdo con las siguientes

"REIVINDICACTONES :

~le ,- Perfeccionamientos en prensas hidriulicas
Plegadoras o similares, caracterizados por tener un procedi-
miento para el guiado de prensas, mediante bloques de guiado,
constituidos por rodamientos montados sobre un eje excéntri-
Co, que permite ajustar y fijar la posicidn del tablero de
forma rlglda a la vez que se efectua el guiado por medio de sy -
perflcles rodando sin fr1001on. ’

29 .- Perfeccionamientos en prensas hidriulicas
plegadoras o similares, segﬁn'lé reivindicacién anferior, ca-
racterizados por disponer de un procedimiento hidriulico para
la detencidn de un tablero de prensa hidréuiica, accionada
POr uno o varios gatos de siﬁple efecto. El procedimiento cons
ta de una vdlvula inmévil colocada en el circuito hidriulico
antes del géto (o gatos) y que es accionada por un vésfago si-
tuado en el tablero mévil y cuya posicidn puede reguiarse. I-
gualmente se pueden permutar los elementos, situando la val-
vula en el tablero mévil y el véstago regulable fijo y el fun-
c1onam1ento serd igual siempre que se mantenga 1dentlca posi-
clon relativa entre védlvula y vdstago.

3¢ .- Perfeccionamientos en prensas hidrdulicas
Plegadoras o similares, segﬁn las reivindicaciones anterio-
res y que se caracterizan por con51st1r en un procedimiento
mecénico para la deten01on de un tablero de prensa hldraullca,
accionada por uno o varios gatos de simple efecto. El procedi-
miento consta de un vistago libre, que puede fijarse firmemen-
te al tablero mbvil en cualquier posicién mediante una cufia,y
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a partlr de ese momento sublra y bajara con el tablero para
detenerlo al begar el vastago contra un soporte fijo. Igual-
mente se pueden permutar los elementos situando la cufia y
Véstégo fijos y el soporte en el tablero mbévil, y el funcio-
namiento sera igual siempre que se mantenga 1dentlca pos1c1on
relativa entre vastago y soporte.

Lo .~ Perfeccionamientos en prensas hidrduli-
cas plegadoras o similares, seglin las reivindicaciones ante-
riores'y que se caracterizan pof disponer de un procedimien-
to hldraullco para la deten01on y regula01on del curso en
prensas hldraullcas, medlante una valvula colocada en parale—
lo al gato (o gatos) en el circuito hldraullco ¥y que puede a-
brlrse medlante,un vastago regulable que va unido al tablero
mov1l Igualmente pueden permutarse los elementos situando el
vastago regulable fijo y la valvula en el tablero mdévil y el
funcionamiento serd igual 51empre que se mantenga la p051c1on
relatlva entre vastago y valvula.

50 .~ Perfeccionamientos en prensas hidréuli—
cas plegadoras o similares, segun las reivindicaciones ante-
rlores y caracterlzados por dlSponer de un mecanismo de segu-
ridad basado en el movimiento eldstico relativo que sobrevie-
ne entre las partes extremas de un tablero al ser sometido a
esfuerzos excentrlcos anormales° Este desplazamlento se multi-
plica medlante una palanca original de largo brazo que tiene
su base unida una parte a cada una de las seccinnes en movi-
miento relativo. Al multiplicar el desplazamiento éste llega
a ser suficiente para que el extremo del brazo oprima un mi-
crorruptor eiécfrico que déseonecta la prensa.

»

62 .- Perfeccionamientos en prensas hidrduli-
cas plegadoras o similares, seglin las reivindicaciones ante-
riores y caracterizado por disponer de un mecanismo de segu~
ridad similar en su fundamento al descrito en la reivindica-
cidn quinta, pero en el que la multiplicacidn del desplaza-
miento se consigue mediante una pletina abombada soldada en

U7-803
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sus extremos a cada una de las secciones en movimiento relatil
Vo, con lo que al multiplicarse el desplazamiento en el cen-
tro de la pletina llega a ser suficiente como para oprimif
un contacto eléctrico que desconecte la prensa,

70 .- PERFECCIONAMIENTOS EN PRENSAS HIDRAULI-
CAS PLEGADORAS 0 SIMILARES,

Seglin queda sustancialmente descrito en la pre
sente memoria que consta de once hojas mecanografiadas por u~
na sola cara acompafiada de sus correspondientes dibujos.

Madrid, a 99- MWk /447

El Agente Ofj

MIGUEL FERNAMDEZ/LOAYSA PINZON

b=¥01
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