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MEMORTA DESCRIPTIVA PARA SOLICITAR FPATENTE DE INVENCION EN

BSPARA FOR: "NUCLEQ MAGNETICO AJUSTABLEY, A NOMBRE DE

STANDARD ELECTRICA, S.A., CON DOMICILIO EN MADRTD,

CALLE DE_RAMIREZ DE PRADO Ne 5

Fl invento se refiere a los nficleos o oonjuntos magné-
ticos en los que esté prevista la insercién de un elemento ajusta~
dor roscado, para variar la reluctancia magnética del miembro o con
Junto y se refiere en particular a estos ajustadores roscados.

Segdn el invento se proporciona un ajustador roscado
para que funcione con un aficleo o conjunto magnétioco en sl que esté
vrevista la insercién de dicho ajustador con el gue la reluctancis
magndtica de un circuito magnético que comprende dicho ndcleo magné
tico puede variarse, incluyendo este ajustador un ousrpo que al me-
nos en parte estd ocubierto con un material protector aislante eldo~
trica y magnéticamente que sitda el cuerpo con relacién al miembro
roscados

Las caracteristicas del invento guedarsdn claras en la
descripeibn siguiente de un conjunto de dos nficleos y un ajustador

al que se ha incorporado el invento en su forma preferida. La desw
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cripeidn bace referencia a los dibujos que se acompafian en los ques

La figura ] representa una vista en seccibn a través

-del conjunto completo en un plano radial, y

La figura 2 representa un ajusbtador de nficlso que incor—
pora el invento, y

La figura 3 representa un ajustador de micleo de una
configuracién anterior.

Bl conjunto representado en la figura 1 consiste esen=
olalmente de dos uficleos de ferrita 10 y 11 y un ajustador roscado
12 que ocupa un taladro central formade por los taladros 13 y 14
alineados, hechos respectivamente en las porciones centrales de los
dos nicleos 10 y 11. Los taladros 13 y 14 estén definidos por las
paredes amulares interiores 15 de los nficleos, estando limitado el
espacio del devanado 16 por las peredes anulares exteriores 17 y
las caras planas extremas 18 de los nicleos. Las paredes exteriores
17 o5t4n en contacto Intimo entre sf, pero las paredes interiores
15 estdn separadas por un pequeilo entrehierro 19.

Bl conjunto ajustador 12 permite que la reluctanoia del
entrehierro 19 del circuito magnético formado por los ntecleos 10 y
11 sea ajustado por el usuario a un velor requerido dentro de un
margen restringido y por lo tanto permiten el ajuste correspondien-
te de la inductancia del devanado del nficleo que estsd en el espacio
del devanado 16, El ajustador 12 consiste en un tornillo de acero
no magnético de dilatacién pequefia 20 al que estd sujeto un cuerpo
tubular ajustador de ferrita 21 mediante un moldeo por inyeccidén 22
de un material aislante eléctrica y magnéticaments que también for-
ma la cubierta proitectora que evita que ol cuerpo 21 se ponga en
contacto con el material de los nlcleos 10 y 11. La pieza moldeada
por inyscoidn es tal que permite el acceso a la ranura de la oabeza

del tornillo para efectuar el ajuste y estd formada por una pestafia
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circunferencial ligeramente saliente ocuyo didmetro miximo es mayor
que el del restc del ajustador. Cuando cl ajustador estd dentro de
uno de los taladros 13 o 14, esta pestafia estd4 ligeramente oprimida,
formando un freno a friccidn conira los movimientos no deseados del
ajustador dentro del nlicleo.

La parto saliente roscada del tornillo 20 se rosca en
una tuerca 23 sujeta dentro del taladro 13 del ndcleo inferior 40
por medio de una masa de material moldeado 24 que se adhiere a la
pared dol taladro para retener la tuerca 23 en posicién.

Un requerimiento para nfcleos de este tipo es que la va-
riacién de la reluctancia del ocirouito magnético con la posicién del
ajustador 12 dontro del taladro central del conjunto debe tener una
curve suave. Bsto lleva consigo que el contacto fisico entre los
miembros del ndcleo de ferrita 10 y 11 y el ajustador de ferrita 2
deba evitarse, puesto que al rsducir a cero el entrehisrro entre el
nticleo y el ajustador introduciris un camblio brusco en la reluoctan—
ciay y tambidn que el ajustador 12 debe estar centrado con preci-
sibn en el taladro del nficleo de forma que los entrehierros no es-
tén afectados por la posicifn angular del ajustador.

Este dltimo requerimiento es doble pucsto que reguiere
ung alineacifn precisa del cuerpo de ferrita con relacién al eje de
la parto roscada del ajustador y fambién una precisién semejante en
la alineacidén del taladro dentro del cual puede engencharse la par—-
te rosoada del ajusiador en el taladro del nfclec. Bstos requeri=
micntos son relativamonte dificiles de conseguir por el tamalio re-
ducido de los conjuntos utilizados normslmente en los que el tala~
dro central pucde no toner m4s de 3 milfmetros do difdmetro sin au-
montar prohibitivamente lg complejidad de las operaciones do fabri-~
cacibne. Una configuracién que cumple coﬁ>estoé requerimientos es la

doscrita en una aplicacién de una patente inglesa, Aplicacidn n%.
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21548/66. Dste invento se refiere s una mejors en el método de fa~
bricar ajusbadoros para cumplir con la primera parte de este regue-
rimiento doble.

Con relacidn a la figura 3, otra configuracibén de un
ajustador ha consistido on un tornillo de acero al que cstd cementa~
do un cuerpo ajustador tubular 21, y una arandela do cabeza 26 de
material aislante eléctrica y magnéticamente monbada bajo la oabezae
del tornillo 20, teniendo la arandela 26 un difmetro exterior lige-
ramente superior al del manguito de ferrita 21 de forma que ocuando
8l ajustador ostd on posicién proporciona una friccién con la pared
del taladro 14 en el miembro suporior del nlGoleo 11 Estos ajustado-
res han sido hechos montando los componentes y manteniéndolos ali-r
neados montindolos en una gufa mientras fragua el cemento. Si el
tiempo de fragua ©s largo, osto es costoso cuando se requiere una
produccibn en cantidad. Un método para hacer ajustadores con el gque
se ovita estc inconvenionte, se proporciona con el presente inventos
El tornillo 20 y el cuerpo ajustador tubular de ferrita 21 se montan
on una matriz do moldeo por inyeocidn 27. El fornillo se sitda en la
matriz por su exbtremo roscado y una ranura engancha la ranura del
destornillador on la cabeza del tornillos Bl cuerpo se mantiene en
la posicién correcta con un extromo contra el lado inferior de la
cabeza del tornillo por medio de un collar alrededor del tornillo y
cstd obligado a ser coaxial con el tornillo por medio de tres o més
orejas situadas equidisfantemente en la circunfercncia del cuerpo,
dojando el collar un espacic anular 28 vy los espacios 29 para las
orejas en el ajustador. La mozcla'para moldeo por inyoccidn puede
sor polipropileno cuyo tiempo do fraguado puede ser del orden de
unos pocos segundose Si no se oonsidera la situacidn del cuerpo en
el tornillo suficientemonte sogura para su usoy pucde fijarse adi-

cionalmento con une rosina adhosive ontre el cuerpe y ol tornillo,
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preferentemente antos dcl moldoo por inycccidn. Esta resina pucde
dojarse quc se fraglic después de guitarla del molde puesto que el
cuerpo ost4 sujoto en su posicién por el moldeo, y de esta forma el
uso repetido de la matriz no estd condicionado al tiempo de fragua—
do del adhesivo. Puesto quo la superficie del ouerpo del ajustador
estd ocubierta cxcepto las partes on qus las orejas tooan al ouerpo,
el material de moldeo sirve para svitar que el cuerpo toque las pa~
redes de los taladros lo que hace innecesaria la provisién de una
capa aislante en estas parsdes.

Este tipo de ajustador tiens tambidn la ventaja sobre
los que usan tornillos hechos de materiales plésticos o similares
de que puede hacerse una oleccibén del material metdlico de los tor-
nillos de forma que su coeficiente de dilatacibén térmica se adapte
al del material del ndcleo. En la realizacidn prefurida de acero no
magnético de baja expansidn se encontrd que se podfa hacer una adap-
tacidn adecuada con la cerfmica ferromagnétioa usada para los nd-
cleos y el cuerpe de ajuste, permitiendo su empleo que el cusrpo de
ajuste quedase sustancialmente en la misma posicién relative oon re~
lacibn al eatrehierro entre los ndcleos en todo el margen de tempe-
raturas. Esto a su vez implioca que ol efecto de la provisibén de un
ajustador con las caracteristioas de temporatura del ndeleo se redu-
ce a un minimo,.

Se sobrentiende que la desoripoién precedente de e jem
plos especificoe do ogte invento ha sido hecha a t{tulo de ejemplo
¥y no tiene que considerarse como una limitacién del alcance del in-
vento,

Este invento corresponde a una solioitud de patente for-
mulade en Inglaterra el 22 de Noviembre de 1966 sefinlada con 8l nf9.
52153/66 y se acoge por lo tanto a los ﬁ;neficios que otorgan los

convenios internacionales vigentes.
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Los puntos de invenoidén propia y mueva que se presentan
para que sean objeto de esta patente de veinte afios son los siguien—
tes:

1 =~ Un nfoleo magnético ajustable en el que el elemento
de ajusite se inserta en ol nticleo ocon lo que la reluotancia magnéti-
ca de un circulto magnético en el que ostid comprendido dicho ndcleo
o conjunto magnético puede variarse comprendiendo el elemento de
ajuste un ouerpo magnético unido a un elementc roscado metdlico, es-
tando cubierto el cuerpo de ajuste al menos en parte por una cubier-
ta protecotora de material alslante eldctrica y magnéticamente que
sitfa el ocuerpo de ajuste ocon relacibén al miembro roscado.

2 = Un ndcleso como el del punto 1 en el que el cuerpe
magnético de ajuste se fija adicionalumente al elemento roscado con
un adhesivo.

3 - Un nfclco como el de los puntos 1 6 2 en el que el
slemento roscado se hace de acero no magnético de baja expansién.

4 - Un nficleo como el de cualguiera de los puntos precs—
dentes en el que el material del cuerpo magndtioco de ajuste es una
oerimioa ferromagnéticae

5 - Un nGoleo como el de oualquiers de los puntos prece—
dentes en el que el cuerpo de ajuste os tubular y estd montado alre=
dedor de parte de la longitud del miembro roscado.

6 = Un ndoleo como el del punto 5 en el que el miembro
roscado es un tornillo y una cara extrema del cucrpo megnético re—~
posa contra la care interior de la cabeza del tornillo.

7 ~ Un nlicleo como el de cualquiera de los puntos pre-—
cedentes en el que la oubierta protectora estéd formeda por wn ani-
1lo complementario ligeramente salionte cuyo difmetro miximo es ma~

yor que el del resto del elemento de ajuste.
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165 8 ~ Un nlcleo como el de cualguiera de los puntos prece~
dentes en el que la oubierta protectora es polipropilenc.

9 - Un ndoleo magndtico ajustable formado por dos nd-
cleos magnéticos en el que las caras opuestas de los dos ndoleos de~
finen un entrehierro en el circuito magndtico del conjunto y oada

170 uno tiene un taladro hecho en 41, siendo los taladros coaxieles y
abriéndose & dichas caras opuestas de los miembros del nficleo y con
un elemento de ajuste como se ha descrito en cuslguiera de los pun~
tos precedentes situado en dichos taladros con su elemento roscado
enganchado en una gufa fijada dentro del taladro de uno de dichos

175 ndcleos con su apertura central concéntrica con el taladro de dicho
ndcleo en el que la cubierta protectora de dicho cuerpo de ajuste
evita que este cuerpo de ajuste togue con las paredes de los tala—
dros de los dos ndcleos, y dicho cuerpo magnético proporciona un
shunt magndtico de reluctanoia variable del entrchierro del conjun-

180  to.

10 - Un nficleo magnético ajustable como el de los pun=—
tos 9y 7T en el que el didmetro del taladro del ndoleo que no oonw—
ticne en 61 dicha gufa ¢s tal que ls pestafia estd ligeramento opri~
mida cuando estd en el taladro y oconstituye un freno a friceidén con-

185 tra movimiontos no doseados del clemento de ajusie dentro del nidolecs

11 = Un ndcloo magnético ajustabie como el de los purr
tos 9 6 10 en el que el elemento roscado tiene un coeficiente do di-
latacidn térmioa adaptado al del material del ndcleo,.

12 - Un nficleo magnético ajustiable en cuya fabrioacibn

190 se ha previsto la inscrcibn de dicho elemento ajuatable on el que la
reluctancia magnética de un oircuito magnético que comprende dicho
nicleo pueda va;iarse ouya fabricacién comprende la colocacibn de
un cuerpo magnﬁfico en una posicién roquerida con relacién a un

miombro Toscado y en moldear por inyoccidn un material aislante l
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oléotrica y magnéticamonte elrededor de diocho cuerpo de forma que ge
retenga la posicibn del ouerpo de ajuste oon relacidn al miembro rog
cadoe .

13 « Un nficleo magndtioo ajustable como sl del punto 12
en el gque se aplica un adhesivo entre dicho ocuerpo de ajustoc y dicho
miembro roscado el oual se fragua después del moldco por inyecocidn y
da un medio adicionsl para fijar el cuerpo de ajuste al miembro ros-
cadoe

14 = Un ndcleo magnétioco ajustable sustancialmente oomo
se ha desorito oon rolacibn a las figupas 1, 2 y 3 do los dibujos
que se aoompaiiale

15 -~ Un ndoleo magndtico ajustable hecho segdn se indioa
en ouzlquisra de los puntos 12y 13 ¥y 14«

16 =~ Un ncleo magnético ajustable.

Tal y oomo se desoribe en la memoris que anteoede, re—~
presontado en los dibujos que se acompafian y a los fines espeoifioca~
doss

Esta memoria oonsta de ooho hojas esoritas por una sola

carae

wass, 9 1 NOV. 1967
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