PATENTE
DE
INVENCION

por "PROCEDIMIENTO DE ESMALTAR MATERTALES AGLOMERADOS", a Zavor
de DON TIBOR PIETSCH, de nacionalidad ingara, domieiliado en

Madrid, "Santo Domingo de Silos n2 8",

MEMORTA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidén se refiere a un procedimiento de
esmaltar materiales aglomeragdos.

Como es sabido, la finalidad del esmaltado, aparte su
aspecto estdtico, es la de crear sobre los materiales una

5 capa resistente que mejore la propia resistencia del mate~

rial a que se aplica.

El actual solicitante tiene patentado el procedimiento
de esmaltar vidrio cejular consiguiendo una alta resistencia
al impacto, es deeir, que no se fisure la capa de esmalte

10, al recibir un golpe de violencia relativamente elevada.
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Ahora bien, mientras que el esmaltado de wn vidrio celular
lo ha resuelto el actual solicitante de una manera racional
y conseguido la alta resistencia al impacto mediante la crea-
cidén de tensiones permanentes disimétricas, es decir, cdnsi—
gue que el soporte del esmalte alcance una densidad mds alta
en la inmediacidn de la capa de esmalte y que esta densidad
vaya decreciendo al alejarse de tal capa, 0 sea orear un &col-
chado tal que la capa de esmalte no se fisura por golpes de
relativamente alta intensidad.

Pero en el caso de aglomerados como son por ejemple mor-
teros u hormigones a base de cemento y/o cal, con o sin ar-
madura, o también si se trata de fibrocemento a base de emian-
t0, 0 amianto aglomerado u otros metarihles similares, si
bien comparados con la dureza del vidrio y con la resisten-
cia a la flexidn o traceidn mds elevadas también que en el
caso de tratar aglomerados como los precitados, hay la difi-
cultad de que ya el referido acolchado obtenido en el vidrio
celular, en estos aglomerados no puede conseguirse y hay que
procurar ja resistencia en el esmalte por una perfecta adhe-
rencia de la capa de esmalte a 1a masa del aglomerado, es de-
cir, un apoyo tan intimo que haga imposible cualquier fisue
racidn de esa capa al ser objeto de algin golpe eventual.

Los ensayos realizados para resolver el problema, reali-
zados por el solicitante en variadas condiciones de tempera-
tura, tiempo de calentamiento, naturaleza de los materiales
congtitutivos de la capa de esmalte, naturaleza de los meta-
riales de soporte, y gradacidn progresiva o rapida del en~
friamiento, dieron resultados muy distintos en las pruebas
e resistencia al impacto en placas relativamente delgadas y

con distintas caracteristicas de elasticidad.
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. Se encontrd que la simple superposicidn del material de
esmalte sobre la superficie del aglomerado, aplicada en la

zona que congenga esmaltar, y el calentamiento del conjunto

en horno a una temperatura comprendida enire los 650 y los

800¢ C., no requeria, desde el momento de ser alecanzada por
dicho conjunto, mds que una permanencia en el horno que, da-

da la clase de materiasles en funcidn era inferior a 12 minu-
tos y que sl se sometia el precitado conjunto seguidamente

a un enfrismiento progresivo, la adherencia perseguida era

tan intima que dejando caer sobre la capa de esmalte una DO

la de 400 a 500 gramos de peso desde una altura de alrededor
de 5 centimetros, la fisuracidn de la capa de esmalte, que en
este ejemplo era de unas pocas décimas de milimetro, podia con-
giderarse despreciable. i

BEn dicha prueba se emplead aglomerado de mortero, y como
esmalte un silicato de vidrio cuya temperatura de fusidn ers
inferior a 6502C. AUn resultd mds ventajosa la prueba con aglo~
merado de fibrocemento a bage de amianto.

En genersl, y como promedio de los distintos resultados
obtenidos, puede considerarse que la adherencia dptima entre
material aglomerado y capa de esmalte btuvo lugar a temperatura
inferior a 8002 lo cual supone una realizacidn industrial de
buén rendimiento.

Dentro de la esencialidad del invento son aportabjes va-
riantes de detalle asimismo protegidas, tanto respecto a la
naturalez dej aglomerado como a la clase de horno a emplear
y espesor de la capa de esmalte, dentro de los 1{mites habi=-

tuales para esta finalidad en sus aspectos decorativo y resis-

tonte.
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Hecha 1la descripciﬁn del presente invento se declaran
como nuevas y de propia invencidn las reivindicaciones si-
guientes:

l.~ Procedimiento de esmaltar materiales aglomerados,
caracterizado porque dispussto el material de
esmalte a emplear sobre el material aglomerzdo se somete
el conjunto a un calentamiento en el horno a una tempera-
tura somprendida entre 650 y 800 grados centigrados, du-
rando el tratamiento térmico un tiempo sensiblemente itife—
rior a 12 minutos, sometiendo seguidemente el conjunto a
un enfriamiento progresivo.

2.~ Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caracterizado porjue se smplea como material

de esmalte un vidrio o un silicato que tenga una tempera-

“tura de fusién inferior a los 650 grados centigrados.

3e= Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacién 1,
con arreglo al cual los aglomerados a esmaltar pueden ser
morteros u hormigones a base de cemento y/o cal, con o sin
armadura, fibrocemento a base de amianto, amianto aglome-
rado u otros materiales similares.

4 ,~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones
precedentes, cogﬁrrrglo a1 cual la adhsrencia definitiva
entre o] material aglomerado y el esmalte tiene lugar a u-
na temperatura inferior a 800 grados centigrados.

5¢~ Procedimiento de esmaltar materiales aglomerados.

Segun se describe y reivindica en la presente memoria

que consta de cinco hojas foliadas y numeradas por una sola
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Madrid, a 20 de Ndviembre de 1967.
TIBOR PIETSCH,
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