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penta ningima resistencia al empuje, una vez desenrollada

[t

El invento sge refiere a un disposgitivo para la
fabricacibén de bandas de material reforzadas con esbruc-
turas textiles planas de mallas anchasg, constituidas por
hilos entrecruzados, en especial bandas de hojas de mate-
rial sintético, insertdndose las estructuras textiles ple-
nas entre dos bandas o incorpordndose a la masa todavia

no sgolidificada que forma la banda de material.
Estructuras textiles planas no tejidas, de mallas
anchasg, se vienen utilizando cada vesz en'mayor escala pa-
ra reforzar bandas de material, tales como hojas de mate-
rial sintético, bandas de papel, gustas y similares. Con-
forme a log procedimientos usuales hasta hoy en dia, se
confeccionan a este particular primeramente las estructu—
ras planas, pegando pars ello los hilos en sus puntos de
cruce, ¥y se_grrollan para mdés tarde, en una nueva fase de
trabajo, proceder a unir las estructuras textiles blanas
no tejidas con lag bandas de material. Tal procedimiento
ndolece de inconvenlentes sustanciales. La fabricacidn
fraccionada en dos fases de trabajo de las bandas de mate~
rial reforgzadas, trae consigo un aumento congiderable de
costes de mano de obra y de necesidades de espacio paré
las mdquinas necesarias, siendo precisos ademds dos proce—
508 de pegado, a saber, el pegado de los hilos entre si,

v el proceso de pegado al insertar las estructuras texbiles
planas entre las bandas de material. Ahora bien, aparte de
fodo esto resulta extraordinariamente dificil el introdu-

cir la estructura textil plana, muy suslita y que no pre—

le tal modo entre las bandas, que log hilos longitudinales

y los transversales queden estirados uniformemente. Ello,
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sercifn de refuerzo hen de cumplir su misidn, consisten-

te en absorber las fuerzes longitudinales y trangversales
actuantes sobre las bhandas terminadas.
Para la fabricacién de las estructuras planas de

malla ancha han sido dados a conocer una serie de disposi-

tivos diferentes. Asi, por ejemplo, se enlazen hilos trans
vergales en torno de hilos longitudinales situados parale-
lamente entre s{ y emmarcados por ambos lados por cintas
metdlicas fuertes, que avenzan a la vez que los hilos,
efectudndose el enlazamiento durante el avance del grupo
de hilos longitudinales, mientras que las cintas metdli-
cas dispuestas a ambos lados impiden que los hilos longi-
tudinales sean contraidos por los hilos transversales.

Son conocidos asimismo dispositivos, en los que
tLos hilos longitudinales, formendo un tubo flexible, son
3enchufados gobre un cuerpo de seccidn;transversal redonda

vy abrazados por hilos transversales procedentes de bobi-

nas que estdn dispuestas sobre um disco de forma de ani-
hlo circular que gira en torno de los hilog longitudinales
También son conocidos dispositivos, en los que
el grupo de hilos longitudinales es conducido sobre una
mese de tendido, cuyos hordes esgtdn formados por cadenas
%in fin que se mueven a la vez que el grupo de hilos lon-
gitudinales, y en torno de la cual gira una cinta sin fin

portadora de bobinas de entrega, abrazando el hilo desarro-

Llado de las bobinas de entrega continuamente a los hilos
longitudinales y la mesa de tendido.
Agimismo hen sido dados a conocer dispositivos,

en los que el transporte de los hilos longitudineles tiene
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" lugar paso a paso, aplicdndose hilos transversales en ca-!

da momento de parada, que se cortan enrasados en cada

lado.

Todos los dispositivos conocidos para la fabri-:
cacidn de estructuras textiles planas de malla ancha pre-:
sentan, ademds de los inconvenientes descritos anterior- é
mente, también otras deficiencias. Asi, por ejemplo, sobré
todo, sl se desea zlcanzar una velocidad de trabajo que |
resulte econdmica, es preciso de que las bobinas suminis—
tradoras de los hilos transversales, debido a su disposi-
cibn desfavorable que requiere un camino relativamente lar
g0 para un abragamiento, sean tan sdlo de un peso muy pe-
guefio y, con ello, de largos de hilo relativamente cortos
puesto que de otro modo resultarian demasiado grandes las
fuerzas actuantes. Ademds hay que cortar los extremos en-—

lagzados en torno de les cintas metdlicas que se mueven a

la vez en los lados, antes de que la estructura plana pue-

da abandonar la mdquina, o bien hay que abrir el tubo fle-

xible producido, cortdndolo, 1lo que en Los tTipos de cons-—
truceidn conocidos se realiza en uno o mds puntos. Al en-
plearse mesas de tendido, es necesario que la estructura
Plana sin pegar, o bien destinada a ser insertada sin pe-
gar entre dos hojas o bandas de papel o similares, sea conp-
ducida libremente detrés de la mesa de tendido aungue so-
lamente sea un trayecto corto, lo que tiene como conse—~
cuencia, que la estructura plana pueda contraerse en sen—
tido transversal.

Aparté de todo esto, estriba un inconveniente
sustancial de prdcticamente todos los digpositivos cono-

cidos, en que los hilos de las diversas capas no se en-
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cuentran juntos en un plano, hasta que no han sido pegados!
' i

gor lo tanto no es pogible en estos dispositivos introdu-

cir la estructura entre dos bandas no muy sélidas o inclu-

bo, por ejemplo, en una pasta de papel, sin que sea pega-

lda previamente y soltada de las cintas movidas a la vez.

H

}
La combinacidén de uno de estos dispositivos con wn dis-

positivo de recubrimiento destinado a pegar dos bandas de

material, no resulta posible a causa de estos inconvenien—
tes, o bien eg muy dificil.

Otro inconveniente de los dispositivos conocidog

de trabajo continuo, estriba en que no es posible la fa-

bricacidén de estructuras planas en las que los hilos trans

versales discurren formando dngulo recto con los hilos lon-

gltudinales, mientras que precisamente tal posicidn es la
yés favorable para refuerzos en hojas, bandas de papel, eté.

El objeto del invento es ahora el hacer posible

la fabricacidn de bandas de material reforzadas con emtruc
turas textiles planas de malla ancha, consistentes en hi-
Llos entrecrugados, coordinando en una sola fase de trabas
jo la fabricacidn de las estructuras textiles planag de
malla ancha y la reunidén de las mismas con las bandas de

material a reforzar. El problema +tdcnico estriba, por lo

tanto, en hallar un procedimiento que haga posible la apli-
cacién de los hilos transversales sobre los hilos longi-

tudinales en un solo plano, inmediatamente despuds de ten-
der los hilos transversales y en un avance conbinuo del

grupo de hilos longitudinales, discurriendo los hilog trang-
versales preferentemente perpendiculares a los hilos lon~-
gitudinales, y ademds la introducién de la estructura tex-

til plana de tal modo entre las bandas a reforzar o en la
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) tinuacidn de lo cual se saca el grupo de hilos transver-

33 i 1
B sz e BN

masa a reforzar , todavia no consolidada, que los hilbs'
longitudinales y transversales puedan ser insertados en
estado tensado entre las bandas de material o en la masa
gque forma la banda.

Bl procedimiento conforme al invento para la fa-
bricacidn de bandas de material, en especial bandas de
hoja de material sintético, reforzadas con estructuras
textiles planas de malla ancha, constituidas por hilos en-
trecruzados, siendo las estructuras planas insertadas
entre dos bandas o en la masa formadora de la bhanda, no
golidificada todavia, consiste por consiguiente en que un
grupo de hilos *ransversales depositados por gulas de hi-
los rotativas, existentes en cada caso en el mismo nidmero
en uno o varios dispositivog distribuidores de hilos,
sobre dos cadenas de espigas circulantes en la zona de de-
posiciédn paralelamenté entre si y con sus espigas en el
plano de las guias de hilos rotativas, preferentemente
formando los hilos transversales dngulo recto con la di-
reccidn de avance de las cadenas de espigas, es llevado
de menera continua al lugar de reunidn, siendo reunido
alli, o bien en su camino hacia dicho lugar, con un gru-
po de hilos longitudinales, conducido junto con éste en-
tre las dos bandas de material, preferentemente bandas
de hojas y de las que preferiblemente una estd provista
de un pegamento, o bien incorporado a la masa gue forma 1l
banda de material, para ser pegado con las bandag o soli-

dificado con la masa entre dispositivos conocidos, & con-

sales de lag espigas de las cadenas de egpligas, 0 ge se-

para de ellas de la manera conocida.

-6 -




De acuerdo con el invento, la dependencia entre

la velocidad de las cadenas de espigas y el numero de re-

voluciones de las guiag de hilos, igual para todos los dis

.positivos de digtribucidn de hilos, estd determinada por
5 1a férmula

' Vp=a.n.0.F m/minuto
en la gue Vi es la velocidad de las cadenas de espigas en E
m/minuto, "a" el nimero de dispositivos de distribucién !
de hilos, n el numero de revoluciones de las gufas de hi~-
10 los, igual para todos los dispositivos de distribucidn de
hilos y expresado en min'1, T el paso de las cadenas de
espigas o la distancia entre las espigas de las cadenas

en m, F ol nimero de portahilos de cada dispositivo de
digtribucidn de hilos, que es igusl para cada wno de di-
15 chos dispositivos.

31 los hilos transversales han de discurrir a
ieste particular perpendiculares a la direccidn de avance
de las cadenas de espigas, entonces, y de acuerdo con el
procedimiento conforme al invento, son abrazadas en el la-
20 do en que la cadena de espigas y las guias de hilos giran
en el mismo sentido, tantas espigas como dispositivos de
digtribucidbn de hilogs existen, mientras que el nudmero de
espigas abrazadas en el lado con movimiento opuesto, es

en uno mayor que el nitmero total de hilos que llegan a

25 través de todas las guias de hilos. Si en cada lado son
abrazedes unicamente tantas espigas como dispositivos dis-
jribuidores de hilos existen; entonces se produce uwna estruc-
%ura textil plana con hilos entrecruzados oblicuamente.
El digpositivo para la puesta en prdctica del

30 procedimiento conforme al invento estd caracterizado por

10.1101967 "'7 -
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} B
Fl echo de que presenta uno o varios dispositivos de dis-

tribucidn de hilos gue depositan hilos transversales en

ilas espigas de dos cadenas de espigas que Se mueven para— %
ﬁelamenﬁe entre si y en un plano preferentemente paralelo :
gal plano de giro de los dispositivos de distribucidn de :
ihilos, y porque, visto en la direccidén de la marcha de las.
cadenas de espigas, estd dispuesto detrds o por debajo de §
los dispositivos de distribucidén de hilos un dispositivo, i
en si conocido, ﬁara reunir dos bandas de material o para
alimentar une masa formadora de una banda de material,

mientres que delante del dispositivo o dispositivos de

distribucidén de hilos, o bien entre el dispositivo o disg-

positivos de distribucién de hilos y el luger de reunidn,

egtd montado un dispositivo para la alimentacidn de un gru

po de hilos longitudinales, y porque las cadenas de espi-
gas, que conducen el grupo de hilos transversales, llegan
hagta por detrds del lugar de reunidn de las bandas de ma-
terial o de ls zona de solidificacidén de l= masa que forme
la banda de material.
Une forma de realizacidén del dispositivo pars la
puesta en prdctica del procedimiento conforme 2l inven-
to, estd caracterigzada por un dispositivo de distribu-
cibn de hilos portador de un porta~hilos bobinado y prefe-
rentemente desplazsble y basculable, que estd dispuesto
de manera giratoria por encima de un grupo de hilos que
se mueve entre un par de cadenas de espigas que limitan
el ancho de la estructura textil planaj; por uvn dispositi-
vo de guia de hilos para colocar en las correspondientes
espigas de las cadenas los hilos procedentes del disposi-

tivo de distribucibn de hilog, y por una unidn de accionan

-8 -
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' nimero de espigas adaptado al mimero total de porta-~hilos
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miento entre las cadenas de espigas vy el dispositivdeéri

distribucidn de hilos, que adapta la velocidad de las

cadenas de espiges de tal modo al nidmero de revoluciones

del dispositivo de distribucidén de hilos, que lag cade-
nag de espigas, que se mueven 4 la velocidad de los hi-
los longitudinales, avangan en cada revolucibn del dis-

positivo de distribucidn de hilos preferentemente en la

magnitud de un nimero de espigas igusl al nidmero de por-

ta~hilos existentes en el dispositivo de distribucidn de i

hilos.

Para la insercidén de los hilos en las espigas
correspondientes, estdn montados dispositivos de recubri-
miento por encims de las dos cadenas gque discurren en un
plano paralelo al plano de log dispositivos de distribu-
cidn de hilos, y ademds chapas de gufe para los hilos,
destinadas a introducir los hilos en las espigas, pudien-
do los dispositivos de recubrimiento y las chapas de guis
para los hilos estar hechos de dos partes y de tal forma,
aue el ancho de lss aberturas que deberminan el mimero de

las espigas abragzadas y dispuestas en los dispositivos de

recubriniento, asi como la longitud de las chapas de guia

para los hilos, son regulables.

21 se trata de que los hilos longitudinales y
los hilos transversales se crucen en #dngulo recto, enton-
ces estdn las aberturzs de los dispositivos de recubri-

miento dimensionadas de tal modo, que en uno de los lados

quede siempre al descubierto un nimero de espigas corres-

pondiente &l numero de dispositivos de distribucidén de hi-

Los, mientras que en el otro lado guedan al descubierto un

-9 -
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lerita anteriormente. En una forma de realigzacidén pars la

xistentes en todos los dispositivos de distribucién de'?
hilos; el niumero de las espigas abrazadas en este ¥ltimo
caso,. es en todo momento en uno mayor que el ntmero total
de porta~hilos. Las chapas de guia estdn adaptadas a este
particular en cada caso al ancho de las ranuras de las cha
Pas de recubrimiento. Si se requiere que los hilos trans— |
versales se crucen, entonces se ajustan log dispositivos
de recubrimiento de tal modo, que en cada 1lado gquede en
cada caso al descubierto un ndmero de espigas correspon-
diente al ndmero de los dispositivos de distribuecidn.

Otro dispositivo para la puesta en prictica del
procedimiento conforme al invento estd caracterizado por
el hecho de que las cadenas de espigas estdn dispuestas.
en un plano inclinado o perpendicular respecto al plano de
dispositivo de distribucién de hilos, siendo desviadas
en la zona del dispositivo de distribucidbn de hilos y en-
contrdndose las espigas, en la zona de desviacibn, en el
plano del dispositivo de distribucién de hilos. In una
forma preferente de realizacidén para la fabricacibn de es-
tructuras textiles planas con hilos entrecruzados en dn=-
gulo recto, estd dimensionada la zmona de inversidén de las
cadenes de espigas en el plano del dispositivo distribui-
dor de hilos de tal modo, que en cada caso en el lado de
movimientos en el mismo sentido de las cadenas de espigas
y de las gufas de hilos se encuentra una espiga en el ple~
no de las guifas de hilos, mientras que en el otro lado se
encuentran en dicho plano simultdneamente un nimero de esg-

pigas adaptado al nimero de porta~hilos de la manera des-
fabricacidén de hilos transversales de curso inclinado y

- 10 -
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i plano de deposicidn, es variable a voluntad, al igual que

t dicho antes por el hecho de que la velocidad de los hilog

modo, que en cada lado se encuentra en cada caso ﬁnioamen:

te una espiga en el plano de las guias de hilos.
La digtancia entre las ruedas de cadena que de-

termina el miimero de espigas situadas en cada caso en el

la regulacién entre si de las ruedas superiores de des- i
viacidén de las dos cadenas de espigas.

Para conseguir anchos disgtintos de la estructu-
ra textil plana producida, es regulasble la distancia en-
tre las cadenas de espigas ¥y, correspondientemente, la
longitud de los gule-hilos.

Para gacar las lagadas de hilo de las espigas
de las cadenas, estdn previstos a cada lado y a la misma
altura, delante de las ruedas de inversidn inferiores o
rosteriores para las cadenas de espigas, sendos dispositi-
vos destinados a sacar las lazadas de hilo, o bien sendas
cuchillas separadecras, del tipo en si conocido, para cor-
ter lasg lazadas.

Se ha descubierto ahora que la separacidn de
los hilos transversales es variable dentro de amplios 1i-
mites, sin necesidad de recambiar las cadenas de esplgas,
variendo para ello la relacidn entre la velocidad de las
cadenas de espigas y la de los hilos longitudinales, o
la velocidad de las bandas de material.

Conforme al invento *tiene ello lugar en el pro-
cedimiento para la fabricacién de handag de material re-
forzadas con estructuras textiles planas de malla ancha,

congtituidas por hilos entrecruzados, de acuerdo con 1o

- 11 -
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paso de los dientes 0 a un miltiplo entero del mismo, y

con la velocidad de la banda o bandas de material a refor-,
i

zar, que la proporcidn entre ambas velocidades sea igual
a la proporcibn entre la separacibén de los hilos trans-
versales antes de penetrar en la banda o bandas, y la fi-
jada para la banda terminada. Realizando el invento pue-
de ocurrir &sbo en una gama de 2,5 ¢ 1 hasta 1 : 2,5, sin
que exista peligro de robtura del hilo o de desperfecto

de los hilos transversales.

Se ha comprobadc que +tal medida puede ser bilen
aplicada con ayuda de los dispositivos antes citados sin
necegidad de otras modificaciones, si la relacidn entre
la velocidad de las cadenas de espigas y la velocidad de
los hilos longitudinales 0 de las bandas de material og-
cila entre aproximadamente 1,5 ¢ 1 y 1.: 1,5, pudiendo
esta proporcidén ser ampliada a alrededor de 2 : 1 a 1 : 2,
gi se amplia algo la distancia entre 1los bordes de las
bandas de material a reforzar y las cadenas de espigas.

Tambidn en una distancia menor entre lag cade-
nas de espigas y los bordes de las bandas de materisl
puede hacerse posible una diferencia mayor entre las velb—
cidades, si se emplean dispositivos adicionales conforme
al invento.

Agi, por ejemplo, es posible disponer en los
bordes exteriores de uno de los rodillos compresores de lag
dos bandas de material a reforzar, sendas ruedas dentadas,

siendo la separacidén de los hilos transversales igual sl

el didmetro del circulo de base de los dientes igual o

un poco menor que el didmetro del rodillo. De manerz ven-—

-12 =




tajosa estdn hechos los dientes en forma de dientes de sid-
rra, cuyo flanco empinado estd opuesto a log hilos trans- |
i

versales entrantes cuando se degea reducir la sqparacién

de los hilos de urdimbre en relacidn con el paso de las

5 cadenas, y a la inversa, cuando se desea ampliarla, es
decir, que mira en contra de la velocidad relativa de las
cadenasg con referencia a la velocided de las bandas de
material.

Para el mismo fin es posible fijar a ambog la-
10 dos de los dos rodillos compresores sendos discos o ani-
llos de un material con wn coeficiente de friccién eleva-
do, por ejemplo, caucho blando.

S3i ge trats de insertar la estructura textil
plana en una masa todavia no solidificada, entonces se
15 debe dar en cualquier caso preferencia a la disposicidn
de las ruedas dentadas descritas, si bien también la su-
perficie con coeficiente de friccidn elevado es aplicable
ventajosamente, sobre todo cuando su didmetro es mayor

que el didmetro de los rodillos en el doble de la profun-—

20 didad de insercidn elegida, medida s partir de la superfi-
cie de log rodillos..Tambidn el didmetro del circulo de
bage de los dientes se elige en este caso correspondiented
mente mayor que el didmetro de los rodillos.

A Dbase de los dibujos adjuntos serdn explicados
25 por 1o pronto el procedimiento y el dispositivo basicos
describiéndose a continuacidn la ampliacidén también con-
forme al invento. En ambos casos se describird exclusiva-
mente la fabricacidn de bandag de hojas reforzadeg, in-
gertdndogse la estructura plana entre dos bandas individua-

30 les y pegéndose con éstas para formar con ellas una sola

10.11.1967 -13 -
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| inversoras superiores de las-cadenas de espigas, en un

estructura. La insercién en une masa formadora de banda,
gin solidificar todavia, se realiza de manera correspon-
diente.

En log dibujos:

Ta fig. 1, un ejemplo de forma de realizacidn
del dispositivo que sirve para la febricacién de la es- %
tructura textil plana, en seccidnj

la fig. 2, la misme forms de realizacidn, vista
desde erribaj;

la fig. 3, una representacidn a mayor escala de
la parte sefialada en la fig. 1 por el circulo A;

la fig. 4, la vista esquemdtica de un disposi-
tivo para la fabricacién de bandas de material reforzadas
conforme al invento, en alzado lateral;

la fig. 5, el mismo dispositivo en una vista
perpendicular a la anterior;

la fig. 6, otro dispositivo para la fabricacidn
de bandas de material reforzadas, en seccidn;

1a fig. 7, la viegta desde arriba sobre un dispo-
gitivo de distribucidbn de hilos

la fig. 8, una seccibn a través de una forma de
realizacidén especial de un dispositivo de distribucidén
de hilos;

las fig. 9a - 9d, el esquema del tendido de los
hilos transversales en la fabricacién de una estructura
plana con forma de malla rectangular o cuadradas ¥

la fig. 10, el esquema de ajuste de las ruedas

alzado lateral.

La fig. 11 muestra el agrupamiento de losg hilos

- 14 -
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i
lal entrar en el lugar de reunidng

La fige. 12, una seccidn a travéds de la dispogi-

cidén conforme a la fig. 113 )
f la fig. 13, un dispositivo de acuerdo con la
;flg, 11, en el que en los lados frontales de uno de 1o0s
idos rodillos compresores estdn montadas sendas ruedas con
§dlen’ces de gierras '
la fig. 14, una seccidn a través de esta dispo-
sicidn;
§ Primeramente serd descrito el digpogitivo con-
forme a las fig. 1 a 3. Una traviesa 6 soporta la columna
7 sobre la que estd soportado el dispositivo de distribu-
cidn de hilos propiamente dicho, en forme giratoria en
torno de un eje vertical. Este dispositivo consiste en wn
rlato 8, un tubo 9 y otro plato 10, igual de grande o me-

nor.Préximos sl eje, y alejados tan sélo lo suficiente pe-

ira garantizar una marcha irreprochable del hilo, estdn
dispuestos los porta-hilos 11, que son diez en este caso.
=El accionamiento de la parte giratoria tiene lugar median-
te el drbol 1 acopladec con las cadenas de espigas, a travds
de la cadena 2, del érbol 3 y de las dos ruedag cdnicas 4
¥ 5, de las que la Ultima estd unida con el tubo 9, que al
mismo tlempo lleva el soporte, que no ha sido dibujado

aqui. En los platos giratorios estdn dispuestos los gufa-

thilog 15, por los gque son conducidos los hilos transversa-
1

Zles 14 procedentes de los porta-hilos 11. El grupo de hi-
glos longitudinales 12 estd limitado por ambos lados por las
fcadenas 16 provistas de las espigas 17 y cuya velocidad es
‘la misme que la del grupo de hilos longitudinales. En el

ilugar en que los hilos conducidos por los gufehilos dis-
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_pondientes. La chapa de guia'zo mejor visible en la fig.

produce el esquema de distribucidn representadc en 1la par-

~.

puestos en el borde exterior del disco 8 penetran eﬁ};éi—!
zona de las espigas de las cadenas, estd la cadena recu~ |
bierta por ambos lados mediante chapas de recubrimiecnto

18, que presentan las escotaduras 19 en los sitios en que

los hilos deben ser depositados sobre las espigas corres—

3 ¥ que llega haste muy cerca por encima del plano del
grupo de hilos, pero alcangzando hasta por debajo del ex-
tremo superior de las espigas, puede ser hecha deslizarse
a través de las escotaduras 19 en lag espigas, en la zona
en que los hilos penetran en las espigas.

La distancia entre las espigas de las cadenas,
el didmetro de estas espigas y la dimensién de las ranu-
ras 19 dejadas libres por las chapas de recubrimiento 18,
asi como también la distencia de los hilos entre sf, han
sido ampliados en la fig. 2 en la proporcién de aproxima-
damente 1 : 10 con relacidn a la escala de la represénta—
cién restante, para hacer mds visible el broceso de la co-
locacidn de los hilos en las espigas.

Mientras en el lado izquierdo, en el que la di-
reccidn de los movimientos de los gufa~hilos y de las es-
Pigas es la misma, la ranura 19 de la chapa de recubrimien
t0 18 conduce al hilo exclusivamente én una espliga, hace
Posible la ranura 19 del lado derecho la insercidn de los
hilos de tal modo, que con la lazada formade resultan abrg
zadas once espigas. Dasciepas de gufa para los hilos 20 y

20" estdn dimensionadas correspondientemente. Con ello se

#e superior de la fig. 2; los hilos transversczles 14 (fig.

1) discurren Perpendiculares a los hilos longitudinales 12

- 16 -




Si, por el contrario, la ranura 19 del lado derecho se hacé
r
igual de pequefia que la ranura del lado izquierdo, y ade-'

mds la chapa de gufa para el hilo 20 igual de estrecha

gue la chapa de gufa para el hilo 20!, entonces'es abra-

5 | zada en cads lado vnicamente una espiga, y se produce una
egtructura plana en la que los hilos transversales discu-
rren en sentido inclinado y entrecruzéndose. El dngulo de
inclinaciébn resulta del desplazamiento entre ambos lados
en la magnitud de diez espigas cada vez, siendo el despla-
10 zamiento en ambos lados uniforme, cuando el recubrimiento
tiene lugar de tal modo, que las espigas dejadas libres
en cada caso se encuentran a la misma altura, es decir,
sobre un eje del plato giratorio 8, que discurre perpen—
dicularmente al grupo de hilos longitudineles.

15 La descripcidn haste aqui estd basada en la su-
posicidn de un solo dispositivo de distribucidn. Si exig-—

ten varios, entonces se eleva correspondientemente la ve-

locidad de las cadenas; es decir, al doble si se trata de
dos dispositivos de distribucidn, al triple tratdndose de
20 tres, etc. El primer dispositivo deja entonces en cada ca-
g0 tantas espigas libres entre los hilos tendidos, como
mds dispositivos de distribucibn existen. Estas se dispo-
nen de tal modo, que rellenen los egpaclos intermedios
iexistentes.

25 Ta tensidn precisa para la colocacién correcta
de los hilos, se genera con ayuda de frenos de hilo en soi

conocidos y no representados en el dibujo con detalle,

+ dispuestos en las proximidades de los porta-hilos, las
flechag 13 y 20 en la fig. 2 indican la coordinacién entre
30 el movimiento de avance y el sentido de giro precisa para
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conseguir un esquema de distribucidn de acuerdo con la fig

9. A este particular, y nediante el acoplamiento firme de

los movimientos de la cadena con el dispositive giratorio:
de distribucidn de hilos, acoplamiento que ya ha gido des-—
crito anteriormente con mds detalle, queda adaptada la ve-
locidad de las cadenas de espigas al nitmero de revolucio-

nes del dispositivo distribuidor de hilos que soporta los

porta-hilos.

En las fig. 9a a 94 ha sido ilustrado el tendido
de los hilos. Conforme a lz fig. 9a, uno de log hilos fue
depositado sobfe las espigas 17 por medio de la chapa 20,
estando el hilo abrazado en torno de la egpigae 17a y la es
piga 17a' situada diez unidades mds lejas, 902 en torno
de cada una de ellas. Hagta que el guia hilos situado go-
bre el disco 8 llega al lado opuesto de la banda, han avap
zado las espigas en la magnitud de cinco unidades, tal co-
mo ha sido explicado ya anteriormente y representado en 1l
fig. 9b. La espiga 17a% opuesta & la espige 17&1 se en-
cuentra entonces en la zomna de la gula 20', la cual, no
obstante, tiene UYnicamente el grueso de una espiga, de mo—
do que el hilo Unicamente es tendido en torno de la espiga
17a1'. Cuando el correspondiente gufa~hilos se desplaza
nuevamente al otro lado, vuelven las espigas a avanzar cin
co unidades, alcanzdndose con ello la posicidn representa-
da en la fig. 9c. El hilo es tendido sobre once espigas,
conforme a la fig. 9a, de modo que queda terminado un ci-
clo de trabajo. |

Otros dispositivos para la puesta en prdctica
del procedimiento conforme al invento, hen sido represen-—

tados en las fig. 4 a 8. Las fig. 4 y 5 muestran un dispo-
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sitivo para la fabricecidn de bandas de hojas reforzadas |

con estructuras textiles planas de malla ancha, constitui~

.das por hilos entrecruzadog. Dos bandas de hojag 21 y 22

3son conducidas por ambos lados entre los rodillos compre~ !
isores 28 y 29, Al mismo tiempo se mueven sobre 1los rodi- E
los 23, 24 y 25 y sobre log extensores 26 y 27; estos dli

1
itimos sirven para mantener las hojas lisas. Una de las dos

bandas de hojas, por ejemplo, la banda 22 estd provista en
su cara superior, situada inferiormente despuds de la in-
troduccién, de un pegamento del tipo en sf conocido.
Sobre un caballete 30 estd soportado de manera
fdeilmente giratoria un porta—hilos, sobre el que estd
arrollado el grupo de hilos longitudinales, por ejemplo,
un plegador de urdimbre o enjulio usual. Desde &1 pasan
i10s hilos longitudinales 32 por los rodillos 33 y 34 para
)11egar & los rodillos 28 y 29, siendo mantenidos paralelos
‘y a lgual distancia entre si por medio de dispositivos en
sl conocidose. Por encima de los rodillos compresgores 28 y

29, que prensan las dos bandas de hojas junto con la es-

tructura textil plana pare formar la banda de hoja reforgza:

¥

da ya terminada,estd montado el dispositivo conforme al
invento para el tendido de los hilos transversales.

Sobre un armazén de mdquina, que no he sido re-
presentado en el dibujo, estd fijada la caja de engranajes
39 con sus garras indicadas. Da caja lleva en su lado supe-

rior el plato giratorio 35, sobre el que estdn dispuestos

Los porta-hilos 36 de tal modo que los hilos pueden ser re-
ftirados de ellos por la perte de arriba en direccidn al

i .

punto de giro del plato 35. Los hilos 37 pasan por el eje
i

hueco 38 y salen en 40 por debajo- de la caja de engranajes
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tudinales. Por medio de otro extensor 47 y de los dos ro-

39, Desde agui son conducidas a los correspondientés oigl
tes guia-hilos 41, fijados en brazos 51 de guia de hilos.
Por debajo del plano de giro de los brazos 51 de guia de
pilos,.estén dispuestas las dos cadenas de espigas 42 y 431
de tal modo, que pasan a un lado del punto de contacto de
los dos rodillos 28,29 y, por debajo de los rodillos, son
conducidas de nuevo hacia arriba por medio de las ruedags
de inversidn 45 y 46.

Tal como puede apreciarse en la fig. 5, estdn el
plato giratorio 35, los brazos de guia 51 para los hilos,
con los ojetes guie~-hilos 41, y las dos cadenas de eépigas
42,43, accionados conjuntamente. Lia clase del acoplamiento
serd descrita mds concretamente al discubtirse la fig. 8.

El brazo giratorio 35, junto con los brazos de
gufa 51 para los hilos, estd adaptado en su ndmero de re-
voluciones de +tal modo al movimiento de lag cadenas de es-
pigas 42,43 de arriba a abajo, que en cadz revolucidn com—
pleta la cadena avenza en un nimero de espigas correspon-
diente ai nimero de porta~hilos. De este modo se consigue
la estructura de hilos transversales explicada con mds de-
talle en la fig. 9.

Bstos hilos trensversales depositados en las es-
pigas de las cadgnas de egpigas, avanzan entonces asimismo
hacia log dos rodillos 28 y 29, donde son pegados junto
con las dos bandas de hojas 21 y 22 y el grupc de hilos
longitudinales 32; las dos bandas de ‘hojas recubren por

fuera los grupos de hilos transversales y de hilos longi-

dillos 48, es conducida &l rodillo de arrollemiento 49 la

banda de hoja reforgzada ya terminada. La posicidn de los

- 20 -




hilos transversales antes de entrar entre los dos rodiiléér

28 y 29, ha sido mostrada esquemdticemente en la fig. 5,

con distanciag reciprocas ampliadas fuertemente.

;

La fig. 6 muestra otra forma de realizacidn deli
5 : dispositivo para la puests en prdctica del procedimiento §

conforme al invento. El lugar de reunidn se encuentrasgui!

i omtre los dos rodillos compresores 63 y 64. Una banda de
thoja 57 es conducida desde la derecha sobre el rodillo

62 a dicho lugar, mientras que la segunda banda de hoja
10 ! es desenrollada del rollo 58 y alimentada juntamente con
el grupo de hilos longitudinales 59 procedente del rollo
60, Las dos cadenas de espigas 42 y 43 se mueven en sen—
tido inclinedo desde arriba hacia abajo, siendo subidas

por las dos ruedas de cadena 67 hasta un plano comin, po-

15 co antes de que introcugcan log hilos transversales depo-

sitados por entre los dos rodillos compresores 63 y 64.

| Aqui estd preferentemente la banda de hoja 57
provista de pegamento, si bien puede aplicarse también el
pegamento sobre la banda de hoja 44 de la izquierda, so-
20 bre la que estdn apoyados los hilos longitudinales, siem—
pre que se enmplee un pegamento apropiado, que no precise
un secado pfevio. Las ruedas de cadena superiores, que
sirven para desviar las cadenas de espigas, no fueron

' representadas en detalle en la fig. 4. Su disposicidn

25 puede tener lugar, tal como muestra ls fig. 6, de modo
que en el lado en gque Unicamente haya de ser abragada una
espiga se encuentre wna rueda de cadena 44 sobre la que
se mueve.la cadens de espigas 42, mientras que en el

otro lado estdn dispuestas las dos ruedas de cadena 55 y

30

56, sobre las que estd conducida la cadena de espigas 43.
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espiga en cada caso, mientras que en el lado derecho, ¥y

La distancia entre las dos ruedas de cadena 55 y 56 estd
calculada de tal modo, que durante el proceso de =bragado ;
sea abrazado por el correspondiente hilo un numero de dien-
tes que sea en uno mayor que el nimero de los porta~hilos
correspondientes. Las ruedas de cadena 44, 55 y 56 son
desplazables lateralmente y, enh especial ls rueda de cade-
na 44, verticalmente.

La fig. 7 muestra una vista desde arriba sobre
el dispositivo distribuidor de hilos, que ha sido repre-
sentado de manera esquemdtica. Sobre el plato giratorio
35 estdn distribuidos uniformemente 10 porta-hilos y dis-
puestos de tal modo, que pueden ser retirados por la par-
te de arriba en direccidn al eje del plato giratorid. Los
divergos hilos 37 son conducidos hacia abajo a travds del
eje hueco del plato giratorio, mediante guias de hilosver—
ticales, preferentemente tubitos, siendo atraidos alli,'
desde el lugar de salida hacia afuera, hacia los corres-
pondientes ojetes guie~hilos 41. A derecha e izquierda
del plato giratorio hen sido indicadas las dos filas de
espigas 42 y 43 y, ademds, las ruedas de cadena 44 en wn
lado, y las 55 y 56 en el otro lado.

En el ejemplo de realigacidn representado por
la fig. 7, gira el plato giratorio en contra del sentido
de las manecillas del relo], mientras que las cadenas de
esplgas se mueven correspondientemente desde arriba hacia
abajo. Por consiguiente, ¥y tal como ha sido indioadoren

el dibujo, es abrazado en el lado izquierdo Unicamente una

de manera correspondiente a los dfez porta-hilos, son abra+

zadas a2l mismo tiempo once espigas.
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Una forma de realizacidn especial del d:Lspos:I.'l::l.-J

*vo distribuidor de hilos, tal como puede ser utiligada en
!un dispogitivo de acuerdo con las explicaciones corresponJ
dlentes a las fig. 4, 5 y 6, puede verse en la fig: 8. En
la caja de engranajes 39 estd apoyado en los soportes 71,%
573 un drbol hueco 38. In sus paredes interiores presenta j
idicho drbol wn ndmero de dispositivos de gufa para los hij
los, que no han gido representados en el dibujo y consig=
tentes preferentemente en tubitos, que se corresponde con
el nimero de los porta-bobinas, tubitos que llegan hasta
el extremo de salida inferior en 40. Los hilos allf sa-
lientes son conducidos por los brazos 51 de gula para los
hilos, gque agimismo tienen forma de tubitos, a los ojetes
gufa-hilos 41, desde donde son insertados en las espigas db
las cadenas de espigas, que no han sido representadas
;aqui. El plano de distribucidén ha sido indicado por la 1i-
g‘nea 81 de tragzos y puntos; en cada caso Ynicamente son
abrazadas las espigas que sobresalen por encima del nivel
del plano 81,

Los brazos de guia 51 para los hilos estdn dig—
puestos sobre un disco 69 fijado sobre una brida 68 agsen-
tada sobre el drbol hueco, por ejemplo, con ayuda de abra=-
zaderas 70, si:zndo desplazables de tal modo que el didme-
tro del circulo descrito pof los ojetes gufa-hilos 41 pue-
de ser ajustado a voluntad. Para aumentar esta facultad de
desplazamiento, pueden los bragos de gula 51 para los hilos

estar hechos de tal modo, que sean enchufables en forma ted

:lescdpica, tal corzo ha sido indicado en la fig. 8. En el

pxtremo superior del drbol hueco, y sobre la brida corres-—

bondlente, estd fijado el plato giratorio 35, sobre el que

5
!

estdn fijados los porta-hilos 36 de la manera que ya ha si-
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$ribucién de hilos, puede verse en la fig. 10. Esta dispo-

| te ocupada por los hilos, puede evitarse por medio de dig-

do descrita. Bn su camino a partir de los porta-hilos 36,
y entes de penetrar en los tubitos verticales de guia, sof
frenados los hilos 37, por ejemplo, con ayuda de un senci-
1lo plato de freno 82 para hilos, cargado por peso, de tal
modo que los hilos quedan siempre tensados suficisntemen-
te en la gzona del tendido de los hiles.®

El sccionamiento del plato giratorio 35 y de los
brazos de guia 51 para los hilos, tiene lugar a través del
drbol 53, de las dos ruedag cbnicas T5 y 76 asentadas, pox
ejemplo, en la caja de engranajes 77, del drbol 52 y de
lag dos ruedas cdnicas 73 y 74, la Ultime de las cuales
estd unida fijamente con el &rbol hueco. ELl apoyo del dr-—
bol 52 tiene lugar con ayuda del soporte 80. En la forma
de realizacidén representada en el dibujo, estd el drbol
52 constituido por dos partes acopladas entre si por medid
del acoplamiento 78.

Sobre el 4rbol 52 asienta la rueda de cadena 79,
desde la que una cadena, correspondiente & la cadena en
la fig. 1, conduce al accilonamiento de las cadenas de es-
pigas. Una forme especial de la desviacidn de las cadenas

en el extremo superior, en la zona del dispositivo de dig-

gicién difiere de la representada esquemsticamente en la
fig. 6. En la disposi¢idén conforme a 1a fig. 10, estén

las dos ruedas de cadena 44 y 56 montadas sobre un eje ¥y
pueden, por consiguiente, servir como accionamiento comin

para las dos cadenas. El combado de las cadenas en la par-

positivos apropiados para el tensado de las mismas. Para

poder ahora, por ejemplo, consegulr con diez porta~hilos
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un tendido tal de los hilos transversales que, al entr&ri

| en el luger de reunidn, estdén exactamente perpendicularesy

| respecto a los hilos longitudinales, hay que cuidar de |
E .- l
© que el trozo de cadena 43 comprendida entre 85 y 87, pe- i

t

5 g sando por 86, presente cinco pasos mds, es decir, cinco
5 distancias entre espigas, que ¢l trozo de cadena 42 com- 2
: prendido entre los puntos 85 y 87. Para facilitar este |
ajuste y, en especial, para tener en cuenta el paso de
las cadenas recambiables 42 y 43 conforme a la densidad
10 de malla deseada, pueden las dos ruedas de cadena 55 y
44a ser desplazadas conforme a las flechas dibujadas, que
parten de sus centros de glro. De este modo, y mediante
una breve marcha de ensayo, se puede controlar y reajus-
tar el tendido de los hilos transversales. En la fig. 10
15 presenta la cadena 42 un paso demds. Ello, no obstante,
podria compensarse fdeilmente al ajustarse la mdquina,
desplazando la rueda 44a, por ejemplo, hacia arriba.

51 se desea variar el ancho de la estructura
textil plana, se puede realizar esto de manera muy senci-
20 lla reduciendo correspondientemente la distancia entre
las dos cadenas y acortando del mismo modo los brazos de
guia 51 para los gufa~hilos. Tratdndose de anchos de ban-
das muy grandes, ha demostrado ser recomendable adends,
debido al aflojamiento de los hilos que en determinadas
25 circunstancias se presenta durante un breve tiempo en los
puntos de abrazamiento, montar en el lado exterior, a lo
largo de las espiges, simples estribos de guia para los

hilos, que impiden que éstos caigan en las cadenas. Para

hacer posible numeros mds elevados de revoluclones, puede

30 el plato giratorio 35 ser hecho de tal forma, que lag bo-
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binas puedan disponerse mds hacia el centro, por ejemplo,

|

suspendidndolas en sentido ineclinado y disponiendo dos
filas superpuestas. g

81 - tal como seria posible, por ejemplo, en lag
disposicidn de las ruedas de cadena superiores represen-— E
tada en la fig. 4 - se desea un tendido de los hilosrtrané
versales en tal forms gue discurran oblicuamente y se en-
trecrucen, entomces hay que cuidar-que la cadena solamen-
te permita en ambos lados el abragzaemiento de una sola es-

piga en cada caso; en este cago habria que bajar en la f£i

U
.

10 la rueda de cadena 55, por ejemplo, hastze la aliura
de la rueda de cadena 44a. Por lo demds no seria necesa-
rio modificar nada mds en la disposicidn.

La distancia entre los hilos transversales, de
la estructura textil plana conforme al invento depende
del paso de las cadenas, es deciry de la distancia entre
centro de espiga y centro de espiga, y del didmetro de

las espigas. Es la misma cuando

D= e—— (T = 24)

siendo D el didmetro de las espigas, 4 el didmetro de los
hilos y T el paso de las cadenas (todas las medidas en
mm). Al diferir el didmetro de las espigas de la medida
asl determinada, es distinta la separacidén entre cada dos
hilos contiguos, de modo que dimensionando D correspon-

dientemente en relacidn con T, se puede consegulr un dibu

jo sencillo. Este dibujo puede ser variado todavia mds
mediante didmetros diferentes de las espigas. Tales medi=

das entran dentro del marco del invento.
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! de las ensefisnzas de la realizacidn bédsica conforme al

i cadenas de espigas més rdpidamente que las bandas de ma=

ILas fig. 11 a 15 ilustran ahora la ampliacidu |
{
3

4
i

' invento. La cadena de espigas 93, de la que unicamente !

t han sido representadas las espigas, y ello de manera muy }

esquenatizada y muy eampliada para una mayor claridad, y |

i las bandas de material 96 y 97, junto con los hilos trans-

1
H

versales que no han sido representados, se mueven a velo-|
i

cidades distintas. Fn el caso representado se mueven las

terial.

Los hilos transversales 92 se mueven ahora en
la direccidén de la flecha 91, penetrando entre las bandas
de material y los dos rodillos compresores 94 y 104 en
una distancia determinada por el paso de las cadenas y el
didmetro de las espigas, conforme a los datos antes da-
dos. En cuento llegan & la zona de prensado 103, son fre-
nados con relacidén a las cadenas de espigas por las ban-
das de material y por los rodillos compresores que giran
s la misma velocidad periférica, siendo juntados en la
forma mostrada en el lado izquiérdo (99) de la fig. 11.
De ello resulta automdticemente que la sepsracién de los
hilos de urdimbre en la banda de material terminada es a
la geparacidén de los hilos de urdimbre entes de penetrar
entre las dos bandas en el punto 103, como la velocidad
de las bandas de hojas 96 y 97 a reforzar, o bien como
la velocidad periférica de los dos rodillos compresores,
es a la velocidad de las dos cadenas de egpigas.

Ta consecuencia de las velocidades distintas
es la de que, en la zona en que los hilos transversales

92 han penetrado entre los rodillos compresores 94 y 104,
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las espigas 93 de las cadenas van adelantadss con rela-")

c¢idn a los hilos transversales, y que de este modo los exi

i
1

tremos 100 de los hilos sobresalientes de las bandas de
hojas hacia ambos lados, son estirados en la direccidn Z
general de movimiento. Egte proceso ha sido representado i
en forma muy exagerada en la fig. 11 y también en la fig.%
13, parz ponerlo mejor de manifiesbto, si bien en la rea- '
lizacidén prdctica de las instrucciones conforme al inven-
0, puede una cuchilla 101, gue corta log hilos estirados

100, ser aproximada tanto @ la linea de apriete, que sean

evitadas con gran seguridad dificultades en el caso de qu

®

la relacidn entre la velocidad de las cadenas en relacidn
e la velocidad de las bandas de material 96 y 97 a refor-
zar, oscile entre un valor de 2,5 ¢ 1 y otro de 1 ¢ 2,5.
A este particular se ha comprobado gue la rela-
cién de velocidades posible en la construccidn sencilla
de acuefdo con la fig. 11, ¥y wa distancia entre las ca-
denas de espigas y los bordes de les bandas de naterial
conforme a las ensefisnzas de la realizacidn bdsica puede
llegar desde 2 : 1 hasta 1 : 2. Es verdad gque, sobre to-
do al sobrepasarse los limites de aproximadamente 1,5 : 1
a1: 1,5, los hilos transversales 99 son desviados algo
en las proximidades de los bordes de las bandas en direc-—
cidn a la velocidad relativa de las cadenas con respecto

a la velocidad de las bandas de material 96,973 shora

bien, ello prdcticamente no tiene ninguna importancia, de
bido ya a que usualmente las bandas de material 96,97;

confeccionadas con un pequefio sobrante de ancho, son cor-
tadas a la medida de ancho exacta despuds de juntadas con

la estructura textil plana.
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Para conseguir en la zona restante despuds de |
i
.recortadﬁ la banda terminade una posicidn recta y paralela

‘de los hilos trensversales, se puede, por ejemplo, redu01r,

i
i

§con51derablemenﬁe el estirado de los hilos en los bordes, :
2por medio de un ligero aumento de la distancia entre las ;
icadenas de espigas 93 y los bordes de las bandas. Especlaf
mente al existir uns diferencia mds pronuncizada entre las!
velocidades, es posible conseguir un tendido irreprochable
de los hilos transversales, montando en uno de los dos ro-
dillos compresores 94, 104, tal como ha gido representado
en las fig. 13 y 14, en ambos lados frontales ruedas o co-
ronas dentadas 105, cuyo paso estd calculado de tal modo
que, 0 bien se corresponde con la separacidn deseada de
los hilos, o bien la separacidén deseada de los hilos sea
divisible por el paso de los dientes de modo que dé un ni-

mero entero. Al mismo tiempo es conveniente hacer los dien:

tes en formz de dientes de sierra, mirando los flancos pen:

dientes 106 en contra de la velocidad relativa de las cade-

nas de espigas 93 con relacidn a la velocidad de las ban-
das, es decir, en direccidén a los hilos transversales 92
entrantes, cuando la velocidad de las cadenas es superior
a la velocidad de las bandag, ¥y en direccidn a la banda de
hoja 99 saliente, cusndo la velocidad de las bandas es ma—|
yor que la velocided de las cadenas de espigas. El didme-
tro interior del dentado 105 debe & este particular ser a
lo sumo igual al didmetro del rodillo compresor 104, pero

preferentemente algo menor que éste; al introducirse los

hilog transversales en una masa formadora de bandas, no go-
lidificada todavia, es en cambio dicho didmetro preferente
mente mayor que el didmetro del rodillo en la megnitud del

'
!
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o por lo menos no hacer el paso menor que la que corres-—

doble de la profundidad de insercién de la estructura pla-%

na, medide desde la superificie apoyada sobre el rodillo.

iComo gracias a la disposicidn de las coronas o ruedas den—é
[tadas 105 se impide una desviacién de los hilos 99 -por el |

ancho total de los rodillos compresores 104, incluido el

ancho de las ruedas o coronas dentadas 105, es conveniente,
gi bien no necessrio, hacer la distancia entre los bordesg
de las bandas y las cadenas de espigas 93 algo mayor que

lo indicado en la realizacidn bédsica. Deblido a le disposi-
cidn de las ruedas o coronas dentadas 105 a ambos lados de
uno de los dos rodillos compresores 94,104, es posible va-

riar la relacidén de las dos velocidades entre aproximadame]

te 25 ¢+ 1y 13 2,5

I

El hilo trensversal 92 de cads c&s0 se mueve en—
tonces hecia el correspondiente flesnco inclinado 106 del
diente, y es retenido por éste, en contra de la velocidad
relativa de la cadena 93, a une distancia del hilo prece-
dente, que se corresponde exactamente con el paso de los
dientes, 0 bien con un miltiple entero del mismo.

Naturalmente es posible elegir el paso de los
dientes de +al modo, que ls separacidén deseada de los hi-
los de urdimbre en la estructurs fterminada seo igual a un
miltiplo entero de dicho paso. Ahora bien, en atenciadn a
la profundided de dientes alcanzable, el recomendable de
todos modos -« a no ser que existan otros motivos en contra
(cambio frecuente de la separacidn deseadz de los hilos

transversales) - adaptar el paso a la separacidn deseada,

ponda a la mitad de la separacidn elegida de los hilos de

urdimbre.
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" entre las dos ruedas dentadas 105 dispuestas en los lados|

; velocidad relativa. Ademds resulta posible una variacidn

Si bien la disposicidn de las ruedas o coronas

dentadas 105 con dentado en forma de dientes de sierra

provoca que los hilos transversales 92 discurran rectos |

H
H

frontales de uno de los rodillos compresores 94, 104, no
giendo desviados en direccidn a la velocidad relativa de
la cadena 3 hasta salir de dicha zona, tiene ello en cam-—
bio el inconveniente de que al variar la separacidén de losg
hilos transversales, tengan posiblemente que montarse otras
ruedas o coronas dentadas 105. Una modificacidn de las se-
paraciones de los hilos transversales no es posible de
este modo; esta modificacidn tienen que depender de lag
medides del paso de log dientes, lo que puede conseguir-
Se con un engranaje de cambio de velocidad entre los ao-
cionamientos de las cadenag 93, por un lado, y las ban-
das de hoja 96,97, por otro.

La forma de realizacidn conforme a la fig. 15
orilla este inconveniente por el hecho de que en los dos
extremos de uno de los dos rodillos compresores estd dis-—
puesto, de manera correspondiente al didmetro del rodillo
compresor 104, un anillo 107 con un coeficiente de fric~
cién elevado, por ejemplo, de caucho blando. Especialmen—
te tratdndose de grades diferencias de velocidades, no
puede este dispositivo en realidad impedir totalmente la
desviacidn de los hilos transversales dentro de la zona
de los rodillos compresores 94,104, pero si la reduce con-
giderablemente, de modo que dentro de la banda de material
terminada es despreciablemente pequefia la desviacidn de

los hilos 99 en los bordes en direccidn en contra de la
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banda de hoja terminada, con una separacién entre los hi-

gsin escalones de la separacidn de los hilos transversa—
les en la hoja terminada.
Ejemplo 12

En la fabricacidn de una banda de material re-

forzada ascendid la velocidad de la banda de material a i

30 m/minuto, el paso de la cadena fué de 16 mm, y el dié-é
metro de las espigas de 8 mm. En el dispositivo conforme |
a la figura 6 se aumentd la velocidad de las cadenas de
espigas hasta 45 m/minuto. No estaban montados dispositi-
vos adicionales de acuerdo con las figuras 13, 14 y 15.

En la bande terminada en el dispositivo, resultbd
una separacidn de los hilos transversales de 5,3 mm, no
pudiendo comprobarse ninguna desviacidn de los hilos trans
versales en los bordes de la banda de material terminada,
despuds de recortada por los mdrgenes.
Lijemplo 28

Los ajustes de acuerdo con el ejemplo primero
fueron modificados en el sentido de que 1la velocidad de 1l
cadenas de espigas ascendid a 20 m/minuto. Ta separacién
de los hilos transversales con ello resultante sscendié
a 12 mm; en la banda de hoja reforzada ya terminada, tam-
poco pudo comprobarse pricticamente ninguna desviacidn de
los hilos transversales en los bordes de la banda.
Ejemplo 3¢

Como despuds de elevada la velocidad de las cade
nas de espigas hasta 60 m/mimuto, y wtilizando el mismo

dispositivo que en los ejemplos 12 y 22, se observd en la

los transversales de 4 mm, una desviacidn notable de log

hilos transversales en los bordes de la banda, se dispu-
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i
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s
|

Esieron 2 ambog lados de uno de los dog rodillos compresore
f . :
Esendas ruedas dentadas conforme a la figura 14, mirando los

H

Flancos pendientes en contra de la direccidn general de

mm_ o e n s ' ) : '_4 ~...

éavance. Te regulacidn se eligid de la manera indicada, de
ﬁodo que a unaz velocidad de la banda de hoja de 30 m/mi- 5
?uto, lag cadenas de espigas se movian a 60 m/minuto. En |
iun transcurso del proceso de trabajo exento de perturba~
%iones, no se presentd en la banda de Hoja terminada nin-
gung desviacidn de los hilos transversales en 1os bordes
gde la banda.

Ista golicitud que corresponde a la presentada
en la Republica Federal Alemana, el 14 de julio de 1966,
bajo el mimero V 31.514 VIIa/8h, y el 17 de diciembre de
1966, bajo el nimero G 48.768VII a/8h, se acoge a los be-
neficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre pro-

piedad Industrial.
- N 0O T A -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
pregemtan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidn en Espafia por veinte aflos son los siguien-
tes:

1.— Un dispositivo para la fabricacidn de bandas

ide material reforzadas con estructuras textiles planas de

mallas anchas, constituidas por hilos entrecruzados, carac-
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‘ratoria por encima de un grupo de hilos que se mueven en-

de hilos, y por una unidn de accionamiento entre las cade~

terizado por presentar uno o varios dispositivos de distri%
]

bucidn de hilos cue depositan hilos transversales en las

iespigas de dos cadenas de espigas que se mueven paraslela-

hente entre s{ y en un plano preferentemente paralelo al :
;:plano de giro de los dispositivos de distribucidn de nilos,
? porque, visto en la direccidn de la marcha de las cade— ;
has de espigas, estd dispuesto detrds o por debajo de los 2
dispogitivos de distribucidn de hilos un dispositivo, en
5 conocido, para reunir dos bandas de material o pera ali~
mentar una masz formadora de una banda de material, mien-
tras que delante del dispositivo de distribucidbn de hilos
b entre el dispositivo de distribucidn de hilos ¥ el lugar
de reunidn, estdn montados dispositivos para la alimenta-
cidn de un grupo de hilos longitudinales, y porque las ca-
denas de espigas que conducen el grupo de hilos transversa-—
les llegan hasta por detrds del luger de reunidn de las
bendas de material o de la zona de gsolidificacidén de lo ma-
sa que forma la banda de material.

2.~ Un dispositivo de acuerdo con lu reivindica-
cién 1, caracterizado por un dispositivo de distribucidn
de hilos que lleva porta-hilos bobinados y preferentemente

desplazable y basculable, que estd dispuesto de menera gi-

tre un par de cadenas de espigas que limiten el ancho de la
sstructura textil plana; por un digpogitivo de guia de hi-~
Los para colocar en las correspondientes espigas de las ca-

denas log hilos procedentes del dispositivo de distribueidn

nas de espigas y el dispositivo de distribucidn de hilos,

que adapta la velocidad de las cadenas de esgplgas de hal
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modo 2l numero de revoluciones del dispositivo de distri-|

ibucién de hilos, que las cadenas de esplgas, que se mue-

ven & la velccidad de los hilos longitudinales,.avanzan en

cada revolucidn del dispositivo de distribucidn de hiloes f
preferentemente en la magnitud de un mimero de espigas
igual 2l nimero de porta-hilos existentes en el disposi-

tivo de distribuciébn de hilos. !

3o~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindi-
cacibn 2, caracterizado porque la relacidén de transmisién
entre el dispositivo de distribucidén de hilos y el accio-
namiento de lag cadenas es variable en adaptacién al ni-
mero de dispositivos de distribucidn de hilos dispuestos
unos tras otros, y porque las cadenas de espigas avanzan
en cada revolucidn de los dispositivos de distribucidn
de hilos, que giran todos ellos al mismo nimero de revo-
luciones y presentan el mismo numero de porta-hilosg, en
la magnitud de un numero de espigas gque se corresponde
con el ndmero total de porta-hilos existentes en todos
los dispositivos de distribucidén de hilos.

4.~ Un disposgitivo de acuerdo con las reivin-
dicaciones 2 y 3, caracterizado porque para la ingercién
de los hilos en lus espigas correspondientes, estdn dis-
puestos dispositivos de recubrimiento por encime de las.
dos cadenas que discurren en un plano paralelo al plano
del dispositivo o de los dispositivos de distribucidn de
hilos, y porgue ademds estdn previstas a cada lado chapag
de guia parz los hilos, destinadas a introducir los hilos
en las espigas. '

5.— Un dispositivo de acuerdo con la reivindi-

cacidn 4, caracterizado porque los dispositivos de recu-
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brimiento y las chapas de guia para los hilos estdn hechoﬁ
de dos piezas, y porque el ancho de las aberturas de los f
dispositivos de recubrimiento que determinan el nlmero de%
las espigas sbrazadas, asgi como la longitud de las chapas%
de guia de los hilos son regulables. .

6.~ Un dispositivo de acuerdo con les reivindi- |
caciones 4 y 5, caracterizado porque el dispositivo de reJ
cubrimiento de uno de los lados deja en cada caso libre
una espiga o un ndmero de espiges que se corresponde con
el nimero de dispositivos de distribucidn de hilos, mien~
tfas gque el dispositivo del otro lade deja libre wn nime-
ro de espigas adaptado al nimero total de los porta-hilos,
y porque las chapas de gulza estdn adaptadas en cada caso
al ancho de la ranura de las chapas de recubrimiento.

T.- Un digpositivo de acuerde con las reivindi-
caciones 4 y 5, caracterigado porque los dispositivos de
recubrimiento de cdda lado dejan libre en cada caso un nu-
mero de espigas que se corresponde con el nimero de log
dispositivos de distribucidén de hilos.

8.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindi-
cacidn 1, caracterizado porque las cadenas de espigas es-
tdn dispuestas en un plano inclinado o perpendicular res-
pecto al plano del dispositivo de distribucidén de hilos,
son desviadas en la zona del dispogsitivo de distribucidn
de hilos y se encuentran en la gona de desviacidn con sus
espigas en el planoc del dispositivo de distribucidn de
hilos.

9.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindi-
cacidén 8, caracterizado porque en el plano del dispositi-

vo de distribucidn de hilos estd dimensionada la gona de
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§desviaci6n de las cadenas de espigas de tal modo, qde-en

rcada caso se encuentra una espiga en el lado de movimien—'!

tos en el mismo sentido de las cadenas y de las .guias de
~hilog, ¥ en el otro lado un nimero de espigas adaptado

?al ndmero de porta-hilos, todas ellas al mismo tiempo en :

?una de las cadenas, ¥y & la misma altura, sendos disposi-
%tivos para sacar log lazog de los hilos de las esplgas de

. las cadenas.

ien cada cago Unicamente unz espige en el plano de los

el plano de las gulas de hilos, siendo el numero de espi~-
gas en uno mayor.que el ndmerc de porta-hilos.
10.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-

cidén 8, caracterizado porque en cada lado se encuentra

guia-hilog.

11.~ Un dispositivo de acuerdo con las reivin-
dicaciones 8 a 10, carszcterizado porque la disposicidn
de las ruedas de cadena superiores, que determina el-mi-
mero de espigas situadas en cada cago en el plano de de-
posicién y que incluye en la posicién de los hilos trans-—
versales en la estructurs textil plana ya lista, es va=-
riable entre si.

12,~ Un dispogitivo de acuerdo con las reivin-
dicaciones 1, 2 y 8, caractérizado porque la distancia
entre las cadenas de espigas y la longitud de los bragzos
de guia de los hilos son variables.

13.- Un dispositivo de acuerdo con las reivin-
dicaciones 1, 2 y 8, caracterizado porque delante de las
ruedas de desviacidn para las cadenas de espigas, situa-

das detrds del lugar de reunidbn, estdn previstog en cada

14.-~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindi-
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tipo en si conocido, destinadas a cortar las lazadas.

caciones 1, 2 y 8, caracterizado porque delente de lus vust
i

das de cadena inferiores o traseras, o bien detrds del 1u-,

gar de reunidn, estdn previstas cuchillas separadoras del %
15.= Un dispositivo de acuerdo con las reivin- ?

dicaciones 1, 2 y 8, caracterizado porque el didmetro D

de las espigas de las cadenas estd determinado por la £6r~,

nula

D= wy— (T - 24)

en la que D es el didmetro de las espigas, d el digmetro
de los hilos y T el paso de las cadenas.

16.~ Un dispositivo de acuerdo con las reivin-
dicaciones 1 a 15, caracterizado porque a ambos lados de
uno de los rodillos de presidn que reunen las bandas de
material a reforzar, estdn previstos en cada lado sendos
dispositivos de gula de hilos.

17.=~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindi--
cacidn 16, caracterizado porque los dispositivos de guia
de hilos son ruedas dentadas o coronas dentadas, siendo
el paso de los dientes igual a la distancia entre los hi-
los transversales.

18.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindi-
cacidn 17, caracterizado porque el paso de los dienbes es-—
t4 caleculado de tal modo, que la distancia entre log hi-
los en la bands terminada es divisible por é1 en forma
que resulta un nimero entero.

19.- Un dispositivo de acuerdo con las reivindi-
caciones 16 a 18, caracterizado porgque los dientes tienen

s,
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forme de dientes de sierra, estando el flanco empinado'deg
los dientes dirigido en contra de la velocidad relativa dé
las cadenas de espigas con relacidn a2 la velocidad de la :
banda de material.

5 : 20.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindi—é

' . . . . . i
dacidén 16, caracterizado porque los dispositivos de gufa

de hilos son discos o anillos, cuyas superficies presen- '

! tan un coeficiente de friccidn elevado.
21+= Un dispositivo de acuerdo con la reivin-
10 dicacidn 20, caracterizado porque los discos o anillos
son de goma blanda.

22.~ Un dispositivo de acuerdo con las reivin-
dicaciones 16 a 18 para insertar hilos transversales en—
tre bandas a pegar una con otra, caracterigado porque
15 el didmetro del circulo primitivo de los dientes es igual

¢ algo menor que ¢l didmetro del rodillo.

‘ 23+~ Un digpositivo de acuerdo con las reivindi
caciones 16 a 18, 20 y 21 para insertar hilos transver-

sales en una masa formadora de bandas todavia no consolida-

(&}

20 da, caracterigado porgue el digmetro del circulo primitiv

de los dientes o de la superficie de coeficiente de fric-

cidn elevado es mayor que el didmetro dél rodillo en apro
ximadamente el doble de la profundidad de insercciédn de
la estructura textil plana, medida a partir de la super-

25 ficie de la bhanda apoyada sobre el rodillo de presidn.

10.11.1967 -39 -
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i 24.~ Un dispositivo para la fabricacidn dé ban- ?
das de material reforzadas con esltructuras textiles pla- :
nag de mallas anchag, constituidas por hilos entrecruza-
{dos,

5 Tal y como se ha descrito en la memoria que an— 1
tecede, representado en el dibujo que se acompafia y pa-

ra los fines que se han especificado. !
La presente memorie conste de cuarenta hojas
escritas a mdquina por una sola cara.

10 Vadrid, B0 KV =g
P.A.

10.11.1967
SAR/ - 40 -
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