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‘afectada sin dafiar a los componentes mecénicos o eléctricos

Este invento se refiere a técnicas pare eliminax
scumulaciones de particulas de Oxido y otros materiales
extraifios depositados desde dispositivos electricos sengi-
bles tales como cabezales transductores de aparatos regis-

tradores de cinta, y particularmente a métodos y aparatos

para disolver y arrastrar dichos depdsitos desde una zone |
|

‘de sus proximidades.

Las acumilaciones de particulas de polvos de oxi~
do, humedad, grasa, polvo fino, u otrog materiales extra-’z
flos, se formen periddicamente sobre le cara de registro de;
%cebezales transductores de registradores de cinta en el |
:punto en el que la cinta de registro se mueve en contacto ;
idesllzante con el cabezal, y particularmente en los "puntos
de tangencia’ o de contacto inieial y final de la cinte
,con la cara de registro del cabezel registrador. Dichas
acumulaciones de material extrafio introducen ruidos y dis-:
contlnuldades en la intensided de seilal en las sefigles elee
tricas registradas en la cinte, 0 reproducidas a partir
de la cinta, por el cabezal trensductor. En el registro de;
sonldo, estas discontinuidades producen ruidos audibles, '
y en el registro de cinta de televisidn pueden producir

rnieve" visible u otros defectos en la imagen de teleji-
%ién. !
- Las técnicas convencionales pare eliminar depésii
tos de polvos de oxidos metalicos y otros materiales extra~

nos acumulados sobre los cabezales transductores de apa-

ratos registradores de cinta requieren que el operador em-s
plee unea delicada brocha de pelo de camello, una esponja,

i (4
una pieza de pafio de pulir,fino, o algun otro objeto sdélido,
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para degprender el material extrafio acumulado e impulsar-
lo figsicamente a través y fuera de le cara registradora

del cabezal tremsductor. Dichas técnicas convencionales l
implican posibles riesgos de defio para los delicados me- :
canismos implicados o para la cinta de registro extrema~'i
demente delgada. Ademas, el espacio de tiempo requerido i
para dicha limpieza periddica de cabezales transductores,%
y la necegidad de interrumpir el normal funcionemiento del

regmstrador para permitir la limpieza,constituyen graves g

-desventajas.

i

i

‘de cabezales transductores de registradores de cinta y !

;eliminacion conveniente del material extrafio acumulado des-

Correspondientemente, un objete principal del in~

vento es el de crear métodos y aparatos para una rapida

i
H

‘0tros dispositivos delicados,

Otro objeto del invento es el de crear tales me~’

:t0dos y aparatos capaces de eliminar fisicamente el maie-

éciados.

rial extraiio acumulado sin afectar a los dispositivos aso-'

‘ Un objeto adicional es el de crear dichos méto- |
rdos ¥ eparatos para eliminar materiales extrafios, que pue- %
:den ger utilizados para limpiar un cabezal transductor de;
Wegistrador de cinta durante el funcionamiento del apara- |
ﬁo registrador de cinta. ;
f 0tros objetos y mas especificos, resultaran
iev1den‘ces a partir de las caracterlstlcas, elementos, com-
blnaciones y procedimientos de trabajo descritos en la si-~
guiente descripeion detallada, y mostrandos en los dibu-
jos, en los que:

§ La figura 1 es una vista en planta superior frag-
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i sk
v,&“ﬁj@
mentaria de un cabezal transductor de registrador de cin-
td, que muestra una cinta de registro que estd pagando

Y que se mueve en contacto deslizante con el mismos

La figure 2 es una vista en perspectiva frag-

mentaria del cebezal y de la cinta mostrados en la figu-

ira 13 'i
i La figurae 3 es una vista en perspectiva fragmen-
;taria auvnentada cdrrespondiente del cabezal, que muestra,f
‘los métodos y aparatos del presente invenito que se utiliu:»
%zan con los mismos; y o
: La figura 4 es una vista en perspectiva eorres-%
gpondiente del cabezel, después de completarse la operaciéﬂ
?de limpieza. ;
: Se ha descubierto ahora que los precedente ob-

;jetos relacionados pueden lograrse facilmente por un mé- |
'todo que incluye las operaciones de envagar un disolven-
.te orgénico volatil compatible, con un egente propulsor,
%para proporcionar un depdsito o recipiente de disolvente i
%bajo alta presion, estando seleccionado el disolvente de ;
%forma que sea compatible con el material de los cabezales

de transductor que han de ser limpiados y con su estructuré
‘circundante y tembién con el material de lea cinta que pa- é
sa por el cabezal itransductor. Preferiblemente, el disol- é
vente deberad tener un punto de ebullicidn superior a aproé

iximadamente 102C, pero inferior a aproximadamente 292C, de;

forma que sea liquido al ser descargado del recipiente o E
¥

§depésito y de forma que se volatilice ficilmente a las tem&

?peraturas ambientes normeles. El disolvente a presion es
?

%descargado del depdsito o recipiente en la forma de wma
!

‘corriente de disolvente liquido que se mueve rdpidamente,
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dirigida sobre el depdsito acumulado de material eitraﬁo
sobre el cabezal transductor; esta corriente de liquido
que 8¢ mueve répidamente desprende o afloja, desaloja
¥y arrastre al material extrafio desde la zona de acumule-
cion. Después de aliminar el material extraiio desde la E.
superficie que es limpiada, el disolvente y el material »;
eliminado fluyen o caen por su propio peso sobre las :
superficies situadas debajo y el disolvente se evapora
facilmente después de esto, dejando detras de si el mate-
riel extrafio, para la subsiguiente eliminacitn por frote-
cion u otras técnicas apropiadas.

DISOLVENTES ORGANICOS VOLATILES.- El método y

el aparato de limpieza del presente invento emplean disolt
ventes organicos volatiles convencionales que son compa-

]
tibles con los materiales de los cabezaeles transductores .

que hen de ser limpiados y con las estructuras circumden-:

. tes, asi como con el material de la cinta que es alimentada

hasta mas alld del cabezal transductor. El disolvente de-;

: beréd tener un punto de ebullicidén superior a aproximade- |

' do la expansion del gas propulsor licuado produciréd wn

mente 102C pero inferior a aproximedamente 292C, de formaé

que sea liquido al ser descargado sobre la superficie del ;

| cabezal transductor y se volatilice facilmente a la tempeé

ratura embiente. Se apreciard que dicho disolvente pueds :
tener en realidad un punto de ebullicion algo inferior a %a
temperatura ambiente yeer todavie eficaz para proporcio- ;
ner una corriente liquida, tal como se pretende en el pre%
gente invento, cuando las condiciones de funcionamiento ‘

producen degcarge del disolvente & una temperatura por

¢

debajo de su punto de ebullicidn. Tal como es bien conoci-

-5 -




efecto de congelacidn sobre el disolvente, de forma que
su temperatura puede ser reducida por debajo del punto

de ebullicion durante unheriodo guficientepara efectuar

las deseades acclones de barrido, arrastre y limpieza cua

1
1iguido, Sin embargo, los disolventes preferidos son 10s |

qué tienen un punto de ebullicion desde aproximadamente
15 a 2620,

Dichos disolventes son generalmente compuestos i

metilicos o etilicos halogenados y mas particularmente, .
10 ! fluorocloro-metanos y ~etanos. Se han obtenido resultadosi
§ particularmente ventajosos por utilizacion del tricloro- Z

" trifluoroetano vendido por E.I. du Pont de Nemours & Com

4
i

" pany bajo las marcas registradas "PREON TF" o "FREON 113"}
- Dichos disolventes hidrocarbonados halogenados é
15 é estén recomentados para limpiar motores eléctricos y much?s
' otros dispositivos, y estdn descritosen las patentes de
"los Estados Unidos 2.999.815, 2.999.817 y 3.129.182, en
élas que son mezclados con otros materiales para fines pari

- ticulares.

20 § Agentes propulsores.- El disolvente voldtil es %

i

%pussto a presidn dentro del recipiente por un agente Pro=:

| pulsor muy voldtil que es compatible con el mismo y que

ies gaseoso a la temperatura ambiente., Correspondientemen—

s et 2w e e

gte, después de abrir el recipiente a la atmdsfera, el agen
25 Ete propulsor expulsa répidemente el disolvente desde el '
ireoipiente & través del orificio de descarga en una corrien
%te 1iquida de alta velocidad y continua. Generalmente, -
%dichos agentes propulsores son hidrocarburos halogenados

30 licuados tales como diclorodifiuorometano y clorodifluoro-
g
-
4-12-67
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metano. Dichos agentes propulsores hidrocarbonados héiﬁl
genados son bien conocidos en la técnica de los envases

de merogoles, y diversos productos para los mismos son |~
vendidos por E.I. duPont de Nemours & Company bajo la maél~

ca comercial "FREON", por Allied Chemical Company bajo

la marce comercial “GENETRON" y por Unién Carbide Compary -
bajo la marce comercial "Ucon". El dielorodifluorometaﬁoi
que tiene un punto de ebullicion de -21,62C, se ha en- ,i
contrado que es muy conveniente para log fines del presen=
te invento.
Generalmente, el disolvente y el agente propuiﬁ
sor son proporcionados en una proporcidn de disolvente aé

agente propulsor de aproximadamente 2 a 4 : 1, y preferi-

- blemente de aproximadamente 3 : 1, dependiendo la propor{

. cibn del agente propulsor y de la presién deseada. Se ha |,

! encontrado gque se debera crear uns presion deAproximada-

! rial extrafio acumulado y depositado. Estos disolventes muy

mente 49 a 84 kg/oma, y preferiblemente la presidn dentroz
del recipiente es de aproximadamente 63 kg/cm?., ;

Aungque el envasado con aerosoles de muchos mate}
riales ha condueldo hasta ahora a envasado con aerosoles;
de 1iquidos disolventes organicos tales como los hidrooar;
buros haloganados, egtos disolventes han sido envasados g
y vendidos en recipientes o latas para erosoles que incoré
poran 80lo muy finos orificios o aberturas de "dosifica- :
cidn", que producen wna fina pulverizacidn en forma de
niebla del material disolvente. Dicha niebla de pulveriza-
cidn sirve para suministrar el material al lugar deseado,
pero llega en forma de gotitas tan finamente divididas que

gimplemente se adhiere en forma de wna pelicula al mate-
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se utilizasen también brochas, esponjas u otros objetos

volatiles se secan con tante rapidez en el aire que las
nieblag proporcionadas por log 2erosoles han gido no obe-
tante insatisfactorias pera utilizaciones tales como la

!
limpieza de materiales extrafios acumulados desde cabeza- :

les transductores de registradores de cinta, a menos que

: fisicos.

3in embargo, en el presente invento, estos di-

solvente orgénicos no téxicos y muy volédtiles proporcio-

. rian una eficaz accidn de limpieza del cabezal transductor,

sin la utilizacidn de herramientes adicionales cuando i
son descargardos o suministados en gran volumen y & alta ;

velocidad, golpenando a las particulas acunuladas con sur;

. ficiente fuerza para desalojarlas deade cualquier grasa

: 0 humedad acumulada sobre la superficie del cabezal trans;

i rido para liberar corrientes de liquido de los fluidos di=

i solvente, que tienen volumen y velocidad suficientes para

ductor, siendo simul+téneamente lavada la superficie por A
el disolvente liquido, teniendo las gotas o gotitas sufi-g
ciente volumen y velocidad para disolver la grasa o la .

hunedad acumulada, y para eliminayr por lavado dichas par—§

ticulas aflojadas. Para lograr este fin, se ha descubier-|
t0 que se requieren orificios de descarga u orificios de :
dosificacidn sustencialmente mayores que 10s normales in-%
corporados en la valvula suministradora de aerosoles que §

esta sobre el bote o recipiente de aerosoles normal reque-
]

proporcionar uvna eficaz accidn de limpieza.
Tal como se muestira en las figuras 1y 2, la
cinta de registro normel que pasae por un cabezal trans—

ductor frota un drea variable o cambiente de la superficie

-8 -
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de contacto del cabezal durante su paso desde la bobina
de almacenamiento hasta la bobina de enrollamiento.

En la figura 1, la cinta de registro 10 ests
mostrada en lineas llenas pasando por la cara de un ce-

bezal transductor 12. La cinta estd mostrade en lineas

llenas en la figura 1 al comienzo de su utilizacion, cuan}

do la bobina de almacenamiento, que se supone estd en el .
ledo izquierdo del cabezal transductor 12, tiene un did~

' metro eficaz grende desde el cual la cinta es desenrolla-'-
da, mientras que la bobina de enrollamiento en el 1ado.aé¥

.!'
recho del cabezal 12 tiene un pequefio diémetro eficaz. AL’

comienzo de su ciclo, la cinta frota de esta manera uns !

regidén entre las lineas tangentes 4 y B alrededor de la

i
! superficie de contacto curva 14 del osbezal 125 en la 1{-!

' nee. tangente de entrada A, las particulas de Oxidos meté- !
i

' licos son depositadas frecuentemente por la cinta que lle~

i

%ga gobre la superficie de contacto 14 del cabezal trans-—

|

i
Sta gue pasa en contacto deslizante con la cara 14 afloja %
iy desaloja frecuentemente particulas adicionales de Oxi- 3
dos metdlicos, que seran dejados por la cinta sobre la |
linea tangente de salida B en la cara 14. |

La cinta de registro magnético 10 que pasa por |

el cabezal 12 esta mostrads en lineas interrumpidas en la

ifigura 1 al final de su ciclo de registro o de reproduc~
%eién cuando el didmetro eficaz de la bobine de almacena~ |
imiento ha sido reducido y el diémetro eficaz de la bobi-

na de enrollamiento ha gido aumentado. En este estado, la
linea de tangencia de llegada o iniciel se ha movido alre=!

dedor de la cara 14 hacia la posicién C, mientras que la
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linea do tangencia de selida se ha movido en la misme di-

receion hacia el punto D.
El depdsito de particulas de Oxido sobre las

1ineas tangentes ¥y cerca de ellas continlia por tdo el fur%
cionamiento del registrador, con paso continuo de la cin- E
!

ta en contacto abrasivo con la cara 14 del cabezal trans~
' }
i duetor 12, Esto esta indicado en la figura 2, en la que una

E"zona tangente" a cada lado del cabezal transductor 12 ad-
‘quiere frecuentemente wna formacién acumulada de particu—{
glas de Oxido, de grasa, de humedad, de polvo fino y de
'otros materiales, reduciendo gravemente la eficacia del
§91stema de registro. En el pasado, se han requerido brochas
de pelo de camello o esponjas impregnadas gon solucion dez
‘dlsolvente para proporcionar un contacto de barrido o fro-
tamlento con dichas acumulaciones de material extrafio con:
el fin de eliminarlas eficazmenté y reintegrar o restaurar
;a su maxime eficacia la cxzra de registro 14 del cabezal
;trans&uctor 12, é

1

La operacidh de limpieza.- Con los sistemas y

dispositivos del presente invento, tal como se indica en
le. figura 3, una cantidad de disolvente liquido muy vola- ;

til que se mueve a alta velocidad es dirigida para golpeaﬂ

la cera de registro 14 del cabezal transductor 12, El di-

isolvente 1iyuido que llega a alte velocidad golpea y desa-

gloja a las particulas acumuladas de polvo fino o de 6xido§
?metélico, y disuelve cualquier pelicula asociada de grasa %
o de humedad. Al mismo tiempo, el disolvente liquido arras-
tra y separe por lavado estos materisles aflojados y die-

sueltos, evacuandolos completamente desde la zona que

tes limpiada. Asi, tel como se muestra en la figura 3, la

- 10 =

\' iz eis ‘1 |
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[

la corriente 16 de disolvente liquido es liberada a alta
velocidad, es dirigida para chocar sobre la cara de regis-

tro 14 del cabezal 12, y particularmente & través de las

zonas tangentes en las que se han acunulado cantidades de

materiales extrafios, tal como se indica en la figura 2.

Ta aceidn de aflojamiento y de disolucidn se |-

verifica en el lugar 18, en el que el disolvente 16 chocsa ,

reon la cara de registro 14. Un volumen suficiente de 1{-
; quldo disolvente que desciende desde este punto de impac- .

0

;to 18 para derremsrse y caer por goteo desde la cara del

§registro 14, barre y arrastra todo este material fino aflo;

%jado y disuelto, tal como se muestra en la zone de evacua-|
écién 20 en la figura 3. Estas suspensiones del material ex;
%traﬁo aflojado son evacuadas de esta manera desde la cara g
%de registro 14 por la corriente descendente de ligquido di-%
%solvente 20. Esta corriente de evacuaciln es arrastrada {
ihasta la tapa o cubierta de cinta en el punto 22, en que
se evapora el liquido disolvente muy voldtil, dejando al

material extraiio eliminado en un lugar en el que no puede

perjudicar y no interferird con las caracteristicas mecé-
nicas o electricas del sistema registrador de cinte.

Asi, tal como se muesira en la figura 4, la ca-
ra de registro 14 del cabezel transductor 12, esté ente-
remente libre o limpia después de dicha operacidn de lim-
pieza, y cualquier material exirafio eliminado es depogi~
| tado en el lugar 22 sobre la tapa o cubierta de la cinta
: que esta por debajo del cabezal trensductor 12, sobre

la que se puede acumular y eventualmente puede ser barrida

o frotada por el operador si se desea.

i ¥l conjunto de vélvula de descarga de aerosoles

- 11 -
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te satisfactoria 16, de alta velocidad y de alto volumen)

de disolvente hidrocarbonado halogenado liquido, estd |

i
mostrado fijado sobre un recipiente para aerosoles 23 en

la seccidn fragmentaria en el lado derecho de la figura !

3. En estgfista, la parte superior 24 de la lata, de for-

'

ma cénecava, estd provista con una caja de valwula centfal
26 vertical saliente hacia arriba, que tiene un conducto
escalonado 28 fijado & la misma, y estd provista con :
uwn tubo de inmersidn alargado 30 que se extiende hasta el
fondo de le lata pera aerosoles. Un vistago empujador tﬁ%
bular hueco 32 se extiende a través de una =bertura pro-;
vista de junta, apropiada, en la parte superior de la -
ceja de vélvula 26, estando su extremo inferior provis- :
to de un reborde saliente hacia afuera, y que se aplica %
g un piston de cierre 34 con guarnicidén estanca, carga- |
do por un muelle en espirar de compresion 35 que se apo-i
ya en el conducto escalonado 28 para empujar al empuja- '

s

dor provisto de pestafia en encaje de cierre hermético coﬁ
la junta de cierre hermético 36. %
Un accionador de descarga hueco 37 con un ori—;
ficio o tobera 38 de descarga lateral estrechado estd
encima del extremo abierto del vistago de valwvula 32,
proporcionando une guia direccional para la corriente de

liquido liberada por el conjunto. El extremo inferior

provisto de pestafia del vastago empujador 32 esté provis-

t0 con al menos unbrificio dosificador 39 generalmente

radial, que une el interior del véstago 32 con el espa-
cio situado entre el pistdn de cierre con guarnicidn es—%

¢
tanoa 34 y la junte hermétice de la caja 36, y desde alli

- 12 -




por el tubo de inmersidn 30 hacia el interior del reci-
pilente para aerosoles 23.
Cuando el accionador de descarga 37 que estd

encime del vastago empujador de valvula tubular 32 es

5 apretado por el usuario, para hacer oscilar o mover el

empujador 32 hacig abajo contra la fuerza del muelle es-

e hoa 4

piral de compresidn 35, la presidn del agente propulsor

comprimido en el interior del recipiente para aerosoles
23 mueve 2l materiel liquido en el interior del mismo
10 . hacia arriba por el tubo de inmersidn 30, a trayes del
. conductor escalonado 28, alrededor del piston 34, y a tra-
vés del orificio dosificador 39 dentro de la cémara hue-;
ca que estd dentro del empujador de vastago de valvula f
tubuler 32, desde el cual pasae & traves del orificio de |
15 % descarge 38 para formar la corriente de alta velocidad %
. 16. ‘
; Se ha descublierto que log orificlos dosifice- :
dos de aerosoles convencionales 39, que tienen diametros E
entre 0,34 mm y 0,40 mm., menores que los orificios de |
20 descarga convencionales 0,45 mm, solo producen finas pul-g
verizaciones de niebla, incapaces de descargar disolven- :

tes liquidos de "FREON" en los volumenes y velocidades

suficientes para une limpieze eficaz de los cabezales trans
ductores de registro de cinta, tal como se indica aqui.

25 Sin embargo, por utilizacidn de un orificio dosificador

39 mucho mayor, que tiene un difmetro de aproximadamente
0,625 mm, aproximadamente 1,5 veces el didmetro del ori-
ficio de descarge normal 38 y con mas del doble de su

. f !
area, en cooperacion con un agente propulsor de aerosoles

30 i cargado bajo una presidn eh las proximidades de 63kg/cm2,

4-12-67
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se libera una corriente de disolvente que produce una ‘

accion de limpieze muy eficaz y completamente satisfac-

toria para todos los cabezales transductores de registrér
de cinta normales. '}'

Le cémare hueca agrandede que estd situado dend
tro del vistego de vilvula 32, que une el orificio dosi-,

ficador 39 con el orificio o tobera de descarga 38 pro~’b

. porciona un espacio de zlmacenamiento de retencion de

© flujo para la siguiente carga liberada, asegurando un amff

' de presidn que acompafia a la liberacidén del contenido de

. aerosol muy comprimido descargado a la atmosfera cuando

plio volumen de liquido disolvente que desaloje y arrasf;f
tre los depositos acumuwlados. :

El volumen interior libre sustancial del vaste-
g0 empujador hueco 32 proporciona una cémara de expan- ;
gidn intermedia, reduciendo el efecto de congelacidn y la:

tendencia de formacidn de niebla pulverizada de la caida %

i
i
1

. esta caida de presion tiene lugar en una tnica etapa. Adeé

' mas, el gran orificio dosificador 39 permite que el flui-

% do disolvente inunde o penetre en el vastago 32 en volu- §

PP

menes suficientes para proporcionar la corriente de gran '

volumen 16 requerida para una limpieza satisfactoria de

{

los cabezales registradores. §

Le vtilizacidn de liquidos disolventes hidrocar-

bonados halogenados compatibles y sustancialmente puros |

es deseable & causa de que estos liquidos puros se volati%
lizan completamente después de la utilizacidn, y no son |

t0xicos, son sustencialmente inodoros, y no son corrosi- |
vos. El triclorotrifluorcetanc es particularmente util,

ya que es enteramente compatible con las cintas de registro

- 14 -




i
de poliéster y de acetato de vinilo y con todos lod ﬁél”'f

teriales normales de cabezal transductor de registro de™

cinte magnética y de cublerta de cinta que se conocen ac-i

tualmente para ser ubtilizados., La corriente de alta velo-;
5 : cidad 16 no causa ningin dafio ni & los cabezales regis- ;
tradores de cinta ni & la cinta de registro, y los méto- f
dos de limpieza de este invento pueden ser utilizados si
. se desea mientras que el registrador de cinta estd en mc-:-
vimiento y mientras que la cinta estd realmente en con~
10 § tacto de r gistro o de reproduccién con la 6ara de contacéj
: to deregistro 14 del cabezal transductor 12, .

Un peso neto de 496 g de los materiales preferi-

dos de disolventes y agente propulsor llens un reoipienﬁéL
ipara agrosoles de tamafio conveniente, y es muy eficaz si :
15 , comprende 75%, o sea 372 g, de trifluorotridoroetanc y 25%
fo sea 124 g de diclorodifluorometanc. Estos materiales soﬁ
ésuministrados acostumbradamente & la operaddn de llenado a
la temperatura ambiente de aproximadamente 182C; el disol-
vente 1iquido es descargado desde su depdsito de almacenai
20 -miento, lf{quido a una baja presién de bombeo de 0,14 & 0,é1
kg/cm2 manometricos, mientras que el gas propulsor es desﬁ
- cargado desde su depfsito de almacenamiento & presién coni
%una presién de descarge de aproximadamente 4,9 kg/cm2 mané-
émétricos. Durante la operacidn de llenado, el gas'propulsdr
25 ?es comprimido hasta una presién de aproximadamente 63 kg/émQ,
:y tanto el disolvente activo como el agente propulsor pasén
8 través de un medio de filtracién final con un tamafio de }-
fproximadamenxe 5 micrag para asegurar la pureza sustanciaf
idel producto descargado desde el reciplente para aerosoleé,
30 iDespués de llenar y tapar el recipiente pare aerosoles, e%

- agente propulsor comprimido estd en una fase liquida enmré-
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i de pulverizacioén 40 de 150 mm de longitud en una puntae

llenar, la pureza del maeterial es ensayada pulverizindo-

lo sobre un vidrio transparente, y son muy deseablesbbseq-

g
vaciones de control de calidad que aseguren une pureza

de dos partes por millon de materisl extrafio.
La vilvula ilustrada en la figura 3 es wna vél% .

-

vula de Aerosol Research Corporation K-38 con un orifi-

cio dosificador 37 de 0,625 mm de didmetro, un orificio

de descarga 38 normal de 0,45 mm y un tubo de inmersidn

30 de 157mm. -
Para unagplicacion local de la corriente 16 de !

alta velocidad y paradescargarla en zonas que son difi-

ciles de alcanzar, se puede montar, por ejemplo, un tubo .

. de accionador alternativa 41, que puede sustituir al ac- .

. cionador 37 que estd encima del vastago empujador de des-—

carga hueco 32. En muchos ¢asos, sin embargo, la ubili-
zecién de un largo tubo de pulverizacién produce sufi-
ciente friceidn en las paredes internas para retardar sus-i
tancialmente a la corriente 16, y para las aplicaciones !
de maxima velocidad se prefiere el accionador 37 con un
orificio de descarga 37 abierto.

Auvngue los objetos del invento se logran efi-

cazmente mediante las formas preferidas del invento que

se describen en la precedente memoria, el invento tam- ;

" bien incluye cambios y variaciones que caen dentro y en— |

|
tre las definiciones de lag siguientes reivindicaciones. §

.
1
!
!
'
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N O T A

Los puntos de invenciodn propia y nueva que se

presentan para gque sean objeto de esgsta solicitud de Pa= V;

tente de Invencidn en Espafia por VEINTE afios, son 1os si-?

guientes: ?
1.~ Un método pera desalojar y eliminar depési-%
t08 ascumulados de material extrafio desde una zona de acu»%
mulacion sobre cabezales transductores de registro de ciné
te y dispositivos similares, caracterizado por las opera-§
ciones que comprenden: A.- envasar un disolvente orgéniooi
volatil y un agente propulsor para proporcionar una reseri
va de disolvente bajo alta presién dentro de un recipien-
te para aerosoles, siendo dicho disolvente compatible con |
el material del cabezal transductor que ha de ser limpiaw-
do y con su estructura circumdante y con el material de la
cinta de registro que se emplea con el mismo, teniendo di-
cho disolvente wun punto de ebullicidn de aproximadamente

10 a 292C y siendo fdcilmente voldtil a la temperatura am—

biente; y B.- descargar dicho disolvente desde dicho reci-

piente en le forma de una corriente de liquido dirigida so

bre el depdsito acumulado de materiasl extrafio de manera

que se produce une mase que se mueve Ge manera relativamen

te répida de disolvente 1iquido que choca sobre le zona de

- 17 -
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: eg descargada desde el reciplente & través de un orifi-

: eio dogificador gue tiene una anchura de al menos aproxi-:

;4, en que la corriente de disolvente y agente propulsor

rigl extrafio desde dicha zona de acumulacidn.
2,- Bl método de la reivindicecidén 1, en que dit

cho disolvente voldtil es un compuesto met{lico o etilico

halogenado.

3.~ El método de la reivindicacidn 1, en que

dicho disoclvente volatil estd seleccionado del grupo que

consiste en clorofluorometanos y clorofluoroetanocs.

LIRS

4.~ El método de las reivindicaeiones 1, 2 6 3.: .

en que dicho agente propulsor es un hidrocarburo haloge-.f
nado licuado. |

B

5,~ E1 método de las reivindicaciones 1, 2, 3 0
i

H
]
i
!

madamente 0,625 mm.

6.~ El método de la reivindicacion 1, en que di-
cho disolvente y dicho agente propulsor son hidrocarburos;
halogenados, siendo dicho agente propulsor un hidrocarbupé
ro halogenado licuado, y en que dicho disolvente esta se-i
leccionado del grupo que consiste en clorofluoroetanos y é
clorofluorometanos gue tienen un punto de ebullicidn de i
aproximadamente 15 a 262C. §

7.~ E1 método de la reivindicacion 6, en que di-;
cho disolvente es triclorotrifluoroetano. i

8.~ E1 método de la reivindicacion 6, en que dii
cho disolvente y dicho agente propulsor son envasados en E
una proporecidn de aproximadamente 2 a 4:1 para producir eﬂ
dicho recipiente una presion de aproximademente 49 a 84

kg/cm2 .

- 18 - ;
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9.~ Un aparato para desalojar y eliminar depd-

gitos acumulados de material extraiio desde una zona de

acumulacidn en cabezales transductores de registro de cin
ta y dispositivos similares, que comprende, en combina-

cidn A.- un recipiente para aerosoles que tienen una val-

vula de descarga accionada manualmente que incorpora:s 1) | =
une boquilla o tobera de descarga; 2) um orificio dosifie,

cador interno sustancialmentie mayor que la boquilla o 0~

% bera de descarga expuesto al interior del recipiente y cé% '

. nectado por medio de conducto con la porcidn inferior del:.

. tro empleada con el mismo, teniendo dicho disolvente un

. . i
mismo, y 3) una c¢amara hueca agrandada que conecta el orlT

h
H

Ticio con la boquilla o tobera pare descarger a su travési

un material fluido procedente del interior para su descar%

: ga& a través de la boquilla o toberaz, y B.- una carga pues%

ta a presidn cargeda en el interior del recipiente que inL

!
cluye 1) un disolvente orgénico volétil compatible con el
material del cabezal transductor que ha de ser limpiado ;

y con su estructura circumdante y con la cinta de regis— |

punto de ebullicion de aproximadamente 10 a 29¢C, y sien-
do facilmente volatil a la temperatura ambiente; y 2) un
agente propulsor de aerosoles licuado. ;

10.- Un aparato como en la reivindicacidn 9, en;
que el disolvente volatil es un compuesto metilico o ebti-
lico halogenado.

11.- Un aparato como en la reivindicacion 9, en
que dicho disolvente volatil esta seleccionado del grupo
que consiste en clorofluorometanocs y clorofluoroetanos.

12,=- Un aparato como en la reivindicacion 9, en

gque dicho disolvente voldtil es triclorotrifluoroetanoc.

- 19 -
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13.~ Un aparato como en la reivindicacion 9, en
que dicho agente propulsor es un hidrocarburo halogenado

lieuado.

14 .~ Un aparato como en la reivindicacion 9, en

que dicho disolvente y dicho agente propulsor son envasa-
dos en el recipiente para asrosoles a una presiin de aproie
ximadamente 49 a 84 kg/cmz, y en una proporcidén de apro- '
ximadamente 2 a 4:1.

15.~ Un método y un aparato para desalojar y
eliminar depbésitos acumulados de material extrafio desde *:
una zona de acumulacidén sobre cabezales transductores de l
registro de cinta y dispositivos similares. %

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an- i
tecede, representado en el dibujo que se acompafia y con ‘.
los fines que se han especificado.

Egta Memoria consta de veinte hojas escritas a

méquina por una sola cara.

Madrid, 44 DIC, 1@“,,-3’ 2
P.A. %
|
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