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fusibén cuyo sparato comprende une placa de hilera que -es-

| t4 provista de una plurelidad de orificios con sus aber-

E]l invento se refiere & un aparato para la fa-

bricacién de hilos por el procedimiento de hilature por

turas de galida en un lado de la hilere, estando provisto

cada orificio de una entradas ensanchadsa.

Une pleca de hilera de este tipo es en s{ co-
nocida,

las entradas ensanchedes en el lado opussto de
lanlaca de hilera conocide tienen ung influencia favora-
ble en el, procedimiento de hilatura. Ademés, la forma &:e
los orificios hace posible former de maners sencills ori-

ficios que tengan. un pequefio difmetro por cuanto se dis-

pone primero en la placa ia parte ancha del orifieio, ¥y
& continuacién la parte estrecha. i

En un conjunto ususl de hilatura por fusidn
la placa de hilera esté colocada de tal forma que por

lo menos la parte con las entradas sirve de fondo de wuna

cémara llena de material fundido, de forms que el materialv
fundido pueda £lnir a través de todos los orificios.

Con las presiones de hilaturs por fusién apli-
cadas hasta shora, la construccién de une placa de hileraé

'
]

que pueda resistir la presién ejercids en una gran perte %

rde la superficie superior de la mismas, no ha producido

dificultades, ya que el espesor de la placae de hilera: pue-
de elegirse en funcibn de la presibén deseeda. !

Sin embargo, como las propiedades de los hilos é
a. fabricar han de cumplir requisitos cada #éz més exigen~:

tes,los que es gabido pueden satisfacerse generalmente con

‘el uso como materieles de partida de proﬁuctos de policonp

i
i
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!densacibn, mis concretamente poliesteres, que tienen una

| viscosidad en fusién muy elevada, es necesario utilizer

§ . . .
§presiones que son considerablemente superiores e las has-
i

i ta ahora utilizadas, a ssber, presiones del orden de 1000
atmbsferas o mds. Ias placa, de hilera conodids no esté
congtrufda pars resistir presiones tan elevadas.

En este caso ya no es suficiente con adaphr'el
espesor de las placas de hilera & la presibn aplicada.
'COn objeto de evitar la deformacién de los tabiques entre |

!
!

:1los orificios relativamente largos, es preciso también

'aumentér el espesor de dichos tabiques. Como congecuencis,
gel espacio disponibvle pers los orificios a practicar en
léla plaze de hilera es reducido.
f Una desventaja adicional de la placa de hilera
iconocida es que lag gran cantidad de material fundido

necesario pare cubrir la parte de la superficie superior

hace largo el tlempo de permanencis en la cémara del mate-
rial fundido, lo cual, dadas las elevadas tempergturas
necesarias en el procedimiento de hileaturs por fusiénm,
origine la degradaecién del material fundido.

Ademés, se ha descubierto que el mantener una
temperatura uniforme del material fundido sobre toda la
place de hilera no puede conseguirse de maneras sencilla,

Estag desventajas se eliminan con la placa de
‘hilera de acuerdo con el invento debido & que las enfradae

ensanchadas estdn conectadas a un sistema de cenasles ra-

|

i

icialmente paralelos a la superficie de le misma, estando

& au vez dicht sistema coneétado al menos & una entrada

mificados dispuestos dentro de la placa de hilera sustan= i

de la placa de hilere en que estén dispuestas las entradas(

|
|
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de alimentacién del material fundido.
Este realizacibn permite que lz(s) entrada(s)
de alimentacién de le placa de hilera estén conectadas

_directamente al sistems de bombeo de un conjunto de hile~-:

; tura por fusién. Por medio de los cansles dispuestos den-!
i tro de la placa de hilera, el material fundido suminstre-
&o por ung entrada de alimentacidn es luego distribuido
sobre los orificios. En tal casb le placa de hilera ya

no hace el papel de fondo de une cdmers puesta a presibn
y su espesor debe ser 8610 el suficiente pars résistir
les fuerzes que actian en los caneles. Bl didmetro de los

cangles neceglta tener Unicamente le megnitud suficiente

pare lograr una distribucidn uniforme del material fundi-

1

do sobre los orificios.

$
!
13
E

Para un canal en el que se introduce material

i fundido por un extremo del mismo y al que estén conecta~

dos cinco orificios separados a intervalos de 5 mm y tie~

nen una parte estrechs de 0,4 mm de longitud y 0,25mm de

. annsmas e g e

;didmetro respectivemente, es suficiente un didmetro de :
{2 mm para mantéﬁer le diferencia gn'gasto entre los.ori-
ficios méds alejados dentro de_los“limites pérmisibles pa~
ra la fabrieacién de un hilo unifdfme.

Como resultado de ello, la placa de hilera de

acuerdo con el invento es muy adecuade para ser utilizeda

ien la hilaturg a muy alta presifn de productos de poli-
%condensaci6n de 1eevadaé viscosidades en fusién, que son g
%del orden de 300000 poises o superiores. ;
% ‘Ademés, como resultado de la pequefia capacidad
éde los canales, el tiempo de..permanencis del material

%fundido En los mismos es corto, de forme que el riesgo de ﬁ

i
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formados de preferencia en parte por taladros perpendicu-

degradacibn @&l polimero fundido queda eliminsdo.
Ademés, la asusencia de material fundido sobre
la superficie superior de la placa de hilera hace posibleé
mantener de maners sencilla una temperaturas uniforme de i
la placa de hilera haciendo pesar ung corriente de medio ;
de caldeo sobre la superficie superior de la placa de i
hilera.
Con una realizacién favorable de un conjunto
de hilatura por fusibn de acuerdo con el invento, la pla-
ca de hilers forma una pared, y més concretamente el fon-
do de una cémars a cuyo través se hace pasar un medio
de caldeo y en la que se dispone un filtro para el mate-
rial fundido enfre un sistema de bombeo del gprato de hi-t
latura por fusibén ¥ la pleca de hilera.

Los orifidos con las entrades ensanchadas estén

lares & la superficie superior de la placa de hilera, per-

forados sdlo a través de parte de la placa y que tienen

un didmetro requerido normelmente pars las entradas en- |
sanchadas, y en parte por un taladro mAs estrecho g través
del resto de la placa. Los taladros en el lado de la por-,
cibén més ancha estén cegados. l
Los canales del sistema estén formados de pre=-
ferencia por taladros que estén cegados en ambos extre-
mos., |
La placa de hilera, gue puede tener unse super- i
ficie circular o rectangular, es particularmente adecusda
paera destinarlas a la fabricacibén de hilos. heterogéneos
obtenidos hilando al menos dos meteriales fundidos dife- |

rentes en disposicién de lado a lado.
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‘Con este £in, en una realizacibén favorable de
la place de hilera de acuerdo oon el invento los orifidos|
estén dispuestos con fila, y cads fila estd situadae entre
dos canales prinoipaies, por ceda unc de los cuales puede}
5 | paserse diferente material fundido. Mediante canales se- !
cundarios cade unc de los orificios estd conectado a los
dos canales principales, de forma que los dos materiales
fundidos pueden ser extruidos simulténeamente por cada
orificlo.

10 Hea de notarse‘que ya he sido propuesto con an—

terioridad un sparato para la fabricacién de hilos en el

. cual el material & hilar es distribuido;sobre los orificios
por medio de un sistema de canales.

Sin embargo, el aparato propuesto comprende

15 un bloque de hilera utilizado para le febricacibn de¢hi-
los heterogéneos a pertir de soluciones de hilaturas, en

el que las soluciones de hilaturs son suministrades a tra-

vés de ampliss-cenales principales dentro del blogue &

amplios canales secundarios diépuestos perpendicularmen~ ;

20 i te a los canales principales, desde donde son distribuidas

sobre los orifidos medienfe acangladuras periféricas en

inserciones cilindrices situades en los canales secunde- é

rios. ‘
Sin embargo, le construccién del aparato pro-

25 puesto no permite la disposicién de orifidos con entra- |

das ensanchadas que influyen favorablemente en el proce~

dimiento de bilatura, y, ademés, el aspaerato no se presta f

por si mismo e la hilaturas de material fundido & muy al-
tas presiones. f

30 Ias elevadas presiones existentes en los amplioé

8.XT.67
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! junto de hilatura por fusibn de la figura 1 en corte ho-

 ung placa de hilera para la fabricacién de hilos hetero-

canales dan lugar & fuerzas actuando sobre el material
del aparato tales que ocesionarén una deformacién eonsiﬁ-

dersble del mismo.

(4
2
.
i
|
t
i

|

El invento serd aclarado todavia més con referen
' ' |
cia al dibujo esquembtico adjunto que representa un conju?p

$0 de hiletura por fusibn -y unas cuentas reelizaciones ;
de la place de hilera de acuerdo con el invento; ¥y en log

cusles:

Ie figura 1 indica la perte inferior de un oon-i
junto de hilatura por fusibn en corte vertical; f

La figure 2 indioca la place de hilera del con-

rizontal & lo largo de la linea II-II; |

La figure 3 representa un corte horizontal de

géneos.,

En la figura 1 el ndmero 1 se refiere a una en-!

i

{

volvente de montaje, en cuya parte del fondo estd diapues%

ta una cémara cilindrica 2 paras alojar una placa de hile-i
ra circular 3 por encime de la cual se dispone una chmara '
eilindrica 4, la cual estd en comunicacibén directa con 1a;
cémara 2 y contiene un elemento de f£iltro 5. La placa de

hilera 3 descansa sobre un reborde saliente hacia dentro i

6 de une bride 7 fija & la envolvente 1 por medio de per-
nos 8, 7 '

Pér medio de un aro de junta 9 dispuesto en un
entrante anular 10 en la pared interior de la cémara ci-
lindrica 2, se consigue une junta estanca a liquidos en-
tre le brida 7 y la envolvente 1. o

El conjunto de filtro 5, que descande sobre la
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place de hilera 3, estéd formado poi dos miembros 1i~§-i2
contignos en forms de plato entre los cuales estd dispues+
to un material de filtro 13, sustentado por espérragos:
14 sobre uwn fondo cbnicamente inolinado 15 del miembro

en formeg de plato 12,

A través de las aberturas-16 y l§ en los dos
miembros 11 y 12 en forma de plafo el mabterial fundido
elimentado a través del canal 18 por medio de una bomba
de hilaturs (no dibujada), es impulsado a través del ca-
nal 18 por medio de una bomba de hilatura (1;:10 dibujada),
es impulsado a través del material de filtro 13 a una
aberture de entrada 19 sn la placs de hilera 3.

A través del canal 20 en la pared lateral de

la envolvente 1 se alimenta un medio de caldeo que fluye
sobre la superficie superior de la place de hilers 3, de
donde pase en sentido ascendente a través de acanaladgras
21 practicadas en la pared de la oémara cilindrica 4,
giendo luego descargado mediante log canales 22 dispues- '
tos en la envolvente l.

Perpendiculares & la superficie plana de la pla~
ca de hilere 3 estén dispuestos taladros 23, gque no per-
foran toda la placa.

A partir de los ialadros 23 y exactamente coaxia:
les con los mismos estén dispuesto taladros més estrechos
24 que perforan hasta el fondo de la placa. Los extremos
superiores de los taladros 23 estén cégados con tapones
de rosca 25. |

_ Loz taladros 23, que sirven de entradas ensan-
chadas de los orificios, comunicen con la sbertura de en-

trada 19 por medio de un sistems de canales remificados
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26 perforados paralelos a la superficie plang de le pla-
ca de hilera 3. Los canales 26 estén cegados en ambos
extremos con tapones de rosca 27.

. Lo figura 2 musstra un sistema imaginable de
canales remificados 26 en la placa de hilera 3 de la fi-
gura 1 a través de los cuales los orificios 24 con sus
entradas ensanchadas 23 estén conectados a la ebertura
de entrada 19.

La figurs 3 muestra las posiciones de los ori-
ficios de hilatura con relacidn a los cansles dispuesios
en une placa de hilera rectangular, la cual estd desti-
nada a la fabricacién de hilos heterogéneos. Es evidente
qus el uso de una placa de hilera rectangular requiere
ung realizacién algo difereﬁte del conjunto de hilatura
por fuaibn.

' Tos orificios 28 estén dispuestos en filas, es-
tando coloocada cade fila entre, por un lado, un canal prin
oipal 29 al que se alimenta un material fundido desde
una sberturs de entrada 31 ¥y a través de un canal de ali-
nmentacibén 30 que comunica con los canales principales 29,
¥, por el otro lado, un cenal principal 32 al que se ali-
mente un meferial fundido diferente desde una abertura

de entrada 34 y & través de un canal de alimentacibn 33
gque comunica con los canales principales 32. Cada uno de
log orificios 28 esté con su gbertura de entrada ensan-
chada 35 conectado a los dos canales principales 29 y 32
for medio de canales secundarios 36.

Dado que el conjunto de hilatura permite muchas
variantes de realizacifén sin apartarse del alcance del

invento, quedari claro que el invento no estéd limitado a

R ST TN
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las realizaciones arriba descritas. e

La presente solicitud que corresponde a la pre-
sentada en Holanda el 4 de BEnero de 1.966, bajo el ntm.
66~00025, se acoge & los beneficios del artfculo 51 del
vigentd BEstatuto sobre Propiedsd Industrial.

- N O T A -

Los puntos de invencién propis y nueve que se
presentan para que sean objeto ‘de esta solicitud de Pa-
tente de Invencibén en Espafia, por VEINTE atios, son los
siguientes: _

1.~ Un aperato de hilatura por fusifn gque com~
prende un sistema de bombeo y una placa de hilera alimen-
tade por el mismo, caracterizado porque la place de hi-
lera es del tipo que estd provisto de una pluralided de
orificios éon sus eberturas de salida a un lado de la
hilera, estendo provisto cada orificio de una entrada
ensanchada y estando las sberturas enseanchades conecte~
des a un sistema de canales ramificados dispuestos den-
tro de la placa de hilera sustancialmente paralelos & la

superficie de la misma, y cuyo sistema esté, a su vesz,

- 10 -
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conectado al menos a una entrads de alimentacibén para el
material fundido.

2.~ Un aparato de hilatura por fusibn de acue i
do con la reivindicacibén 1, caracterizado porgue la(s)
entrada(s) de alimentacién de la placa de hilera esté(n)
conectadas al sistema de bombeo.

3.~ Un aparato de hilaturs por fusibém de acuer—

do con la reivindicacibn 2, caracterizado porque entre

‘el sistema de bombeo y la placa de hilera hay dispuesto

al menos un filtro para el masterial fundido.

4.- Un gparato de hilatura por fusibén de acuer-
do con las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque
la placa de hilera forma una pared y, més concreiamente,
el fondo de la cémara a cuyo través se hace pasar un 1i-
quido de caldeo.

5.~ Un aparato de hilatura por fusibén de acuer-
do con la reivindicacibn 4, caracterizado porque en la
clmara e través de la cual se hace pasar un liquido oa-
lefactor estd dispuesto al menos un filtro para el ma-
terial fundido.

6.- Un aparato de hilatura por fusibn.

Tal y como se ha descrito en lg Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian

y con losg fines que se han esgpecificado.

- 1]l -
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