Mod. 113

347333

PATENTE DE INVENCION

e L
= -3t 3 33 3 4

@%mmm @eﬂczxﬁz&%}a

dotive
"PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS DE MOLDEO RQGTACIOMALM

SS=sEE=

Holesifante: ALCUDIA EWPRESA PARA LA INDUSTRIA QUIMICA, S.A., en
tidad espafiola, residente en: Alberto Alcocer, n€ 7

~NADRID-

e o o e
-2t~

La presente invencidn se refiere a perfeg
cionamientos en mdquinas de moldeo rotacional, para
el mddec de articulos de pldsticos a partir de pol-
vo de resinas termapldsticas.

S tste tipo de meldeo tiene como ventajas
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sobre el moldeo por Inyeccidn o Soplado que el tamafio
de las piezas puede ser tan grande como se quiera,
siendo los moldes as{ como el equipo muchisimo mds e-
condmica, lo cual posibilita la fabricacidn de series
no excesivamente grandes.

Como desventaja de esta técnica respecto a
las anteriores, cabe citar el empleo de una materia pri
ma algo mds cara y ciclos de moldeo algo mds lentos.,

La mdquina objeto de la presente memorfa, tig
ne aparte de todas las ventajas de un moldeo rotacional
puro, los inherentes debidos a su sencillez, consisten-
tes en su coste reducidisimo, simple manejo, y manteni-
miento muy econdmico.

Dicha mdquina consta de un recipiente cerrado
en sl interior del cual van situados los moldes &n sen-
dos bastidores, con posibilidad de gire segln dos ejes
perpendiculares, El movimiento de dichos moldes lo pro
porciona un solo motor mediante un sistema adecuado de
transmisiones que postericrmente describiremos.

Tanto el calentamiento de los moldes, como la
refrigeracidn de los mismos, se realiza en el interior
del citado recipiente, mientras los moldes estén en mo-
vimiento.

El calentamiento se realiza mediante mecheros
de gés de potencia graduahle situados en la parte infe=~
rior del recipiente, con posibilidad de ser arientados
convenientemente.

La refrigeracidn se efectla mediante una 1llu
via de agua convenientemente distribuida sobre la geamsg,
tr{a del molde a través de unas tuberfas agujereadas si

tuadas en la parte superior del recipiente.
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A continuacidn se hace una descriﬁcién deta~
llada de la mdquina objeto de la invencign con referen
cia al dibujo adjunto, en el que se muestra una porcidn
de la misma, correspaondiente a la zona ocupada por uno
de los moldes.

La mdquina consta de una Unica cdmara (1) en
la que se alojan los moldes (2), el nidmero de los cua~
les depende de su tamafio, y del nimero de bastidores
de que vaya provista,

Sin embargo, nosotros nos referiremos a una
miquina de dos bastidores gemelos provista en cada uno
de ellos de un molde de mdximas dimensiones, uno de lﬁs
cuales es representado con detalle en el dibujo.

La sujeccidn de los moldes (2) sobre el marco
soporte (3) se realiza mediante cuatro pernos de aprie-
te., E1 marco (3) va sujeto a los brazos del bastidor (5)
mediante dos quicioneras (19) en las que apoya su eje
(6) permitiéndose de esta forma el giro del marco (3) sg
bre si mismo.,

A su vez el bastidor (5) va provisto de un
eje central (7) a través del cual recibe el movimiento
del motor (9). Sobre uno de los brazos de dicho bastidor,
va montado un eje secundario (10) por uno de cuyos extre-
mos recibe el movimiento mediante la transmisidén (15), y
por el otro lo transmite al bastidor (3) mediante un par
de engranajes cdnicos (11) vy (12).

La generacidn del movimiento de rotacidn del
eje secundario (10) y con ella la del bastidor (3) sobre
su propio eje, se realiza de la siguiente forma:

Al producirse el giro del bastidor (5] median-
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te la puesta en funcionamiento del motor (9), arrastra
en su movimiento al pifidn (13) solidaria al eje (10),
con lo cual se produce un movimiento relative del pi-
fidn (13) respecto del pifdn (14) al cual va solidario
el recipiente (1) y concéntrico al eje principal (7),
a este movimiento relativo de los pifiones (13) y (14)
se opone la cadena de transmisidn (15) resultando de
esta oposicidn un giro sobre si mismo del pifidn (13).

El segundo bastidor y su molde, situado en
la parte opuesta al representado en la figura es ac-
cionado a través del eje lateral (16) ¥ no directamen-
te desde =l eje del motor como el anteriormente descri
to, sin embargo el resto de los movimientos se generan
de forma idéntica.

Como puede comprenderse el montaje deserito
puede ser susceptible de pequefias variaciones que en
nada afectan el fundamento del mismo. Asi por ejemplo
puede aumentarse el nimero de bastidores de moldeo,
pueds cambiarse la situacidn del motor principal y eje
lateral, etc., stc, Sin embargo lo verdaderamente impor
tante es la forma de generar los dos movimientos de
giro sobre dos ejes perpendiculares a partir del giro,
producido en uno de ellaos, tal y como se ha detallado
anteriormente.

Todas las transmisiones interiores van con-
venientemente protegidas para evitar su centacto direg
to con la llama de los mecheros, aunque para mayor sepn
cillez del dibujo no hayan sido detallados.

En la parte inferior de la cdmara (1) van alg
jados los mecheros (17) cuyo nimero puede ser variable
gunque por lo menos ha de disponerse de una por molde.

Dichos mecheros van montedos sobre un juego de rdtula,
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lo que permite una orientacidn perfecta dé las mismos,
de acuerdo con la geometria de los moldes.,

pPara el moldeo de una pieza determinada se
calcula previamente las velocidades de rotacidn sobre
sus propios ejes dsl bastidor (5) y marco portamolde
(3) procurando igualar las velocidades periféricas del
molde. Hecho lo cual se sustituye el pifidn (13) por el
adecuado, se sitda el molde bien cerrado con la canti-
dad adecuada de polvo en su interior y se pone en mo-
vimiento. A continuacidn se encienden los mecheros una
vez orientados convenientemente, En esta fase de calen
tamiento el polvo va recorriendo todo el interior del
molde debideo al movimiento del mismo y poco a poco va
fundiendo a medidea que va ganando temperatura recubriep
do de forma homogénea tado el interior del mdde, lo
cual dependera fundamentalmente del movimiento dado al
molde, de las particularidades del mismo y de la unifog
midad de temperaturas conseguidas.

Conseguida la fusidn total del polvo se apa-
gan los mecheros y se abre la refrigeracidn, mantenien,
do al molde en movimienta, consiguiendo de esta forma
un enfriamiento rdpido y uniforme con lo cual se soli-
difica el material fundido, pudiendo extraerse el mol-
de para el desmoldeo de la pieza, terminando el ciclo.

-N 0T A~

Descrita suficientemente la naturaleza dsl
invento, as{ como la manera de realizarlo en la précti
ca, debe hacerse constar qus las disposiciones anterior
mente indicadas son susceptibles de modificaciones de

detalle en cuanto no alteren su: principio fundamental,
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siendo lo que constituye la esencia del re T=200 an-

vento, y por lo gque se solicita una Patente de Inven-
cidn, por 20 afios en Espafia, sobre: WPERFECCIONANIEN-
TOS EN MAQUINAS DE MOLDEQ ROTACIONAL®, caracterizdndg
se por lo siguiente:

12,~ Perfeccionamientos en mdgquinas de mol-
deo rotacional, espacialmente destinadas al modelo de
polvo de sustancias termopldsticas caracterizados por-
que el moldeo o moldes se disponen en el interior de
una dnica cdmara dotada de medios para calentar y re-
frigerar dichos moldes, estando estos moldes montados
en un hastidor por intermedio de un marco, de modo que
al ser accionados, los moldes estén dotados de dos mo-
vimientos de rotacidn seglin dos ejes perpendiculares.,

2a8,~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
cidn 12, carecterizados porgue el accionamiento de los
distintos moldes se efectua por un solo motor, que ha-
ce girar a los ejes de los distintos bastidores, de don
de se transmite el giro al eje del marco, conectada, mg
diante una transmisidn, a un pifidn solidario de la céma
ra, concéntrico con el eje del bastidor.

38,- Perfeccionamientos segdn la reivindica-
cidn 18, caracterizados porque los medios para calentar
los moldes consisten en mecheros de llama directa, sus-
ceptibles de ser orientados convenientemente.

48,~ "perfeccionamientos en mdquinas de mol-
deo rotacionaly tal y como queda sustancialmente des-
crito en la presente memorfa e ilustrado en los dibujos
ad juntos,

Esta memoria consta de siete hojas escritas
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