PATENTE
DE

INVENCION

por “PERFECCIONAMIENTOS EN SECADORES PARA PIEZAS CERAMT-
CAS"y a favor de Don GILBERTO GIL AGNE, de nacionalidad
espéﬁola, domiciliado en la calle de San Martin, n% 56,

-~

en VILADECABALLS (Barcelona)

MEMORTIA DESCRIPTIVA

. L) .
La presente invencion, se refiere a unos perfec-
cionamientos en secadores para piezas cerémicas, prefe-

reniemente huecas.

El secador pro#isto de los perfeccionamientos objer
to de esta invencidn, presenta dos cémaras prismaticas
planas, superpuestas, virtualmente gemelas provista cada
una de una serie de ventanas en cada una de sus caras la-
terales, coincidentes, distribuidas uniformemente desde

log ledos de la boca de entrada, hagsta cada lado de la



boca de salida del material a secar.

La cdmara superior, estd separada de la inferior,
. ' d
que es la propia camara secadora, carece de cara de fondo
reemplazada por la superficile superior del elemento trans-—

5. portador continuo, encima del cual, se van cargando en con-

. Y . ’ 14
tinuo las piezas ceramicas, que traslada mas alla de la bo-

ca de salida donde se retiran ya secas.

El mencionado transportador continuo, puede ser
de cualquiera de los tipos ya generalizados; tales como:
10. se rodillos; de bandejas o platafobmas sobre carriles; o

también, de cadena sin fin.

Tas mencionadas ventanas laterales, coincidentes,
iguales y una encima de la otra, llevan empalmados, céﬁa
dos de ellas superpuestas, un ventilador, que por un lado

15. de la cAmara aspira el aire por la ventana de la cémara in-
ferior y 1o impulsa hacia la ventana de la cémara superior
¥ as{, todos losg ventiladores coadyuvantes de une. cara la~-
teral, montados en serie, a lo largo de un gje comin, mien~
tras la serie gemela de ventiladores de la cara opuesta,

20, operan en sentido opuesto; aspiran el aire por la ventana su-
“perior, impelido desde el otro lado, para impulsarlo a tra-
vés de 1ls correspondiente ventana inferior y-asi toda la

serie de venbiladores de egte otro lado.
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Ia camara superior, por su cara frontal por encima
de 1la boca de salida, recibe a presidn, una corriente de
aire caliente y seco, en sentido longitudinal hacia la bo-
ca de entrada del material cersmicoj encima de la que por
une tovera, en todc su ancho, curvada haciz arriba, sale

N - 14 . ., ?
al exterior, despues de cumplida su accion secadora.

Lgta referida corriente longitudinal de aire seco y
caliente, a su pasoa lo largo de la cémara superior, libre
de todo obstdculo, recibe los efectos de los ventiladores;
la primera venbtana lateral superior de un lado, aspira par-—
te de esgte aire seco y caliente, paséndola a la ventana in-
feriar, que por la cémara inferior, lo transversa hacia la
ventana inferior del otro lado, contactandozcon las piezas
cerdmicas a punto de traspasar la boca de salida, calentan-
dolas y absorbiendo humedad; al llegar este aire caliente
¥y seco, a la ventana opuesta, el ventilador correspondiente,
lo aspira e impulsa por su ventana superior, hacia la cara
opuesta, pero en esta camara superior libre, el aire calien—
te, por composicidn de fuerzas desvia hacia adelante, al
aire impulsado por la primera ventana superior, cuya resul-
tante es una 1inea inclinada, que promueve la desviacidn
del aire, que efectua su salida inclinadamente, por la segun—
da ventana del lado opuesto y asi sucesivamente,.hasta la
salida al exterior, de manera que €l aire impulsado a través

de la camara inferior, sigue una 1{nes transversal, mientras
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el que impulsan los ventiladores, hacia la camara superior,

sigue una 1linea de componente inclinada.

La expuesta composicidn de corrientes de aire, en-
tre las dos cémaras gemelas en dirececidn de la boca de sa—
1lida, hacia la boca de entrada del material, constituye
el objetivo primordial de e sta invencidn, porque eon ello
se consigue un secado Optimo y eficiente de las piezas de
cerémica, consistente en iniciar el proceso de secado,
con aire humectado, pero no a saturacidén y calienté, pero
no tanto como lo estd a su entrada ¥y el materigl, en su
camino de avance, encima del elemento tramnsportador, es
contactado frente a cada ventana, por un aire mas celiente
¥y cada vez con menor humectaci6nm hasta alcanzar un aire
geco y a la mayor temperatura inyectada, ClLy0 Proceso, asi
concebido, evita la rotura de las piezas, cusl sucederf{a
de contactarlas con el aire de entrada, que las deshumecta-
ria en chogue, -mientras lo adecuado, es pasar a un progre-

givo aumento de temperatura y con ello a un progresivo aumen—
$o de sequedad.

L4 . . . .
Ademas, este tratamiento, obliga al miximo recorri-
do del aire secador y con ello a su mayor =provechamiento

que se traduce en un mayor rendimiento de secado.

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acompafia
a la presente memoria, de una lémina de dibujos, en la que

' ¥ .
se ha representado un caso de realizacidn, que se cita a ti-
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tulo de ejemplo.
En el dibujo:

Ia figura 1, representa en esquema, una vista late-
ral en seccién, de un secador perfeccionado, viéndose a las
dos cdmaras gemelas superpuestas y debajo de ellas, a la ban—

da transportadora.

La figura 2, muestra una vista en perspectiva del
conjunto formado por las dos camaras superpuestas, viéndo~
se: lasg dos series laterales de ventiladores, que actuan

a su largo; y al grueso de la banda transportadora en seccidn.

La figura 3, es una vista, en perspectiva, de lasg
dos cémaras superpuestas, viéndose: a las ventanas coin-
cidentes, en las cusles se acoplan las dos series de venti-
ladores; a la tolva curvada hacia arriba, de seccibn rectan—
gular, para la salida al exterior, del aire humectado du-—
rante su largo recorridb de secaje; unas flechas indicado-
rag del camino gue sigue el aire secador, gque entra calien-
te y seco, para salir enfriado y hﬁmedo; a otras flechas in-

. . N . LGS
dicadoras del camino que sigue el material ceramico a secar.

Haciendo referencia g lag figuras, es de observar
gque por l, se representa a la banda transportadora; por 2,
» . J
a la camara gemela superior; por 3, a la cémara gemela infe-

rior, por la que son transportadas longitudinalmente las

piezas a secar y en la que el aire secador, ejerce sus fun-—



5

10.

15.

20.

25-

clones de secado; por 4, al plano horizontal separador de
ambas cémaras; por 5, a las piezas de secar, dispuestas so—
bre el ramal superior de la bhanda trangportadora; por 6, a

cada uno de los ventiladores laterales, dispuestos en gje

’
.comun, a cada lado de cdmaras gemelas; par T, & la boca de

entrada del aire caliente y seco, a lo largo de la cdmara su-

perior; por 8, a la boca de salida 4del aire ¥ya utilizado
Dara sgecar; por 9, a la boeca de entrada, del material z se—~
ear; por 10, a la hoca de salida del materisl secado; por
11, al plano que cubre a la cémara gemela superior; por 12,
& la polea para la banﬁa transportadora, anterior a la boca
de entrada del material; por 13, a la otra polea para la
banda transportadora posterior a la boca de salida del ma—
terial seco; por 14, a la polea tensora del ramal inferior
de la banda transportadora; por 15, a cada uno de los ejes
laterales paralelos, para cada serie de ventiladoraes; por
16, a las ventanas laterales dispuestas longitudinalmente
en la camara de secaje 3, para el empalme de las boecas in—
feriores de los ventiladores 6; por 17, a la linea trans-
versal gue sigue el impulso del aire, desde el lado iz-
quierdo, hacia el lado derecho, observando desde la boca de
salida del material, en el interior de la cdmara inferior 3;

por 18, al sentido seguido en la cémara Libre superior 2,

por el aire impulsado por los ventiladores del lado derecho,
aspirado por los del lado izguierdo, para inyectarlo trans—
versalmente, hacia el lado derecho, contactanto con las

hileras del material a secar, dispuestas encima de la ban-
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da transportadors; por 19, a las venbanas laterales dis-

puestas longitudinalmente en la camara libre superior 2.

Ia invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada a la préctica, en otras formas de realizaciln, que
difieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo en
la descripcidn. Podrad, pues, construirse en cualquier for-
me y tamafio, con los materiales mAs adecuados, por guedar
todo ello comprendido en el espiritu de las reivindicacio—

Nes.
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NOTA

Descrito el objeto de la invencidn, lo que se de-

clara como nuevo, comprende las reivindicaciones giguien-

tes.

l. Perfeccionamientos en secadores para piezas cera-
micas, esencialmente, caracterizado por comprender dos ca~
maras prismaticas @ y 3), horizontales, superpuestas, vir—
tualmente gemelas, provistas ambas de una serie de venta-
nas 16 y 19), en sus respectivas caras laterales, coinci-
dentes y distribuidas uniformemente, desde los lados de
la boca de entrada hasta cada lado de la boca de salida,
del material a secar; por comprender unos ventiladores (),
dispuesfos en dos series laterales, sobre ejes comunes '(15)
a 1lo largo de las clmaras (2 y 3), enfientados a las ven-
tanas (16 y 19); por impulsar una corriente de aire seco
¥ caliente, por la abertura (7) de la cdmara superior (2)
en un sentido longitudinal hacia la abertura rectangulér
(8)y curvada hacia ari-iba; por agpirar los ventiladores
(6) del lado derecho del secador, por las ventanas (19),
el aire caliente inyectado & través de (7), al interiar de
la cdmara (2), e impulsarlo a travds de las respectivas
ventanas (16), transversalmente, hacia las ventanas (16), del
lado izquierdo, observando desde la boca (9), de enfrada del

material a secar (5) ¥y cuyos ’wenﬁladores:de este lado iz=-
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quierdo, lo impelen por sus respectivas ventanas (19),

hacia el lado derecho, estableciéndose una composicidn

de fuerzas, con la corriente (7) de aire seco longitudi-

nal, cuya resultante inclinada (18) es aspirada por la
ventana (19), siguiente del lado derecho y asi sucesiva-
mente siguiendo los sentido (17 y 18) alternando de la ca-
mara f3) hacia la camara (2), hasta ser expulsado al exte-
riar el aire, por la boca de salida (8); por o0 nbactar ¥ se—
car el aire caliente, en sus direcciones (17), con el ma-
terial cerdmico (5), introducido desde la boca (9) ¥y trenspor-

tado hasta la boca de salida (10).

2. Perfeccionamientos en secadores, segﬁn la rei-
vindicacidn anterior, esencialmente caracterizados, por
comprender una banda transportadora (1), conducids por
unas poleas (12, 13 y 14); por constituir el ramal horizon—
tal de esta banda, la base de la cémara (3); por presen-
tar la cémara (2), el plano de cierre superior (11) v el

”’
planc (4), que separa a ambas cémaras.

3. Perfeccionamientos en secadores para piezas

[ d
ceramicas,

Segﬁn gse describe y reivindica en la presente memo—
ria descriptiva, que consta de 9 néginas foliadas y escritas
a méquina por una sola cara, y acompafiadas de 1 lémina de di-

bujos.

Madria, a 17 NOV. 1967

D.8. JAIME ISERM
h

Firmads) LUIS REY PADILLA
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