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P A T E N T E  

D E

I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN SECADORES PARA PIEZAS CERAMI­

CAS", a favo r ge Don GILBERTO GIL AGNE, de nacionalidad 

española, dom iciliado en la  c a lle  de San M artín, n3 56 . 

en VILADECABALLS (Barcelona)

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención, 

cionam ientos en secadores para 

rentemente huecas.

E l secador p ro visto  de lo s  perfeccionam ientos obje; 

to de esta  invención, presenta dos cámaras prism áticas 

p lan as, superpuestas, virtualm ente gemelas p ro v ista  cada 

una de una s e rie  de ventanas en cada una de sus caras la ­

te ra le s , co incid en tes, d is trib u id a s  uniformemente desde 

lo s  lados de la  boca de entrada, hasta cada lado de la

se re fie re  a unos p e rfe c- 

piezas Cerámicas, p re fe -
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Loca de sa lid a  d el m ateria l a se ca r.

La cámara, su p e rio r' está separada de la  in f e r io r , 

que es la  p ro p ia cámara secadora, carece de cara de fondo 

reemplazada por la  su p e rfic ie  sup erio r d el elemento tra n s - 

5* portador continuo, encima d el c u a l, se van cargando en con** 

tin uo  la s  p ieza s cerám icas, que tra sla d a  mas a lia  de la  Lo­

ca de sa lid a  donde se re t ira n  ya secas.

E l mencionado transportador continuo, puede s e r 

de cualq u iera  de lo s  tip o s ya generalizad o s; ta le s  como:

3-0 * se r o d illo s ; de Landejas o plataform as soLre c a r r ile s ; o 

tamLién, de cadena s in  f in .

Las mencionadas ventanas la t e ra le s , co in cid en tes, 

ig u a le s y una encima de la  o tra, lle v a n  empalmados, cada 

dos de e lla s  superpuestas, un v e n tila d o r, que por un lado 

1 5 . de la  cámara a sp ira  e l a ire  por la  ventana de la  cámara in ­

f e r io r  y lo  im pulsa hacia la  ventana de la  camara su p e rio r 

y a s í, todos lo s  ve n tila d o re s coadyuvantes de una cara la ­

t e r a l, montados en s e r ie , a lo  larg o  de un e je  común, mien­

tra s  la  se rie  gemela de v e n tila d o re s de la  cara opuesta,

^0* operan en sentido opuesto; a sp ira n  e l a ire  por la  ventana su* 

p e rio r, im pelido desde e l otro lado, para im pulsarlo  a tra ­

vés de l s  correspondiente ventana in fe r io r  y ,a s í toda la  

s e rie  de v e n tila d o re s de este otro lad o .
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La cámara su p e rio r, por su cara fro n ta l por encima 

de la  boca de s a lid a , re cib e a p resió n , una co rrien te de 

a ire  ca lie n te  y seco, en sentido lo n g itu d in a l hacia la  bo­

ca de entrada d e l m ateria l cerámico), encima de la  que por 

una tobera, en todo su ancho, curvada h acia  a rrib a , sa le  

a l e x te rio r, después de cumplida su acción secadora.

Esta re fe rid a  co rrien te lo n g itu d in a l de a ire  seco y 

c a lie n te , a su paso a lo  largo de la  cámara su p erio r, lib r e  

de todo obstáculo, re c ib e  lo s  efectos de lo s  ve n tila d o re s; 

la  prim era ventana la t e r a l sup erio r de un lado, a sp ira  par­

te de este a ire  seco y c a lie n te , pasándola a la  ventana in ­

fe rio r  , que por la  cámara in f e r io r , lo  tran sversa hacia la  

ventana in f e r io r  del otro lado, contactandoxcon la s  piezas 

cerám icas a punto de trasp asar la  boca de s a lid a , calentán­

dolas y absorbiendo humedad; a l lle g a r este a ire  ca lie n te  

y seco, a la  ventana opuesta, e l ve n tila d o r correspondiente, 

lo  a sp ira  e im pulsa por su ventana su p erio r, hacia la  cara 

opuesta, pero en esta cámara sup erio r lib r e , e l a ire  ca lie n ­

te , por composición de fuerzas desvía hacia adelante, a l 

a ire  impulsado por la  prim era ventana su p erio r, cuya re s u l­

tante es una lín e a  in c lin a d a , que promueva la  d esviació n  

d el a ire , que efectúa su sa lid a  inclinadam ente, por la  segun­

da ventana d el lado opuesto y  a s í sucesivamente, hasta la  

sa lid a  a l e x te rio r, de manera que e l a ire  impulsado a través 

de la  cámara in f e r io r , sigue una lín e a  tra n sv e rsa l, m ientras
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e l que im pulsan lo s  ve n tila d o re s) h acia  la  cámara su p erio r) 

sigue una lín e a  de componente in c lin a d a .

La expuesta composición de co rrie n te s de a ire , en­

tre  la s  dos cámaras gemelas en d ire cció n  de la  boca de sa- 

5 .  lid a , h acia  la  boca de entrada del m a te ria l, constituye 

e l o b je tivo  p rim o rd ia l de e sta invenció n, porque con e llo  

se consigue un secado óptimo y e fic ie n te  de la s  p ie za s de 

cerám ica, consistente en in ic ia r  e l proceso de secado, 

con a ire  humectado, pero no a saturació n  y  c a lie n te , pero 

10* no tanto como lo  está a su entrada y e l m ateriáL, en su 

camino de avance, encima d el elemento tran spo rtad o r, es 

contactado fre n te  a cada ventana, por un a ire  más c a lie n te  

y cada vez con menor humectación^ hasta a lca n za r un a ire

seco y a la  mayor temperatura inyectada, cuyo proceso, a s i 
15 concebido, e v ita  la  ro tu ra  de la s  p ie z a s, cu al sucedería 

de co n ta cta rlas con e l a ire  de entrada, que la s  deshumecta- 

r ia  en choque,-m ientras lo  adecuado, es pasar a un progre­

siv o  aumento de temperatura y con e llo  a un p ro gresivo  aumen­
to de sequedad.

2 0 . Además, este tratam iento, o b liga a l má-y-imn r e c o r r i­

do d el a ire  secador y con e llo  a su mayor aprovechamiento 

que se traduce en un mayor rendim iento de secado.

Con e l f in  de f a c i l it a r  la  e g y lica ció n , se acompaña 

a la  presente memoria, de una lam ina de d ib u jo s, en la  que 

se ha representado un caso de re a liz a c ió n , que se c ita  a t í —25 .
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tu lo d e  ejem plo.

En e l dibujo;

La fig u ra  1 ) representa en esquema, una v is ta  la te ­

r a l  en secció n, de un secador perfeccionado, viéndose a la s  

5. dos cámaras gpmelas superpuestas y debajo de e lla s , a la  ban­

da transportadora.

La fig u ra  2 , muestra una v is ta  en persp ectiva del 

conjunto formado por la s  dos cámaras superpuestas, viéndo­

se: la s  dos s e rie s  la te ra le s  de ve n tila d o re s, que actúan 

10. a su la rg o ; y a l grueso de la  banda transportadora en sección.

La fig u ra  3 , es una v is t a , en p e rsp ectiva, de la s  

dos cámaras superpuestas, viéndose: a la s  ventanas coin­

cidentes, en la s  cuales se acoplan la s  dos se rie s de v e n ti­

lad o re s; a la  to lva  curvada hacia a rrib a , de secció n  re ctan - 

1 5 . g u ia r, para la  sa lid a  a l e x te rio r, del a ire  humectado du­

rante su largo  re co rrid o  de se ca je ; unas fle ch a s indicado­

ra s  d e l camino que sigue e l a ire  secador, que entra c a lie n ­

te y seco, para s a lir  enfriado y húmedo; a otras fle ch a s in ­

dicadoras d el camino que sigue e l m aterial cerámico a secar.

20.
Haciendo re fe re n cia  a la s  fig u ra s , es de observar 

que por 1, se representa a la  banda transportadora; por 2, 

a la  cámara gemela su p e rio r; por 3, a la  cámara gemela in fe ­

r io r ,  por la  que son transportadas longitudinalm ente la s  

p ieza s a secar y en la  que e l a ire  secador, ejerce sus fu n-
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ciones 3e secado; por 4 , a l plano h o riz o n ta l separador de 

ambas camaras; por 5 ! a la s  p iezas de secar, d ispuestas so­

bre e l ram al su p erio r de la  banda transportadora; por 6, a 

cada uno de lo s  v e n tila d o re s la t e ra le s , d ispuestos en eje 

5 * común, a cada lado de cámaras gemelas; pa? 7, a la  boca de

entrada del a ire  c a lie n te  y seco, a lo  lar&o de la  cámara su­

p e rio r; por 8, a la  boca de sa lid a  del a ire  ya u t iliz a d o  

para secar; por 9, a la  boca de entrada, d e l m ate ria l a se­

ca r; por 10, a la  boca de s a lid a  d e l m a te ria l secado; por 

10* 11, a l  plano que cubre a la  cámara gemela su p e rio r; por 12,

a la  polea para la  banda transportadora, a n te rio r a la  boca 

de entrada d e l m a te ria l; por 1 3 , a la  otra polea para la  

banda transportadora p o ste rio r a la  boca de sa lid a  d el ma­

t e r ia l seco; por 1 4 , a la  polea tensora del ram al in f e r io r  

1 5 * de la  banda transportadora; por 15, a cada uno de lo s  e je s 

la te ra le s  p a ra le lo s , para cada s e rie  de v e n tila d o ra s; por 

16, a la s  ventanas la te ra le s  dispuestas longitudinalm ente 

en la  cámara de secaje 3, para e l empalme de la s  bocas in ­

fe rio re s  de lo s  v e n tila d o re s 6; por 1 7 , a la  lín e a  tra n s - 

v e rs a l que sigue e l impulso del a ir e , desde e l lado i z ­

quierdo, h acia  e l lado derecho, observando desde la  boca de 

sa lid a  d el m a te ria l, en e l in t e r io r  de la  cámara in f e r io r  3! 

por 1 8 , a l sentid o  seguido en da cámara lib r e  su p e rio r 2, 

por e l a ire  impulsado por lo s  ve n tila d o re s d el lado derecho, 

25 * aspirado por lo s  d el lado izq u ie rd o , para in y e c ta rlo  tra n s­

versalm ente, hacia e l lado derecho, contactanto con la s  

h ile ra s  d e l m ateria l a secar, dispuestas encima de la  ban-
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da transportadora; por 19, a la s  ventanas la te ra le s  d is ­

puestas longitudinalm ente en la  cámara lib r e  sup erio r 2.

La invención, dentro de su ese n cia lid a d , puede s e r 

lle v a d a  a la  p rá c tica , en otras formas de re a liz a c ió n , que 

5* d ifie ra n  en d e ta lle  de la  indicada a t ít u lo  de ejemplo en 

la  d escrip ció n . Podrá, pues, co n stru irse  en cu alq u ie r for- 

mq y tamaño, con lo s  m ateriales más adecuados, por quedar 

todo e llo  comprendido en e l e s p ír itu  de la s  re iv in d ic a c io ­

nes*



N O T A

D escrito  e l objeto de la  in ven ció n , lo  que se de­

c la ra  como nuevo, comprende la s  re iv in d ic a c io n e s s ig u ia i-

te s.

1 . Perfeccionam ientos en secadores para p ie za s cerá- 

5 . m icas, esencialm ente, caracterizado  por comprender dos cá­

maras p rism á tica s (2 y 3 ), h o rizo n ta le s, superpuestas, v i r ­

tualmente gemelas, p ro v ista s ambas de una se rie  de venta­

nas (16 y 19),  en sus re sp e ctiv a s caras la t e ra le s , c o in c i­

dentes y d is trib u id a s  uniformemente, desde lo s  lados de 

10* la  boca de entrada hasta cada lado de la  boca de s a lid a ,

d el m a te ria l a secar; por comprender unos v e n tila d o re s (6), 

dispuestos en dos s e rie s  la te ra le s , sobre ejes comunes ( 1 5 ) 

a lo  larg o  de la s  cámaras (2 y 3 ), enfrentados a la s  ven­

tanas (16  y 19);  por im pulsar una co rrie n te  de a ire  seco 

15 *- y c a lie n te , por la  abertura ( 7 ) de la  cámara su p e rio r (2 ) 

en un sentido lo n g itu d in a l h acia  la  abertura re cta n g u la r 

( 8 ) ,  curvada h acia  a rrib a ; por a g ?ira r lo s  v e n tila d o re s 

(6 ) d e l lado derecho del secador, por la s  ventanas (19),  

e l a ire  ca lie n te  inyectado a travé s de ( 7 ) ,  a l in te rio r de 

20* la  cámara ( 2 ) ,  e im pulsarlo  a. tra v é s de la s  re sp e ctiv a s

ventanas(1 6 ) ,  transversalm ente, hacia la s  ventanas ( 1 6 ) ,  d el 

la d o -izq u ie rd o , observando desde la  boca ( 9 ) ,  de entrada d el 

m a te ria l a secar (5 ) y cuyos V en tilado res de este lado iz -
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quierdo, lo  impelen por sus re sp e ctiv a s ventanas (19),  

h acia  e l lado derecho, estableciéndose una composición 

de fu erzas, con la  co rrie n te  (7 ) de a ire  seco lo n g itu d i­

n a l, cuya re su lta n te  in c lin a d a  ( l8 )  es asp irad a por la  

5 . ventana (19),  siguien te d el lado derecho y a s í sucesiva­

mente siguiendo lo s  sentido (17  y 18) alternando de la  cá­

mara f 3 ) hacia la  cámara ( 2 ) ,  hasta se r expulsado a l exte­

r io r  e l a ire , por la  boca de sa lid a  (8);  por contactar y se­

car e l a ire  c a lie n te , en sus d ireccio n es (1 7 ) ,  con e l ma- 

1 0 * t e r ia l  cerámico ( 5 ) ,  introducido desde 3a boca (9) y transporr 

tado hasta la  boca de sa lid a  (lO ).

2 * Perfeccionam ientos en secadores, según la  r e i­

v in d ic a ció n  a n te rio r, esencialm ente caracterizad o s, por 

comprender una banda transportadora ( l ) ,  conducida por 

1$ . unas poleas ( l 2 , 13 y 14 ) ;  por c o n s titu ir  e l ram al horizon­

t a l de esta banda, la  base de la  cámara ( 3 ) ;  por presen­

t a r  la  cámara ( 2 ) ,  e l plano de c ie rre  sup erio r ( l l )  y e l 

plano ( 4 ) ,  que separa a: .ambas cámaras.

3 . Perfeccionam ientos en secadores para piezas 

20. cerám icas.

Según se describe y re iv in d ic a  en la  presente memo­

r ia  d e sc rip tiv a , que consta de 9 páginas fo lia d a s  y e s c rita s  

a máquina por una sola cara, y acompañadas de 1 lámina de d i­

bujos.

Madrid, a 1 7 MOV. 1367

p . a .  dA!MK tSERh?

fítmaúst LUtS REY PADILLA
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