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El invento se refiere a un compresor, en espe-
ciel para mdquinas frigorificas, en el que partes sustgg-
cinles estdn hechas de chapa, y & wa procedimiento p;yg
su fabricacidn, ;

En los compresores cuyas partes sustancialog'
consisten en chapa, se presentan, entre otros, dos pré};
blemas. En primer lugar debe producirse una estructupé _
rigida a pesar de la utilizacién de la chapa, o sea,i@g{
un meterisl de pared relativamente delgada. En segunao'i
lugar, debe ser también el montaje de las pilezas tan sen~
cillo, que pare dicho montaje baste la menor cantidad po-
gible de herremientas suxiliesres. Especiales dificultades
proporcionan estos problemas en relacién con el cilindro,
el cual debe estar unido con las demds partes del compre-

sor de le maners mds rigida posible.

Es conocido el enchufar una sobre la otra dos pie
zag de chapa aproximddamente cilindricas y provistas de re-
saltos estampados, y formar entre estas piezas de chapa
espacios amortiguadores del sonido y cédmaras de vdlvulas.
El cilindro posee una prolongacidn gque solapa al mecanis-
mo de vdlvulas, y es sostenido por las dos piezaes cilindri-
cas gyudadas por un cuello aplicado_en el cilindro. Esta
disposicidén estd apuntalada por una insercién en forma de
vaso, que sostiene el soporte del &rbol. Esta construccidn
posee tan sélo una rigidez escasa. Su montaje es iinicamen-
te posible con un lujo considerable de herramientas suxi-
liares.

Esg conocido asimismo el confeccionar un cuerpo
de soporte pare el motor a base de dos .vamos de chapa inw

sertados uno en el otro, entre cuyas paredes frontales se
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forman espacios amortiguadores del sonido. Este cuerpo de
soporte es en si rigido. Ahora bien, el montaje de un cilip-
dro sobre é1 ofrece dificultades.

El invento se ha propuesto sefialar caminos parsa
poder construlr un compresor a partir de piezas de chapé,

con una rigidez muy grende y poco gasto de montaje.

t Este problema se reswdve conforma al invento poﬁ
§

iel hecho de que entre dos paredes aproximedamente parale-

las estdn dispuestos un casquillo cilindrico y un fleje de:
Eapoyo colocado de canto que, ocon sus extremos, se apoya a
%ambos lados del cilindro, estando curvado aproximadamente
éen forme anular en su parte comprendida entre dichos extre

|

;mOS .

g Bsto proporciona una congstruccién de celosia en

iextremo rigida, en la que, entre las paredes paralelas se

ghallan dispuestos el casquillo cilf{ndrico, la pared peri-

%férica y el fleje de apoyo. El casquillo cilindrico estd
sostenido por todo su alrededor, a saber, en dos lados por
las paredes paralelas, y en dos lados por el fleje de apo-
yo.

En especial puede el fleje de apoyo llegar hasg-
ta una pared periférica, con escotaduras sobresalientes
hgelae fuera, que forman paredes transversales, Las escota-
duras sobreselientes hacia fuers del fleje de apoyo, no
sélamente proporcionan un apoye con aumento de la rigidesz,
lsino que ademds enclavan la posicién del fleje de apoyo,

y con ello, la del cilindro, respecto 2 la pared periféri-
ca, de modo que al menos en el montaje de estas piezas no
hace falta ningune herramiente auxiliar. Asimismo se for-

man entre las piezas cdmaras cerradas, que pueden ser uti-
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lizadas como cdmaras amortiguadoras del sonider

De manera especialmente ventajosa, estd el cas-
quillo cilindrico sostenido en las paredes paralelas'pé?’
medio de depresiones, preferentemente cilindricas. Coﬁ:
ello se piensa alcanzar una reduccién de la altura dé'éégs-
truceién por fuers del cilindro, Asimismo recibe el éiiih—
dro une fijacién exacta de su posicidn en relacidn con-%as
paredes paralelas, Como el cilindro, el fleje de apoyﬁfy‘

la pared periférica, se encuentren ya en une situacidn.rs-

ciproca exacta, queds asegurada por consiguiente una Eitﬁa
cidén reciproca exacta de todas las piezas. Ademds, es con-
veniente que el casquillo cilindrico no tenge solamente un
contacto lineal con las paredes paraelelas, sino un contac-
to de superficle.

Esta dltima ventaja puede referirse también a
la superficie periférice restante del cilindro, a saber,
g8l los dos extremos del fleje de apoyo poseen asimismo
depresiones preferiblemente cilindricas.

Un aseguramiento miltiple de la posicién reeipro

ca puede conseguirse, hac;endo una de las paredes parale-
las de una sole pieza con otra de las piezas constructi-
vas, As{, por ejemplo, se pueden hacer la pared periféri-
ca y wna de las paredes paralelas de una sola pieza, de
modo que resulte un elemento constructivo en forma de vaso
La otra pared paralela puede estar formada, entoncesl»por
ejemplo, por el cuerpo de soporte del motor,

Otra posibilidad estriba en formar las dos pare-
des paralelas mediante un trozo de chapa doblado en forme
de U. A este respecto, puede también la pared periféricea

consistir en un fleje puesto de canto, curvado en formas
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de anillo y colocado entre las paredes paralelas, Paras el
monteje se insertan entonces sencillamente el casquillo

cilindrico, el fleje de apoyo y el fleje periférico énffe
el trozo de chapa doblada en forma de U poseer lébulos"QO—
5 |blados hacis afuera, destinados a la fijacidn del estéfbf,

y una depresidn central para recibir el soporte. Por c§n;,

siguiente, se hace cargo al mismo tiempo de la funcidn de

un cuerpo de soporte para el motor.

En algunos casos es conveniente que, entre el .

10 'fleje de apoyo y el c¢ilindro, se encuentren los extremos

2paralelos del otro fleje curvado aproximedamente en forma
de anillo, puesto de canto. Este fleje interior hace posi-
ble subdividir el espacio comprendido entre las paredes
paralelas sn mds cdmaras todavia. Ademds, se puede aumen-,
15 {tar la rigidez de tal modo, que puede emplearse chapa al
nenos parcielmente mds delgada.,
Como otra mejora del invento, puede estar dispues-

to, entre las paredes de una escotadura radial del fleje

de apoyo, un agujero de ventilacidén dirigido preferente-
20 |mente hacia el arrollamiento del motor, y entre el agujero
de ventilacidén y el gorrdén del cigilefial, unae chapa protec-
tora contra aceite. Un agujero de ventilacidn agi, estd
circundado por ‘tres lados por el fleje de apoyo, mientras
que el cuatro lado estd cubierto por la chapa protectora
25 jcontra el aceite. Por consiguiente no puede llegar el acei
te 8 la zona del agujero de ventilacidn, y éste no puede
ger obturado por el aceite. Asimismo es posible que la
chape protectora esté sostenide directamente por el fleje
de apoyo.

30 ¢ En otra forma de realizacién, tienen lass dos pe-
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redes paralelas un punto de apoyo para el cigiiefial de &c~:
cionamiento. Cuando ya existen dos de tales paredes para-

lelas a cierta distencis una de otra y en una estructure”

muy rigida, pueden ser aprovechadas también pars el sé§6r1

te seguro del drbol,

]
o
El procedimiento conforme al invento para la-.cons-

{
truceién de uno de estos compresores, estd caracterizado |

i

ipor el hecho de gque al menos el fleje de apoyo estd p;éﬁa@

bricado de tal modo que se apoye bajo tensidn eiéstica‘ﬁ?n}

| tra sus puntos de apoyo, fijédndose las piezas en este_egé
| .

s
1tado mediante una soldadurs fuerte. :
: ;

Cuando el fleje de apoyo hace apoyo durante el

monte je bajo tensidén eldstica con relacidn al casquillo E
cilindrico y & la pared periférica, o lo hacen asi las pa@
redes paralelas respecto a las piezas constructivas situa%
das entre ellag, existe una exacta relacidn de posicidn ré

ciproca, que no es alterada por pequefias vibraciones. Por .
consiguiente, se pueden monter estas piezas sin necesidad

de herramientas auxiliares.

Es conveniente agimismo unir entre si algunas

piezas mediante uns soldadura de spuntalamiento, parassi

conseguir el ancho necesario de la ranura de soldadura an-

tes de proceder & la soldadura. :
El invento serd explicado a continuacidén con més%

{
detalle & base de dos ejemplos de realizacidén representados

i
en el dibujo, mostrando: ’ {

!
La Figure 1, une seccidn transversal a través de;
una primera forma de realizacidn del invento;

|
. La Figura 2, una seccidén a lo largo de 1a linea |
iA—A de la Figura 13 i
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i riférica 2 por un elemento 3 de forma de vaso. Una segun~

bty
Wy, S

R
'}, i -‘x

la FPigura 3, una seccidn transversal a fravés
de otro ejemplo de realizacidén del invento, y |

la Figura 4 una vista desde arriba, parciaiﬁeh-
te en seccidén a 1o largo de la linea B-B en la Figura 3.

En la forma de realizacidn de las Figuras 1 y 2

estén formadas una primera pared paralelas 1y una pa@ed,pe~

da pared paralela 4 forme parte de un cuerpo de soporte
5 para el motor, de forma asimismo de vaso. En las dos.
paredes paralelas estén previstas sendas aberturas de sp-
porte 6 y 7,. respectivamente. En estas dltimas se halla
fijado el cojinete principal 8. Asimiemo pogeen las dos
paredes paralelag 1 y 4 depresiones cilindricas 9 y 10,
que estén estampadas hacia afuera del plano restante de
la pared.

Entre las dos paredes paralelas 1y 4, en la zo-
na de las depresiones cilindricas 9 y 10, estd sogtenido
un casquillo cilindrico 11 que, por fuera, estd provisto
de una brida 12, En torno de las superficies todavia li-
bres del casquillo 11, encajen los dos extremos 13 y 14
de forme cilindrica, de un fleje de apoyo 15 colocado de
canto, Bgte fleje de apoyo estd curvado sustancialmente
en forma anular, y posee tres escotaduras 16, 17 y 18,

que llegan hasta la pared periférica 2 en fomma de una pa-

red periférica doble. Preferentemente estd el fleje de apo

lyo 15 prefabricado de tal modo, gue se apoya bajo una cier
ta tensidn eldstica contra el casquillo cilindrico 11 y la
pared periférica 2.
; En la pared paralela 4 del cuerpo de soporte 5

Lo,
lesta previsto, dentro de la escotadura 18, un agujero de

25.11, 67 -1 -
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ventilacién 19, Este agujero tiene la posicidn dibmjada

en la figura 2 con lineas de trazos(a pesar de que no es
visible en esta representacidn en seccidn). Hacia el éia“
giefial se halla recubierta esta abertura por una chapa pro

tectora 20 que, entre las dos paredes laterales que origi-i

nan una sujeccidn, posee dos nervios 21y 22, que dejéﬂ'; ‘
libre entre si una ranura de ventilacién 23. A este partl—
cular sobresale el nervio superior 21 mis Fuertemente - en-’

sentido radial hacia adentro, que el nervio inferior 22..§
De este modo se tiene la plena seguridad de: que el aguje%
ro de ventilacidn 19 no pueda ser obstruido por el aceite.;

Por las piezas constructivas 1, 2, 4 y 15, =e

forman cuatro camaras cerradas 24, 25, 26 y 27, amortigua-
doras del sonido, Desde estas cdmaras conducen taladros

28 hacia afuera, a través de la pared paralela superior 1.

B

Une placa acanalada 29 recubre dicha pared paralela l por
el lado exterior. En ella se han previsto depresiones 30

en forma de acanaladuras, que forman canales de estrangu-

lacién que, utilizando,los taladros 28, comunican las céd- |
maras entre si o con una antecdmara 31, que estd prevista |
entre una prolongacidén 32 de la placa acanalada 29 y una

parte de la pared periférica 2. En esta antecdmara 31 pue-

de penetrar gas de aspiracidn a través de une abertura 33

1]

'existente en el cuerpo de soporte 5.

i
i En el cuerpo de soporte estidn previstos asimismo !

H i
i - . . _
medios para fijar un estator y para la aplicacidn de mue- :
| i :
Qles de suspensidén., Ahora bien, estas piezas no han sido

jlustradas, por no ser sustanciales para el invento.
{

Para el montaje de esta disposicidn, se procede
de modo que el anillo de apoyo 15 es colocado en torno del
P7.11.67 -8 -
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cesquillo cilindrico 11, introduciéndose ambos en el ele-
mento 3 de forma de vaso. A continuacidn se coloca la cha-

pa protectora contra el aceite 20 en la escotadura 18. ;és

piezas asi juntadas tienen una posicidn reciproca exacta-

t

imente predeterminada, sin necesidad de adoptar ninguna
| -

idida adicional. Bsta disposicidén puede entonces ser colo- |

,é-

: Lo
:cada desde arriba sobre el cuerpo de soporte 5, estando nug

ivamente predeterminada la posicidn exacta gracias a 1a -de-!
‘presién eilindrica 10 y a la bride 12. Ademis,se puede men

étar desde arriba la placa acanalada 29, cuya posicién’ﬁié-z
éne dada por la escotadura de soporte 6 y por su prolonga-i
%cién 32. Bl cojinete principal 8 fué sujeto previamente
%en el cuerpc de soporte 5.

i

Es evidente que todas las piezas sustanciales

i
‘de esta disposicidén pueden ser unidas entre si sin necesi-'

?dad de herramientas, estando no ohstante coordinadas corréé
étamente entre si, Ia estructura puede ser introducida se- i
;guidamente en el horno de soldadura, eventualmente despuésg
;de haber asegurado previamente un determinado grueso de ;

i

;ranura de soldadura con ayuda de soldaduras de apuntalamieé
“to.

‘ En la forma de realizacidn conforme a las figura%
B Y 4, se conforman una pared paralela superior 34 y una :
bared paralela 35 en una pieza de chapa comun 36, doblada .
en forma de U. Para este fin estdn las dos paredeé parale-%
las 34 y 35 unidas entre si a través de un nervio 37 que .
ﬁiscurre en la zona de la superficie frontal del cilindro.g
be nuevo se han previsto depresiones cilindricas 38 y 39 %

para recibir un casquillo cilindrico 40. En la pared para-

lela superior y en la inferior estdn insertados sendos cas-
. i

27.11. 67 -9 - g
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quillos de soporte 41 y 42, Asimismo estdn doblados a am-
bos lados de la pieza de chapa 36 de forma de U, 1létulos
43 ¥ 44 que pregentan medios de fijacién, gue no han sido
representados, para montar el estator y para sujetar mﬁﬁ-
1lles.

Entre las dos paredes paralelas 34 y 35 se éhr}

cuentran tres flejes 45, 46 y 47, colocados de canto. El

fleje 45 proporciona un fleje de apoyo que, con sus ekﬁ?§~
mos, se apoya directamente contra el casguillo cilindfico

40, estando curvado en forma de anillo y presentando Sajf
lientes 48, asi como entrantes 49. El fleje: tercero 47 eé
un fleje interior. Sus extremos estdn abombados en forma

cilindrica, al igual que los del anillo de soporte 46. Es-
t4n dispuestos entre el casquillo cilindrico 40 y los ex-

tremos del fleje de apoyo. Por lo demds tiene el fleje 47

forma de anillo.

El fleje de.apbyo 46 tiene una forma tal, que

con sus salientes 48 se apoya contra la pared periférica

45 y, con su entrante 49, contra el fleje interior 47. De |
este modo se producen varias cémaras cerradas amortiguado—%
ras del sonido, de las que se han detallado las cdmaras 503
51y 52. Ia comunicacidén entre las diversas camaras tiene !
i

lugar mediante secciones de tubo 53~56, curvadas enforma !

circular, que estdn sostenidas en los saleintes 48.

Para el montaje se introduce primeramente el cag

‘ . !
quillo cilindrico 40 entre las depresiones cilindricas 38 !

y 39 de las paredes paralelas 34 y 35. Después se juntan,
por fuera de la pared interior 47, la pared de apoyo 46,
los tubos 53-56 y la pered periférica 45 y, desde el lado

opusesto al cilindro, se introducen entre las paredes para-

27.11'67 - 10 -
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lelas 34 y 35. Finalmente, se pueden insertar también los
casquillos de apoyo 41 y 42. A continuacidn.se puede sol—

dar todo el dispositivo mediante soldadura fuerte, sin e

las diversas piezas tengan que ser mantenidag unidas mbdiag

‘te una herramienta auxiliar.

Un ejemplo de conexidén de las cémeras amortigl

r

;

%
?doras de sonido estriba en que el gas de aspiracion pene- :
tra a través de aberturas del fleje 1nter10r 47, por edemr
:plo, escotaduras a manera de dientes existentes en su‘borﬁ
‘de, en la cémara 51, fluyendo desde 21li a trevés de lLos l
étubos 55 y 56 a la cdmara 52, y desde ésta, a través de
slos tubos 53, a la cédmara 50, para seguir a través de 108;
tubos 54 y llegar a la cdmara de enfrente. Desde la camara
’50 y desde la cdmara de enfrente, puede pasar el gas de
:asplracwn a las cémaras de vdlvulas de aspiracién a tra-
;vés de taladros situados en el planc de las superficies
%frontales del cilindro,
2 Esta solicitud que corresponde a 1a presentada j
%en la Repiblica Federal Alemana, el 18 de Noviembre de 1965
%bajo el nimero D 51582 Ic/27b, se acoge a los beneficos %
%del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indug

itrial,

-11 -
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Los puntos de invencidn propia y nueva que sé ‘
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien
tes: |

1.~ Un compresor, en especial para miquinas fri-
gotificas, en el que partes sustanciales estdn hechas de
chapa, caracterizado porque, entre dos paredes aproximada-
mente paralelas, estdn dispuestos un casgquillo cilindrico
y un fleje de apoyo colocado de canto gue, con sus extre-
mos, se apoya a ambos lados contra el cilindro, estando
curvado aproximadamente en forma anular en su parte com-
prendida entre los extremos.

2.~ Un compresor de acuerdo con la reivindicacién
1, caracterizado porque el fleje de apoyo llega, con esco-
taduras sobresalientes hacia afuera, que forman paredes
transversales, hasta una pared periférica. i

3.~ Un compresor de acuerdo con las reivindica-

ciones 1 6.2, caracterizado porque el casquillo cilindri-
co estd sostenido en depresiones de las paredes paralelash
enfrentadas entre si y preferentemente cilindricas.

4.~ Un compresor de acuerdo con una cualguiera
de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porgue log

dos extremos del fleje de apoyo poseen depresiones, asimig
27011067 - 1.2 -
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mo preferentemente cilindricas.

1 5.—- Un compresor de acuerdo con una cualquiera
1

i N . . e
de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque la pa-

red periférica y una de las paredes paralelas son de una

:g0la pileza.

|

, 6.~ Un compresor de acuerdo con la reivindica- !

to.g ) w
;cién 5, caracterizado porque la otra pared paralela estd

'formada por el cuerpo. de soporte del motor.

7.~ Un compresor de acuerdo con una cualguiera

:de las reivingicaciones 1 a 4, caracterizado porque las

idos paredes paralelas estidn formadas por una pieza de cha~

;pa doblada en forma de U.

1

8.~ Un compresor de acuerdo con la reivindica-

'

4

‘cibn 7, caracterizado porque la pared periférica consiste

taginmismo en un fleje puesto de canto, curvado en forma anw
| =

lar y situado entre las paredes paralelas. :
% 9.~ Un compresor de acﬁerdo con las reivindica- i
%ciones Tu 8; caracterizado porque la pieza de chapa do- i
ib-lada en forma de U posee 1létmlos doblados hacia fuera pa-é
%ra la fijacibn del estator, y una depresidén central para %

irecibir el cojinete.

: 10.- Un compresor de acuerdo con una cualquiera
¢
%de lag reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque, entreg

! : {
‘el fleje de apoyo y el cilindro, se encuentran los extre-

mos paralelos de un segundo {leje puesto de canto, que es-
; l

1
i
)

it4 curvado aproximadamente en forma anular.
j

¥
§ 1l.~ Un compresor de scuerdo con una cualquiera
ide las reivindicaciones 1l a 9, caracterizado porgue, entre

ilas paredes de una escotadura radial del fleje de apoyo,

fSté dispuesto un agujero de ventilacién, dirigido prefe-
§27. 11.67 - 13 - i
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rentemente hacia el arrollamiento del motor y, entre el
agujero de ventilacibn y el gorrbén del cigliefial, una chap%
protectora contra el aceite.,

12.~ Un compresor de acuerdo comn una cualguiera
de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizado porgue las
dos paredes paralelas presentan un punto de sqporte para .

E—

el cigliefial de accionamiento,

13.- Un procedimiento para la construccién ce’

un compresor de acuerdo con una cualquiera de las reiviﬁ-
dicaciones 1 a 12, caracterizado porgue al menos el fiéﬁ%
de apoyo estd prefabricado de tal modo, que se apoya baj;
tensién eldstica en sus puntos de apoyo, solddndose las
piezasg en este estado mediante una soldadura fuerte.

14.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivin~-
dicacidn 13, caracterizado porgue algunas piezas se unen
entre si mediante una soldadura de apuntalamiento, a efec~
tos de conseguirse el ancho necesario de ranurz de solda-
dura, antes de procederse a la soldadura.

15,~ Un compresor.

Tel y como se ha descrito en la Memoria que an~
tecede, representado en loé dibujos gue se acompafian y con
los fines que se han especificado.

Egta Memoria consta de catorce hojas escritas a
mdquina por una sola cara,

2 DIC. 1963 -

Madrid,

P.A.

28.110 67 - 14' -
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