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La presente invencidén se refiere a sistemas dé'man;
pulacién de recipientes, y mis en particular a aparatos
para suministrar canbtidades iguales de recipientes a una
pluralidad de aparatos de tratamiento, desde una sola filr
lineal de recipientes en répido movimiento. ‘7 ’

En la manipulacidén de recipientes, a los que en lo
sucesivo se haré referencia bajo la denominacidén de léggg
o botes, aun cuando pueden igualmente manipularse férfos
de vidrio, es necesario frecuentemente dividir en dééjuna
determinada fila de recipientes, con 1o que se modifica
la separacibén entre recipientes. Por ejemplo, puedéfqarse
el caso de que los recipientes hayan de ser llenados pox
un dispositive de llenado capaz de manipular latas que va
yan a 15 cm de separacibén, en tanto que el aparato de tra
tamiento sucesivo en la manipulacidn de las latas, apara-
to que puede ser de cerrar o soldar, puede necesitar un
minimo de 30 cm de separacidn entre labas.

Conforme al presente invento, el problema de separa
cién expuesto se resuelve de manera sencilla y coafiable
colocando en tandem una pluralidad de méguinas girabtorias
de cerrar junto a un transportador de avance lineal, que
haga avanzar las latas a velocidad: constante, a lo lar-
go de una trayectoria lineal, y a una determinada distan-
cia de separacidén de, por ejemplo, 15 cm. Si la miquina
de cerrar es incapaz de manipular las latas que estén se-
paradas a menos de 30 cm, se colocan en tandem dos maqui-
nas de cerrar y se disponen medios para, de manera segura
y confiable, trasladar una lata sl y otra no a la primera
miquina de cerrar, y para manbtener las restantes latas en

el transportador lineal para hacerlas avanzar hasta la sg
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| cerrar y que incluye medios para sujetar en dicha torreta

gunda méquina de cerrar,
Por todo ello, es objeto de la presente invencidn
un sistema de manipulacidn de recipientes perfeccionado,
Otro objeto reside en un sistema de manipulacién de
recipientes; para trasladar, desde un tramo lineal de un
transportador a un primer aparato de tratamiento, unos re
cipientes equidistantes que forman parte de wna plurali-
dad de recipientes separados enbtre si por una distgncia
prefijada, y para mantener los demés recipientes en dicho
transportador lineal, para su aceptacidn por otro aparato
de tratamiento. B
Otro objeto reside en un mecanismo divisor de reci-
pientes, que forma parte de la torreta de una méquina‘de
cerrar.
Otro objeto reside en un mecanismo divisor de reci-

plentes que forma parte de la torreta de una méguina de

recipientes alternos.

Otro objeto reside en un mecanismo divisor de reci~
pientes, para trasladar de manera confiable unos recipien
tes alternos que se mueven a lo largo de una btrayectoria
lineal, llevéndolos al par de méquinas de cerrar separadas
en tandem.

Estos y otros objetos y ventajas de la presente in-
vencidn se irén desprendiendo de la siguiente descripcidn
y de los dibujos adjuntos, en los cuales: ‘

= la figura 1 es un alzado lateral del sistema de ma
nipulacidén de latas de la presente invencidén, con algunas
partes desprendidas;

- la figura 2 es una seccidn horizontal del aparato
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de la figura 1, tomada por las lineas 2-2 de la fig., 1 y'
que ilustra una primera forma de ejecucidn del mecanismo
de traslado de latas;

- la figura % es una seccidn ampliada tomada esen-
cialmente por las lineas 3-3 de la fige 1, con parfgs'deg
prendidas y que ilustra el mecanismo de traslado de la
fig. 2 asociado a unas partes de una miquina de cerrar la
Yas; ;7"

~ la figura 4 es una seccién ampliada, tomada bar
las lineas 4-4 de la fig. 2 y que ilustra una partezdel
transportador de alimentacidn o avance y la via deiiaﬁas
asoclada;

~ la figura 5 es una perspectiva esquemética, con
partes interrumpidas, que ilustra el accionamiento del sis
tema de manipulacidn de recipientes de la presente inven-—
¢idn;

= las figuras 6 a 10 son unas vistas operacionales
en planta esquemitica, que ilustran etapas progresivas de
funcionamiento de la forma de ejecucidn del mecanismo de
traslado ilustrado en las figs, 2 y 3;

-~ la figura 1l es una vista operacional en alzado
por un extremo, que ilustra la mamera en que las latas en
tran en la primera méquina de cerrar, y cdmo a continua-
cién se levantan unas latas alternas, que se hacen subir
hasta su aplicacidn con sujecidn al cabezal de cerrar;

- las figuras 12 a 16 son unas vistas operacionales
en planta esquemitica, de una segunda forma de realizacién
del mecanismo de traslado;

-~ la figura 17 es un alzado lateral del mecanismo

ilustrado en las figs. 12 a 16;
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i un cabezal de unir 46 dispuesto encima, concéntrico con

- la figura 18 es una perspectiva empliada de’unel#JE
de las palancas impulsoras de desviacidn de la segunda for
ma de realizacidn del invento;

~ la figura 19 es una vista en planta de una terce-
ra forma de ejecucidén de mecanismo de traslado; ‘

- la figura 20 es una seccidén vertical tomada~bor
las lineas 20-20 de la fig, 19; ¥y

-~ las figuras 21 a 24 son unas vistas operaciopéles
en planta, que ilustran el aparato de la tercera forma de
ejecucidn del invento.

El sistema 30 de menipulacién de recipientes (figs.
1l y 2) de la presente invencidén comprende en general tn
transportador sin fin %2 de avace o alimentacidén que mue-
ve unas latas llenas C a lo largo de una trayectoria li-
neal, a razén de aproximadamente 400 latas por minuto. Jud
to a la trayectoria lineal de movimiento de las latas hay
montadas en tandem una primera miquine 34 de cerrar latas
y una segunda mAgquina 36 de cerrar latas. Cada una de las
méquinas 34, 36 de cerrar latas incluye cuatro conjuntos
38 de cabezal de unir o rebordear (de los cuales solamen-—
te se representa uno en la fig. 3) montados en unas torre
tas 40 y 42, respectivamente., Cada conjunto 38 de cabezal

de unir incluye un mecanismo 44 de elevacidén de latas con

él.

Hay un mecanismo 50 de dividir latas asociado a la
primera méiquina de cerrar 34, de la cual forma parte, pu-
diendo disponerse un mecanismo similar 50a (fig. 2) para
la méquina 36, si asi conviene. Como se comprenderd, el

mecanismo 50a no es esencial, a menos que las latas que s¢
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; hacen avanzar por medio del transportador 32 hayan de di-
vidirse en més de dos grupos independientes o por separa-
do. El mecanismo 50 tiene por efecto trasladar latas al-
ternas desde el transportador 32 al mecanismo elevador 44
5 de latas asociado, que hace subir las latas y las égjéba
contra los cabezales de unir 46, para cerrarlas hermébica-
mente de manera ya conocida. El mecanismo divisor de;;gtas
incluye también medios para retener o conservar la%:gemés
latas en la trayectoria lineal de movimiento del tfaﬁépor-
10 tador 32. R

M&s en particular, el sistema 30 de manipulaéi&@ de
recipientes (figs. 1 a 5 inclusive) comprende un bésﬁi@or
52 que tiene un pifidn conductor 54 del transportador, un
pifidn conducido 56 y un pifidn suxiliar o loco 58, todos
15 de transmisidén por cadena apoyados o sostenidos para giran
en &1, El transportador sin fin de alimenbtacidn 32 incluye
una cadena 60 horizontalmente dispuesta, que tiene una plu
ralidad de impulsores 62 uniformemente repartidos, que pug)
den tomar contacto con unas superficies 64 que sobresalen
20 hacia fuera del tramo lineal 66 divisor de latas, del tranL
portador, normales al mismo. Como se ilustra en la fig. 4,
cuando los impulsores 62 estén llevando o moviendo latas
C a lo largo del tramo 66 divisor de las mismas, la cadena
60 se mantiene horizontal por medio de unas varillas de
25 guia 68 aseguradas al bastidor, y las latas quedan apoya-
das a deslizamiento sobre unos carriles 70 atormillados al
bastidor. Las labas se retienen asimismo, contra desvia-
cibén en sentido lateral, desde una parte del tramo 66 divi
sor de latas del transportador, por medio de unos carriles

%0 de guia 72. Como se veré por la fig. 2, los carriles de

22.11067 - 6 -
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apoyo 70 y los carriles de gufa 72, junto a las méquinas’
de cerrar latas, tienen unas escotaduras inmedistbamente
Junto a las torretas 40 y 42 de bgtas, para hacer que los
elementos de sustentacidn de las torretas giren en rela—
c¢idén tangente con el centro de la trayectoria de m&vimieg
to de los recipientes cuando se hace avanzar a éstoé a lo'
largo del tramo 66 divisor de latas.

La primera méquina 34 de cerrar latas, que lleva in
corporado el mecanismo 50 divisor de latas, comprence la
torreta 40 (fig. 3) que incluye una columna tubular:gira—
toria 73 apoyada a robtacidén sobre una columna tubuia:res-
tacionaria 74 por medio de cojinetes 76 y V8. La cdlumna
estacionaria 74 va atornillada al bastidor 52, y tiene
un eje 80 de activacién del cabezal de unir, montado a ro
tacién en ella por medio de un cojinete 82, La columna gi
ratoria 7% de la torreta 40 lleva rigidamente fijado un
cubo portaherramientas inferior 84, el cual estéd provisto
de cuatro aberturas repartidas por igual, cada una de las
cuales recibe una envolvente tubular de alojamiento 86 del
mecanismo elevador de latas asociado 44,

Cada envolvente de alojamiento recibe a deslizamien
to un vastago impulsor 88 taladrado y retaladrado para
recibir a deslizamiento un émbolo 90 y un muelle de com=-
presidn 92, ALl émbolo N van rigidamente fijados por medid
de tornillos y formando conjunto un retenedor 94 del mug
lle, una gula superior 96 y una placa de presibén 98, de
apoyo de las latas, como se indica claramente en la fig.
3, B1 extremo inferior del &mbolo 90 estd provisto de una
ranura vertical 100 a través de la cual se introduce un

pasador 102 que estd anclado en unos agujeros practicados
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88 suba, forzando a una de las latas a ir contra el cabe-
zal de unir 46, el muelle 92 servird para sujetar eldsti-
camente la laba aplicéndola contra el cabezal de unir aso-
clado. .
Para mover verticalmente en vaivén el véstago .inm-
pulsor 88 de cada mecanismo 44 elevador de latbas, hay un
seguidor de leva 104 montado a rotacidn en el extremo Iln-
ferior del vastago impulsor 88, y recibido en un sufdé de
leva 106 verticalmente ondulante de una leva estacloneria
108, La leva 108 estd fijada por tornillos a un sop@iﬁé

110 que estd a su vez empernado o fijado también por tor-

porteherramientas 84 lleva un £alddn 112 que sobresale ha-
cia abajo y tiene un anillo 114 de gran didmebtro fijado

a su exbremo inferior, con lo cual se disponei de un alo-
jamiento para impedir btoda introduccidn por inadvertencia
en el &rea que circunda a la leva 108,

Como se ilustra en las Figs. 2 y 3, entre los cuatro
mecanismos 4 elevadores de latas hay sibtuados cuatro seg-
mentos arqueados 120 de sustentacibn de latas. Los segmen-
tos 120 estén sostenidos cada uno por el cubo portaherra-
mientras inferior 84, desde dos pedestales 122 que se ex—
tienden verticalmente (de los cuales se represénta uno so-
lo en la fig. 3) y con unos tornillos asocilados 124. Los
pedestales 122 que se extienden verticalmente (de los cua-
les se representa uno solo en la fig. 3) y con unos tor=
nillos asociados 124. Los pedestales soporbtan los segmento;
120 a la misma altura que los carriles 70 de apoyo de la-

tas, de modo que las latas alternas que avancen movidas

en el véstago impulsor 88. isi, cuando el véastago impulsor|

nillos al bastidor 52, Como se indica en la fig. 3, el cubp

X
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lgegmento por el mecanismo 50 divisor de latas, para ser
1 .

iacep“cadas por las partes de los carriles 70 dispuestas desbk

?glum..hvﬁ d
B 7T Thae,

y 9 Dl

por el transportador 32 se deslizardn primero colocAndosé | -
en el segmento asociado 120 y, despuds de pasar por la priL

mera maquina 34 de cerrar latas seran desviadas desde el

pués (aguas abajo) de la primera mAquina 34 de cerrar la-
tas,

5i son latas los recipientes de tipo particul&r:que
la méquina de cerrar estd manipulando, puede utilizarse un
cabezal de unir adecuwado cualquiera para unir la tapé a la
lata. El cabezal de unir 46 ilustrado en la fig. 3 éégde
proyecto y realizacién ya conocidos, y puede empleaﬁéejpara
tal operacién. Cada cabezal estd montado encima del mecanis-
mo elevador asociado 44, en alineacidén akil con él, y so-
portado con movimiento a rotacidén por medio de una placa
de soporte o portaherramientas superior 130, desde la co-
lumna giratoria 73,

Como los detalles particulares de construccidn de
cada cabezal de unir 46 no forman parte del presente in-
vento, no se describird aqui el cabezal con detalle., Baste
decir que cada cabezal de unir incluye un Organo de tope
132 de btapas de lata, tubular en general, que se hace gi-
rar por medio de la torreta en torno al eje geométrico de
La coluﬁna rotatoria 73. Bl épgano de tope 132 no puede gis
rar respecto al mecanismo elevador de labtas 44 dispuesto
lebajo, y sirve de medio contra el cual se sujeta cada laty
6l subir el mecanismo elevador 44, y de ese modo se agarra
firmemente la lata entre el Organo de tope 132 y el meca-
nismo elevador 44, permitiendo el traslado de la misma desde

la trayectoria lineal del tramo divisor de latas 66 del

- 9 -
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transportador %2.
ientras estin asi cogidas contra el 6rgano de tope
132, se unen las tapas a las latas de la manera usual,
como por medio de unos rodillos de unir giratorios 134 a
través de unas ranuras (no representadas) del 6rgaﬁb;ée
tope 132, y obligando a los rodillos de unir 134 a ir. con-

tra el borde de la tapa de la lata mientras se hacen gi-

rar los rodillos en torno a la misma, cerrando henqépi?ar
mente la lata con la tapa. Al terminarse la operaciﬁﬁ:
de unir, los rodillos 134 se apartan de la labta por accién
de leva, y se hace bajar, Gambién por accidn de levﬁfﬁh
véstago expulsor 136, elisticamente obligado a ir ﬁaéig
abajo por medio de un muelle (no representado), paré-désé-
lojar la lata del drgano de tope 132, todo ello como es
sabido y conocido en la técnica del ramo,

El tren de accionamiento para las torretas 40 y 42,
el transportador 32 y los mecanismos 50 y 50a divisores de
latas se ilustra del mejor modo en la fig. 5, y esté movi-

do por un motor 1l4Q. il motor 140 mueve un eje vertical 14

Y]

por medio de ruedas de engranaje cdnico 143 y 144, Una rue
da de engranaje cdnico 146 enchavebada al eje 142 engrana
con una rueda de engranaje cbdnico 148 enchavetada a uno
de los extremos de un eje horizontal 149. En el otro ex-
tremo del eje 149, una rueda de engranaje cdnico 150 en
&1 montada mueve wuna rueda dentada semejante 151 de un

eje auxiliar 152, que lleva un pifiébn 15% enchavetado a su

extremo inferior. El piiibn 153 engrana con una rueda denta
da de gran didmetro 154 enchavetada a un &rbol corto o mu-
fién 156 y que tiene una rueds de engranaje ¢dnico 158 so-

lidaria de su extremo superior. La rueda dentada cdnica

=10 -
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vetada a uno de los extremos de un eje 162 que lleva en
su otro extremo una rueda dentada cbénica 164, La rueda den—
tada cbénica 164 engrana con una rueda dentada cénica 166
5 colocada a uno de los extremos de un &arbol transvéréo‘l67
gue lleva en su otro extremo una rueda dentada de engranas
Je cénico 168. Usta rueda dentada filtimamente citada 168
engrena con una rueda dentada cdnica 170 enchavetada al
eje de accionamiento 171 del transportador, que 11§Qé el
10 pifién 54 del transportador enchavetado a su extremo supe-
rior, moviendo asi el transportador 32. ‘

La torrera 40 y el mecanismo divisor de lataé'fo
asociado a la misma se mueven desde la rueda dentada 154
que engrana con una rueda dentada 174 enchavetada a la
15 | columna tubular giratoria 73 de la torreta 40, La rueda

dentads 174 enprana con una rueda dentada 176 enchavetada

al exbtremo inferior de un eje 178 gque llsva enchavetada a |su
iex’cremo_superior mna rueda de estrella 180 del mecanismo
50 divisor de lebas. 4si, la torreta 40 y el mecanismo
20 divisor de latas 50 se mueven en sincronismo con el trans-
portador 32,

La torreta 36 y el mecanismo divisor de latas 50a
se mueven desde el eje 142, que lleva un pifiébn 8l encha-
vetado a su extremo inferior. El pifibn 181 engrana con una
25 rueda dentada 182, la cual, a su vez, engrana Con una rue-

da dentada 183 enchavetada a una columna giratoria 73a

de la torreta 36. La rueda dentada 183 engrana con una

W

rueda dentada 184 enchavetada al extremo inferior de un ej
185 que lleva enchavetada a su extremo superior una rueda

de estrella 186 del mecanismo divisor de latas 50a.
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partes de los cabezales de unir 46 de cada mhquina de ce-
rrar 34 y 36, se dispone un motor 190 por separado (fig.

5). El mobtor 190 estd conectado por medio de una transmi-
sién de correa sin fin 192 y de una transmisidn de'aﬁéra-
naje 193 a un eje 194 concéntrico con la columna verhical

.....

de ésta. Una rueda dentada cédnica 196 colocada en el extre
mo inferior del eje 194 engrama con una rueda dentédéfcéu
nica 198 enchavetada a uno de los extremos de un eae;h?ri-
zontal 199 que lleva enchavetada a su otro extremo ;hé rug
da de engranaje cénico 200, Hay una rueda dentada ééﬂiéa
201 enchavetada al exbtremo inferior del eje &0, conééﬁfri—
co con la columna girabtoria 73 de la torreta 40 y dispues-
t0 en el interior de la misma. Las partes mbviles de las
cabezas de unir 46 asociadas a la torreta 40 estén opera-
tivamente conectadas al eje 80, en tanto que las partes
mbviles de las cabezas de unir 46 asociadas a la torreta
42 estén conectadas operativamente al eje 194 por medios
no representados en los dibujos.

Como mejor se indica en las figs. 6 a 10, el mecanis
mo divisor de latas 50 de la primera forma de ejecucidn
del invento incluye la mencionada rueda de estrella 180,
movida, como antes se ha dicho, en sincronismo con la to=-
rreta 40 y con el transportador 32, para hacer avanzar las
latas €1, C2, C3, C4 y C5 en la direccidén indicada por las
flechas A. El mecanismo divisor de latas 50 incluye tambié?
una rueda 208 divisora de latas, rigidamente asegurada a
la columma giratoria 73 y que incluye cuabro bolsas unifor

bemente repartidas 210, semicirculares en general y de wn

- 12 -
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difmetro sensiblemente igual al de las latas. Las bolsas |
210 cooperan con cuatro bolsas semicirculares 211 reparti
das por igual y de un tamafio semejante, formadas en la rue
da de estrella 180 y que se aplican y hacen avanzar a las
latas de nfmero impar Cl, C3 y C5 a lo largo de wna’ bra-
yectoria curva definida por la torreta 40. -

En relacidén con esto, el transportador 32 hace avan
zar cada lata de nlmero impar hasta colocarla sobré—hﬁb
de los mecanismo elevadores de latas 44 (fig. 11), qﬁe se
aplica a las latas y las levanta o lleva hacia arrib?ihag
ta aplicarlas con sujecién al cabezal de unir asocié&5_46
dispuesto encima. Cada cabezal de unir y cada mecanismo
elevador de latas cooperan sujetando a la torreta normél—
mente la lata y la tapa asociadas, cuando la lata llega a
la posicién aproximada ilustrada por la lata Cl de la fig.
7. As{, se sujetan firmemente a la torreta las latas al-
ternas, indicadas por medio de nimeros impares en las.figs.
6 a 10, y se mueven con ella describiendo una btrayectoria
curve que se aparfa de las demés labtas, de nfmero par, que
continfian su movimiento a lo largo de una trayectoria li-
neal, Las tapas se unen a las latas de nlmero impar cuando
éstas se hallan en movimiento en la trayectoria curva defi
nida por la torreta 40. Una vez unidas las tapas a las la-
tas de nimero impar, se sueltan éstas de la torreta 40 y
se hacen salir de ella por medio de un transportador de deg
carga adecuado cualguiera @e no se representa).
Las latas restantes, esto es, las de niUmero par, re-
presentadas por la lata C2, avanzan movidas por el transpor
tador %2 hasta los segmentos asociados 120, de soporte de

las latas. La lata C2 pasa a una de las cuatro bolsasg 212

- 13 -
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de gran didmetro de la rueda de estrella, dispuestas entre
las bolsas 211 de pequefio tamafio de la rueda de esbtrella
180, Entre las bolsas 210 se interponen cuatro bolsas cur-
vag 214 compuestas e igualmente repartidas, de la rueda
divisora de latas 208, que cooperan con las bolsas éia:y
los impulsores 62 del transportador 32 reteniendo 1aé la-
tas C2 y las demds de nlmero par en la trayectoria linmeal
de movimiento del tramo divisor de latas 66 del traﬁsﬁér—
tador 32. :

Como se indica progresivamente en las figs. G:a }0,
lag bolsas curvas compuestas 214 incluyen cada una pﬁﬁ?pa;
te céncava de entrada 216 que, como se indica en 1a:fig.
8, mantiene la laba C2 en su trayectoria lineal hasta'des-
pués de haber pasado la lata 02 del punto de btangencia de
la rueda divisora de latas 208 y la rueda de estrella 180.
En este momento, una superficie convexa 218 de la bolsa
curva compuesta asocliada 214 coopera en contacto con la
lata C2 y, debido a su curvatura convexa, ejerce una com-
ponente de fuerza contra la lata €2, que obliga a ésta a
apartarse del centro de la torreta 40, con lo cual la lata
C2 sale del segmento arqueado 120 y continla avanzando em-
pujada por el impulsor asociado 62 del transportador 32 a
16 largo de una trayectoria lineal, hasta la segunda torre
ta 42. Todas las demis latas correspondientes a las de ni-
mero par C2 y C4 son llevadas por el tramnsportador 32 a la
torreta 42 para ser herméticamente cerradas por ella,

Aun cuando el sistema de manipulacidn de recipientes
representado en los dibujos estd dispuesbto para dividir o
separar las latas en sblo dos grupos, se sobrentiende que

el sistema puede alterarse facilmente a fin de dividir las

- 14 -
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y 3 DIG- _".-é

latas en tres o més grupos si as{ conviene, mediante elﬁv
uso de ruedas de estrella y ruedas divisoras 208 de latas
en todas las torretas menos en la (ltima de sellar o unir,
y aumentando el nfimero de bolsas de desvio o derivapién
212, 214 en las ruedas divisoras de latas y en las racdas
de estrella, conservando al propio tiempo el mismo ﬁﬁmero
de bolsas de traslado 210, 211,

En las figs. 12 a 18 se ilustra una segunda f§:ﬁé de

realizacién del invento, idéntica a la primera salvo-en

nados por leva para ayudar a forzar a la torreta a gue
deje pasar de largo las latas C2 y C4, toméndolaé dé‘los
segmentos 120a de sustentacidn de latas y llevindolas a la
trayectoria lineal de movimiento del tramsportador 32a.
Por consiguiente, sbélo se describirén con detalle los "de-
dos" impulsores 220 y los medios para activarlos, utilizén
.dose en esta segunda forma de ejecucidén del invento los

mismos nUmeros, seguidos de la letra "a", para definir las

gpartes equivalentes a las descritas en la primera forma de
%realizacién del invento.

Como se comprenderd, las latas de ndmero impar son
desviadas a la torreta 40a (fig. 17) y cogidas entre el me|
canismo elevador de latas asociado 4lta y los cabezales de
unir 46a.

Cada palanca impulsora 220 (fig. 18( comprende un
miembro 221 de contacto con las latas, dispuesto encima de
la rueda 208a divisora de latas y rigidamente asegurado al
extremo superior de un eje de giro 222 que se extiende a
través de la rueda 208a donde se apoya a rotacién. AL extr

mo inferior del eje de giro estl rigidamente asegurado un

- 15 -
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4
brazo de accionamiento 223 que lleva en su extremo libre
un seguidor de leva 224 dispuesto dentro de una ranura o
guia de levae 226. La gula de leva puede estar practicada
en la superficie superior de la leva estacionaria ;Oai(fi;
'3), y sirve para mantener en posicidn inactiva el miémbro
221 de contacto con la leva, salvo durante el tiempo:en
que la lata 02 se est& trasladando desde la posicién-ilus
trada en la fig. 15 a la posicién indicada en la fiézliG.
Durante este tiempo, el seguidor de leva 224 se aplica a
una parte 228 deflectora de brazo que tiene la guia:§é~lg
va 226, dando lugar a que el miembro 221 de contacto.o apl
cacidn a las latas gire hacia fuera y de ese modo mﬁéva
la lata C2 aparténdola esencialmente del segmento lEOé'de
sustentacibén de latas asociado, para el retorno al conbtroll
del transportador 32a. Como se observard, la superficie
convexa 218a (fig. 16) de la bolsa curva compuesta 2l4a
contribuye a mantener la lata C2 en el transportador 321,
después de volver a su posicidn inactiva el miembro 2zi de
contacto con las latas.

La tercera forma de realizacidén del presente inven-
to, ilustrada en las figs. 19 a 24, es en cierto modo si-
milar a la segunda, excepbto en que los recipientes desvia-
dos o derivados C2, C4 son positivamente retenidos contra
el movimiento en arco, con la torreta de unir 40b hasta
que el tramsportador 32b hace avanzar los recipientes po-
niéndolos en conbacto cooperativo con una parte de log ca-
rriles de gufa 72b del transportador, dispuestos a conti-

nuacién (aguas abajo) de la torreta 40b.

Como se-comprenderéd, la rueda de estrella 180b y la

rueda 208b divisora de latas (fig. 20), asi como sus bolsag,

3 i
5 4
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pueden ser idénticas a las indicadas para la primera for-
ma de realizacidn del invento., Ahora bien, se sobrentien=-
de gue las bolsas curvas compuestas 214 (fig. 6) de la
rueda 208 divisora de labtas pueden omitirse y que en su
lugar pueden ponersge bolsas de forma general semiciiﬁﬁlar
(no representadas), del mismo didmetro que las bolsas 212
de la rueda de estrella. :

3e sobrentiende asimismo que las latas de nﬁﬁéfo:
impar son trasladadas al mecanismo elevador de latas &44b
(figs. 19 a 24) y quedan sujetas conbra los cabezaie$ de
unir asociados exactamente de manera igual a la engeéta
en la primera forma de ejecucidn del invento.

Debido a las semejanzas arriba expuestas, sblo se
describirén con detalle las partes de la terceraforma de
ejecucidén del invento gque difieren de las de la primera.
A las partes de la tercera forma de realizacifén equivalen-
tes a las de la primera se les asignarin los mismos nime=
ros que en ésta, seguidos de la lebtra o sufijo "b".

Como se indica en las fipgs. 19 y 20, se disponen
cuatro palancas o "dedos" 233, impulsores o deflectores
de latas, para desviar las latas de nimero par sacéndolas
de sus segmentos de sustoentacidn 120b aso¢iados. Cada pa-
lanca deflectora 233 incluye un brazo 234 deflector de
latas conectado articuladamente o a rotacibébn por uno de
sus extremos al segmento 120b ascciado, por medio de un
perno 236, i@n el brazo 234 deflector de latas, cerca de
su otro extremo, hay formada una ranura alargada 238 que
recibe a deslizamiento un pasador 239. El pasador 239 es-
t4 también recibido a deslizamiento en una ranura arqueada

241 formada en el segmento 120b de sustentacién de latas,
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El pasador 239 esté soldado a uno de los extremos de ﬁﬁ”
brazo 242 dispuesto debajo del segmento 120b y rigidamen-
te asegurado al extremo superior de un eje de giro o pi-
vote 243. Fl eje de giro 243 esti apoyado a rotacién)gn el
falddn 112b, y lleva asegurado a su extremo inferi&biuho
de los extremos de una palanca 244. En el obro oxtremo de
esta palanca va apoyado a rotacidn un seguidor de lgva. 245,
que se mueve sobre una guia o vista de leva 246 prabﬁica-
da en la superficie de la leva 108b. Como se obser%éyé, el
bfazo 242, el eje 243 y la palanca 244 cooperan def}ﬁign-
do un tormiquete, -;;

El brazo 234 deflector de latas de cada dispositivo
de palanca deflectora 233 se mantiene normalmente enrpési—
c¢ibén inactiva, apartado de la lata asociada, como se indi-
ca en la fig. 21. A medida que el transportador 32b mueve
las latas de nfmero nar hacia la derecha, tal como se ve
en las figs. 21 a 24, cada lata de nimero impar (por ejem-
plo, la lata C2) pasa primero al segmento asociado 120b
de sustentacidén de latas y se hace avanzar al otro lado
del punto de tangencia de la torreta 40b divisora de latas
v de la rueda de estrella 180b, por medio del impulsor &62b
del tfansportadof 32b, Da continuacibén del movimiento de
la lata C2 al otro lado de la posicidn ilustrada en la
fig. 22, hace que el seguidor de leva 245 entre en una par+s
te de difmetro reducido de la pista de leva 246, lo que da
lugar a que el brazo 234 deflector de labas oscile girando
suavemente hacia fuera. El brazo permanece en esta posi- )
cidn hasta después de que el tramsportador 32b haya hecho
Fvanzar la lata C2 a una distancia suficiente para colocar

La lata 02 bajo el control de la parte del carril de guia

- 18 -
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72b dispuesta a continuacién (aguas abajo) de la torreta

40b, y efectuar asi un traslado positivo de la lata C2
sacéndola del segmento 120b, para que sea llevada por el
transportador 32b a la siguiente torreta de unir, .

De la descripeidn que antecede se desprende que
el sistema de manipulacién de recipientes del presente
invento hace uso de un mecanismo divisor de latas cons-
tituido como parte componente de la primera torreta 4e
un par de torretas de unir, y tiene por efecto hacer que
unos recipientes alternos (uno si y otro no) de loéiﬁﬁe
se van a manipular sean desviados, saliendo de una:ﬁbé—
yectoria lineal, a una trayectoria argueada, e inmediata-
mente sujetar los recipientes desviados contra unoé;cabe-
zales de unir asociados, de modo tal que se asegure el co
pleto control de los recipientes asi desviados. El‘ﬁeéanij
mo divisor incluye también medios para recibir primero
los demés recipientes en la primera torreta de unir y des-
viarlos después sacéndolos de la torreta y haciendo asi
que dejen de pasar por la primera torreta y vuelvan a la
trayectoria lineal para su transporte a la segunda torretd
de unir.

Aun cuando el mejor modo previsto para poner en praic
tida la presente invencidén es el que aqui se ha represen-
tado y descrito, es evidente que pueden hacerse modifica-
ciones y variaciones sin apartarse por ello de lo que se
considera como meollo de la invencidn, tal como se define
en las reivindicaciones siguientes,

wsta solicitud que corresponde a la presentada en
los Zstados Unidos de América el 30 de Noviembre de 1966,

bajo el ifimero 598.069, se acoge a los beneficios del ar-

- 19 -
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ticulo 51 del vigente i#statuto sobre Propiedad Industrial.
-NOTA -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se: pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patéﬁte
de Invencidn en Espaila, por VEINTE afios, son los siguisn—
tes: :-4;

1¢.,~ Un aparato de manipular recipientes, quetébm—
prende: unos medios transportadores para hacer avanzar

una fila de recipientes a lo largo de una trayectoria li-

1

neal; una torreba dispuesta junto a la trayectoria de movi
miento de dichos medios transportadores; una pluralidad

de portarrecipientes verticalmente movibles, montados en
dicha torreta para girar con ella, y con movimiento tan-
gencial hasta llegar a dicha trayectoria por debajo de al-

gunos de los recipientes, seleccionados, a fin de sostener:

los y sacarlos de dicha trayectoria lineal; unos medios
de tope de recipientes, que van en dicha torreta a cierta
distancia de separacidén por encima de dichos portarreci-
pientes, distancia mayor que la altura de los recipientes;
unos medios de sustentacidn de recipientes, dispuestos

entre dichos porbtarrecipientes y montados en dicha torreta

con movimiento por debajo de los recipientes no selecciona

dos de la fila de recipientes; unos medios deflectores mons

tados en la torreta y dispuestos para tomar conbacto con

los recipientes no seleccionados, desviédndolos de dichos
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medios de sustentacibén y llevéndolos a dicha trayectorié
prefijada, a continvecibén (aguas abajo) del punto de tan~
gencia; y medios para mover o acclonar dichos medios de
trausporte y dicha torreta, y para dar movimiento de vai-
vén a dichos portarrecipientes, en relacién regula&a en
el tlempo de tal modo gue los recipientes seleccionados
gueden dispuestos sobre dichos portarrecipientes, y di-
chos portarreciplientes se muevan verticalmente en Qéiﬁén
sujetando los recipientes seleccionados conbtra dichos
medios de tope, a medida que los recipientes seleccibﬁa—
dos son sacados de dicha trayectoria lineal, mientrﬁs(di-
chos medios deflectores mantienen en dicha trayectobia
lineal los recipientes no seleccionados.

22,~ ©l aparato de la reivindicacién 1, en el que
dichos medios deflectores consisten en una placa dobada
de una pluralidad de bolsas de pequeiio didmetro y unifor-
memente repartidas en la misma para dar acomodo a los
recipientes seleccionados, y de una pluralidad de bolsas
curvag compuestas formadas en la misma, estando cada bol-
sa curva y compuesta destinada a cooperar en contacto con
uno de los recipientes no seleccionado y, después de pasal
del punto de tangencia con dicha trayectoria lineal, coo-
perar con dichos medios transportadores desviando el re-
cipiente y sacéndolo de dichos medios de sustentacidn de
recipientes,

30,~ Tl aparato de la reivindicacibn 2, en el que
cada una de dichas bolsas curvas compuestas incluye una
parte cdncava y una parte convexa.

40,~ E1 aparato de la reivindicacién 2, en el que

dichos medios deflectores incluyen una pluralidad de pa=-
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lancas o "dedos" giratorios de impulsidn de recipientes;
estando cada una de dichas palancas de impulsidn asociada
a una de dichas bolsas y montada a rotacidn en dichos
medios de sustentacidén de recipientes; y medios para ha-
cer girar dicha palanca de impulsidn una vez que dicha
bolsa curva compuesta asoclada haya pasado del punto de
tangencla, haciendo que dicha palanca deflectora o de im-
pulsidén obligue al recipiente a salir de la bolsa céﬁbﬁes—
ta y entrar en dicha trayectoria lineal de movimienfé de
dichos medios transportadores, o

5o,- El aparato de la reivindicacién 4, en el que’
cada una de dichas palancas impulsoras o deflectoras-esté
accionada por una leva estccionaria, concéntrica coﬁ{iicha
torreta. N

62.- El aparato de la reivindicacién 1, en el que
dichos medios deflectores consisten en una placa dotada
de una pluralidad de bolsas uniformemente repartidas, un
brazo deflector de recipientes asociado a cada bolsa y mon
tado a robacibén en dichos medios de sustentacibén de re-
cipientes, y medios para hacer girar dicho brazo hacia
fuera después de haber pasado dicho brazo del punto de
tangencia, para cooperar con dichos medios transportadores
desviando un recipiente no seleccionado hasta sacarlo de
dichos medios de sustentacidu.

72,~ El aparato de la reivindicacidn 6, en el gue
dicho brazo lleva uwna ranura alargada, y dichos medios
de sustenbacidén de recipientes llevan una ranura arqueada;
v en el que dichos medios para hacer girar dicho brazo
incluyen un torniquete apoyado a rotacidén en dicha torreta

un pasador asegurado a uno de los extremos de dicho tor-
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niquete y que sobresale atravesando dicha ranura alérgédév'
y dicha ranura arqueada, un seguldor de leva en el otro
extremo de dicho btorniquete, y una leva concéntrica con
dicha torreta y operativamente conectada a dicho seguidor
de leva para activar dicho brazo deflector de recipientes
82,.- El aparato de la reivindicacidén 7, en el que

paralelamente a dicha trayectoria lineal y a continuagién
(aguas abajo) del punto de tangencia hay dispuesto ;é ca-
rril dekuia de recipientes; y en él que dicho brazo inclg
ye un extremo libre montado articuladamente en un puntb
inmediatamente contiguo a dicho carril de guia, foﬁméndo

como una prolongacidn de éste, y sigue junto a dicho ca-
rril de guia hasta después de que el recipiente desviado
se halla bajo el completo control de dicho carril y ée'di
chos medios transportadores. .
92,~ El aparato de la reivindicacidén 1, en el que
hay dispuesta una pluralidad de dichos medios de tope de
recipientes, y en el que cada uno de estos medios de tope
de recipientes es concéntrico con uno de dichos portarreci
plentes y forma parte.de un cabegal de cerrar recipientes.
102,~ El aparato de la reivindicacién 8, en el que
hay dispuesta una pluralidad de dichos medios @e tope de
recipientes, y en el que cada uno de estos medios de tope
de recipientes es concéntrico con uno de dichos porterre-
cipientes y forma parte de un cabezal de cerrar recipien-

tes.

1lo,~ El aparato de la reivindicacibén 1, en el que
hay dispuesta una segunda torreta a continuacién de dicha
primera torreta y a cierta distancia de separacidén aguas

abajo de ésta, junto a la trayectoria de movimiento de di-
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chos medios transportadores, y en dicha segundé torreta
va montada una segunda pluralidad de portarrecipientes vern
ticalmente movibles, para girar con ella y con movimiento
tangencial hasta dicha trayectoria por debajo de los reci-
pientes, no selececlonados, para sostenerlos y sacarlos de
dicha trayectoria lineal; asi como medios para mover dicha
gsegunda torreta y dichos segundos portarrecipienteé;ﬁ# sin,
cronismo con dichos medios transportadores.

129,- El1 aparato de la reivindicacién 9, en el que
hay dispuesta una segunda torreta a continuacidn dé,@lcha
primera btorreta y a cierta distancia de separacién‘aéﬁas
abajo de ésta, junto a la trayectoria de movimiento iipeal
de dichos medios transportadores, y en dicha segundéf%orrg
ta va montada una segunda pluralidad de portarrecipién#es
verticalmente movibles, para girar con ella y con movimien
to tangencial hasta dicha trayectoria por debajo de los re-
clpientes, no seleccionados, para sostenerlos y sacarlos
de dicha trayectoria linmeal; una pluralidad de segundos me
dios de tope de recipientes, estando cada uno de dichos se
bundos medios de tope dispuesto por encima de y concéntri-
co con uno de dichos segundos porbarrecipientes y formando
parte de un cabezal de cerrar recipientes; asi como medios
para mover dicha segunda torreta y dichos segundos portarr;
cipientes en sincronismo con dichos medios transportadores.
132,~ El aparato de la reivindicacidn 2 y que compren
le ademés una rueda de estrella dotada de una pluralidad de
bolsas o entrantes de pequefio difmebro y una pluralidad de
bolsas de gran didmetro, repartidas por igual, en la peri-
Teria de la misma, estando dicha rueda de estrella dispues-

ta junto al lado de dichos medios transportadores opuesto
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respecto de dicha torreta, asi{ como unos medios para mover

dicha rueda de estrella en sincronismo con dicha torreta

de modo tal que dichas bolsas de pequefio difmetro de dicha

rueda de estrella cooperen con dichas bolsas de pequeiio
diémetrorde dichos medios deflectores, dando acomodo a los
recipientes seleccionados en el punto de bangencia,

1492,~ El aparato de la reivindicacidén 13, en el -que
hay dispuesta una pluralidad de dichos medios de toﬁévde
recipientes, y en el que cada uno de dichos medios dé-toPe

.....

de recipientes es concéntrico con uno de dichos portarre-

cipientes y forma parte de un cabezal de cerrar reciﬁién—
tes.
152,~ Un aparato de manipular recipientes. ?f_;
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-~
de, representado en los dibujos que se acompafian ¥y ébn los
fines que se han especificado,
Esta Memoria consta de veinbicinco hojas escritas a
méquina por una sola cara, B
Mearia, B0 DIk v

P.A,
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