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Este invento se refiere a elementos de filtro para
flaidos, particﬁlarmente adaptados para funcionar & altas pre-

siones diferenciales, pero que pueden usarse también en presio-

‘neg diferenciales relativemente bajas.

Por sjemplo, un filtro destinado a filtrar los 1i-
quidos hidrdaulicos de los sistemas de contwol hidrdulicos de
proyectiles & aviones requiers de oxdinario un elemento dé f£il-
tro que soporte el hundimiento a wna presién diforencial de
4500 libras por pulgada cuadrada (2.038,50 kgs por 6,452 cmz).
Su grado de filtracién debe ser adecuado para extraer contami-
nantes de tamafio de partioula extrémadamente pequefio, como por
ejemplo préximo a las 25 micras y generalmente més reducido. A
egte respecto, se utilizah pfuebas'de burbujeo para agegurarse

de que el elemento de filtro posee un tamafio de poro absoluto.

Ademés, el elemento de filtro debe tener una adecuada retencién

de contaminantes antes de ser limpiado o reemplazado.'
Un prqlongadb uso de material filtrante fibroso,

partioularmente en forma de elementos de filtro de papel plega-

Ado, por ejemplo en filtro; de aoeite para automéviles, ha demog

trado la capacidad de tal material péra ofectuar el grado ex-

puesto de filtracién combinado con una adecuada retencién de

‘contaminantes antes de convertirse en inservible. Sin embargo,

- ol material fibroso tal como papel ha sido excluido de sesvicio'

como elemento filtrante en lag condioiones expresadas anterior—
mente por cuanto no puede resistir las alias presiones diferen—
cialés ¥ no- poses un tamaﬁd do poro uniforqe gsegln so deteémina
por lag pruebgs de burbujas.

Por consiguiente, se ha establecido el uso de malla
de alambre tejida con hilos de acero inoxidable de calibre ex—

tremadamente fino y tejido compacto. La eapacidad de esta mélla
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prare filirar partiouglas del orden aproximado de 15 micres, por
ejenplo, indica ol gredo de densidad del tejido y los Teducidos
didmotrog de aiambre requeridos. Tal tola metdlica resul"ta. ex-;
tremadamente costosa. Pa:r:a proporcionar uns adecuada retencitn
de contaminantes antes de convert:.rse en :msem’ble debe ple-~
gerse y su formacién tras sor plegada en la forma anular aco.a-
tumbrada con los pliegues dispuesto.s longitudinalmente, y en
ﬁarticular la unién de los extremos plegados de esta esiructura
a los nocesarios remates torminales, ban planteado dificiles
problc_amas de ‘fabricacitn ¥y ofrecido comb resultado costos extrs

madamente elovados, Pero tal malla ciertamentio posee la necesa-

. ria resigtencia al desplén_le ¥ la forma geoméirioca uniforme de

sug poros ofrece un resultado poaitivo en las i)ruebas de burbu-

 Jos most:cando due dispone de un tamafio de poro absoluto.

Tal malla de alambre teaida cuc.ndo es producida por

" su fabricante, tiens a 1o 1argo de toda su oxtensién el tamafio

de poro uniforme necasario, pero los alambres individuales tien-

. den a descomponerse dura.nta ol -plegado y otras fases req,uendas

' ‘para producir el elemento de f£iltro terminado. Con limitacion,.

o8 posible efeotuar los arreglos oporiunos en tales condi'ciohes,' ) '

~ pero esto aumenta aun més los costos de fabricacién.

Ninguno de estos inconvenientes son inherenies &l
uso, de papel u otros matemales fibrogos. Las t6cnicas para pa.e-

gs.r ol papel, darle la foma a.nular acostumbrada ¥ acoplar rema~ .

tes terminales a.esia estructura, fueron desarrolladas hace lar—

&0 tiempé en particular en el campo :;e -filt;r:os-de aceite para-
automéviles. =

Con la 1ntroduc<n6n que auniecede, puede resumirse
brevemente el presente invento manifestando que usa la malla de °

alanbre tsjida descrite -Gnicamente bazia el extremo de formarla
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en wa estructura simple _é:éenpa de pliegues, tal como un cilindro.

Sin los pliegues, es muy, pequefia la cantidad de malla utilizada

" en .t,:Pmparaoién con la es%mé’guz:a’plegada de la industria actual ya

un Bilindzo de malla de alémbre puede acoplirsels los extremos a
los rema.tes'teminalee; necesarios sin las difiocultades inherer;tes
ala construcc:.én de malla. de alambre plegada. La junta longitudi-
nal necesam.a ‘entre los bord.es extremos coinc:.dentes 1ongn.tudma1—
nente chspuestos rosulta simplificada. Dada la simpliocidad de la
operacién de conformacién, puede evitarse fdocilmente la descomposi
ci6n de los alambres de la mella, E1 resultado es un elemento de

£iltro que pusde soporiar las presiones diferenciales segin los ro-

'quer:imien'hoa ¥ ser sometido & ls prusba de burbujac para mostrar

‘un tamalio de poro absoluto, todo & un costo relativamente bajo.

No obstante, dada el area reducida proporcionada por

- tal estructura oilindrica exenta de pliegues,- la retencién de con-

tamina.ntes resulta. inadeeuada para aplicaoién préctica. Asi el arsa
de la_ malla de alambre 63 menor que el area de malla d.e alambre q_ue
86 neces:.ta.ria para filtrar contam:.nantes sin ser _cargada con los
nismos prematuramente para producir una exces:.va prosién difaren-
cial entre los lados anterior y postenor do 1a palla de alambre,
Obviamente, sole pediante ;plega,do pueds ser aumentada. el area efec-
tive- para fines de filtracién’ eumentando, la retencién de conta.m:.na.n‘
tes sin un aumento prema-huro de la presién diferencial a un grado

prohi'bi'bivo. Esta circunstancia obvia-ha movido a los expertos en

" la indust'"ia.’dei.ﬁltro a alejar‘se del uso de un cilindro u otra

estruotura smple de malla de alambre tejida.

Ahora, segﬁn ol presente invento, se usa una pared ple-h

_ gada hecha de papel de fa.l'i:v'o, o cualquier material filirante fibxro

so apropiado a las condiciones de funcionamiento con las que ha de

tropezarse, fronte al lado anteriorx, ﬁorma.lmente el exterior, de la
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estruotura desplegada, tal como el c¢ilindro, de malla de alambre
tejida. Esta pared plogada de material de P1ltro Pibroso debe

A' proporc1onar un grado de f;ltracién al menos igual al del tejido
.de alambre. Por eaemplo, sl la malla de alambre pusde filtrar to-

'das las partioulas de un tamafio de 15 nicras o meyor, entonces la ‘

pared de material fibroso plegada debe corresfondientementa £il- |
trar al menos todo aguello que tenga al menos ol mismo tamafio de

particula o mayor, El grado de filtraoién,por‘parte de la pared

' 'de mater&al fibrogo plegado ea prpferentamente'mayor que el de
la pared de malla de alambre tejide. La idea es evitar en el ma-
.yor grado pogible que los contaminantes lloguen a la malla de alam

bre con lo cusl se bace inmaterial la inadecuada retenczén de conw
taminantea de 1a pared de malla de alambre, ‘ '
Sorprendentemente, la pared de ma$erial fibroso plega— -

'da que normalmente no puede resistir sin desplome presiones dlfe—.-‘

renciales del orde*x de las 4500 1bs. por pulg (2038,50 kgs por

‘ ,452 om ), 10 rosulta afectada cuanda se coloca frente & o en el

lado anterior de la malle de alambre tejida. La pared de filtro fi-
broge plegads proporciona ol area precisa para cargar los contami-
nantes antes do rosistir excesivamente el fiujo de liquido. La malla

de alambre proporciona el tamafio de poro uniforne y permite la prug

- ba de bur%ujaa dobidamente oonducidavpara mostrar un tamalic de poro.

Signdo fibroso y papel o capasz de hacerse como papel,

ol matordal do pared Librosa resulta en extremo Poco costose compa-

~ rado con ei tejido de malla de alambre y no plentea problemas espe- -

- ciales respecto al plegado, sus costuras longifudinales o su unidn

a 103 necesarios remates terminales dospuds dél plogado,

‘En el cago del filtro corriente exterior que upa tele

me#ﬁlica plegada, esta tltims es asegurade contra desplome mediante

-



' un tubo metdlico de soporte perforado de gruesas paredes y se
a:;m-olla helicoidalmente alambre plano con protecciones en una
de sus superficies para formar una capa en'bre éste tubo de so-
‘ porte y la malla de alambre proporcicnand.o drenage para esta
5 - dltima mien‘t;ras 86 ovita la extrusién de’ chcha nalla por medio
' de las perforaciones del tubo, Esta misma disposicién puede
usarse para sustentar interiornente el cilindro de malla de
alambre desplegada del presente invento. .
| _El presente invento no implics el principio de lo
b [ ‘ que de oi-dinario. se denomina filtracién progresiva, Esta con-
". . siste en colocar sobre ol lado anterior de una pared fina de
 filtracién una pared de f£iltracién més gj.-uesa que extrao las
particulas de mayor tamatio de la corriente de flaido, exirayen-
o "do’'a éontinuaoidn la pared}nmedia.‘bb. de Piltracién fina las pa_x_-:
15 ) _'-bicii:_l.aa}pequeﬁas que hayan pasado por ;La. priméra pare;i.. En.el'
I caso del prese\nte'invento,.' la pared filtrante fibrosa debo po-
seer. wa, capacidad al menos igual a y con preferencia_mayor que
. la de la pared de malla meté.liga tejida para extraer partict'xla.s
~ de dualqui_er- tamaiio de-l;erminado, toda. vez que el concepto es ev_:_._
20- - | . ‘%ar.que le pared de malla de alambre soporte la carga de;filtiar
las partioula.s de menor tamafio que el' elemento fil-brar_xte en su
oonjunto se pretende extra.lga del f£lujo de liquido. -
De‘be pues estar claro gue. ol fin u objeto del ‘presen
'ba invento es reducir ol costo de los f:l.ltros del cardcter des— )
- 25 ' , crito que de'ben usar malla de alambre pé.ra pro;porc:.onar omf:.cios
' porosos de la uniformidad necesaria para aausta'*se a 105 roqueri-~
.f'mientos de las pruebag de burbuaeo para medidas de poro absolutag
| ¥ que al propzo 'l;:.empo tenga. una capacidad. :.gual si no mayor de
) .__re'bencn.én de imparezas que el % po mucho mis caro de la :.ndustm.a.
30‘,' ' o ,. aotual que ut:.l:.za la construooién de nalla de alambro plegada. '




10

15

. 20

25

30

Dado el costo de esta Gliima, se fabrica necesarismente como
elemento aprovechable que requiere limpieza cuando se carga .

demasiado de contaminantes para continuaxr en servicio, mienw’

" tras que ol costo do fabrictcién mucho més reducido de un ele-. |

“mento de filtro fabricado de acuerdo con el presente invento

permite hacer los elémentos total o parcialmente‘cono w dis-
positivo no aprovechable Treemplazable por una nueva pieza.

Se ilustran ejemplos especificos del presente in—

- vento adaptado para su uso en la filtraoién de liquido para

) control hldraullco do proyectiles y aviones en los plamos que

86 acompanan, en los cuales: ' ,
. la fig. 1 es una sBeccién transversal longlitudinal

del elemento de £iltro 1nsta1ado en un envage oaracterietico

del oual aolo ge representa la parte inferior;

i _la fig. 2 es una seocidén transversal tomada sobro
la linea 2-2 de la fig, 13 y ,
. la,fig. 3 rapresenté un segundo ejemplo de unvelef-
méntO'de £iltro que so muestra en este caso medio en aizado ¥y '
medio en sedcién longitudinal para exponer su construccién;

Refiriéndonos primero a las figs., 1 y 2, el olemen~

. t0 'de filiro comprende el,tubo de soporie interior 1 que posce.

uns gruesa y fuerte pared y perforaciones 2 disgtribuides a todo
lo large y éntcircunferéncia. Sobrevla parte exterior de esta -

"pared ge encuentra arrollada la capa do drenaje 3 que puede eg- -

tar heoha,'por ejemplo, segﬁﬁ se describe en la patente Kovacs

'2,622.738, de fecha 23 de dieciembre de 1952. No ofstante, esta

capa no funciona como filtro en ol sontids do extraer partioulas
del flujo de liquido on curso de filtrac&dn. En camblo, funciona
para evitar la exirusién do la malla de alambre a través de las

perforaciones 2 por las prosiones diforenciales oxtremadamente
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altas a las cuales debe funcionar un elemento de filtro de este

$ipo. .

Bl cilindro de malla de alambre 4 se halla en la
forma descrita de un simple cilindro. Estd exento de pliegues u
otras es;hruc'turas que las idéneas para hacerle un cilzindi'o do
paredes recfas. Egto permite utilizar la minima cantidad de ia
muy costosa mello de alambre tejida. Por oira parte, elimina el
problema rolativo & plegar tal malla de alambre y asegurar los
extremos plegadés a loa n_ecbsar:l.os remates terminales. Las cos—
turas laterales’ necesarias para formar la pared de cilindro des-
plegada 4 constituye wna operacién relativamente facil. Cuando
se forma el cilindro’ existen poces posibilidades do .que g6 desw
Placen los hilos individuales de la ma.lla de a.lam’bre tejida y,
ror consiguiente, la laboxr de recomposioién se elimina sensible-
mente para fines de permitir qﬁe ol elemento sea sometido a la
prueba de burbujas para tamafio do poro absoluto -que, POT supues-
to, requiere un temafio uniforme a lo‘ largo de todo el elemento,

Finalmenie, se represents la pared de papel plegada

5 rodeando 1a parte exterior de la pared de malla de alambre 3 ¥

protogiendo esta Gltima deo cargarse de contaminantes quo deben
gor filtrados a pa.ftir do la corriente de liquido. Si se hace ;e
papel de filtro ordinario aglutinado con resina tal como se usa
para filtros de aceite de tipo automotor en general, el elemento
ilustrado es capaz de funcionar on limites de temperatura de —659F
a + 275eF (-549C a +1359C) 'cuando se emplean f£léidos hidraulicos
ordinarios cominmente usados en los sistemas de control hidriulico
de proyectiles y.aviones. ‘

- El elemento en su oonjun-l-.o es capaz de resistir el degm
plome hasta & 4500 1bs. por pulg (2,038,50 kgs por 6,452 cm ) de
presiones diferenciales porque los componen-tes 1, 3 ¥ 4 son egen-
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cialmente los mismos que go usan de ordinario en el caso del tipo
de malla de alambro plegada de la industria actual, y dados loa
fenémenos previamente mencionados relativos al elemento de papel
rlegado. Aun teniendo el mismo o mejor grado de filiracién, ol
elemento de papel aparentemente do wna u otra manera se libera de
la alta prosién diferencial eﬂ 1o dpe'raspocta & sus lados ante-
rior y postexrioxn,

' El remate extremo del elemento llusirado en las figs.
lyz2 cpmpiende un simple elemento metdlico en forma de dimco 6
configurado para adoptar la forma de un canal periférice anular
7 en ol cual se alojan todos los componentes, Los componentes me~-
tdlicos pueden fijarse a esﬁé romate extremo mediante soldadura
indirecta, soldgdura dirocta o cemento adhesive apropiado, y el
conponente de papel puede ser £ijado defoualquier forme corriente
por ejemplo con cemento.

El otro romate oxtremo eg anular e incluye el collar
vortical 3 necesario para fijar ol elemento en el interior de las
plezas de io que puede ser una cabeza de revestimiento apropiadd
disefiada para los sistomas de control hidrdulico de alta presién
utilizades en relacién con proyectiles y aviones. Un collarin anu-
lar 9 va fijado a y coopera con esta pieza 8 para formar un canal

10 en el oual los otros o extremos opuestos del elemento de filiro

-deserito van fijados seg@n se indica anteriormente.

_ E1 propio revestimiento del filtro se representa tnica-
mente en ocuanto a sus plezas inforiores, comprendiendo éstas el elg
mento fileteado interior proyeotédo hacia abgjo 11 en ocuyo intexior
so atornilla con golfura la taﬁa de revestimiento lla para permitir
la extraccién del elemento de f£iltro. Todas estas piezas, poxr su-
puesiq, estdn hechas de paredes gruesas que puedan resisiir las al=

tas presiones con que 36 tropieza en esta clase de gervicio., No se
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describen los detalles comtnmente relacionados con filtros de
este tipo porque no precisan ser entendidos para apreciar la
ensetianza del presente invento., No obstante, se indlca mediane~
te fleohas el recorrido del liqnldo en curso de filtrac16n.

Bste elemento de filtro representado en las figs, -

‘ 1y 2 es del tipo no aprovechable, Cuendo ol papel se carga ox-

cesivamenie de contaminantes, puede aflojarse la tapa del revss
timiento 1lla, oxtraer ol elemento de fil’cr;o que comprende las
piqzas 1-10 y sustituirlo por un nuevo elemento de la misma cla-
se, Esto es posible dada el area pequeiia o la p&ca cantidad de
material que lleva implicito la construccién cilindrica de la
costosa malla de alambre tejida. Los otros componentes no son
extraordinariamente costosos.’

Se representa sensiblemente la misma construccién en
el ocaso dol elemeqto de filtro de la fig. 3, excepto que los com=
ponentes metélicos del eleménto generalmente oompuestosfpor el
tubo central perforado 12, el arrollamieﬁté de drenaje 13 y el
cilindro de malls de alambre tejida 14 estén integrados permanen-—
temente con un remate terminal 15 en un extremo y con wn remate
terminal -anular 15a en el otro extremo, El elemento de papel ple-
gado 16 se halla integrado con un remate terminal 17, en el extre
mo 15, ¥ con un collarin anular 17a en su otro extremo, siendo am
bos desmontables de la seceién totalmente metdlica del elemento.

Bl remate terminal 17a estd digsefiado para adquirir la forma de un

" canal orientado hacia el interior l7b‘en ol cual se halla coloca-—

do un anillo ‘en forma de O 18 para ajustar contra un ouerpo 15b.

formedo en el remate terminal anular 15a. En egte caso, cuando el

. elemento de papoel se haoe inservible al ocargarse de contaminantes,

puede deslizarse longitudinalmente de los componentes metdlicos,

limpiar éstos y sustituir por uno nuevo el viejo componenie de papel.
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Aunque hagta aqui haya sido usada la palabra "papel",

pueds usarse en su lugsr cualquier capa fibrosa apropiada que

‘puede seor plegada o de otro modo conformada pars aumentar su area

de una manora compacta y de féoll manejo. ?or ejemplo, ol papel
ordinario de tipo filtro de aceite para automéviles puede no ser
utilizable en clexrias condiciones de funoionamiento, y esto pue-
de exigir el uso de otros materiales fibrosos. Bl comtn afianza-
miento por resina puede tener que sustituirse por algin otro ma—
terial. Hablando en térﬁinos generales, los expertos en la indus-
tria de fabricacidén de filﬁros estén familigrizados con diversos
materiales fibrosos que en general se fabrican ocomo papel y pue—
den ger manejados a modo de papel aunqué posean diferentes pro-
piedades tanto.qnimicas.como fisicas.

En todos los casos el pépel plegado u otro elemento
de material fibroso efectla sensiblemento todo el filirado. Pasa
ol liquido tan fdcilmente que permite utilizar este elem?nto 8
presiones diferenciales bien por debajb de la regigtencia al des— -
plome de esta pieza a medida que estas presiones se aplican al

elemento en su totalidad., El liquido limpio pasa despuss a través

“de la simple capa cilindrios de malla de alambre tejida. Este dl—

- tima proporcions el tamafic de poro positivo predeterminado necesa-

rio para dar la medids sbsoluta duranis la pruebd de burbujas e,
incidentalmente, necesaric para cerciorarge por compleio gue no
marcha con el liguido filtrado ninguna contaminacién de tamafio de
voxo muperior al citado. Las altas presiones diferenciales existen
entre los.lados opuestos de los tres componentes metdlicos que pue-
den llevar la carga sin desplome.

- Para ojemplificar el ahoxrro enlla malla de alambre to-
jida, para un elemento de filtro caracteristico de 3,5 galones

(13,25 1t) de flujo pezﬁanente golo o utilizan 6 pulgz'(38,71 cmz)
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de malla de ala_mbre‘tejida{ segin el presente invento en compara~-

cién con aproximadamente 75 pulg2 (483,90 cmz) requoridas por la

construcoién de tela metdlioa tejida plegada en la industria
actual, ‘Al propio tiempo, dada la pieza de papel plegado del P11
tro fabricado de acuerdo con el rresente invento, la capacidad .
retontiva do contaminantes es sensiblemente mayor, se aumenta
la presién de gas requerida para formar la burbuja durante la
prusba correspondiente, se auments en cierta medida el grado de

filtracién y se mejoran otras“propiedaaes, todo ello comparado

oon los elementos de malla de alambre plogada do la indusitria

aotual disefiados para las mismas estimaciones de flujo.

En la desoripoién precedente se ha ha ejercido énfa~.

‘sls sobre ol material fibroso ejemplificado por el papel, por

cuanto éste facilita ol menor gasto en relacién con la fabrica~

cién del olemento de filtro.- No obstante, pueden usarse otros

‘materiales que ﬁosean un grado adecuado de filtracién y oapaci-

dad de rotencién de contaminantes si son lo suficiente poco cos-

‘tosos como para permitir la aplicacién del oonéepto de continuo .
reemplazamien%o. Por ejemplo, si puede reducirse suficientemente
on coéto,'puéde ugsarse un componentso de‘metal’sinterizado frente
a 0 en el lado antérior del oilindro de malla de alambre tejida
lo cual propérciona el tamaﬁo‘de poro positivo o absoluto reque~
rido para satisfacer la prusba de burbujas. Otros desarrolos téc-
nicos en el campo de los filiros podrien aportar otros sustitutos
del material fibroso no netdlico. '

' En la descripcién que antecede sé ha hecho referencia

" al tubo 1 como de paredes gruesas. Este término es reldtivo por

cuanto usando metal de alta reeistencig la pared del tubo pueds
sor mds delgada que si se usa metal de nehor resistencia. Sin em-

bargo, en todos los oasos 6l tubo debe ser suficientemente fuerte
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Para resistir el desplome a la presién diferencial correspondiente.
. La oapa deo drenaje puede realizarse de o%ro modo que
el desoﬁito por la citada patente Kovaos. Puede emplearse en su
lugar una tela gruesa. La funcién descrita-de esta capa debe efec—
tuarse, no obstante. . )

En reaumen; la Patent® Introduccidén gue 86 golicita

deberd recaer sobre les siguientes:

O SRRSO UL | O R
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. = REIVINDICACIONES ~

1. Un elemonto de filtro, exterior para ser wtilizado

bajo altas presiones diferenciales, caracterizado porque compren-

de uha.tela metdlica tejida a partir de hilos metilicos de fino

‘calibre y con un tamefio de poro sensiblemente uniforme de 25 mi-

cras o menos que permité el uso de pruebas de burbuja para mos—

trar el tamafio de pore absoluto de esta tela, la cual tiene la

forma de un simple c¢ilindro de paredes rectas exento de pliegues

y otras estructuras irregulares en la superficie respectiva ya

#raves del cual fluye hacia el interior.el flui@o en curso de fil-

tracibén, medios para sustentar interiormente dicho cilindro con—

ira wna eventual deformacion hacia dentro del mismo debida a la

presién de dicho fiuido permitiendo con todo el flujo de flufdo
haoia el interior a través del mismo, una pared de material fil-
trante con una pared de poro no uniforme hasta un grado que. impi-

de la prueba de burbujas correspondiente para determinar con cer-—

" teza su tamaflo de poro'absoiuto, rodeando dicha pared la parte

exterior de dicho ellindro y teniendo unaVsuperficia filtrante

dispuesta en posioién‘sensiblehente paralela a la superficioc do

dicho cilindro, teniendo dicho material wn grado de filtraocidn al

menos igual al de dicha malla y una capacidad de carga de contamiw

_ nantes sensiblemente nayor que la de dicho éilin&ro, ¥y medios- para

hacer gue la totalided de dicho fluido -que discurrg haoia el ine
terior a traves de dicho cilindro paso priﬁero hacia dentro a tra~

vés do dicha pared y después a través del -cilindro, pasando dichos

poros materisles dicha oo;fienté de fluido con mayor facilidad que

1o hacen los poros de dicha tela metalica durante dicho flujo pa=

ra formar medios que proporoionan una presion diferencial a tra—

vos de'dioho material sensiblemente menor que dichas altas presio=

nes diferenciales avitando ol desplome de dicho material contra
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dicho ¢ilindro debido & dichas altas presioneg difeienciales.

2, El olemento de filtwo segm la reivindicacion 1,

caracterizado porque dicha pared de material filtrante es en

forma de material fibroso rodeando la parte exterior de dicho

. Cilindro y el dispositivo oitado en segundo términq tiene forma

de remates terminales que cierran todos los espacios enfire los

extremos de dicha pared y oilindro,

. 3. El elemento de filtro segin la reivindicacion 2,

caracterizado porque dichos remates. terminales van fijados per-

manentemente en relacion con dichos extremos de dicha pared y

_-6ilindro de modo gue el elemento de filiro es del tipo no aprove-

chable,
"4. El elemento de filtro de la reivindicaoion 2, carac-

-

terizado porque dichos remates terminales comprenden una tapa ex—

" trema on .forma de disco unida a un extremo de dicho cilindro ¥y su

dispositivo d? sujecion interno con ol fin de cerrar este extremo
¥ una tapa exirema anular unida al -otro extremo de dicho c¢ilindro
¥y formando un cuerpo dispuesto axialmente, y una tapa extrema
unida alhexﬁremo’de'dicha pared en ol extremo de dicho cilindro
cltado en primer termino y que cierra complétamente el extremo de
dicha paréd on 1& parte exbterior de dicho disco y una tapa ex?re—
ne en formé de collarin anular unide al otro extremo de dicha pa—-
red y rodeando dicho cuerpo, siendo dicho cilindro y los remates
terminales unidos al mismo a;ialmente desmontables a partir de
dicha pared y dichos remates éerminales unidos & la misma, y me—~
dlos pata fijar con holgura herméticamente a los fluldos dicho
,cﬁerpo y'collarin anular ouando dicho cilipdro se hakla en ol in-
torior de 4icha pared.

wl,. 5. Se veivindica pox Altimo como’ objeto sobre el que ha

de recaer la Patente de Introduccion que se solicitas "UN ELINENTO




L 16 ‘.‘

DE PILTRO EXTERIOR PARA SER UTILIZADO BAJO ALTAS PRESTONES DI-
FERENCIALES". . '

_ Todo conforme queda desorito y reivindicado en 1a preo=
sente Memoria descriptiva que consta de dieciseis pagines neca=
nografiadas y dibujos adjuntos.

-~

Madrid, 16 de Noviembre 1.967

BERNARDO UNGRIA
PaDe
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